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MEMORTIA DESCRIPTIVA
Sobre
"PERFECCIONAMIENTO EN UN GONIOMETRO DB PIEZA PARA EL MORTERO
DE 81 m",-~

Solicitantes DON JUAN VAZQUEZ FALCON, de nacionalidad espafiola
residente en Lérida, Ramén Soldevila, 2.

El objeto de la patente consiste en un goniémeﬁro de pie
za para el mortero de 81 mm., (que puede adaptarse igualmente.
Z al de 120 mm. cambiando los valores de distencias con arreglo
& sus caracteristicas) sistema perpendiculo como el actualmen-
! te reglementario en el qgue se introducé las novédades siguien-
| tes:
1¢ Sustitucidn del platillo o tambor para los angulos de




10

16

20

25

30

35

- o~ -
Pl "-X

vf‘: s %

Lot TR L A s
tiro, (en el reglamentario dividido en milesimas) por un sen-
cillo mecaniasmo con tambor en el que se han inscrito los me-
tros correspondientes a las distancias de tiro, con lo que que
da suprimido el uso de las tablas de tiro.

2¢ Sustitucién del platillo de derivas, (dividido en mi-
lesimas en el reglamentario) por un contedor que hace aparecer
en una venta la deriva correspondiente indicada con un ndmero.

32 Sustitucidn del perpendiculo por una masa de metal
pesado, que gueda incorporada al conjunto del aparato y qgue
permite corregir la perdida del paralelismo entre los planos
de tiro y colimacidn.

4¢ Una disposicién de todas sus partes para que el anteo
Jo pueda efectuar un giro de 3602, permitiendo visar cualquier
refprencia, sea cualquiera el lugar que ocupe esta en el terre
no.

Los dibujos adjuntos ilustran el invento,

La figura 1 representa una vista lateral del aparato.

Ja figura 2 representa una vista de la seccidn X X' de

la figura l.

Ia figura 3 representa una vista trasers del aparato.
La figura 4 representa una vista desde arriba del mismo.
Las figura 5 representa una seccién UU' de la figura 1.
La figura 6 representa seccionado el mecanismo para los

angulos de tiro,

La figura 7 representa una vista en secelén normal al
plano de la figura 6,

Manera de conseguirlo.

le Moviendose el tubo del mortero pare las distintas.
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tro vueltas del tornillo D para mover la palanca C. y por tan-

distanciaes de tiro dentro de un sngulo pequefio, no es posible
grabarlas directamente en el sector correspondiente de un tam-
bor o platillo, so pena de ser este de dimensiones desmesura-
das, lo gque consigue el autor de esta meneray

Si sobre un sje AfrFig 6) se hacen girar los bragos de
palenca B y C en prolongacién, y en uno de ellos C se coloca
un nivel T. (Fig 4) perpendicular a 61, por construceién, cuan
do esta palanca este vertical, lo estard el tubo del arma mar-
cando el nivel la horizontal; el valor del desplazamiento del
nivel hacie la derecha (en la posicién en que se observa la
figura) serd el sngulo de tiro que habréd tomado la pieza, al
volver a calarlo moviendo los mandos de la mismea,

Ahora blen sl ese movimiento se efsctua mediante el tor-
nillo sin fin b. (Fig 6) que ataca al sector dentado E. perte-

neciente a una ruedas de 32 dientes, habrén sido necesarias ocua,

to el nivel en un angulo de 800 milesimas. Pero como al mismo
tiempo el pifion P, de 10 alas ataca la rueda G, de 40 dientes;
en les cuatro vueltas de squel esta girard una, y una también
el tembor K. con su eje L, y sobre sus extremos por construir-
se ambos solidarios con la ruedsa,

Se habrd conseguido asi ampliar el movimiento angular
de la palanca C de 800 milesimas a las 6.400 del tambor K. en
el que se podran inscribir las distanclas correspondientes a
las 3 ocergas y que pueden desfilar ante un indice como se ob-
serva en la ventana C, (Fig 4} que puede 1r protegide por tres
puertecillas sobre las que se inscriban el n¥mero de la cer-
ga correspondiente, ademds de un cristal o talco en el que se

ha grabado el indice D.
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‘ta completa valga 100, haciendose al propio tiempo la divisién

- coloea una rueda D. que gire con &1 siendo la rezén del néme-

ftador decimal F. en el que el tambor de las unidades gira con

Para cuando es necesario introduecir angulo de situaci6n;
el nivel no se ha colocedo sobre la palanca C, rigidamente
(Fige 7) sind deslizable respecto a ella sobre el cuerpo R, so|
lidario con la misma, mediesnte el tornillo sin fin K. con asu

mando o cabeza S. dividida en milesimas de manera que una vueld

que se observa en le caja L. (Fig 4) de 100 milesimas cada unsg
2¢ El anteojo A. (Fig. 1 y 4) gira con su soporte GG! so-
lidario con la rueda de 64 dtentes A, (Fig 2) y sobre el mismo
eje medliante el tormillo sin fin B que se acciona con su cabe-
za P. valiendo una vuelta del mismo 100 milesimas que habfén

girado la rueda y el anteojo. Ahora bien si en su extremo se
ro de dientes respecto a los del pifion E. igual a 10, el con-

el pifion B, ¥y su eje nos sefialard el n¥mero de milesimas que
habréd girado el anteojo, y que aparecerd en la véntanilla B,
(Fig. 4). El mando T. solidario del eje del contador es para
afinar en los pequefios desplazamientos.

3¢ Dentro de la caja B, (Fig 1) va una masa de metal pe-
sado Ce. (Pig. 5) desplazable mediante el tornillo D. permitiend
do asl corregir, si se perdid, el paralelismo entre los planos
de tiro y colimacién; dicha caja va totalmente blogqueada para
que su manipulaciédn este exclusivamente al alcance del perito
correspondiente guien lo conseguira retirando los tornillos V,

de la (Fig. 1l).

49 Se consigue toda vez que en su giro de 360¢ ninguna

parte del aparato estorba la visién.
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' Do &l portagoniometro.

. su indice para los transportes raplidos de tiro. La caja M. en

' la que se aldje el contador de derivas con ventana B, (Fig., 4}

' mando Z. de las figuras 2-3 y 4 para la afinacién en los pe-

' queflos desplazemientos del contador.

pesceripeidén del aparato,
El gonidmetro propiemente dicho (Fig. 1) gira mediante
cojinetes de bola sobre la parte E, fija por los pivotes C y

Exteriormente presenta el cilindro F. seccionado en el
sentido de su genérntriz en los dos extremos de uno de sus dia-
tros Que aloja el mecanismo para las distancias de tiro. Ia ceas
ja L. con su nivel T, (Pig. 4) y que aloja el mecanismo de los
angulos de situacién, El mando H. para manejo del tambor de
distancias. El nivel I gue acusa el paralelismo entre los pla-
nos de tiro y colimacién. Los botomes J. con muelle antagonis-
ta y que con ligera presién permite frenar momentenesmente el
goniometro en caso de viento deblendo entonces observarse que

dicho nivel I. este calado, El sector graduado K. (Fige 3) con

la que se aloja el tambor de distancias con su ventana C., (Figj

4). La caja B en la que se aloja el perpendiculo. La caja N, er

El mando P. para movimiento del anteojo. El1 anteojo prismatico

A. Que puede girar en un plano verticsl sobre su eje 00!, El

R 0 T A
La Patente de Invencidn que se solicita por 20 afios en
Espafla, Sus Colonias y Protectorado, deberéd recser sobre "Per-
feceionamiento en un goniémetro de pieza para el mortero de

8l, mm." de acuerdo con las siguientes,

tl{,
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REJIJVINDICACIONES

1# .- Perfeccionamiento en un gonidmetro de pieza para el
mortero de 81 mm., caracterigzado porque el platillo para los
angulos de tiros reglamentariemente dividido en milesimas; se
sustituye por un mecanismo con tambor en el que se heninscri-
to los metros correspondientes a las distanclas de tiro, con
lo cual gquede suprimido el uso de las tablas de tiro,

28 .. Perfeccionamiento en un gonidmetro de pieza para
el mortero de 81 mm., segin la 1 reivindicacién, caracteriza-
do porque el platillo de derivas dividido en milesimas semin
el actual regleamento, se sustituye por un contad;r que hace
aparecer en una ventanilla la deriva correspondiente indica-
da con un niémero,

3¢ ,- Perfeccionamiento en un gonidmetro de piega para
el mortero de 81 mm,, segin 1¢ y 2¢ reivindicacién, caracte-
rizedo porque en lugar del perpendfculo actual se emplea una
masa de metal pesado que queda incorporada al conjunto del

aparato y permite corregir la perdida del paralelismo entre

: los planos de tiro y colimacién, pudiendose hacer la correc-

cién mediante un tornillo de huso que atraviesa la masa de

' metal pesado ¥y que, sl girar a voluntad del menipulador me-

diente un boton exterior, se traslada de un ledo a otro y

:quedando invariablemente en su posicién elegida.

4% .- Perfeccionamiento en un gonidmetro de pieza para
el mortero de 81 mm., segin 1!; 2!; y 3¢ reivindioeéidn ca-
racterigado. porque el aparato tiene una construcecidn tal que
ninguno de sus elementos impide el giro del anteojo; con lo

cual se logra que este pueda girar en 360%? sin obstdculos,
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5# .~ "PERFECCIONAMIENTO EN UN GONIOMETRO DE PIEZA PARA
EL. MORTERO DE 81 mm,".

Segdn queda substancialmente deascrito en la presente me-
moria gque consta de siete hojas escritas a mdquina por una so-
la cara scompafia de ﬁies hojes de dibujos,

Medrid, 28.de octubre de 1955,

JUAN VAZQUEZ FALCON,

P.P.
12 NCISCO GARCIA CABRIRIZO
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