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Esta invención se refiere a un contenedor reforzado para 
transportar y dispensar alambre, tal como alambre eléctrico 
aislado. La invención se refiere en particular a un contene­
dor que posee una rigidez mejorada y buena resistencia al 
impacto. Esta invención también se refiere en particular a un 
contenedor que posee un fuerte mango integral que puede ser fá­
cil y rápidamente doblado hacia una posición vertical, que se 
extiende hacia el exterior del contenedor, cuando el contene­
dor ha de ser transportado o utilizado para dispensar alambre. 
Esta invención se refiere además en particular a la disposición 
de un orificio en las capas de material que forman una pared 
extrema del contenedor, con lo que el alambre puede ser dispen­
sado fácilmente desde el contenedor y el extremo del alambre 
puede ser mantenido en una posición fácilmente accesible hacia 
el exterior del contenedor.

Los contenedores de cartón para dispensar alambre son bién 
conocidos en la práctica anterior. Tales contenedores han sido 
dotados con frecuencia de una o ¡más paredes de refuerzo. Véase 
por ejemplo, la Patente de los Estados Unidos núm. 3.161.289. 
Típicamente, tales contenedores han sido dotados también de 
orificios a través de los cuales el alambre puede ser dispen­
sado sin abrir los contenedores. Véanse, por ejemplo, las Paten­
tes de los Estados Unidos núms. 1.431.352, 2.974.850 y 3.680.810. 
Con frecuencia, los contenedores adecuados para transportar - 
alambre y similares, poseen ademas mangos integrales. Véanse, 
por ejemplo, las patentes de los Estados Unidos núms. 2.663.485 Y 
1.481.392.

Sin embargo, tales contenedores no han resultado del todo 
satisfactorios en su uso, en particular cuando el alambre ha sido
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un alambre eléctri aislado, relativamente pesado. En genera, 
tales contenedores no han sido reforzados en sus paredes infe­
rior, superior y extremas. Como resultado, estos contenedores 
con frecuencia no han resultado tener suficiente resistencia 
al impacto, cuando se encontraban llenos, para resistir los 
efectos de ser dejados caer desde alturas como por ejemplo 20 

piés o más, sin que se abren o rompan. También, los contenedo­
res no han sido dotados típicamente de mangos que pueden ser 
fácil y rápidamente montados por los consumidores cuando los 
contenedores se encuentran listos para el transporte o para 
dispensar alambre desde los mismos. Además, tales contenedores 
no incluyen en general, medios para asegurar los extremos de los 
alambres en una posición que sea fácilmente accesible para un 
asidero del usuario cuando el alambre no ha de ser dispensado 
por el contenedor. Con frecuencia, los contenedores no han sido 
aún lo suficientemente fuertes como para ser llenados con 20 a 50 

libras de alambre o similar y ser sujetados por los mangos de 
los mismos, cuando se han de transportar o han de dispensar 
alambre, sin que se rompan. Además, los contenedores dispensado­
res de alambre citados con anterioridad, han resultado deficien­
tes al reunir todas las características citadas anteriormente 
en una construcción de un contenedor simple.

Sumario de la Invención

^5* De acuerdo con esta invención, se ha proporcionado una lámi­
na de cartón cortada y punteada, para la construcción de un con­
tenedor hexahédrico, que posea paredes inferior, superior y ex­
tremas reforzadas por al menos una lámina adicional de material 
de cartón, la cual comprende:

30. un panel inferior;



un primer panel alteral y un segundo panel lateral conectados 
a los lados opuestos del panel inferior;

un primer panel extremo y un segundo panel extremo conecta­
dos a los lados opuestos de primer panel lateral;

una primera solapa de refuerzo del primer panel extremo 
conectada a un lado del primer panel extremo lejos del primer 
panel lateral;

una primera solapa de refuerzo del segundo panel extremo 
conectada a un lado del segundo panel extremo lejos del primer 
panel lateral;

una segunda solapa de refuerzo del primer panel extremo y 
una segunda solapa de refuerzo del segundo panel extremo conec­
tadas a los otros lados opuestos del panel inferior;

un panel superior conectado a un lado del primer panel late­
ral lejos del panel inferior;

una tercera solapa de refuerzo del primer panel extremo y 
una tercera solapa de refuerzo del segundo panel extremo conec­
tadas a los lados opuestos del panel superior;

una primera solapa de refuerzo del panel superior conectada 
a un lado del panel superior, lejos del primer panel lateral;

una primera solapa de refuerzo del panel inferior conectada 
a un lado de la primera solapa de refuerzo del primer panel ex­
tremo lejos de la tercera solapa de refuerzo del primer extremo;

una segunda solapa de refuerzo del panel inferior conectada 
a un lado de la primera solapa de refuerzo del segundé panel 
extremo, lejos de la tercera solapa de refuerzo del segundo panel 
extremo;

una cuarta solapa de refuerzo del primer panel extremo y una 
cuarta solapa de refuerzo del segundo panel extremo conectada a 
los lados opuestos del segando panel lateral.



una segunda solapa de refuerzo del panel superior conectada 
a un lado del segundo panel lateral lejos del panel inferior;

una tercera solapa de refuerzo del panel superior conecta­
da a un lado de la segunda solapa de refuerzo del panel superior 
lejos del segundo panel lateral;

una cuarta solapa de refuerzo del panel superior sonectada 
a un lado de la cuarta solapa de refuerzo del primer panel extre­
mo lejos del primer panel extremo; y

una quinta solapa de refuerzo del panel superior conectada a 
la cuarta solapa de refuerzo del segundo panel extrepo, lejos del 
segundo panel extremo;

el primer panel extremo, las solapas de refuerzo del primer 
panel extremo y la cuarta solapa de refuerzo del panel superior 
son adyacentes cada una a las otras; y

el segundo extremo, las solapas de refuerzo del segundo panel 
extremo y la quinta solapa de refuerzo del panel superior, son 
adyacentes cada uno a los otros. '

Esta lámina proporciona una construcción de contenedor hexahé- 
drico que posee paredes inferior, superior y extremas, interdobla­
das y reforzadas, la cual comprende:

una pared inferior formada por el panel inferior y las primera 
y segunda solapas de refuerzo del panel inferior;

un par de paredes laterales formadas por los primero y segundo 
paneles laterales verticales;

una pared extrema formada por el primer panel vertical extre­
mo y la primera solapa vertical adyacente de refuerzo del primer 
panel extremo.; la segunda solapa vertical de refuerzo del primer 
panel extremo, la cual se extiende descendentemente; la tercera 
solapa de refuerzo del primer panel extremo, y la cuarta solapa 
vertical de refuerzo del primer panel extremo;



la otra pared extrema formada por el segundo panel extremo 
vertical y la primera solapa vertical adyacente de refuerzo del 
segundo panel extremo; la segunda solapa vertical de refuerzo 
del segundo panel extremo, que se extiende descendentemente; 
la tercera solapa de refuerzo del segundo panel extsemo, y la 
cuarta solapa vertical de refuerzo del segundo panel extremo; y

una pared superior formada por el panel superior y las pri­
mera, segunda y tercera, cuarta y quinta solapas adyacentes de 
refuerzo del panel superior; las cuarta y quinta solapas de re­
fuerzo del panel superior son posicionadas entre la segunda y 
la tercera solapas de refuerzo del panel superior, y la primera 
solapa de refuerzo del panel superior se encuentra posicionada 
entre el panel superior y la segunda solapa de refuerzo del panel 
superior.

También de acuerdo con esta invención,la lámina y el conte­
nedor hexaédrico pueden tener una construcción de mango integral 
que comprenda:

una ranura alargada en el panel superior; y un par de hendi­
duras de mango en la segunda solapa de refuerzo del panel supe­
rior localizados entre los extremos longitudinales de la ranura 
del panel superior y que se extiendan desde el lado de la segunda 
solapa de refuerzo del panel superior lejos del segundo panel la­
teral.

Además de acuerdo con la presente invención, la lámina y el 
contenedor hexaédrico pueden incluir un orificio a través del 
cual el alambre pueda ser dispensado desde el contenedor, el cual 
comprende:

un orificio en forma de llave en el primer panel extremo, 
comprendiendo el orificio en forma de llave un orificio dispen­
sador de alambre sustancialmente circular conectado a una ranura 
de retención del alambre de forma alargada, la cual posee una



anchura sustancialmente menor que el diámetro del orificio cir­
cular dispensador de alambre; y

un orificio dispensador de alambre sustancialmente circular 
en una de las solapas de refuerzo del primer panel extremo.

El contenedor hexaédrico de esta invención resulta muy indi­
cado para transportar y dispensar alambre. Sus características 
son las siguientes: mayor resistencia al impacto, incluso cuando 
se encuentra lleno y se deja caer desde una altura de 20 piés; 
un mango integral que puede ser fácil y rápidamente ensamblado en 
dos simples etapas; suficiente resistencia para ser cargado con 
20 a 50 libras, sin que se dañe cuando se sujeta por su mango; y 
un orificio en forma de llave para dispensar de forma fácil el 
alambre, asi como también para acceder al extremo del alambre.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 
La figura 1, es una vista en planta de una lámina de cartón, 

de acuerdo con esta invención, para la formación de un contenedor 
hexaédrico dispensador de alambre.

la figura 2, una vista en perspectiva de un contenedor parcial 
mente ensamblado, formado a partir de la lámina representada en 
la figura 1 .

La figura 3 os una vista en perspectiva de un contenedor par­
cialmente ensamblado, formado a partir del contenedor parcialmen$ 
te esamblado formado en la figura 2.

La figura 4 es una vista en perspectiva de un contenedor par­
cialmente ensamblado, formado a partir del contenedor parcialmen­
te ensamblado mostrado en la figura 3.

La figura 5 os una vista en perspectiva de un contenedor abier 
to, formado a partir del contenedor parcialmente ensamblado mostra 
do en la figura 4.

La figura 6 es una vista en perspectiva de un contenedor cerra
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do, de acuerdo con esta invención, formado a partir del contene­
dor abierto mostrado en la figura 5.

La figura 7 es una vista superior de un contenedor parcial­
mente abierto, de acuerdo con esta invención, en el que la cons­
trucción de mango del contenedor se encuentra en posición para ser 
excitada a través de una ranura en la pared superior del contene­
dor.

La figura 8 es una vista en perspectiva de un contenedor par­
cialmente abierto, que muestra la construcción de mango después 
de que una porción del mismo ha sido manipulada a través de la 
ranura de la pared superior del contenedor.

La figura $ es una vista en perspectiva del contenedor, de 
acuerdo con esta invención, adaptada para transportar y dispensar 
alambre. La construcción de mango del contenedor ha sido impulsada 
completamente a travées de la ranura de la pared superior del con­
tenedor y está en una posición vertical, extendiendóse hacia el 
exterior del contenedor. El alambre desde el interior del conte­
nedor se extiende a través de un orificio en forma de llave en 
una pared extrema del contenedor.

La figura 10 es una vista en sección parcial tomada a lo largo 
de la linea 10-10 de la figura 9# en el centro del contenedor y 
de su mango.

La figura 11 es una vista en sección parcial tomada a lo lar­
go de la linea 1 1 -1 1 de la figura 10.

La figura 12 es una vista parcial en planta detallada del ori­
ficio circular dispensador de alambre y de la ranura de retención 
del alambre del orificio de forma de llave en la pared extrema del 
contenedor. El alambre se extiende a través del orificio dispensa­
dor de alambre y las porciones extremas del alambre son sujetadas 
entre los bordes de la ranura de retención del alambre.



q La figura 13 es una vista esquemática en sección parcial 
tomada a lo largo de la linea 13-13 de la figura 12.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION
En la figura 1, se ha representado una lámina de cartón 

de una sola pieza, marcada en general con 10, de acuerdo con 
esta invención. La lámina 10 se ha adaptado para ser doblada 
y constituir un contenedor hexaédrico de una sola pieza, desig­
nado en general con 6o, según se ha representado en las figuras 
6 a 13.

Según se aprecia en la figura 1, la lámina lo incluye un 
panel inferior 11, sustancialmente rectangular. Conectados de 
forma plegable a los lados opuestos del panel inferior 11 se 
encuentra un primer panel lateral 12 de forma general rectangu­
lar y un segundo panel lateral 13, generalmente rectangular. 
Conectados en forma plegable a los lados opuestos del primer 
panel lateral 12 se encuentra un p±imer panel extremo 14 en 
general rectangular y un segundo panel extremo 15* en general 
rectangular. Conectada de forma plegable al lado l4a del pri­
mer panel extremo 14, lejos del primer panel lateral 12, se 
encuentra una primera solapa 16 de refuerzo 17 del segundo pa­
nel extremo, de forma general rectangular.

Conectadas de forma plegable a los otros lados opuestos 
del panel inferior 11 se encuentran una segunda solapa de re­
fuerzo 18 del primer panel extremo, de forma general rectangu­
lar, y una segunda solapa de refuerzo 19 del segundo panel ex­
tremo, de forma general rectangular, La segunda solapa de re­
fuerzo 18 del primer panel extremo está localizada en posición 
adyacente al primer panel extremo l4, y la segunda solapa de 
refuerzo 19 del segundo panel extremo está localizada en posi­
ción adyacente al segundo panel extremo 15 en la lámina 10.
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Conectado de forma plegable al lado 12a del primer panel 
lateral 12, lejos del panel inferior 1 1 , se encuentra un pa<? 
nel superior 20, de forma general rectangular. Conectadas de 
forma plegable a los lados opuestos del panel rectangular. 
Conectadas de forma plegable a los lados opuestos del panel 
superior 2o se encuentran una tercera solapa de refuero 21 

del primer panel extremo, de forma general rectangular, y una 
tercera solapa de refuerzo 22 del segundo panel extremo, de 
forma general rectangular. La tercera solapa del segundo panel 
extremo, de forma general rectangular. La tercera solapa de 
refuerzo 21 del primer panel extremo está localizada de for­
ma adyacente al primer panel extremo 14, y la tercera solapa 
de refuerzo 22 del segundo panel extremo localizado de modo 
adyacente al segundo panel extremo 15. Conectada de forma ple­
gable al lado 20a del panel superior 2o, lejos del primer panel 
lateral 12, se encuentra una solapa de refuerzo 2gdel primar 
panel superior, de forma general rectangular.

Conectada de forma plegable al lado l6a de la primera sola­
pa de refuerzo 16 del primer panel extremo, lejos de la tercera 
solapa de refuerzo 21 del primer panel extremo, se encuentra 
una primera solapa de refuerzo 24 del panel inferior, de for­
ma general rectangular. Conectada de forma plegable al lado 
17a de la primera solapa de refuerzo 17 del segundo panel extre 
mo, lejos de la tercera solapa de refuerzo 22 del segundo panel 
extremo, se encuentra una segunda solapa de refuerzo 23 del 
panel inferior, de forma general rectangular. Conectadas de for 
ma plegable a los lados opuestos del segundo panel lateral 13 
se encuentran una cuarta solapa de refuerzo 26 del primer panel 
extremo, de forma general rectangular, y una cuarta solapa de 
refuerzo 27 del segundo panel extremo, de forma general rectan-30
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guiar. La cuarta solapa de refuerzo 26 del primer panel extre­
mo está localizada de forma adyacente a la segunda solapa de 
refuerzo 18 del primer panel extremo, y la cuarta solapa de re­
fuerzo 27 del segundo panel extremo está localizada de forma ad- 

5. yacente a la segunda solapa de refuerzo 19 del segundo panel
extremo.

Conectada de forma plegable al lado 13, lejos del panel in­
ferior 1 1, se encuentra una segunda solapa de refuerzo 28 del 
panel superior, de forma general rectangular. Conectada de for- 

10. ma plegable al lado 28a de la segunda solapa de refuerzo 28 del
panel superior, lejos del segundo panel lateral 13, se encuen­
tra una tercera solapa de refuerzo 29 del panel superior, de 
forma general rectangular. Conectada de forma plegable a un lado 
26a de la cuarta solapa de refuerzo 26 del primer panel extremo, 

15. lejos del primer panel extremo 14, se encuentra una cuarta sola­
pa de refuerzo 30 del panel superior, de forma general rectan­
gular. Conectada de forma plegable a un lado 27a de la cuarta 
solapa de refuero 27 de segundo panel extremo, lejos del segundo 
panel extremo 15, se encuehtra una quinta solapa de refuerzo 31 

20. del segundo panel extremo, de forma general rectangular . La
cuarta y la quinta solapas de refuerzo 30 y 31 del panel superior, 
están localizadas de forma adyacente a la segunda solapa de refuM 
zo 28 del panel superior.

En el panel superior 20 se ha previsto una primera ranura 32 
25. alargada, de forma general rectangular, y en la primera solapa

de refuerzo 23 del panel superior se ha previsto una segunda ra­
nura 33 alargada, de forma general rectangular. La localización 
y las dimensiones de las primera y segunda ranuras 32 y 33 no son 
criticas, asi como su longitud, es decir, sus lineas centrales 
longitudinales son sustancialmente paralelas a y equidistan desde30
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los lados del panel superior 2o y de la primera solapa de re­
fuerzo 23 del panel superior. Con preferencia, las ranuras 32 

y 33 están centradas entre loa lados opuestos del panel supe­
rior 20 y la primera solapa de refuerzo 23 del panel superior, 
respectivamente. También se ha preferido que las ranuras 32 
y 33 tengan aproximadamente las mismas longitudes, medidas a 
lo largo del lado 20a del panel superior 20, y aproximadamen­
te las mismas anchuras, y que las anchuras de las ranuras 32 

y 33 sean al menos iguales a dos veces el espesor del material 
de cartón utilizado en la lámina lo.

En las segunda y tercera solapa de refuerzo del panel supe­
rior 28 y 29 se ha previsto una primera hendidura de mango 35, 
que se extienden completamente a través del espesor de estas 
solapas 28 y 29. Las primera y segunda hendidura de mango 34 y 
33 son paralelas la una con la otra. Las ranuras 34 y 35 son 
también transversales a los lados conectados de las segunda y

t
tercera solapa de refuerzo 28 y 29 del panel superior. La pri­
mera hendidura de mango 34 está localizada mas cerca de la cuar­
ta solapa de refuerzo 30 del panel superior y la segunda hendi­
dura de mango 35 está localizada mas cerca de la quinta solapa 
de refuerzo 31 del panel superior.

Entre la primera y la segunda hendidura 34 y 35 del mango 
se ha previsto, en la segunda solapa de refuerzo 28 del panel 
superior, una tercera ranura alargada 36, de forma general rec­
tangular. Entre la primera y la segunda hendidura del mango 34 
y 35, en la tercera solapa de refuerzo 29 del panel superior, 
se ha previsto una cuarta ranura alargada 37* de forma general 
rectangular. Las ranuras tercera y cuarta 36 y 37* es decir, sus 
lineas centrales longitudinales, son sustancialmente paralelas 
y equidistantes de los lados abatibles de la segunda solapa de
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3o

refuerzo 28 del panel superior y la tercera solapa de refuerzo 
2$ del panel superior. El lado de la tercera ranura 36 lejos de 
la tercera solapa de refuerzo 29 del panel superior, apoya a 
lo largo de una línea que conecta los extremos de las hendi­
duras del mango 34 y 35 en le segunda solapa de refuerzo 28 
del panel superior. De forma similar, el lado de la cuarta ra­
nura 37. lejos de la segunda solapa de refuerzo 28 del panel 
superior, apoya a lo largo de una linea que conecta los extre­
mos de las ranuras del mango 34 y 35 en la tercera solapa de 
refuerzo 29 del panel superior.

La localización de las primeras y segunda hendiduras del 
mango 34 y 35 en las segunda y tercera solapas de refuerzo 28 
y 29 del panel superior, no es crítica, de modo que, extendidas, 
están localizadas; entre los extremos longitudinales opuestos 
32a y 33a de las primera y segunda ranuras 32 y 33; y sustancial­
mente transversales a las ranuras 32 y 33, es decir, sus lineas 
centrales longitudinales. Con preferencia, las hendiduras del 
mango 34 y 35 están igualmente espaciadas desde el centro del 
lado 28a de la segunda solapa de refuerzo 28 del panel superior. 
También, las dimensiones de las hendiduras 34 y 35 del mango no 
son criticas, de modo que las hendiduras del mango son de longi­
tud sustancialmente igual én la segunda solapa de refuerzo 28 
del panel superior y en la tercera solapa de refuerzo 29 del pa­
nel superior. Con preferencia, la primera y la segunda hendidura 
del mango 34 y 35 son de igual longitud y son suficientemente 
largas de modo que la tercera y la cuarta ranuras 36 y 37 se ex­
tienden parcial o totalmente, con preferencia totalmente, entre 
los extremos de la primera y la segunda hendidura 34 y 35 del 
mango. A este respecto, se ha preferido especialmente que un 
lado de cada ranura 36 y 37, lejos del lado 28a de la segunda
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solapa de refuerzo 28 del panel superior, se extiende a lo largo 
de una de las líneas que son transversales a las hendiduras 34 y 35 

del mango y que conectan los extremos de las ranuras del mango 
en la segunda y la tercera solapas de refuerzo 28 y 2p del panel 
superior. También se ha preferido que la anchura de la primera y 
de la segunda hendidura del mango 34 y 35 sea como la de un corte 
de un cuchillo convencional. Sin embargo, las hendiduras 34 y 35 
también pueden, si se desea, ser mas anchas.

Las dimensiones y localización de la tercera y la cuarta ra­
nuras 36 y 37. tampoco son criticas. Con preferencia, las ranuras 
36 y 37 son suficientemente anchas como para que una mano pueda ser 
fácilmente introducida a través de las mismas cuando se agarra un 
miembro de mango, en general 70, que se ha formado en el contene­
dor 60 a partir de las porciones de la segunda y la tercera sola­
pa de refuerzo 28 y 2$ del panel superior, entre la primera y se­
gunda hendiduras 34 y 35 del mango. También se ha preferido que 
la tercera y la cuarta ranuras 36 y 37 estén centradas entre la 
primera y la segunda hendiduras del mango 34 y 35 en la segunda y 
la tercera solapas de refuerzo 28 y 29 del panel superior.

En la cuarta solapa de refuerzo 30 del panel superior, se ha 
previsto una tercera hendidura 38 del mango. La tercera hendidura 
de mango 38 es paralela al lado 26a de la cuarta solapa de refuer­
zo 30 del panel superior. La tercera ranura de mango 38 está esg 
paciada del lado paralelo 26a de la cuarta solapa de refuerzo 26 

del primer panel extremo por una distancia igual a la distancia 
entre la primera hendidura de mango 3^ y el lado de la segunda so­
lapa de refuerzo 28 del panel superior entre la segunda y la cuar­
ta solapas de refuerzo 28 y 30 del panel superior. De forma simi­
lar, la quinta solapa de refuerzo 31 del panel superior incluye 
una cuarta hendidura de mango 39. La cuarta hendidura de mango 39
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es paralela al lado 27a de la cuarta solapa de refuerzo 2y del 
segundo panel extremo conectado a la quinta solapa 31 de refuer­
zo del panel superior y espaciado del lado paralelo 27a de la 
cuarta solapa 27 de refuerzo del segundo panel extremo por una 

5* distancia igual a la distancia entre la segunda hendidura de
mango 35 y el lado de la segunda solapa de refuerzo 28 del panel 
superior entre la segunda y la quinta solapas de refuerzo 28 y 
31 del panel superior. La tercera y la cuarta hendiduras de man­
go 38 y 39 tienen a su lado longitud igual a o mayor que, con 

10. preferencia igual a,la mitad de la longitud de cualquiera de la
primera o la segunda hendidura de mango 34 o 35. Las hendiduras 
38 y 39 con preferencia son como cortas de cuchillo pero pueden 
ser, si se desea, mas anchas.

En el primer panel extremo l4 se ha previsto un orificio de 
15. forma de llave, designado en general con 4o. El primer orificio

4o de forma de llave comprende un primer orificio 4l dispensador 
de alambre, sustancialmente circular, conectado a una primera 
ranura alargada 42 de retención del alambre. La primera ranura 
42 de retención del alambre posee una anchura que es sustancial- 

20. mente menor que el diámetro del primer orificio 42 dispensador
de alambre y no sustancialmente mayor que el diámetro del alam­
bre que ha de ser dispensado. Sin embargo, la localización, les 
dimensiones y la configuración del primer orificio 4l dispensa­
dor de alambre y la primera ranura 42 de retención del alambre 

23. en el primer panel extremo 14, no son críticos. Con preferencia,
el primer orificio 4l dispensador de alambre es mucho mas ancho, 
es decir, de 1 a 2 pulgadas mas ancho que el diámetro del alambre 
que ha de ser dispensado desde el contenedor. La primera ranura 
42 de retención del alambre, en comparación, con preferencia po­
see una anchura igual a o ligeramente menor que el diámetro del30.
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alambre que ha de ser dispensado y una longitud de aproximada­
mente 2 a 6 pulgadas. También se ha preferido que el primer 
orificio 4l dispensador de alambre sea circular y que la prime­
ra ranura 42 de retención del alambre sea sustancialmente rec­
tangular. Sin embargo, pueden aer utilizadas otras configura­
ciones de forma adecuada, como por ejemplo, orificios 4l elíp­
ticos para dispensar alambre y primeras ranuras 42 parabólicas 
para la retención del alambre.

En la lámina 10 de esta invención, el primer orificio 4l 
dispensador de alambre y la primera ranura 42 de retención del 
alambre pueden ser separados por una distancia de, por ejemplo,
1 a 2 pulgadas. El primer orificio 4o de forma de llave, sin 
embargo, representa una disposición preferida de esta invención 
para proporcionar ambos: medios 4l en el primer panel extremo 
14 a través de los cuales el alambre pueda ser dispensado; y 
medios 42 para sujetar el extremo de un rollo de alambre en una 
posición fácilmente accesible hacia el exterior del contenedor 
60 y además sustancialmente separado del exterior de la pared 
extrema del contenedor.

En la primera solapa de refuerzo ló del primer panel extremo 
se ha previsto un segundo orificio 43 dispensador de alambre, 
sustancialmente circular. El segundo orificio 43 dispensador de 
alambre se ha localizado en la Solapa 16 en una posición en la 
que el primer orificio 4l dispensador de alambre y el segundo 
orificio dispensador de alambre 43 estén sustancialmente alinea­
dos en el contenedor 60 formado a partir de la lámina 10. Sin 
embargo, al igual que en el primer orificio dispensador de alam­
bre 4l, las dimensiones, localización y configuración del segun­
do orificio dispensador de alambre 43, no son tampoco criticas. 
Con preferencia, el segundo orificio dispensador de alambre 4330.



posee esencialmente las mismas dimensiones y configuración que 
las del primer orificio dispensador de alambre 4l.

En la tercera solapa de refuerzo 21 del primer panel extre­
mo, se ha previsto un segundo orificio de forma de llave, desig­
nado en general con 4oí El segundo orificio 40 de forma de llave 
comprende un tercer orificio dispensador de alambre 44 sustan­
cialmente circular, y una segunda ranura alargada 45 de retención 
del alambre, que posee una anchura sustancialmente menor que la 
del tercer orificio 44 de retención del alambre. Al igual que en 
el primer orificio 4o de forma de llave, la localización, confi­
guración y dimensiones del segundo orificio 4o'de forma de llave 
y de su orificio 44 dispensador del alambre y de su ranura 45 de 
retención del alambre, no son criticas, con tal que tercer orifi­
cio 44 dispensador de alambre está alineado con los primero y 
segundo orificios 4l y 43 dispensadores de alambre en el contene­
dor 60 formado a partir de la lámina 10 y con tal de que la segun­
da ranura de retención del alambre 45 está sustancialmente alineada 
con la primera ranura 42 de retención del alambre en el contenedor 
¿O formado a partir de la lámina 10. Las dimensiones y configura­
ción del segundo orifico 4o'de forma de llave son con preferencia 
comparables a las dimensiones y configuración del primer orificio 
4o de forma de llave.

En la cuarta solapa 26 de refuerzo del primer ^anel extremo 
y extendiéndose desde el lado de la misma lejos del segundo panel 
lateral 1 3, se ha previsto una primera muesca alargada 46 dispen­
sadora de alambre. Las dimensiones y configuraciones de la primera 
muesca 46 no son criticas. Sin embargo, la primera muesca 46 debe 
estar localizada en la cuarta solapa de refuerzo 26 del primer 
panel extremo, de modo que una porción sustancial de la misma estó 
alineada con los orificios 4l, 43 y 44 dispensadores de alambre en



el contenedor 6o formado a partir de la lámina 10. La primera 
muesca 46 también deberá ser al menos tan ancha como el diá­
metro del mas pequeño de los orificios 4l, 43 y 44 dispensa­
dores de alambre.

En la segunda solapa 18 de refuerzo del primer panel extre­
mo y extendiéndose desde el lado de la misma lejos del panel 
inferior 1 1, se ha previsto una segunda muesca alargada 47 de 
retención del alambre. Las dimensiones y configuración de la 
segunda muesca 47 no son criticas y con preferencia son compara­
bles a las de la primera ranura 42 de retención del alambre en 
el primer orificio 4o de forma de llave. La localización de la 
segunda muesca 47 tampoco es critica sino que, en el contenedor 
6o formado a partir de la lámina 10, la muesca 47 está alineada 
con una porción significativa de las ranuras 42 y 45 de reten­
ción del alambre en lso orificios 4o y 4o'de forma de llave.

La utilización de la segunda ranura 45 de retención del 
alambre y de la segunda muesca 47 de la lámina 10, se ha consi­
derado como preferida aunque no crítica. Si se desea, en parti­
cular cuando el material de cartón es relativamente delgado o el 
alambre a dispensar es relativamente delgado, la segunda ranura 
de retención del alambre 45 puede ser eliminada sin que inter­
fiera sustancialmente con el cometido de la primera ranura 42 de 
retención del alambre y con la segunda muesca 47 para sujetar el 
extremo del alambre en una posición fácilmente accesible hacia 
el extBrior del contenedor 6o firmado a partir de la lámina 10.
De forma similar, la segunda muesca 47 en la segunda solapa 18 
del primer panel extremo, si de desea, puede ser eliminada cuando 
se utiliza un material de cartón my espeso para la lámina 10, com 
relación al alambre que ha de ser dispensado, o euando el lado 
18a de la segunda solapa de refuerzo 18 del primer panel extremo 
lejos del panel inferior 11 no queda entre las ranuras 42 y 45 de
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retención del alambre del primer panel extremo 14 y la tercera 
solapa 21 del primer panel extremo en el contenedor 6o formado 
a partir de la lámina 10.

En la cuarta solapa de refuerzo 30 del panel superior se 
ha previsto una muesca del mango 48. La primera muesca 48 del 
mango se extiende desde el lado 30a de la cuarta solapa de re­
fuerzo 30 del panel superior lejos de la segunda solapa de re­
fuerzo 28 del panel superior. Un lado de la primera muesca de 
mango 48 es coextensiva con la tercera hendidura 38 de mango en 
la cuarta solapa de refuerzo 30 del panel superior y con prefe­
rencia se extiende una distancia de la 1 a 3 pulgadas a lo lar­
go de la tercera hendidura de mango 38. El otro lado de la pri­
mera muesca de mango 48 está localizado en una porción 30'de 
la cuarta solapa de refuerzo 30 del panel superior que queda 
alejada de la cuarta solapa de refuerzo 26 del primer panel ex­
tremo y vinculada por la tercera hendidura de mango 38.

Una segunda muesca de mango se ha previsto en la quinta 
solapa de refuerzo 31 del panel superior. La segunda muesca de 
mango 4y se extiende desde el lado 31a de la quinta solapa de 
refuerzo 31 del panel superior alejado de la segunda solapa de 
refuerzo 28 del panel superior. Un lado de la segunda muesca de 
mango 44 se extiende a lo largo de la cuarta hendidura de mango 
39, con preferencia en una distancia de aproximadamente 1 a 3 
pulgadas. El otro lado de la segunda muesca de mango 4$ se ex­
tiende en una porción 31'de la quinta solapa 31 de refuerzo del 
panel superior que queda alejada de la cuarta solapa de refuer­
zo 27 del segundo panel extremo y vinculada a la cuarta hendidu­
ra de mango 39.

En la segunda y tercera solapas de refuerzo 28 y 29 del panel 
superior se encuentran un primer corte de mango 50 y un segundo
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corte de mango 51. Un lado del primer corte de mango 50 se extien­
de a lo largo de la primera hendidura de mango 34, y un lado del 
segundo corta de mango 51 se extiende a lo largo de la segunda 
hendidura de mango 35. Con preferencia, los cortes de mango 50 y 
51 están centrados alrededor de los lados vinculantes de la segun­
da y tercera solapas de refuerzo 28 y 29 del panel superior.

Las dimensiones y configuraciones de las muescas de mango 48 
y 49 y de los cortes de mango 50 y 51 no son criticas. Sin embar­
go, se prefiere que los cortes de mango 50 y 51 sean simétricos 
alrededor de los lados vinculantes de la segunda y la tercera 
solapas de refuerzo 28 y 29 del panel superior y que las primeras 
y segunda muescas de mango 48 y 49 respectivamente tengan las 
mismas dimensiones y configuraciones que las simétricas de los 
cortes de mango 50 y 51. Se prefiere en particular que las mues­
cas de mango 48 y 49 comprenden triángulos y que los cortes de 
mango 50 y 51 comprendan triángulos que posean al menos dos lados
iguales.

En la caurta solapa de refuerzo 26 del primer panel extremo, 
se ha previsto entre su lado 26a conectada a la cuarta solapa 
de refuerzo 30 del panel superior y su lado 26b alejada del se­
gundo panel lateral 13, una primera linea punteada 52. En la 
cuarta solapa de refuerzo 27 del segundo panel extremo se ha pre­
visto entre su lado 27a conectado a la quinta solapa de refuer­
zo 31 del panel superior y au lado 27b alejado del segundo panel 
lateral 13, una segunda linea punteada 53. La localización par­
ticular y longitud de cada linea punteada 52 y 53 no son criti­
cas. Con preferencia, la primera y la segunda linea punteadas 52 
y 53 incluyen un ángulo de aproximadamente 309 con los lados 26a y 
27a respectivamente. La lineas punteadas 52 y 53 pueden ser perfo­
radas de cualquier manera convencional a la cuarta solapa de re-
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fuerzo 26 y 27 de los paneles extremos primero y segundo ser 
perforados suavemente o doblados durante el ensamblaje del 
contenedor 60.

El cartón utilizado en el modelo 10 no tiene una impor- 
5. tancia criitica, pudiendo utilizarse cualquier cartón relati­

vamente rígido del empleado convencionalmente en los envases 
de cartón para el almacenaje de cuerda, bramante o cable, par­
ticularmente cable eléctrico aislado y similares. Preferible­
mente se utiliza cartón indulado de pared sencilla como máte­

lo. rial para la construcción del modelo 10.
Los paneles y solapas 11-13 del modelo 10 han sido descri­

tos como plegablemente conectados. Estos paneles y solapas pue­
den conectarse plegados en cualquier forma convencional que 
perimita un entreplegado adecuado para formar un envase 60 fuer- 

15. te y resistente a los golpes para cantidades relativamente grandes
de cable y productos similares. Preferiblemente, los paneles y 
solapas 11-3 1 se conectan plegados a lo largo de lineas de ple­
gado marcadas.

En el modelo 10, las dimensiones de los paneles y solapas 
20. 11-31 no son criticas. Sin embargo, cada uno de los lados de una

solapa o panel del modelo 10 que se conecta de forma plegable 
a uno de los lados de otra solapa o panel tiene preferiblemente 
una longitud igual a la longitud del lado de la solapa o panel 
al que se acopla de forma plegable. Asimismo, las longitudes y 

25. anchuras de los paneles se seleccionan preferiblemente de forma
que: las dimensiones de los paneles superior e inferior 11 y 2o 
sean sustancialmente iguales; las dimensiones de los paneles 
laterales 12 y 23 sean sustancialmente iguales; las dimensiones 
de los paneles de extremo l4 y 15 sean sustancialmente iguales; 
y la longitud, anchura, o ambas, de las solapas de refuerzo 16-1930.
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21-31 sean sustancialmente iguales a las de sus paneles corres­
pondientes 11-15 y 20. Por consiguiente, las solapas y paneles 
pueden entreplegarse de forma precisa para formar un envase rí­
gido, fuerte y resistente a los golpes.

En la figura 2 se muestra el primer paso para el plegado del 
modelo 10 para formar el envase de cablea 60 con forma de exae- 
dro motivo de esta solciitud. Como puede verse en la figura 2, 
la segunda solapa de refuerzo 18 del primer panel extremo, la 
segunda solapa de refuerzo 19 del segundo panel extremo, la ter­
cera solapa de refuerzo 21 del primer panel extremo, la tercera 
solapa de refuerzo 22 del segundo panel extremo, la cuarta sola­
pa de refuerzo 30 del panel superior y la quinta solapa de refuer­
zo 31 del panel superior han sido plegadas: en posición vertical 
con respecto al resto del modelo 10.

En la Figura 3 se muestra el segundo paso para plegar el mo­
delo 10 y formar el envase 6o. En la Figura 3, el panel inferior 
11 ha sido plegado en posición vertical con respecto al primer 
panel lateral 12. plegado, el panel inferior 11 también se prolon­
ga hacia abajo con respecto al segundo panel lateral 13. También 
en la Figura 3) el panel superior 20 ha sido plegadp en posición 
vertical con respecto al primer panel lateral 12. También en la 
Figura 3) la cuarta solapa de refuerzo 26 del primer panel de 
extremo, y la cuarta solapa de refuerzo 27 del segundo panel de 
extremo han sido plegadas en posición vertical con respecto al 
segundo panel lateral 13. Como consecuencia de ello, la tercera 
solapa de refuerzo 21 del primer panel extremo, la tercera solapa 
de refuerzo 22 del segundo panel de extremo, la segunda solapa de 
refuerzo 18 del primer panel de extremo y la segunda solapa de 
refuerzo 19 del segundo panel de extremo están en posición ver­
tical con respecto al primer panel lateral 12; y la ^arta y quin­



ta solapas de refuerzo 30 y 31 del panel superior están en posi­
ción vertical con respecto al segundo panel lateral 13. También 
como consecuencia de ello, la segunda solapa de refuerzo 18 del 
primer panel de extremo está situada hacia fuera de, y cara a 
cara con, una parte inferior de la tercera solapa de refuerzo 
21 del primer panel de extremo; y la segunda solapa de refuerzo 
19 del segundo panel de extremo está situada hacia fuera de, y 
cara a cara con, una parte inferior de la tercera solapa de re­
fuerzo 22 del segundo panel de extremo.

En la Figura 4 se muestra el tercer paso en el plegado del 
modelo 10 para formar el envase 60. Como puede verse en la Figu­
ra 4, el primer panel de extremo 14 y el segundo panel de extre­
mo 13 han sido plegados en posición vertical con respecto al pri­
mer panel lateral 12. También en la Figura 4, la segunda solapa 
de refuerzo 28 del panel superior ha sido plegada en posición 
vertical con respecto al segundo panel lateral 13. Como consecuen 
cia de ello, la segunda solapa de refuerzo 18 del primer panel 
de extremo está situada hacia dentro de, y cara a cara con, la 
parte inferior del primer panel de extremo 14; la tefcera sola­
pa de refuerzo 21 del primer panel de extremo está situada hacia 
dentro de, y carac a cara con, la parte superior del primer panel 
de extremo l4; la segunda solapa de refuerzo 19 del segundo panel 
de extremo está situada hacia dentro de. y cafa con, la parte 
inferior del segundo panel de extremo 15; y la tercera solapa de 
refuerzo 22 del segundo panel extremo está situada hacia dentro 
de, y cara a cara con, la parte superior del segundo panel de 
extremo 15. Asimismo, como consecuencia de Mío, la cuarta y 
quinta solapas de refuerzo 30 y 31 del panel superior están si­
tuadas hacia dentro de, y cara a cara con, 1-a segunda solapa de 
refuerzo 28 del panel superior.
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En la Figura 5.se refleja el cuarto paso en el plegado 
del modelo 10 para formar el nevase 6o. Como puede verse en 
la figura 5; la primera solapa de refuerzo 16 del primer pa­
nel de extremo ha sido hacia dentro del primer panel de extre­
mo l4, y la primera solapa de refuerzo 17 del segundo panel 
de extremo ha sido plegada hacia dentro del segundo panel 
extremo 15. Como también puede verse en la Figura 3, la prime­
ra solapa de refuerzo 23 del panel superior ha sido plegada 
hacia dentro del panel superior 20, y la tercera solapa de 
refuerzo 29 del panel superior ha sido plegada hacia dentro de 
la segunda solapa de refuerzo 28 del panel superior. Como conse­
cuencia de ello, la primera solapa de refuerzo l6 del primer 
panel de extremo está situada hacia dentro de, y carac a cara 
con, la segunda y tercera solapas de refuerzo 18 y 21 del pri­
mer panel de extremo, y la primera solapa de refuerzo 17 del 
segundo panel de extremo está situada dentro de, y carac a cara 
con, la segunda y tercera solapa de refuerzo 19 y 22 del sgundo 
panel extremo. También como consecuencia de ello, la primera 
y segunda solapas de refuerzo 24 y 25 del panel inferior están 
situadas hacia dentro de, cara a cara con, el inferior 11. Asi­
mismo, los bordes 24a y 25a de las solapas de refuerzo 24 y 25 

del panel inferior, lejos de la primera solapa de refuerzo 1$ 
del primer panel de extremo, y la primera solapa de refuerzo 17 
segundo panel de extremo respectivamente, quedan solapas 6, pre­
feriblemente, a tope. También como consecuencia de ello, la ter­
cera solapa de refuerzo 29 del panel superior está situada hacia 
dentro de, y cara a cara con, la cuarta y quinta solapas de re­
fuerzo 30 y 31 del paneñ superior, y la primera solapa de re­
fuerzo 23 del panel superior queda situada hacia dentro de, y 
cara a cara con, el panel superior 20.



Según el plegado de la figura 5; las solapas y paneles 
11-31 del modelo 10 forman un envase abierto, generalmente 
55. Las solppas y paneles del envase abierto 55 tienden a 
permanecer en posición despúes des ser plegados. En la fi­
gura 5* las ranuras primera y segunda 32 y 33 están centradas 
en el panel superior 20 y en la primera solapa de refuerzo 23 

del p nel superior respectivamente, quedando sustancialmente 
alineadas y coextensivas. También en la Figura 5, las ranuras 
tercera y cuarta 36 y 37# en la segunda jr tercera solpas de 
refuerzo 28 y 29 del panel superior respectivamente quedan 
sustancialmente alineadas y coextensivas. También en la 
Figura 5, la primera y tercera ranuras de agarre 3^ y 38 
quedan sustancialmente alineadas y coextensivas, y la segunda 
y cuarta ranuras de agarre 35 y 39 queden sustancialmente ali­
neadas y coextensivas en el envase abierto 55. También en la 
figura 5, el primero, segundo y tercer taladros sustancialmen­
te circulares 4l, 43 y 44 de suministro de cable, en el primer 
panel de extremo 14, la primera solapa de refuerzo 16 del pri­
mer panel de extremo, y la tercera solapa de refuerzo 21 del prime) 
panel de extremo respectivamente, queden sustancialmente alinea­
dos y coextensivos, y la primera y segunda ranuras de retención 
de cable 42 y 45, y la segunda muesca de retención de cable 47, 
en el primer panel de extremo l4 y tercera y segunda solapas de 
refuerzo 21 y 18 del primer panel de extremo respectivamente, 
quedan también sustancialmente alineadas. También en el envase 
abierto de la Figura 5, la primera muesca de agarre 48 queda 
sustancinlmente alineada y coextensiva con la primera ventana 
de agarre 50, y la segunda muesca de agarre 4<? queda sustancial­
mente alineada y coeztensiva con la segunda ventana de agarre



El envase abierto 55 puede ser llenado con un carrete o ro­
dillo (no indicado) de cable, bramante, dentro del envase abier­
to 55 se coloca un carrete de cable eléctrico aislado de gran 
resistencia o similar, que puede pesar entre 2o y 50 libras. El 
envase abierto 55 puede cerrarse entonces para almacenar el cable 
hasta su uso por el consumidor.

En la figura 6 se muestra el último paso en el plegado del 
modelo 10 para formar el envase cerrado 6o. En la Figura 6, el 
segundo panel lateral 13 ha sido plegado sobre el panel inferior 
1 1 , hacia el primer panel lateral 12, para cerrar el envase.

Durante este paso, las partes laterales de la segunda solapa 
de refuerzo 28 del panel superior han sido presionadas totalmen­
te hacia el panel inferior 1 1 , de forma que la cuarta solapa de 
refuerzo 26 y 27 del primero y segundo panel de extremo queden 
plisadas a lo largo de las lineas de plegado 52 y 53. Como conse­
cuencia de ello, una Vez plegada, la cuarta solapa de refuerzo 26 
del primer panel de extremo queda situada hacia dentro de, y cara 
a cara con, la primera solapa de refuerzo 16 del primer panel 
de extremo, y la cuarta solapa de refuerzo 27 del segundo panel 
de extremo queda situada hacia dentro de, y cara a cara con, la 
primera solapa de refuerzo 17 del segundo panel de extremo. También 
una vez plegada, la segunda solapa de refuerzo 28 del panel supe­
rior queda situada hacia dentro de, y cara a cara con, la primera 
solapa de refuerzo 23 del panel superior.También después de plega­
das, la cuarta solapa derefuerzo 26 y 27 de los paneles de extre­
mo primero y segundo quedan deformadas sobre las lineas de plega­
do 52 y 53 de formas que estas solapas 26 y 27 ajusten fuertemen­
te dentro del envase 60 y junto a sus paneles de extremo 14 y 15.

Como puede verse en la figura 6, preferiblemente se coloca 
un trozo de cinta adhesiva 6l sobre las partes adyacentes del panel



28

superior 2o y segundo panel lateral 13 después de llenar de 
cable el envase 6o. Asimismo, se coloca preferiblemente un 
segundo trozo de cinta adhesiva 62 sobre el primer taladro en 
forma de llave 4o 6 primer taladro de suministro de cable 4l

5. del primer panel de extremo l4. Se consigue asi un envase ce­
rrado 6o en forma de exaedro para el almacenaje de cables y 
similares.

En la Figura 7 se muestra el primer paso para la constru­
cción de un asa, generalmente 70, que se utilizaré cuando se

10. transporte el envase y se suministre cable de él. Como puede
verse en la Figura 7, los trozos de cinta adhesiva 6l y 62 han 
sido retirados del envase 6o. Como también puede apreciarse en 
la Figura 7, el segundo panel lateral 13 ha sido plegado algo 
por encima del panel inferior 11, lejos del primer panel late- 

15, ral 1 2 , para abrir parcialmente el envase 6o. En este paso, el
envase 6o no necesita abrirse totalmente, como en la figura 5,
Por el contrario, el segundo panel lateral 13 solo necesita ple­
garse a una distancia suficiente fuera del primer panel lateral 
12 para que el lado 28a de la segunda solapa de refuerzo 28 del 

^0. panel superior, conectado a la tercera solapa de refuerzo 29 del
panel superior, se desplace detrás de la primera y segunda ranu­
ras 32 y 33, en el panel superior 20 y primera solapa de refuer­
zo 23 del panel superior respectivamente; é para que pueda ver­
se a través de la primera y segunda ranuras 32 y 33, como se in- 

55, dica en la Figura 7* Con este paso, el asa 70 del envase parcial­
mente abierto 60 está en posición para ser metido a través de la 
primera y segunda ranura 32 y 33*

El asa 70, formado por las partes de las solapas de refuer­
zo segunda y tercera 28 y 29 del panel superior entre las ranu­
ras primera y segunda 34 y 35 del asá, es entonces metido a tra­30.



vés de las ranuras primera y segunda 32 y 33* como un segundo 
paso. El asa 70 puede ser introducido por las ranuras 32 y 33 

simplemente presionado hacia abajo sobre la parte 2o'del panel 
superior 20 junto a la ranura 32 y más próxima al primer panel 
lateral 12¡ y al mismo tiempo volviendo a cerrar el envase 6o 
plegando el segundo panel lateral 13 sobre el panel inferior 11 

hacia el primer panel lateral 12. Como ayuda para introducir el 
asa 70 a través de las ranuras 32 y 33) podemos coger y tirar 
de la segunda y tercera solapas de refuerzo 28 y 29 del panel 
superior a través de las ranuras 32 y 33 mientras se vuelve a 
cerrar el envase 60.

En la Figura 8 se indica el segundo paso para la colocación 
del asa 70. Em la Figura 8, parte de la segunda y tercera sola­
pas de refuerzo 28 y 29 del panel superior han sido empujadas 
fuera del envase 60a través de la primera y segunda ranuras 32 

y 33. También en la Figura 8, el envase 60 ha sido parcialmente 
cerrado, depués de haber sido parcialmente abierto en la Figura 
7 , habiendo plegado los paneles laterales primero y segundo 12 

y 13 el uno hacia el otro sobre el panel inferior 1 1.
En la Figura 9 se muestra el envase 60 nuevamente cerrado, 

dispuesto para suministrar cable. Como puede verse en la Figura 
9, un trozo de cable 80 sale del envase 60 por los taladros sus^
tancialmente circulares 4l, 43 y 44. También puede verse en la ;i
Figura 9 como el asa 70 sale totalmente del envase óOa través
de la primera ranura 32 del panel superior 20. El asa 70 ha :
sido plegada en posición vertical con respecto al panel superior
20. Para facilitar el plegado del asa 70 en posición vertical, ¡¡
las ranuras tercera y caurta 36 y 37 se hacen preferentemente ^
junto a las lineas que conectan los extremos de la primera y L
segunda ranuras 34 y 35 del asa en la segunda y tercera solapas ;



de refuerzo 28 y 2$ del panel superior respectivamente.
El asa 70) de conformidad con el presente invento, abarca 

la parte de la segunda y tercera solapas de refuerzo 28 y 29 

del panel superior, entre la primera y segunda ranuras 34 y 
35 del asa, que se extiende hacia fuera de la primera ranura 
32 del panel superior 20 y que está en posición vertical con 
respecto a dicho panel superior 2o. La parte central del asa 
70, junto al panel superior 20, incluye las ranuras alineadas 
tercera y cuarta 36 y 37. La parte lateral del asa 70, junto a 
las ranuras primera y segunda 3^ y 35 del asa, está reforzada por 
la parte 30'y 31 de la cuarta y quinta Solapas de refuerzo 30 y 
31 del panel superior que quedan entre, y cara a cara con, la 
parte de la segunda y tercera solapas de refuerzo 28 y 29 del 
panel superior entre la primera y segunda ranuras 34 y 35 del 
asa.

El envase 6^ de la figura 9 está adaptado para snr llevado 
por su asa 70, El envase 60 no se romperá cuando sea llevado 
del asa, incluso cuando va lleno de 20 a 50 libras de cable me­
tálico ó similar. Asimismo, si se deja caer, el envase 60 no se 
romperá ni separará, ni tampoco se abrirá. Además, el cable del 
envase puede ser fácilmente suministrado saóandole por, los ta­
ladros 4l, 43 y 44 en el primer pamel de extremo l4 y sus sola­
pas de refuerzo primera y tercera 16 y 21 respectivamente.

De conformidad con el presente invento, el envase de suminis­
tro de cable tipo exaedro 60 lleva paredes inferior,superior y 
finales reforzadas como mínimo con una capa adicional de cartón. 
La fortaleza del envase 60, su resistencia a los golpes, y su 
habilidad para mantener su integridad y permanecer cerrado cuando 
es llevado de su asa o cuando se deja caer desde altura de hasta 
2o piés, se consiguen utilizando los paneles estrechamente entre-
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plegados y las solapas de refuerzo 11 y 14-31 en las paredes 
inferior, superior y finales del envase 6o. Sorprendentemente 
los beneficios otorgados por el envase 6o se consiguen sin no- 
ceáidad de adhesivos, cintas o materiales similares para el 

5. pegado o reforzado de los paneles y solapas del envase 60.
En la Figura lo se muestra el perfecto entreplegado de las 

solapas y paneles que forman las paredes inferior y finales re­
forzadas del envase 60. Como puede verse en la Figura 10, una 
pared final se forma con el primer panel de extremo l4 y las 

10. cuatro solapas de refuerzo interiores adyacentes 16, 18, 21 y
26, donde la tercera solapa de refuerzo 21 del primer panel 
de extremo queda hacia fuera de la primera solapa de refuerzo 
16 del primer panel de extremo y hacia dentro de la segunda so­
lapa de refuerzo 18 del primer panel de extremo, y donde la 

15. cuarta solapa de refuerzo 26 del primer panel de extremo queda si­
tuada hacia dentro de la primera solapa de refuerzo l6 de dicho 
primer panel de extremo. Asimismo, la otra pared final del en­
vase 60 se forma con el segundo panel de extremo 15 y sus cuatro 
solapas de refuerzo 1 7, 19, 22 y 27 adyacentes situadas hacia 

2o. el interior, donde la tercera solapa de refuerzo 22 del segundo
panel de extremo está situada hacia dentro de la segunda solapa 
de refuerzo 19 de dicho segundo panel de extremo hacia fuera de 
la primera solapa de refuerzo 17 del segundo panel de extremo, 
y donde la caurta solapa de refuerzo 27 de este segundo panel 

25. de extremo queda situada hacia dentro de la primera solapa de
refuerzo 17 del mencionada segundo panel de extremo. Como tam­
bién puede verse en la Figura 10, la pared inferior del envase 

60 está formada por el panel inferior 11 y por las solapas de 
refuerzo primera y segunda 24 y 25 del panel inferior.

30. En la Figura 11 se muestra el estrecho entreplegado de las
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solapas y paneles que forman la pared superior reforzada del 
envase 6o. En la Figura 11 se aprecia que la pared superior 
2o y cinco solapas de refuerzo adyacentes 23, 28, 29 30 (no 
indicada) y 31. En la pared superior del envase 60, la segun­
da solapa de refuerzo 28 del panel superior queda entre una 
primera solapa de refuerzo superior 23 del panel superior y 
una cuarta solapa de refuerzo inferior 30 del panel superior 
(no indicada) y quinta solapa de refuerzo 31 del panel supe­
rior. También en la pared superior del envase 60, la tercera 
solapa de refuerzo 29 del panel superior queda debajo de la 
cuarta y quinta solapas de refuerzo 30 y 31 del panel supe­
rior. También en la pared superior, la cuarta y quinta sola­
pas de refuerzo 30 y 31 del panel superior fortalecen sustancial 
mente a toda la parte lateral de la pared superior, situada 
entre la primera y secunda ranuras 34 y 45 del asa y paredes 
finales del envase 60.

En la Figura 12 se muestra el extremo del cable 80, salien­
do por el envase 60. El cable 70 sale del envase 60 a través 
del primer taladro de suministro de cable 4l del primer tala­
dro tipo bocallave 40 asi como a través de los otros taladros 
de suministro de cable 43 y 44 y primera ranura de suministro 
de cable 46 en las solapas primera, tercera y cuarta 16, 21 y 
26 respectivamente del primer panel de extremo. El extremo del 
cable 80 queda dentro de la primera ranura de retención de ca­
ble 42 del primer taladro tipo bocallave 4o en el primer panel 
de extremo l4, así como en la segunda ranura de retención de 
cable 45 y seguda muesca 47 de retención de cable, en las sola­
pas de refuerzo tercera y segunda 21 y 18 respectivamente del 
primer panel de extremo. El hecho de que el extremo del cable 
80 quede alojado en las ranuras de retención de cable y muesca
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42, 45 y 47, permiten que sea retenido fuera del envase 60 en 
una posición tal que pueda ser fácilmente agarrado para su 
obtención. Este sistema impide que el extremo del cable caiga 
por los taladros de suministro de cable y vuelva al envase.
Como se indicó anteriormente, las dimensiones y configuraciones 
de los taladros de suministro de cable y ranuras de retención 
de cable del panel de extremo y solapas de refuerzo de dicho 
panel en el envase 6o no son criticas. Sin embargo, es prefe­
rible que los taladros de suministro de cable y muesca 4l, 43 
44 y 46 sean sustancialmente mayores que el diámetro del cable 
80, mientras que las ranuras de retención de cable y muescas 
42, 45 y 47 tienen preferentemente una anchura igual o ligera­
mente menor que el ancho del cable 80. Se prefiere especialmen­
te que el ancho de la primera ranura de retención de cable 42 
sea algo menor que el diámetro del cable 80. Esto permite que 
el extremo del cable 80 sea fuertemente retenido fuera del 
envase 6o simplemente metiendo el extremo del cable 80 en la 
del extremo del cable 80 en la primera ranura de retención de 
cable 42,

la figura 13 se muestra un cable eléctrico aislado 8o 
fuertemente retenido fuera del envase 6o por las ranuras de 
retención de cable y muesca 42, 45 y 47, en el primer panel 
de extremo l4 y solapas de refuero tercera y segunda 21 y 18 
respectivamente del primer panel de extremo. Como puede verse 
en la figura 13, el cable 80 es retenido casi a haces con la 
superificie exterior del panel de extremo l4 por las ranuras 
de retención de cable y muesca 42, 45 y 47 del envase 60.

Se cree que el uso de todso los paneles y solapas entre­
plegados 11-31 de este invento es necesario para proporcionar 
la fortaleza y resistencia a los golpes encontradas en el envase
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de almacenaje de cable tipo exaedro 60.También se cree que el 
uso del asa integral 70 y el taladro o taladros tipo bocallave 
4o y 4o'junto con todos las solapas y paneles 11-31 es necesa­
rio para conseguir un envase de almacenaje de cable 6o con to- 

5. das las propiedades de perfeccionamiento indicadas anteriormen­
te. Sin embargo, la utilidad del asa 70 y de los taladros 4o y 
4l'de este invento no se considera dependiente del uso de estas 
características en combinación con todos y cada uno de los pane­
les y solapas 11-31 del modelo de cartón cortado y marcado 10 

10. para el envase 6o.
Por el contrario, el asa integral 70 del presente invento 

puede ser formada en cualquier envase adecuado: que tenga paneles 
laterales 12 y 13 que se conecten en forma plegable a lados opues­
tos de un panel inferior 1 1; que tenga un panel superior 20 en 

13. un panel lateral 12, y una solapa de refuerzo 28 del panel supe­
rior en el segundo panel lateral 13; y que tenga una ranura alar­
gada 32 en el panel superior 26 y una pareja de ranuras de asa 
34 y 35 en la solapa de refuerzo 28 del panel superior; donde las 
ranuras 34 y 35 salgan del lateral 28a de la solapa 28 lejos del 

20. segundo panel lateral 13 y situadas entre los extremos longitudi­
nales opuestos 32a de la ranura 32. Las ranuras de asa 34 y 35 del 
asa 70 pueden ser paralelas o no paralelas, pero si son paralelas, 
las ranuras 34 y 33 irán preferiblemente en sentido transversal 
a la ranura 32, es decir su linea central longitudinal. En un 

23. envase, este tipo de sas puede ser rápidamente montado, de forma
que el asa salga hacia fuera del envase, utilizando el seguiente 
procedimiento de dos etapas; abriendo parcialmente el envase ple­
gando sus paneles laterales 12 y 13; y seguidamente cerrando el 
envase plegando juntos sus paneles laterales 12 y 13 mientras 
se introduce la parte de la solapa de refuerzo 28 del panel30
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superior entre las ranuras de asa 34 y 35 a través de la ranura 
32 del panel superior 2o.

También en cualquier envase apropiado, la construcción de 
asa integral preferida del presente invento puede incluir: una 
solapa de refuerzo adicional 2$ en el panel superior, conectada 
al lateral 28a de la solapa de refuerzo 28 del panel superior 
lejos del segundo panel lateral 13; donde la solapa adicional 
2$ contiene una pareja de ranuras de asa, cada una de las cuales 
corta a una o ambas, preferiblemente una, de las ranuras de la 

10. solapa de refuerzo 28 del panel superior a lo largo de su lateral 
28a. Las ranuras de asa de esta solapa de refuerzo adicional 2$ 
del panel superior, al igual que en la solapa de refuerzo 28 de 
dicho panel superior, pueden ser paralelas o no paralelas. Sin 
embargo, cada una de las ranuras de asa en la solapa adicional 

13. 2p debe ser la viva imagen, a lo largo del lateral 28a de la sola­
pa de refuerzo 28 del panel superior, de una ranura de asa en 
la solapa de refuerzo 28 del panel superior que corta a lo largo 
del lateral 28a. Cuando la pareja de ranuras de asa de la solapa 
de refuerzo 28 del panel superior sean paralelas y transversales 

2o. al lateral 28a, la pareja de ranuras de asa de la solapa adicional 
29 también deben ser sustancialmente paralelas y transversales al 
lateral 28a, formando asi la pareja de ranuras de asa paralelas 
34 y 35 en las solapas 28 y 29 del tipo preferido de envases 60 

motivo del presente inventó. En un envase, este tipo preferido 
25* de asa puede ser corretcamente montado de forma que cada una de 

las dos ranuras de asa de la solapa de refuerzo 28 del panel su­
perior quede sustancialmente alineada y coextensiva con una de 
las dos ranuras de asa de la solapa de refuerzo adicional 29 si­
tuada debajo de las primeras.

30. También en cualquier envase adecuado, el asa especialmente
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preferida del presente invento puede ser reforzada proporciona­
da, entre las solapas de refuerzo 28 y 29 del panel superior, 
las partes 30'y 31 de las solapas adicionales de refuerzo 30 y 
31 del panel superior, que se conectan a los lados opuestos 

5. del segundo panel lateral 13 y que llevan ranuras de asa adicio­
nales 38 y 39. Las ranuras de asa adicionales 38 y 39 salen de 
los laterales 30a y 31a de las solapas adicionales 30 y 31 le­
jos del segundo panel lateral 13 y respectivamente definen los 
limites de las partes de solapa de refuerzo 30'y 31 lejos de 

10. la solapa de refuerzo 28 del panel superior, La ranura de asa
adicional 38 debe ser la viva imagen , a lo largo del lateral 
30a, de su ranura de asa más próxima 34, en la solapa de refuer­
zo 28 del panel superior, a lo largo del lateral 28a de la sola­
pa de refuerzo 28 del panel superior. La otra ranura de asa 

13. adicional 39 debe ser la viva imagen, a lo largo del lateral
31a, de su ranura de asa más próxima 35# en la solapa de refuer­
zo 28 del panel superior, a lo largo del lateral 28a. Cuando 
las parejas de ranuras de asa 34 y 35 de la solapa de refuerzo 
28 del panel superior y de la solapa de refuerzo adicional 29 

20. de dicho panel superior sean sustancialmente paralelas y trans­
versales al lateral 28a, las ranuras de asa adicionales 38 y 
39 deben ser sustancialmente transversales a las ranuras de 
asa de las solapas de refuerzo 28 y 29 del panel superior, for­
mando asi la tercera y cuarta ranuras de asa 38 y 39 del enva- 

25. se preferido 60 del presente invento. En un envase, esta cons­
trucción de asa especialmente preferida puede ser correctamente 
montada de forma que cada ranura de asa adicional 38 y 39 quede 
entre, y éste sustancialmente alineada y coextrensiva con, una 
de las parejas de ranuras de la solapa de refuerzo 28 del panel 

30. superior y cop una de las parejas de ranuras de la solapa de
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refuerzo adicional 2$) de dicho panel superior. También en un 
envase, las partes de solapas de refuerzo 30'y 31í colocadas 
entre las solapas de refuerzo 28 y 29 del panel superior, 
quedan entre las parejas de ranuras de asa de las solapas 28 
y 29 y no se conectan a sus respectivas solapas de refuerzo 
adicionales 30 y 31 del panel superior a través de las ranuras 
de asa de las solapas 28 y 29.

También de conformidad con el presente invento, el primer 
taladro tipo bocallave 4o puede ser realizado en el panel de 
extremo 14 de cualquier envase adecuado en el que el extremo 
de un tronco de cable o similar, a ser suministrado desde el 
envase, deba ser retenido en una posición de fácil acceso fue­
ra de un panel de extremo l4. Preferiblemente, el taladro 4o 
se utiliza junto con un panel de extremo l4 que vaya reforza­
do con una o varias solapas de refuerzo 16, 18, 21 y 26, par­
ticularmente cuando una o varias de las solapas de refuerzo 
adyacentes 18 y 21, en relación cara a cara con el panel de 
extremo l4,incluye también un taladro tipo bocallave 4o'o su 
equivalente. Se prefiere especialmente que no todas las sola­
pas de refuerzo 16, 18, 21 y 26 del panel de extremo vayan pro­
vistas de taladros tipo bocallave. Por el contrario, como mí­
nimo una de las solapas de refuerzo 16 y 26 de la pared final 
debe proveerse no de ranura de retención de cable sino única­
mente de unttaladro de suministro de cable 43 sustancialmente 
circular, o su equivalencia, a través del que puede sacarse 
el cable del envase 60.

Se confia en que el invento y muchas de sus ventajas queda­
rán entendidos después de leer la descripción realizada, siendo 
evidente que puedan introducirse diversas modificaciones en la 
forma, construcción y disposición de las diferencias partes sin



desviarse del espiritú y aplicación del invento y sin sacrifi­
car todas sus ventajas materiales, y la forma aquí descrita 
constituye únicamente la preferida por el autor.

N 0 T A

Hecha la descripción del presente invento lo que se declara 
como no ejecutado ni practicado en España comprende las reivin­
dicaciones siguientes;

1.- Una lámina de cartón (10) cortada y marcada para un 
contenedor de forma de hexaedro, que posee paredes inferior, 
superior y extremas reforzadas por al menos un elemento tensor 
adicional de cartón, caracterizada por un panel inferior (ll); 
un primer panel lateral (12) y un segundo panel lateral (13) 
conectados a los lados opuestos del panel inferior (ll); un 
primer panel extremo (l4) y un segundo panel extremo (15) conec­
tados a los lados opuestos del primer panel lateral (12); una 
primera solapa de refuerzo (16) del primer panel extremo conec­
tada a un lado del primer panel extremo (l4) separada del pri­
mer panel lateral (12); una primera solapa de refuerzo (17) del 
segundo panel extremo conectada a un lado del segundo panel 
extremo (15) separada del primer panel lateral (12(; una segun­
da solapa de refuerzo (18) del primer panel extremo y una segun­
da solapa de refuerzo (H) del segundo panel extremo conectadas 
a los otros lados opuestos del panel inferior (ll); un panel 
superior (20) conectado a un lado del primer panel lateral (12) 
separado del panel inferior (ll); una tercera solapa de refuerzo
(21) del primer panel extremo y una tercera solapa de refuerzo
(22) del segundo panel extremo conectadas a los lados opuestos



3.

10.

13.

2 0 .

25.

del panel superior (20); una primera solapa de refuerzo (23) 
del primer panel superior conectada a un lado del panel su­
perior (2o) separada del primer panel lateral (12); una pri­
mera solapa de refuerzo (24) del panel inferior conectada a 
un lado de la primera solapa de refuerzo (l6) del primer ex­
tremo separada de la tercera solapa de refuerzo (21) del pri­
mer panel extremo; una segunda solapa de refuerzo (25) del 
panel inferior conectada a un lado de la primera solapa de 
refuerzo (17) del segundo panel extremo separada de la terce­
ra solapa de refuerzo (22) del segundo panel extremo; una 
cuarta solapa de refuerzo (26) del tercer panel extremo y una 
cuarta solapa de refuerzo (27) del segundo panel extremo co­
nectadas a los lados opuestos del segundo panel lateral (13); una 
segunda solapa de refuerzo (28) del segundo panel superior 
conectada a un lado del segundo panel lateral (13) separada 
del panel inferior (ll); una tercera solapa de refuerzo (29) 
del p nel superior conectada a un lado de la segunda solapa 
de refuerzo (28) del panel superior separada del segundo pa­
nel lateral (13); una cuarta solapa de refuerzo (30) del pa­
nel superior conectada a un lado de la cuarta solapa de refuer­
zo (26) del primer panel extremo separada del primer panel 
extremo (l4); y una quinta solapa de refuerzo (31) del panel 
superior conectada a un lado de la cuarta solapa de refuerzo 
(27) del segundo panel extremo separada del segundo panel 
extremo; siendo adyacentes unos a otros las solapas de refuer 
zo) (l6, 18, 21 y 26) del panel extremo y la cuarta solapa de 
refuerzo (30) del panel superior; siendo igualmente adyacen­
tes entre si el segundo panel extremo (15). las solapas de re 
fuerzo (17) 19. 22 y 27) del segundo extremo y la quinta sola 
pa de refuerzo (3 1) del panel superior.30.
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2. - La lámina de la reivindicación 1 caracterizada por el 
hecho de que el panel superior (20 ) incluye una primera ranura 
alargada (32) y por que la primera solapa de refuerzo (23) del 
panel superior incluye una segunda ranura alargada (33) siendo

5. las ranuras (32 y 33) paralelas y equidistantes de los lados 
conectados del panel superior (20) y de la primera solapa de 
refuerzo (23) del panel superior; e incluyendo cada una de la 
segunda y tercera solapas de refuerzo (28 y 29) del panel su­
perior un par de hendiduras para su manejo que se intersectan 

10. a lo largo de sus lados conectados, son sustancialmente como 
imágenes de espejo a lo largo de sus lados conectados y que 
están localizados entre los extremos longitudinales de la pri­
mera y segunda ranuras (32 y 33)*

3. - La lámina de la reivindicación 2 caracterizada por el 
13* hecho de que las cuartas y quinta solapa de refuerzo (30 y 31)

del panel superior incluyen cada una de ellas una ranura adi­
cional (38 y 39) para su manejo cada una de las cuales es como 
una imagen de espejo a lo largo de un lado (30a y 3ia) de las 
cuarta o quinta solapas (30 y 3 1) de refuerzo del panel supe- 

20* rior separadas de la segunda de solapas de refuerzo (28) del
panel superior, de la ranura de manejo respectivamente mas cer 
cana en la segunda solapa de refuerzo (28) del panel superior, 
a lo largo de los lados de la segunda y tercera solapas de re­
fuerzo (28 y 29) del panel superior.

23* 4.- La lámina de la reivindicación 2 caracterizada por el
hecho de que los pares de ranuras para su manejo en la segunda 
y tercera solapas de refuerzo (28 y 29) del panel superior 
comprenden una primera ranura (34) y una segunda ranura (35) 
que son: sustancialmente paralelas; sustancialmente transver- 

30. sales a los lados conectados de la segunda y tercera solapas



5.

10.

15.

20.

25.

-  4i  -

refuerzo (28 y 2<?) del panel superior; sustancialmente trans­
versales a las ranuras (32 y 33); y respectivamente mas cerca­
nas a la cuarta solapa de refuerzo (30) del panel superior y 
a la quinta solapa de refuerzo (31) del panel superior.

5.- La lámina de la reivindicación 4 caracterizada por 
el hecho de que la cuarta solapa de refuerzo (30) del panel 
superior incluye una tercera ranura para manejo (38), paralela 
al lado de la cuarta solapa de refuerzo (26) del primer panel 
extremo conectada a la cuarta solapa de refuerzo (30) del pa­
nel superior y espaciada del lado paralelo de la cuarta solapa 
de refuerzo (26) del primer panel extremo por una distancia 
igual a la distancia entre la primera ranura (34) y el lado 
adyacente de la segunda solapa (28) de refuerzo del panel su­
perior entre la segunda y la cuarta ranura de refuerzo (28 y 30) 
del panel superior; y en la que la quinta solapa de refuerzo 
(3l) del panel superior incluye una cuarta ranuras para manejo 
(39); paralela al lado de la cuarta solapa de refuerzo (27) del 
segundo panel extremo conectado a la quinta áolapa de refuerzo 
(3 1) del panel superior y espaciada del lado paralelo de la 
cuarta solapa de refuerzo (27) del segundo panel extremo por 
úna distancia igual a la distancia entre la segunda ranura (36) 
y el lado adyacente de la segunda solapa de refuerzo (28) del 
panel superior entre la segunda y la quinta solapas de refuerzo 
(28 y 3l) del panel superior.

6. - La lámina de la reivindicación caracterizada por el 
hecho de que la tercera y cuarta ranuras (38 y 39) poseen cada 
una de ellas alrededor de la mitad de la longitud de la primera 
o segunda ranuras (34 o 35).

7 . - La lámina de la reivindicación 2 varacterizada por el 
hecho de que Úa segunda y tercera solapas de refuerzo (28 y 29)30.
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del panel superior incluyen cada una de ellas una ranura adi­
cional alargada (36 y 37) paralela a y equidistante de los - 
lados conectados de la segunda y tercera solapa de refuerzo 
(28 y 29) del panel superior y localizada entre las ranuras 

5. (34 y 33).
8. - La lámina de la reivindicación 7 caracterizada por el 

hecho de que el lado de cada ranura adicional (36 y 37) de los 
lados conectados de las segunda y tercera solapas de refuerzo 
(28 y 29) del panel superior apoya a lo largo de la linea que

10. conecta los extremos de las ranuras 3  ̂ y 35 en la segunda o ter­
cera solapa de refuerzo ( 28 o 29) del panel superior.

9. - La lámina de la reivindicación 1 caracterizada por el 
hecho de que el primer panel extremo (l4) incluye un orificio 
de forma de llave.

13. 10.- La lámina de la reivindicación 9 caracterizada por el
hecho de que la tercera solapa de refuerzo (21) del primer panel 
extremo incluye un orificio de forma de llave.

11. - La lámina de la reivindicación 10 caracterizada por 
el hecho de que la primera solapa de refuerzo (l6) del primer

20. panel extremo incluye un orificio dispensador de alambre sus­
tancialmente circular;

12. - La lámina de la reivindicación 10 caracterizada por 
el hecho de que la segunda solapa de refuerzo (18) del primer 
panel extremo incluye una muesca alargada de retención del alam-

25. bre que se extiende desde el lado de la misma mas lejano del
panel inferior (ll).

13. - Un contenedor de cartón (60) de forma hexaédrica, que 
posee paredes inferior, superior y extremas reforzadas por al 
menos untensor adicional de cartón, preparado por medio de úna 
lámina de acuerdo con la reivindicación 1 , caracterizado por el30.
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3.

lo.

15.

20.

23.

30.

hecho de que las solapas de refuerzo (24 y 23) del panel infe­
rior (ll) el primero y el segundo paneles laterales (12 y 13) 
son perpendiculares al panel inferior (ll); el primer panel 
vertical extremo (l4) y las primeras, segunda y cuarta solapa ;
verticales (l6, 18 y 26) del panel extremo con respecto al pa­
nel inferior (ll), y la tercera solapa de refuerzo (2l) del 
primer panel extremo que se extiende descendentemente, con res- ' 
pecto al panel inferior (ll), son adyacentes unos a los otros; 
al segundo panel vertical extremo (15) y la primera, segunda y ;
cuarta solapas de refuerzo verticales (1 7, 19 y 2y) del segun­
do panel extremo, con respecto al panel inferior (ll), y la 
tercera solapa de refuerzo (22) del segundo panel extremo, que 
se extiende descendentemente, con respecto al panel inferior 
(ll), son adyacentes unos a los otros; y la primera, segunda, 
tercera, cuarta y quinta solapas de refuerzo ( 23, 28, 2$, 30 

y 3l) del panel superior y a se extienden bajo el panel supe­
rior (2o(; cada solapa segunda y tercera de refuerzo ( 18, 19,
21 y  22) del panel están localizadas hacia el interior del 
panel extremo adyacente (l4 y 15) y cada una de las primeras 
solapas de refuerzo (ló y 17) del panel extremo están locali­
zadas hacia el interior de las terceras solapas de refuerzo adya- ! 
centes (21 y 22) del panel y hacia el exterior las cuartas sola­
pas de refuerzo adyacentes (26 y  2y) del panel extremo; y las i-
cuarta y quinta de refuerzo (30 y 31) del panel superiorr extien­
den debajo la segunda solapa de refuerzo (28) del panel superior 
y cubren la tercera solapa de refuerzo (29) del panel superior, 
y la primera solapa de refuerzo (2o) del panel superior see ex­
tiende bajo el panel superior (2o) y cubre la sefunda solapa de 
refuerzo (28) del panel superior.

14.- El contenedor de la reivindicación 13 caracterizado ¡y



por el hecho de que las segundas solapas de refuerzo 18 y 19 

del panel extremo está localizada hacia el exterior de cada 
una de las terceras solapas adyacentes de refuerzo (21 y 22) 
del panel extremo.

13.- El contenedor preparado a partir de la lámina de 
acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 2-8.

16. - El contenedor de la reivindicación 13 caracterizado 
por el hecho de que las porciones de la segunda y la tercera 
solapas de refuerzo (28 y 29) del panel superior entre las 
hendiduras de manejo de extienden a través de las ranuras (32

y 33).
1 7. ** El contenedor de la reivindicación 13 caracterizado 

por el hecho de que el primer panel extremo (l4) incluye un 
orificio de forma de llave (4o), que comprende un orificio dis­
pensador (4l), sustancialmente circular, y una ranura alargada 
(42) de retención del alambre que posee una anchura sustancial­
mente menor que el diámetro del orificio circular (4l).

19.- El contenedor de la reivindicación 17 caracterizado 
por el hecho de que la tercera solapa de refuerzo (2l) del 
primer panel extremo incluye también un orifico de forma de 
llave, que comprende un orificio dispensador del alambre sus­
tancialmente circular y una ranura alargada de retención del 
alambre, estando sustancialmente alineados los orificios del 
primer panel extremo (l4) y de la tercera solapa de refuerzo 
(21) del primer panel extremo.

19.- El contenedor de la reivindicación 18 caracterizada 
por el, hecho de que la primera solapa de refuerzo (l6) del 
primer panel extremo incluye un orificio dispensador del alam­
bre sustancialmente circule r, que está sustancialmente alineado 
con los orificios dispensadores de alambre del primer panel
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extremo (l4) y de la tercera solapa de refuerzo (21) del
primer panel extremo.

20. - Una lamina de cartón, cortada y marcada para su con­
tenedor con mango integral, que comprende; un panel inferior

-J* (H) un primer panel lateral (12) y un segundo panel lateral
(13) conectados a los lados opuestos del panel inferior (ll); 
un pnale superior (2o) conectador a un lado del primer panel 
lateral (l2) separado del panel inferior (ll); y una solapa 
de retuerzo (28) del panel superior conectada a un lado del 

*̂ 0. segundo panel lateral (13) separada del panel inferior (ll);
una ranura alargada (32) que se ha previsto en el panel su­
perior (2o) y un par de hendiduras para su manejo (34 y 35) 
que se han previsto en la solapa de refuerzo (28)ndel panel 
superior que se extienden desde un lado (28a) de la solapa 

15* de refuerzo (28) del panel superior separada del segundo pa­
nel lateral (13) que están localizados entre los extremos 
longitudinales de la ranura (32).

21. - La lámina de la reivindicación 20 caracterizada por 
el hecho de que las hendiduras (34 y 35) son paralelas y sus-

20. tancialmente transversales al lado (28a) de la ranura (28) de
refuerzo del panel superior.

22. - La lámina de la reivindicación 20 caracterizada por
el hecho de que se ha previsto una solapa adicional de refuerzo 
(29) del pnnel superior, conectada al lado (28a) de la solapa 

25. de refuerzo (28) del panel superior, conteniendo la solapa
adicional (29) un par de hendiduras para su manejo (34 y 35) 
que son sustancialmente como imágenes de espejo del par de 
hendiduras de manejo de la solapa de refuerzo (28) del panel 
superior, a lo largo del lado (28a) de la solapa de refuerzo 
(28) del panel superior, y que intersectan el par de hendidu-30.
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duras de la solapa de refuerzo (28) del panel superior a lo largo 
del lado (28a) de la misma.

23. - La lámina de la reivindicación 22 caracterizada por el 
hecho de que en cada par de hendiduras de manejo de la solapa de

5. refuerzo (28) del panel superior y de la solapa de refuerzo (29) 
del panel superior adicional, las hendiduras de manejo son para­
lelas y transversales al lado (28a) de la solapa de refuerzo del 
panel superior.

24. - Un contemedor de cartón con un mango integral, prepára­
lo. do a partir de una lámina de acuerdo con una cualquiera de las

reivindicaciones 20-23.
25. - El contenedor de la reivindicación 24 varacterizada pot 

el hecho de que se han previsto un par de solapas adicionales de 
refuerzo (30 y 3l) del panel superior, conectadas a los lados

15. opuestos del segundo panel lateral (13(; además, las solapas adi­
cionales de refuerzo (30y 3 1) del panel superior se extienden por 
debajo de la solapa de refuerzo (28) del panel superior y cubren 
a la solapa adicional de refuerzo (29) del panel superior; y por 
otra parte, las solapas adicionales de refuerzo (3o y 3l) del 

20. panel superior incluyen cada una de ellas una hendidura de manejo 
(38 y 39) adicional que está sustancialmente alineada con (y se 
encuentra) entre una de las hendiduras para manejo de cada par de 
hendiduras de manejo de la solapa de refuerzo (28) del panel su­
perior y la solapa de refuerzo (29) adicional del panel superior.

25. 26.- Una lámina de cartón cortada y marcada para un contene­
dor dispensador de alambre o similar, de acuerdo con una cualquiera 
de las reivindicaciones 1-12, caracterizado por un orificio en for­
ma de llave situado en el panel exterior (l4), que comprende un 
orificio dispensador de alambre sustancialmente circular conecta- 

30. do con una ranura alargada de retención del alambre que posee una
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anchura sustancialmente menor que el diámetro del orificio dis­
pensador de alambre de forma circular; y un orificio dispensador 
de alambre sustancialmente circular en la solapa de refuerzo (ló).

-7<- Un contenedor preparado a partir de la lámina de acuerdo 
5 . con la reivindicación 26 caracterizado por el hecho de que el ori­

ficio dispensador de alambre sustancialmente circular de la solapa 
de refuerzo (l6) está alineado con el orificio dispensador del 
alambre del panel externo. (l4).

28.- El contenedor de acuerdo con la reivindicación 27 carac- 
1 0. terizado por el hecho de que la pared reforzada incluye una sola­

pa adicional de refuerzo (2 1) que posee un orificio de forma de 
llave alineado con el orificio de forma de llave del panel exte­
rior (14).

2$.- El contenedor de acuerdo con la reivindicación 28 carac- 
1 5 * terizado por el hecho de que la pared reforzada incluye una solapa 

adicional de refuerzo (18) que posee una muesca de retención del 
alambre alineada con la ranura de retención del alambre del panel 
externo (l4).

30.- Contenedor para transportar y dispensar alambre o similar. 
20. Según se describe y reivindica en la presente Memoria que cons­

ta de 47 hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y de 
3 láminas de dibujos.

Madrid, a 23 de Noviembre de I .976
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