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i : MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTB DE INVENCION, POR VEINTE AffOS EN BSPASa,
A FATOR DB DON JULIAN ALBERDI BERMUDEZ, DE NAGIONALI-
DAD BSPANOIA, RESIDESTE EN PAMPLONA, Oalle de Bergan=
tin, 8 oo o
’ 8 0obr e:

#UEJORAS INTRODUCIDAS BN IA SOLIDIFIOMSION DE LS PIE-
ZaS SEMICIROULARES CON BNFRANQUE METALIGO, BN TOD&
CLASE DE OALZADOS», ‘ |
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Con la presente solicitud se trata de proteger ciertas
me joras introducidas en la solidificaciln de lasd plezas
semicirdulares con enfranque metiflico, en toda clase de
calzados, oon las que se oo;siguen infinidad de me joras
eh.cuanxo al efeoto que se busca, asi como ventajas, ya

que se evita totalmente el dcterioro en si de las piezas
semicircudares del calzado, asi como témbién oualquier
corte que'se puede realizar al apoyar dicha parte de las
piezas o efectuar presi¥n o fuerza sobre un borde gue

$enga corts, ademds de gue protege debidamente los golpes
que puedan incurrir contra el puente del pif.

~ Aotualmente 4 calzado gue se viene usando no tiene
pro%gcei?h alguna en la parte de la pieza semioircular

que se introduce o estf situada en la parte interior de

la planta, dando lugar a gque ocomo simplemente llevan la
constitucidn de goma u otro material, si aétyamoa fuerte-
mente el pié€ contra un file o arista de un objeto se pro-
ducisrd por veces sucesivas diferentes cortas que dardn
lugar y ocasionarfn la muerte del calzado por dioha parte.
Ahora bien si d;oha parte la protegemos debidamente o oolq—
0amos un enfranfiue en suyo interior y debidamente vuloanis-
gado se han dispuesto distintas protecciones netflicas, biex
sea por una tela met{lioca en sus distintas ocapas, un varille
30; phanoha metflioca etc., se eviar{ en su totalidad el de-
terioro del calzado por dicho sitio, ya gue las aristas o
cortea no podr¥n introducirse en la goma que constituye

el oalzado toda vez que tropezardf con la masa o amalga-
miento de la contextura metlisa y la goma que do solidi-
fica,vconstituyendo a la vez otro gran refuergo en cuanto

al puente del calzadoe
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La disposicidn del refuerzo se efectda de una forma vul-
gér y corriente, ya gque se procederif a colocar una capa
de tela metflica, sobre la gue se pondrf una goma lamina-
da o en brute, procediendo a su elegado en sentido limi-
tado y en diferentes capss, segfn el tamafio o sitio gque
haya para su @olocaci¥n; una vez metido el calzado en el
molde se procede a la colocacifn del refuerzo metdlico
pasando despufa al horno de valoarmizacién, de donde sale
el calzado ya dimpuesto con el refuerzo debidamente soli-
dificade y formando el enfranqus que se deseaba obtener,
y totalmente desconocido en la tdcnioca del calzado en

cuanto a su fabricacidn.
El refuerzo puede ser logrado mediante contextura metd-

lica o bien por madera, pl¥sticos, resines sintéticas,
ete.,, slempre y cuando se pueda conseguir el fin propues<
to, o sea el evitar el que el calzado muera por tal par-
te victima de los cortes épo se pueden ooasionar al pre-
sionar en un borde cortante, siempre utilizdndose para
su solidificacidn material de goma, caucho, eto;, o simi-
lares.

Para mejor comprensifn de la descripcifn gque sigus, se
adjunten dibujos a los ouales se hace coms tante referen-—
cia & 18 largo de lgmisma. ‘

La Fig., 1%, es una vista en planta del enfrangue en la
iorﬁa en que seé realiza.

La Pig., 22, es una vista lateral de la forma adquirida.
Le Pig., 3%, es un detalle de la disposioi¥n metflica oon
la separacifn de las capas de goma que lo integran y lo
solidifican al ser vulocanizado. ,

Ia Pig., 42, es otro detelle de un ejemplo de tela metilioca
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que se puede utilizar en la contextura metflioca, y !

ILa Fige., 5% es otro detalle mds ampliado de la disposioi‘dn:

de la tela metflice y la goma durante el plegado, antes
de ser vulecenizado.

. 5 Oonsiste la presente invensi¥n en disponer junto & |
la perte avamzada hacia la planta de las partes semioir-
oulares (1) del calzado, un enfranque (2) el cual queda
solidifiocado al bordillo (3) llevando en el interior de
dicho enfrangue una superpesici¥n de partes metdflicas (4)

i - 10 (4?), lo onal forma un conglomerado mediante la goma (5)

. ‘ 'ané 8o oolooca entre capa y capa metﬂlioa, quedando todo

ello solidificado al procederse a la oolocaoin en el

molde del calzado e introducirlo en el horno de vulsani-

zacidn, o ofmara el cual puede ser de los procedimientos
15 que actualmente se'utilizan, quodando formado un enfran-
\ que lo bastante resistente para que al actuar sobre el
cualquier borde cortante no deteriore el calzado por tal
parte ¥y ko se efectue corte alguno, ya que tropezaril

ocon la parte met&lioca. ,
20 Las ventajas de la presente invenoidn, se deducen de lo

;nteriormenxo expuesto.

81 bien la forma de ejecueién aquf desorita constituye

aplicacidn preferente de la presente invencién, podrdn

inﬁroduoirse modificacionzs de forma y de detalle sin
25 que por ello varie la esencialidad de la misma, la cual

se reivindica en la siguiente

HOTa ’
En resumen; la presente patente de invensi¥n recaerf
aob:e las sigunientes reivindicaciomes:

30 1 8,uMejoras introducidas en la solidificaci®¥y de las

plezag semioirculares con enfranque metflico, en tode
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clase de calzados, caracterizadas porque se procederd a
la colocacién de una capa met{lica, sobre la que se pon-
aré una goma laminada o en bruto, procediende a su ples
gado en sentido limitedo y en diferentes capes, segin
el tamafio del qnfranqua y aocto seguldo y una vez que se
ha efectuado dicha operacién se coloeca el calzado en

el molde junto con el plegado comseguido, pasando des-
paés a la cfmara de vuleanizaci¥n, de donde sale comple-
tamente solidifioado el enfranque con la parte semicir-
oulare -

22 ,-le joras, segdn la reivindioaoién anterior, caraoc-
terizadas porque junto a la parte avanzada hacia la plan-
ta, de las partes semioirculares, se dispone un enfran-
que el oual queda soligificado al bordillo y planta, ;1e~
vando en el interior de dioho enfranque una superposi-
o1én de partes metlieas, lo cual forma un oouglomerado
medianxe-lg goma gque se ¢olooa entre ocapa y capa me tif11~
ca, quedamde todo ello solidifioadb al introducirse en ‘
la ofmara de vuleanizeoin, y una vez extraido el scalza=
do de la mismas , ‘

3&,.Me joras introducidas en la solidificacién de las
Apiezas semioiroulares oon enframue metﬁhico, en toda
clase de calzados,.

8egfn se desoribe en la presente memoria gue consta
de oinco hojes esoritas a médquina y dibujos,

Madrid, de octubre de 1.955
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