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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPANA,
4 FAVOR DE DON CELESTINO® ALBIZU BAZTARRICA, DE NACIONALIDAD
ESPANOLA , Y CON RESIDENCIA EN ZARAUZ (Guipuzcoa) Avda., de’
San Ignacio, n2 1 S ' ’
spbre:

- ZNUEVA MAQUINA PARA SOLDAR POR SISTEMA DE SOLDADURA ELEC-

TRICA POR RESISTENCIA, SOLDADURA A TOPE Y TRATAMIENTO TER-
MICO DE LOS CUERPOS METALICOS™, ' ' '
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El objeto de la présenta solicitud es el proteger
una nueva mé@uina para soldar por sistema de soldadura
eléctrica por resistencia, placas de carburc de tungste-
no y aceros de alta resistencia, as{ como también el
tratamiento térmico de distintas piezas, sirviendo a ls
vez para soldadura a tope. |

- Es sobradamente conocido que en la industria meﬁa-
lrgice se efectfa la soldadura de las plaquites de dis-
tintasformas de acero rdpido y carburo de tungsteno a
las herramientas de trabajo de mequinaris, tornos, fre-
sadoras, limedoras, etc., bajo el procedimiente impropio
y anticuado & base de soldsdura autégena de acetileno y
ox{igeng variando de esta manera las moléculas de gue se
componen estos aceros especiales y por lo tanto, perdien-
do en un tento por ciento elevadisimo las cualidades pro= -
pias de los mismos.

Estudiado detenidamente este caso en tal modalidad
de la industria, ya que aparte de la pérdida de las pro-
pledades de estos aceros, se plerde igualmente la falte
de uniformiflad perfecta con el portaeherramientas, hacien-

do de todo punto imposible que se sometan etos materiales

'a su trabajo de rendimiento normsl a que estén destinados

en su fabricacién, implicendo a la vez varias roturas de

las plaguitas soldadss.

Para evitar tsles perjuicios y hallar un mayor ren-
dimiento de trabajo de los referidos aceros, el solicitan-
te ha idegdo y construfdo una méquinsg para tales soldadu-
ras, por resistemncias con variaciég de temperatura, unifor-
midad perfecta, a base de tres maquinas em distintas modu~
laciones y modelos en cuanto & capacidad e intensidad, se-

gin los trabajos que se realicen,
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Para el tratamiento de herremientas de peque-
fio voliimen, o sea, hasta los porta-herramientas gque ten-

gan 900m/m®%, méximun de cuerpo en seccibén, se utiliza

 la miquina cuya intemsidad méxima es la de 18 Amps en el

primeno y 4.000 en el secundarioc.
Para el tratemiento de herramientas hasta
1.600 n/w de seceién, més para la soldadura tope de va-
rillas, tubos, cuadrados, etc., hasta l.200m/hg de sec-
cién se utiliza la médquina cuya intensidad méxima es la
de 28 Amps. en el primerio y 8. 500 en el secundario.i
Para el tratamiento de herramientes hasta

6. 400 nm2 de seccién, més para la soldadura a tope de

digtintos tipos de herramientas, tubos, redondos, cua-

dredos, etc., etc., se utiliza la méquina cuya intensi-
dad méxima es la de 46 Amps. en el primario y 17. 000
en el secundario. .

Estas miquinas en el dmbito comercial son cla~-
sificadas por la nomenclaturs 100. - 100/5 y 100/10 con
respecto al Srden descrito anteriormente.

Para distintés formas de soldadura dichas mé-
quinas o méquina se las ba dotado de un equipo de porte-
elecirodos convenientemente aplicables a los diversos
trabajos a efectusr, ademfs de un disparo automdtico de
tieﬁpo diferido, a base de aparatos de relojeria o vil-
vula electrénica, segln la importancis del trabajo en
serie. '

Los electrodos son representados en los dibujos
adjuntos, con respectoc a las caracter{sticas e intendida-
des méximas..

Entre otras de las caracteristicas y partes

esenciales de la méquina gue nos ucupa es la de llewar

un transformadoe eléctrico monofésico acorazado de 4 KVA
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de potencia para la de 100; 8 KVA de potencia para la de
100/5 y 17 XVA de potencié pera la de 1L00/10, siendo

la refrigeracién del transformados natural, con el pri-
mario partido en dos mitades (segln se representa en el
esquema eléctrico Fig. 72).

' Las tensiones de los primaries responden a la
de 205;@?011;105, no infruyendo en la mdquina esta po-
sible variacifn de tensién del primario, por estar amplia-
mente calculada la misma; y respecto a los secundarios
serén daid V8L R3:ABEIB7-2°02 ¥ 2720 Voltios, consiguién-
doge estas variadiones por medio de un vafiador que lle-
va dispuesto en un'costadokde la méquina, y que actfa 80~
bre el primario.

Las temperaturas'méximas y minimas de 5252 y
1.,600¢ son establecidas variaciones 6.

La parte superior de la carcasa de la méquina,
va cepillada y con dos bancadas sobre las cusles se des-
lizan dos carros porta-electrodos graduables en su reco~-
rrido, estos porta-electrodoé de bronce fundidb, en su
parte interior, rodeando a los electrodos, llevan semdss
cémaras de refrige;acidn de agua, con la finalided de lg
conservacién de los electrodos, ya que se someten a gran-
des temperatuias instanténeas.

Los electrodos son de cobre electrolitico, ma-
cizos, y wvan unidos a los porta-electrodos mediante las
piezas de bronce rectificados y ajustados.

La unién de la corriente entre la bobina del
secundario y los porta-electrodos, se ha conseguido me-
diante cinta de cobre tejida, teniendo de esta manera la
elasticided suficiente pars los carros graduables de re-
corrido.

El sistems de svance de los carros, se consigue
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mediante un husillo de acero, que accione una tuerca de
fundicifn que se halla sujeta mediante pernos aislados
al carro’. porta-electrodos. Bl extremo exterior del
husillo que nos ocupa, sale de la caja de maniobra lle-
vendo un volante de fundicién mecanizsda. -

Lé méquina para su puesta en mar¢ha, lleva en
gsu parte posterior, dos dispositivos de entrads y salida
de agus para la refrigepacién, y dos cajas de hormas, la
una para la conexién de* entrads de corriente genersl, Yy
la otra para el cable de mando del interuptor de pié.

La corriente de entrada pasa a través de este
interruptor en uno de s@s conductores, el cual vuelve.
al variadop de tensibn, y de éste al arrollamiento del
primario deseado, siguiendo el segun&o conductor direc-
temente al otro extremo del primario.

La interrupcidén en las miquinas 100.5 y 100410
cuando se trata para el trabajo en serie, se ha consegui-
do segin la importancia de trabejo, intercalando un dis-
positivo de interrupcibén a base de disparo automético de
tiempo diferido entre la salida del variador y la entra-
da del arrollamiento del primario deseado.

El interruptor de pié, ®&ja al operario las dos
manos libres para su completo de;;hvolvimientern la mani-
pulacién de la miquina.

Para mejor comprensibén @ la descripcién que si-
gue, se adjuntan dibujos a los cuales se hace constante
referencia a lo largo de la misma,

La Fig. 12. es una vista en orte, segin la Sec-
cifn A-A de la migquine mediante la cual se aprecia ls
disposicidn esPeciallde la misma. N

La Fig. 2&. es otra vista también en corte,
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Seccifn B-B en posieién,distinfa.

‘ " La Fig. 33. es un detalle de los electrodos
auxilisres para la méguina tipo 100, para soldadura de
plaquitas de “Widig!/a herramientas finas.

Ls Fig. 45. es un detalle de electrodos auxi-
ligres para méquina tipo 100/5, para soldadura de plagui-
tas de "™widia" a herramientas irregulares.

" La Fig.<5é. es otro detalle de electrodos auxi-
liares para méquina tipo 100/10, con refrigeracién y dis~
paro automatico a tiempo diferido, soldadura a tope en
serie, de tubos, varillas, barras, etce..

La Fig. 62., es una vista en corte y general
del interruptor de pié, y

La Fig. 72., es una vista esquemitica de la par-
te eléctrica de la miquina en sus diferentes tipos.

- Consiste la presente invencién, en una méquina
para soldar por sistema de soldadura eléctrica por resis~
tenciz, soldadura a tope y‘tratamiento térmico de los
cuerpos metédlicos, caracterizada porque consiste en una
caja o carcasa (1) de aluminio para evitar el flujo mag-
nético, con uné'tépab(z) del mismo materiel y en la par-
te superior se dispone dﬁa caja de maniobra (3) para avan-
ce de electrodo, as{ como un porta-dectrodos (4) con cé-
mara de refrigeracién siendo su material @e bronce, pre-
sentando una brida (%) de sujecién del electrodo del mis-
mo material gque el porta.

Los dectrodos (6] son colocados enfrentadamen-
te sobre un carra (7), 1levando séimismo dentro de la ca-
Ja de maniobra una tuerca de avance (8) de dicho electro-
do, cuyo avénce se resliza mediante un volante (9) con

un husillo (10) de acers, fijéndose dicho husillo por
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una arandela (11) del mismo metal.

En un lateral de la méquina se aispone un varia-
dof de tensidén (12), junto a un transformador (13), lle-
vando conexiones flexibles (14). Asimismo y en la par-
te superior de la méquina se han dispuesto entrada y sa-
lids (15) del agua, y por Gltimo se acondiciona un apoyo
(16) sobre una tuerca aislante (17).

Como accesorio aparte de la miquina y como ele-
mento indispensable se ha construfdo un interruptor de
pié (20) el cual est§ constitufdo por la tapa (19) y la
caja (18) terminando dicla caja en un apoyo o taconers.
FRMA DE SOLDAR

Segfin las piezas que se deseen soldar, y bien
en sus ele¢trodos directos, o por medio dé electrodos
intercambiables se montan las piezas ;iﬁpias y desengra~
sadas., Para los aceros especiales, ambas caraa{as%P%Eﬁ?
bren con una ligeriésima capa de polvos especiales, a con-

tinuacidém .y acto seguido se introduce entre las dos caras

' a soldar una léminita bimetal de baja fusién, consiguien-

do de esta manera una ripida y eficiente soldadura.

Para los aceros corrientes en varillas, tubos,
cuadrados, étc., asi como en materikles no férricos, bas-
ta aplicar las partes a soldar que e stén bien limpias y
desengrasadas y cublertas con una ligera capa de polvos
especlales consiguiendo su perfecta-unibn.

Bsta méquina aparte de soldar todas las piezas

‘antes mencionadas, tiemen perfecta aplicacién para dar a

las diversas delicadas, el temple que se requiera, dadss
las cualidsdes de la miquina con sus distintos electrodos
recambiables, pueden templarse las piezas en aguellos pun-

tos que se desee exclusivamente.
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Las ventajas de la invencién se deducen de lo
anteriormente expuesto.

81 bien la forma deAejecucién aquf .descrita cons-
tituye aplicecién preferente de la presente invencién po-
5,-4drén introducirse modificsciones de forma y dé detalle
sin que por ello varie la esencialidad de la misma, lé
cual se reivindica en la siguiente
N OVT A
En resumen; ia presente patente de invencién
10,.,~ Trecaeri sobre las sigulentes reivindicaciones:
_ " 1a,- Nueva mééuina para soldar por sistema de
soldadura eléctrica por resistencia, soldadura a tope y
tratamiento térmico de los cuerpos metflicos, caracteri-
zada porgue segln la seccidén de los cuerpes a tratar se
15.~ utiliza la ﬁéquiné de la inténsidad correspondiente, do~
téndﬁla para diferentes formas de soldadura de un equipe
de porta—electrodosy ademés de un disparo automgtico de
tiempo diferido integrado por un aparato de relojerfa o
#élvula electrénica.

20 .= 2%.; Nueva méquina, segin la reivindicacién an-
terior, caracterizada porque se la ha dotado de un trans-
formador eléctrico monofdsico acorazado cuya potenéia tam-
bién ha de ser con arreglo al trabajo que reslice, siendo
la refrigeracién del transformador en forma natural, lle-

25.,~ vando el primario partido en dos mitades, respondiendo
las temsiones de dicho primario a la de 205 - 250 Voltios
no influyendo en la méquina la posible variacidén de ten-
sién del primario por .estar ampliamente calculada.

32 .~ Nueva méquina, segin las reivindicsciones

30 o= anteriores,'caracterizgda porque las tensiones de los se-
cundarios serén de 1°08-123 -1°55-1°87-2°02 y 2°20 Voltios
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consiguiéndose dichas variaciones por medio de un varia-
dor que va dispuesto a un costedo de la miquins y que ac-
tia sobre el primario.

42 ,- Nueva méquina, segin las reivindicaciones
anteriores,'caracterizéda porque la parte superior de la
carcasa de la mdquina va cepillada y con dos bancadas so-
bre las cuales se deslizan dos carros porta-electrodos
gradugbles en su recorrido cuya composiciém es de bronce
fupdido, as{ como también la parte interior y rodeando
a los electrodos se disponen sendas cémaeras de refrigera-
cifn de agua para la comservacién de tales electrodos ya
que son sometidos a grandes temperéfurae ingtanténeas., e

52.- Nueva méquina, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque los electrodos son de
cobre electrolitico,_macizosy se unen a los porta-electro-
doé mediante una pleza de bronce, rectificados y ajusta~-
dos, verificéndose la unidn de la corriente entre la be-
bina del secundario Y los porta electrodos medisnte una
cinta de cobre te;i@a para conseguir la elasticidad sufi-
ciente los carros gradusbles en su recorrido.

62,- Nueva méquina, segln las anteriores reivin-
dicaciones,'caractérizada porgque el sistema de avance de
los carros se consigue medisnte un husillo de acero, que
acciona una tuerca de fundicidén que se haslla sujeta median-
te pernos ailslados al oerT0 porta- electrodos saliendo sl
extremo exterior del husillo gue nos ocupa, de la cajs de
maniobra, y llevando un volante de fundicién mecanizada,

72 .~ Nueve méquina, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque paras su puesta en marcha
lleva en su parte posterior, dos dispositivos de entrads

y salida de agua para la refrigeracién, as{ como dos ca=
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jas de bornas, la una para la conexién de entrada de co-
rriente general, y la otra para el cable de mando del in~ ‘
terruptor de pié, la.corriente de entrada pasa a travéds de ai@
dicho interruptor en uno de sus conductores, el cual wvuel- :
ve al variadob de tensifn y de éste al arrollamiento del
primario deseado, s;guiendo el segundo conductor directa-
mente al otro extremo del primsarioce.

82 .~ Nueva méquina, segin las reivindicaciones
anterieres,‘caracterizada porque la interrupcidn en la
mééuina, cusndo se trate de un trabejo en serie se ha con-
seguido intercalando un dispositive de interrupciém s bé-
se de un disparo automdtico de tiempo diferido entre la
palida del variador y la entrada del arrollamiento del
primario deseado.

92 .~ Rueva méquina, segin las anteriores rei-
vindicaciones, caraéterizada porque se dispone una caja
de aluminio pasra evitar el flujo magnético, con una tapa
del mismo material y en la parte superior una caja de ma-
niobra para el avance del electrodo, as{ como tamnién un
porta-electrodos con céméra de refrigeracién,

102 .~ Ruewva miquina, seglin las reivindicaciones
enteriores, caracterizada porque se dispone una brida de
sujecibn del electrodo, los cuales se colocan enfrentada-
mente sobre un carro, el cual se mueve merced a unag tuer-

ca de avance mediante un volante el cusl actla sobre un

‘husillo de acero el cual se fija por una arandela del mis-

mo material.

112 .~ Ruevs méquina, seglin las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porgue en un lateral de la mé-
quina se coloca un variedor de temsién junto a un trans-

formador que lleva sus conexiones de tipo flexible; igual- 
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mente y en la parte superior se aéondiciona un apoyo 80w

bre une tuercs gislante.

122 .~ NUEVA MAQUINA PARA SOLDAR POCR SISTEMA DE
SOLDADURA ELECTRICA POR RESISTENCA, SOLDADURA A TOFE Y
TRATAMIENTO TERMICO DB LOSiCUERPOS WETALICOS,

Segln se describe en la présente memoria que
consta de once hojas‘escritas a méquina por una sola ca-

re y dibujos adjuntos.

Medrid @ o7 (T, 4055
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