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MEJORIA DESCRIPTIVA 

par&  s o l i c i t a r  

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

e n

ES P A Ñ A

p o r VEINTE años

a  nombre de N .V . DE BATAAFSCHB PETROLEUM MAATSCHAPPIJ, e n t i ­

dad h o la n d e s a , e s t a b l e c i d a  en 3 0 , C a r e l  van  ^ y la n d t la a n ,  La  

Hayar# H o la n d a , p o r:

"UN PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR MEZCLAS DE HI­

DROCARBUROS LIQUIDAS CON INDICE DE OCTANO ME­

JORADO".

El invento se re fiere  a un procedimiento para 

preparar mezclas de hidrocarburos líquidas con índice de oc­

tano mejorado, destinadas a ser usadas como componentes de 

gasolina para motores.

5 Es sabido que las propiedades antidetonantes

de gasolinas pueden mejorarse considerablemente por refor­

ma cata lítica , expresión por la cual se entiende un trata-
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miento ca ta lítico  de hidrocarburos en presencia de hidróge­

no a temperatura elevada, que efectúa un cambio en las pro­

piedades de los hidrocarburos sin que, en general, se con­

suma hidrógeno. Para, este tratamiento ca ta lítico , se ha he­

cho uso creciente recientemente de la denominada "p latfor- 

ming" en la cual la gasolina en forma de vapor se pone en 

contacto a temperatura elevada y bajo presión de hidróge­

no con un catalizador que contiene platino, ta l como uno 

que comprende una pequeña cantidad, por ejemplo, 0,3% en 

peso, de platino soportado sobre un portador que puede o 

no contener halógeno. De este modo, partiendo de gasolina 

de obtención directa, pueden obtenerse productos con índice 

de octano elevados que son adecuados para su empleo como 

combustible para motores o como componentes de los mismos.

Aunque las mezclas de hidrocarburos líquidas 

así preparadas por medio de la reforma ca ta lítica  tienen 

índices de octano elevados, estos últimos, en muchos casos, 

son no obstante insuficientemente elevados para hacer que 

los reformados en cuestión sean convenientes para su empleo 

en cantidades relativamente grandes como componente%n la 

preparación de las gasolinas para motores denominadas "pre- 

mium" que, después de la adición de 1,5 mis. de plomo-te- 

tra e tilo  por 3 yS0 litro s , deben tener un índice de octano 

F - l de, por lo menos, 95* Esto ocurre particularmente con 

reformados preparados con gasolinas parafínicas como mate­

r ia l  de partida.

Se ha descubierto ahora que es posible obtener 

de las citadas mezclas de hidrocarburos líquidas, preparadas
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por medio de reforma ca ta lítica , productos con índice de oc­

tano mejorado que son adecuados como componente en gasolina 

"premium" para motores, si una o dos fracciones dadas en las 

cuales se acumulan hidrocarburos con índice de octano bajo,

5 se separan de dichas mezclas de hidrocarburos por medio de 

destilación fraccionada.

Por tanto, e l procedimiento de acuerdo con e l 

invento consiste en obtener a partir de los productos líqu i­

dos preparados a partir de gasolinas de obtención directa 

10 por medio de reforma ca ta lítica , productor con índice de oc­

tano mejorado eliminando de dichos reformados por medio de 

destilación fraccionada la  fracción que hierve entre 80 a 

8$BC y aproximadamente l059Cy, eventualmente, también la 

fracción que hierve entre aproximadamente 105 2 130*0 a 

15 1359C.

En cualquier aspecto es notable que en esta 

forma sencilla sea posible eliminar los componentes con ba­

jo  índice de octano del reformado y, así, efectuar una neta 

separación de los componentes con índice de octano elevado, 

20 ya que en el caso de gasolinas de obtención directa o gaso­

linas sometidas a cracking térmico o reformadas, ta l sepa­

ración no es posible, o sólo lo es con gran d ificu ltad .

En e l  procedimiento de acuerdo con el invento 

pueden emplearse como material de partida gasolinas de ob- 

25 tención directa de cualquier procedencia, que pueden ser pa­

rafínicas o naftónicas, de cuyas gasolinas puede eliminarse, 

s i se desea, la parte mas ligera  que hierve hasta 85 a 95^C.
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Depende de la naturaleza del material de par­

tida del cual se prepara e l  reformado y de la mejora a que 

se tiende en e l  índice de octano, si a l fraccionar e l refor­

mado han de eliminarse la fracción que hierve entre 80 a 

8520 y aproximadamente 105 se o también la  fracción superior, 

que hierve entre aproximadamente 105 y 130-C a 135 0̂.

Cuando se parte de gasolinas parafínicas, por 

ejemplo, las que contienen 55-60%, en peso o más de hidro­

carburos parafínicos, es usn.almente necesario, con e l fin  

de obtener e l  índice de octano deseado, eliminar la frac­

ción que hierve entre 80 a 852c y aproximadamente 105^0 así 

como la fracción que hierve entre aproxima-damente IO5SC y 

1302c a 1352c, a l paso que, cuando se parte de gasolina 

nafténica, es decir, las que contienen por lo menos 40% em 

peso de nafteños, en la mayoría de los casos se obtienen 

ya productos con índice de octano suficientemente elevado 

cuando sólo se separa del reformado la fracción que hierve 

entre 80 a 852c y aproximadamente I 058C.

Guando se parte de una gasolina de la cual 

se han separado previamente los componentes de ebullición 

más baja, estos últimos, si se desea, pueden combinarse to­

ta l o parcialmente con e l reformado antes o después de que 

la fracción o fracciones indeseadas se eliminan, con e l re­

sultado de que la cantidad tota l de componente de gasolina 

para motor puede aumentarse bastante considerablemente.

En e l  procedimiento de acuerdo con e l invento, 

e l  tratamiento de reforma ca ta lítica  puede llevarse a cabo
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con e l empleo de catalizadores conocidos paraa esta f in a li­

dad, tales como catalizadores qué contienen platino, cata­

lizadores que consisten en óxido de molibdeno soportado so­

bre un portador de alúmina que puede o no contener haloge- 

5 no, u óxido de cromo soportado sobre un portador de alúmina. 

Sin embargo, los catalizadores que contienen platino consis­

tentes, por ejemplo, en 0,1- 1% en peso de platino soportado 

sobre alúmina, sílice-alúmina ó sílice-magnesia como porta­

dor, son los preferidos, ya que poseen mayor actividad que,

10 por ejemplo, los catalizadores que contienen molibdeno. En 

cuanto se re fie re  a estos catalizadores de platino que con­

tienen un portador que contiene alúmina, pueden todavía e s ­

tar activados con halógeno, particularmente cloro o flúor, 

en cantidades de no más de 1% en peso.

15 El tratamiento de reforma se lleva  a cabo en

una forma conocida en sí misma en presencia de hidrógeno, 

para cuyo fin  e l gas rico en hidrógeno formado durante la 

reforma se usa convenientemente, y luego se devuelve a l c i­

clo, y a temperaturas y presiones elevadas situadas en gene- 

20 ra l éntre aproximadamente 450 y 550^0 y 2 y 100 atmósferas, 

r e s p e c t iv a m e n t e .

Cuando se usan catalizadores que contienen pla­

tino, es aconsejable rea lizar e l tratamiento de reforma a 

presiones menores de 50 atmósferas, con preferencia entre 

25 2o y 40 atmósferas, ya que con presiones mayores, particular­

mente cuando se opera a temperaturas mayores de 500*G, los 

rendimientos de producto líquido se reducen y la calidad de
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este producto como componente de gasolina para motores de­

clina también. Se usan con preferencia temperaturas entre 

aproximadamente 450 y 525-C.

Antes de que e l reformado obtenido, después de 

5 separar la fase gaseosa rica  en hidrogeno, se fraccione a 

fin  de eliminar la fracción intermedia indeseada que hier­

ve entre 80 a 85^0 y aproximadamente 105-C y, eventualmente, 

la que hierve entre aproximadamente 105 y 13030 a 1353(3, pue­

den eliminarse también e l  propano y los hidrocarburos más l i -  

10 geros todavía presentes en é l  y, si se desea, también e l

butano; esto puede efectuarse en una columna estabilizadora 

en la forma usual para las gasolinas, desde cuya columna e l  

propano y los componentes más ligeros y, eventualmente, e l 

butano, se retiran en la parte superior y e l reformado esta- 

15 bilizado en e l fondo. Si se desea, esta estabilización pu-ede 

realizarse también después del citado fraccionamiento del 

reformado.

Las mezclas de hidrocarburos liquidas obtenidas 

de acuerdo con e l invento tienen índices de octano elevados,

20 por ejemplo, (después de adición de 1 ,5  mis. de plomo-tetra- 

e t ilo  por 3 yS0 l i t r o s ) , tienen índices de octano F - l de 95 

o mayores y, cuando se combinan con otros hidrocarburos l í ­

quidos con elevado índice de octano, ta l como gasolina obte­

nida por cracking ca ta lítico  o fraoatdnes de la misma, o ga- 

25 solina polímera, son excelentemente adecuados para su empleo 

en la preparación de gasolinas de motor que satisfacen las 

normas de las gasolinas "premium".



El procedimiento de acuerdo con e l invento se 

seguirá ilustrando por e l ejemplo siguiente. Los índices 

de octano mencionados en é l son los índices de octano F -l 

(Research Method) determinados por e l método D 908-48T de 

5 la A.S.T.M.

EJEMPLO

Se empleé como material de partida una nafta 

de obtención directa que hervía de 93 a 19 1-C, obtenida a 

partir de petróleo Middle East con un contenido de 59,5^

10 en peso de hidrocarburos paríafínicos. Esta nafta se hizo

pasar sobre un catalizador comercial de platforming en pro­

porción de 2,3  litro s  por l it r o  de catalizador por hora, 

junto con gas de devolución a l c ic lo , rico en hidrógeno, 

obtenido del proceso,en una cantidad correspondiente a 8 

15 moles de hidrógeno por mol de nafta, a temperaturas que os­

cilan desde 460 a 500̂ 0 y a una presión de 40 atm.

Después de separar 1a fase gaseosa rica en 

hidrógeno, que se devolvió al c ic lo , e l platfornado líquido 

obtenido en un rendimiento de aproximadamente 95% en peso,

20 calculado sobre la nafta introducida, se estabilizó en una 

columna estabilizadora para eliminar butano y los hidrocar- 

buro-s más ligeros todavía disueltos en e l.

El platfornado así obtenido tenía, sin plomo, 

un índice de octano de 82 y, después de adición de 1,5 mis* 

23 de plomo-tetraetilo por 3,80 litro s , un índice de octano de 

91,2. La fracción que hervía entre 82 y 105^0, así como la  

que hervía entre I 05 y 13^-0 , se eliminaron de este p latfor-
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nado por medio de destilación fraccionada, usando dos colum­

nas don 30 platos cada una. Estas dos fracciones juntas te­

nían, después de adición de 1 ,5  mis. de plomo-tetraetilo por 

3,80 litro s , un índice de octano de sólo ?2. La parte lig e ­

ra del platformado, que hervía por debajo de 82SC, obtenida 

del fraccionamiento, cuyo índice de octano (después de adi­

ción de 1 ,5  mis. de plomo-tetraetilo por 3,80 lit ro s ) era 

de 89,7 , se combinó con la parte pesada, que hervía por en­

cima de 1323c, cuyo índice de octano (después de añadir 1 ,5  

mis. de plomo-tetraetilo por 3,80 litros ) era de 102. El 

producto así obtenido en una cantidad de 65*5% en peso, cal­

culada sobre e l platformado to ta l, tenía un índice de octa­

no de 92 y, después de la  adición de 1,5 mis. de plomo-tetra­

e t ilo  por 3)80 litros , un índice de octano de 97,4. Este 

producto formó un excelente componente para la preparación 

de gasolina "premium" para motores.

Esta solicitud, que corresponde a la presen­

tada en Holanda, e l 29 de Octubre de 1954, bajo e l Numero 

191.948, se acoge a los beneficios del artículo 51 del v i­

gente Estatuto Ley sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invención propia y nueva que se 

presenten para nue sean objeto de esta Patente de Invención 

en España, son los siguientes::

5 is . Un procedimiento para preparar mezclas

de hidrocarburos líquidas con índice de octano mejorado pa­

ra su empleo como componentes de combustible para motores 

a partir de gasolinas parafínicas o nafténicas de obtención 

directo, o fracciones de las mismas, por medio de reforma 

10 ca ta lítica , caracterizado por que la gasolina de partida o 

fracción de gasolina de partida se reforma catalíticamente 

y la fracción que hierve entre 80 a 8593 y aproximadamente 

10593 y-, eventualmente, también la fracción que hierve en­

tre aproximadamente 1059c y 1309C a I3590, se retira  por me- 

15 dio de destilación fraccionada del reformado obtenido.

23. un procedimiento según se reivindica en 

e l punto 19., caracterizado por que la reforma se realiza 

en presencia de un catalizador que contiene platino.

3*. Un Procedimiento según se reivindica en
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e l punto 2a., caracterizado por que la  reforma se rea liza  

a una presión de menos de 50 atm., con preferencia a 20 a 

40 atm., y a temperaturas entre aproximadamente 450 y 525*0.

4s. un procedimiento para prepsrarmezclas 

5 de hidrocarburos líquidas con índice de octano mejorado, 

en esencia como hemos descrito en lo que antecede, con 

referencia particular a l Ejemplo.

5*. Un procedimiento para preparar gaso­

linas para motor, caracterizado por que mezclas de hidro­

lo carburos líquidas preparadas por e l procedimiento de cual­

quiera de los puntos anteriores 1*. a 4 *., se mezclan con 

otros hidrocarburos líquidos de elevado índice de octano, 

ta l como gasolina sometida a cracking ca ta lítico  o fraccio­

nes de e lla  o gasolina polímera.

15 65. Un procedimiento para preparar mezclas

de hidrocarburos líquidas con índice de octano mejorado.

Tal y como sé ha descrito en la Memoria que 

antecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas 

20 a máquina por una sola cara.

Madrid
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