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MEMORIA DESCRIPTIVA 
p a ra  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N
e a

B S P A E A 
por VEINTE años

a  nombre de N.V. DE BATAAFSCHE PETROLEUM MAATSCHAPPIJ, e n t i ­
dad h o lan d esa , e s ta b le c id a  en 30f C a re l van B y la n d tla a n , La 
Haya, H olanda, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR MEZCLAR LÍQUIDAS 
DE HIDROCARBUROS PARA SU USO CONO COMPONENTES 
DE COMBUSTIBLES DE AVIACION*.

E l  in v en to  se  r e f i e r e  a  un p ro ced im ien to  p a ra  
p re p a ra r  m ezclas de h id ro c a rb u ro s  l iq u id a s  con p ro p ied ad es 
m ejo rad as , cuyos p ro d u c to s e s tá n  d e s tin a d o s  a u s a rs e  como 
componentes p a ra  co m b u stib les de a v ia c ió n .

9 Es sab id o  que la s  p ro p ied ad es a n t id e to n a n te s  de
la s  g a s o lin a s  pueden aum entarse co n sid e rab lem en te  por re fo rm a 
c a t a l í t i c a ,  ex p re s ió n  por l a  c u a l se e n tie n d e  un tra ta m ie n to
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c a t a l í t i c o  de hidrocarburos en p resen cia  de hidrógeno a tem­
peratura e levad a , que e fec tú a  un cambio en la s  propiedades 
de lo s  hidrocarburos s in  que en generad se  consuma e l  hidró­
geno. Un procedim iento que se e s tá  usando ahora cada vez más 
para e s te  tratam iento c a t a l í t i c o  es la  denominada " p lá tfo r -  
ming" en e l  cu a l la  g a so lin a  en fa s e  vapor expuesta  en con­
ta c to  a tem peratura elevad a  y bajo presión  de hidrógeno con 
un c a ta liz a d o r  que con tien e p la t in o , por ejem plo, un cata­
liza d o r  a.ue comprende una pequeña cantidad , por ejem plo, 0,5% 
en peso , de p la tin o  soportado sobre un portador de alúmina 
que puede o no contener h a lógeno. De e s te  modo, partiendo  
de g a so lin a s  n a ftá n ica s  (e s  d e c ir , g a so lin a s  que oontienen  a l  
menos 40% en peso de n a f te n o s ) , pueden ob tenerse productos 
r ic o s  en arom áticos que t ie n e n  ín d ic e s  de octano elevados y  
que son adecuados para su  empleo como com bustible para moto­
r e s  o como componente d e l  mismo.

D ichos productos r ic o s  en arom áticos obten idos  
por reforma c a t a l í t i c a  de g a so lin a s  n a ftá n ic a s , s in  embargo, 
son generalm ente inadecuados como componentQ^tn g a so lin a  de 
a v ia c ió n , ya  que e s  usualmente im posib le preparar de d ichos  
reformados y de lo s  componentes u su a les dé g a so lin a  de av ia ­
c ió n , t a le s  como productos de a lc o h ila c ió n  de isobutano y a l -  
quenos in f e r io r e s ,  por ejem plo, butanos y pentenos e iso p en -  
tenos m ezclas que contengan e l  reformado -  que, en compara­
ción  a e s to s  ú ltim os componentes, e s  considerablem ente más 
barato -  en una cantidad re la tivam en te grande, por ejem­
p lo , 30 % en volumen o in c lu so  más, y  que sa t is fa g a n  lo s
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r e q u is ito s  e s p e c ia le s  y particu larm ente sev ero s que se  ex igen  
a la s  g a so lin a s  de av iac ión ; en p a r t ic u la r , ta le s  m ezclas no 
s a t is fa c e n  la s  normas en lo  que re sp ec ta  a la  v o la t i l id a d  y 
a l  denominado c o e f ic ie n te  de rendim iento (que es una medida 

5 de la  carga de despegue) con e l  máximo contenido de plomo 
que es adm isib le-de acuerdo con la s  normas u su a le s .

Con e l  f in  de p erm itir  que lo s  productos l íq u i ­
dos obtenidos en la  reforma c a t a l í t i c a ,  por ejem plo, p la t fo r -  
ming, sean usados no o b sta n te , para la  preparación de gaso- 

10 l in a s  de a v ia c ió n , s e  ha propuesto que lo s  hidrocarburos aro­
m áticos p resen tes en e l l o s  sean separados extrayendo e l  r e ­
formado con d is o lv e n te s  s e le c t iv o s  para lo s  arom áticos (por 
ejemplo SO2 l íq u id o ) , siendo luego m ezclados lo s  arom áticos 
a s í  separados con lo s  componentes u su a les de g a so lin a  de 

15 av iac ión  en la  proporción requerida . Tal p roceso , que re ­
quiere un equipo e s p e c ia l  para e l  tratam iento de ex tracc ión  
y para recuperar e l  d iso lv e n te  usado, es s in  embargo, c o s to -  
30 de r e a l iz a r ,  y ,  además, t ie n e  e l  in con ven ien te de que lo s  
componentes no arom áticos d e l  reformado, con in c lu s ió n  de aque- 

20 l í o s  que poseen un c o e f ic ie n te  de rendim iento elevado y que 
pueden se r  v a l io s o s  componentes de g a so lin a  de a v ia c ió n , son  
rechazados en su  to ta lid a d .

E l in ven to  crea ahora un procedim iento por e l  
cu al pueden prepararse m ezclas líq u id a s  de hidrocarburos que 

25 se  adaptan de modo e x c e le n te  para e lab orar con e l l a s  g a s o l i ­
nas de av iac ión  que s a t is fa c e n  todas la s  ex ig en c ia s  que se  
l e s  ex ig en , en una forma particu larm ente s e n c i l la  y económica
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p a r t ir  de lo s  reformados obtenidos de g a so lin a s  n a fté n ic a s  
de obtención d ir e c ta  con e l  uso de la  reforma c a t a l í t i c a ,  
empleando tan enteramente como es p o s ib le  todos lo s  compo­
n en tes con elevado c o e f ic ie n te  de rendim iento p resen tes  
en d ich os reformados.

E l procedim iento de acuerdo con e l  in ven to  con­
s i s t e  en separar primero una fr a c c ió n  que h ierv e  en tre aproxi­
madamente 65 y 130 a 140SC u 8 5 y  130 a 140SC de la  g a so lin a  
n a ftó n ic a  i - h i o i a l ,  reformar ca ta lít ic a m en te  e s ta  fr a c c ió n  y 
elim in ar por medio de d e s t i la c ió n  fraccion ad a  d e l  reformado 
obtenido una fr a c c ió n  in term edia  que h ierve  en tre  aproximada­
mente 852c y  aproximadamente 105-C. La fr a c c ió n  in term edia  que 
se  separa de e s te  modo d e l  reformado y que c o n s is te  p r in c i­
palmente en p arafin as Cy t ie n e  un c o e f ic ie n te  de rendim ien­
to  muy bajo en co n tra ste  con la s  fr a c c io n e s  de reformado l i ­
gera y pesada separadas en e l  fraccion am ien to , de modo que 
es  completamente inadecuada como componente de g a so lin a  de 
av iación  y , a lo  sumo, puede añadirse solam ente a g a so lin a  
para m otores.

Las fr a c c io n e s  l ig e r a  y pesada d e l  reformado 
pueden seg u irse  trabajando lu ego , ju n to  con a lc o h ila to  e i s o -  
pentano y ,  s i  se  d esea , componentes a d ic io n a l-e s  en la  propor­
ción  en la  cu al se  obtienen  o en una proporción d ife r e n te ,  
para formar g a so lin a  de a v iac ió n  de la s  normas req u erid as.
Es n otab le  en todos lo s  a sp ectos que de e s te  modo, es de­
c i r ,  por d e s t i la c ió n  fraccion ad a , sea  p o s ib le  e lim in ar una 
fr a c c ió n  con componentes que tien en  un bajo c o e f ic ie n te  de
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ren d im ien to  d e l  reform ado de una f r a c c ió n  de g a s o l in a  que 
h ie rv e  d e n tro  de  l a  gama in d ic a d a , e fec tuan do  de e s te  modo 
una n e ta  se p a ra c ió n  de lo s  componentes con e levado  c o e f i ­
c ie n te  de re n d im ie n to  d e l  re fo rm ado , ya  que en e l  caso de 

5 f ra c c io n e s  de g a s o l in a  de o b ten c ió n  d i r e c t a  o de f ra c c io n e s  
de g a s o lin a  de c rac k in g  té rm ico  o re fo rm ad as , t a l  se p a ra c ió n  
no es p o s ib le ,  o so lo  lo  es con g ran  d i f i c u l t a d .

Aunque a l  s e p a ra r  l a  f r a c c ió n  de g a s o l in a  que 
h a  de re fo rm a rse  c a ta l í t i c a m e n te  de l a  g a s o l in a  de p a r t id a  

lo  pueden e le g i r s e  ta n to  aproxim adamente 652c ,  como aproxim a­
damente 85-0 como punto de se p a ra c ió n  i n f e r i o r ,  ee p r e f i e ­
r e  generalm en te  la  menor de e s t a s  dos te m p e ra tu ra s , y a  que 
en tonces se o b tie n e n  f in a lm e n te  p ro d u c to s con m ejo res p ro p ie ­
dades que cuando se u sa  una f r a c c ió n  que h ie rv e  desde a p ro x i-  

15 madamente 8520 como m a te r ia l  de p a r t id a ;  e s to  es  p a r t i c u l a r ­
mente c i e r t o  cuando l a  g a s o lin a  de p a r t i d a  c o n tie n e  una r i ­
queza re la t iv a m e n te  a l t a  de h id ro c a rb u ro s  p a r a f ín ic o s  norma­
l e s ,  e sp ec ia lm en te  hexano norm al, además de lo s  n a f te ñ o s .

Se ha  en co n trad o  que lo s  componentes que h i e r -  
2o ven p o r d eb a jo  de aproxim adamente 65 y  8520, re sp e c tiv a m e n te , 

que se o b tie n e n  en e l  p ro ced im ien to  según e l  in v e n to  a l  s e ­
p a r a r  l a  f r a c c ió n  de g a s o l in a  a  re fo rm a r c a ta l í t i c a m e n te ,  
pueden u sa rse  v en ta josam ente  ju n to  con e l  p ro d uc to  reforman­
do d e l  c u a l  se  ha elim inado  l a  f r a c c ió n  in te rm e d ia  in d esead a ; 

25 de e s te  modo, l a  c an tid ad  t o t a l  de componente de g a s o l in a  de 
a v ia c ió n  puede aum entarse co n s id e rab le m en te . P a ra  e l l o ,  d i ­
chos componentes de b a jo  punto  de e b u l l ic ió n  pueden m ezclarse
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directam ente en su to ta lid a d  o en parte con e l  reformado que 
hq, de fra cc io n a rse  tod avía  o con e l  reformado de bajo punto 
de e b u llic ió n  obtenido en la  e lim in ación  de la  fra cc ió n  in ­
term edia.

5 En e l  procedim iento de acuerdo con e l  invento
e l  tratam iento de reforma c a t a l í t i c a  de la  fra cc ió n  separa­
da de la  g a so lin a  de p artid a  puede r e a liz a r se  con e l  uso de 
ca ta liz a d o res  conocidos para e s te  f i n ,  t a le s  como c a ta l iz a ­
dores que con tien en  p la t in o , ca ta liz a d o res  que c o n s is te n  en  

10 óxido de molibdenD soportado sobre un portador de alúmina 
que puede o no contener halógeno, u óxido de plomo sop orta ­
do sobre un portador de alúm ina. S in  embargo, se p re fieren  
con mucho lo s  ca ta liza d o res  que contien en  p la t in o  y que con­
s i s t e n ,  por ejem plo, en 0,1-1% en peso de p la tin o  soportado  

15 sobre alúm ina, s í l ic e -a lú m in a  o s í l i c e  m agnesia como porta­
dor, ya  que tien en  una a ctiv id ad  mucho mayor que, por ejem­
p lo , lo s  ca ta liz a d o res  de m olibdeno. En cuanto e s to s  ca ta -  
llza d o res  de p la t in o  con tien en  un portador que in c lu y e  alú­
mina, pueden tod av ía  a c t iv a r se  con halógeno, especialm ente  

20 c lo ro  o f lú o r ,  en cantidades de no más de 1% en p eso .
E l tratam iento c a t a l í t i c o  de reforma se  l le v a  

a cabo en una forma conocida en s í  misma en p resen c ia  de 
hidrógeno, para cuyo f in  e l  gas r ic o  en hidrógeno foimado 
durante la  reforma se  usa convenientem ente y luego se  de- 

25 vu elve a l  c i c lo ,  y a tem peraturas y  p resion es e levad as s i ­
tuadas generalm ente en tre aproximadamente 450Bg y 550̂ 0 y 
2 y loo  atm ósferas, resp ectivam ente.
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Cuando se  usan c a ta l iz a d o r e s  que co n tie n e n  p la ­

t i n o ,  es a c o n se ja b le  realizan*  e l  t ra ta m ie n to  de re fo rm a a 
p re s io n e s  m enores de 50 a tm ó s fe ra s , p re fe r ib le m e n te  e n tre  
20 y 30 a tm ó s fe ra s , y a  que, con p re s io n e s  m ayores, p a r t io n -  

3 larm ente cuando se  opera  a tem p e ra tu ra s  que re b a sa n  lo s  500^0, 
lo s  ren d im ien to s  de p ro d uc to  l íq u id o  se reducen  y l a  c a lid a d  
d e  e s te  p roduc to  como componente de g a s o l in a  de a v ia c ió n  d i s ­
minuye tam bién . Se usan p re fe r ib le m e n te  te m p e ra tu ra s  e n tre  
aproxim adamente 430 y 5232c .

10 A ntes de que e l  reform ado o b te n id o , después de
s e p a ra r  l a  f a s e  g aseo sa  r i c a  en h id ró g en o , se f ra c c io n e  con 
e l  f i n  de e lim in a r  l a  f r a c c ió n  in te rm e d ia  in d esea d a  que h i e r ­
v a  e n tre  aproxim adamente 83 y 1032c ,  e l  pen tano  y lo s  h id ro ­
ca rb u ro s  más l ig e r o s  to d a v ía  d i s u e l to s  en é l  deben s e r  sep a - 

13 rad o s ; e s to  se  e f e c tú a  en l a  form a u su a l p a ra  l a s  g a s o lin a s  
en una columna e s ta b i l iz a d  o ra  d esd e  l a  c u a l se  r e t i r a n  en 
l a  p a r te  su p e r io r  e l  pen tano  y lo s  componentes más l ig e r o s  
y e l  reform ado e s ta b i l iz a d o  en e l  fondo .

Las f ra c c io n e s  l i g e r a  y p esada  d e l  reform ado 
20 o b ten id a s  en l a  d e s t i l a c ió n  f ra c c io n a d a  d e l  reform ado t ie n e n  

ambas un elevado  c o e f ic ie n te  de re n d im ie n to , a  d i f e r e n c ia  de 
l a  f r a c c ió n  in te rm e d ia  que se  s e p a ra , y son ex celen tem en te  
adecuadas, en com binación con o tro s  h id ro c a rb u ro s , cue po­
seen  gran c o e f ic ie n te  de re n d im ie n to , t a l e s  como lo s  p roduc- 

25 to s  o b ten id o s  por l a  a lc o h i la c ió n  de iso b u tan o  con bu tenos 
y á p e n te n o s ,  iso p e n ta n o  y bu tano  norm al, p a ra  su uso en l a  
p re p a ra c ió n  de g a s o lin a s  deawiacíxique s a t i s f a c e n  to d as
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la s  normas u su a les para e l l a s .
E l procedim iento de acuerdo con e l  invento se  

segu irá  ilu stra n d o  por un ejem plo. Los ín d ic e s  de octano 
mencionados en e l  son ín d ic e s  de octano F-2 (Motor Method) 
determ inados por e l  método D357-47 de la  &.S.T*M. y lo s  coe­
f i c i e n t e s  de rendim iento son lo s  c o e f ic ie n te s  de rendimien­
to  F-4 determ inados por e l  método D 909-48T de la  A..S.T.M. 
EJEMPLO.

Partiendo de una g a so lin a  n a ftá n ic a , se  separó  
por d e s t i la c ió n  fraccion ad a  una fr a c c ió n  que h erv ía  entre  
aproximadamente 6$ y 135*0, en una cantidad de aproximada­
mente 74% en peso . E sta  fra cc ió n  que te n ía  un contenido de 
n afteñ os de 51% en peso se h izo  pasar sobre un ca ta liz a d o r  
com ercial de p la tform in g , d is tr ib u id o s  sobre cuatro r e a s ta -  
re s  conectados en s e r ie ,  en proporción de 2 ,1  l i t r o s  por 
l i t r o  de ca ta liza d o r  por hora, junto con gas de d evolu ción  
a l  c ic lo  que con ten ía  95% en volumen de hidrógeno (cuyo gas 
se  obtuvo de hidrógeno por m ol,de fr a c c ió n  de g a so lin a  a 
temperatura elevada y a una p resión  de aproximadamente 26 
atm ósferas. Se in terp u siero n  ca len tad ores en tre lo s  rea cto ­
res  a f i n  de l le v a r  la  m ezcla de vapor que f lu y e  de un reac­
to r  a l  s ig u ie n te  de nuevo a la  temperatura de reacción  desea^- 
da. La m ezcla de vapor se  in trod u jo  en lo s  primeros tr e s  
rea c to res  a una temperatura de aproximadamente 500se y  en 
e l  cuarto rea cto r  a aproximadamente 490SC.

La m ezcla de vapor que f lu y e  desde e l  ú ltim o
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r e a c to r  fu á  conducida a t r a v é s  de un condensador a  un sep a­
ra d o r  en e l  c u a l l a  f a s e  gaseo sa  c o n s is te n te  en 95% en vo­
lumen de h id rógeno  se  sep aró  d e l  p ro d uc to  l íq u id o  de re ac ­
c ió n . E s te  p roducto  l íq u id o , cuyo ren d im ien to  fu e  de 95,5% 
en p eso , r e f e r id o  a  l a  f r a c c ió n  de g a s o l in a  in t ro d u c id a ,  y  
que c o n te n ía  aproxim adam ente 57% en peso de a ro m á tic o s , 
fu e  conducido ah o ra  a  l a  columna e s ta b i l i z a g o r a ,  ju n to  con 
lo s  componentes de l a  g a s o l in a  i n i c i a l  que h e rv ía  por deba­
jo  de aproxim adamente 65^0 y  que h ab ían  s id o  sep arad os de 
d ic h a  g a s o lin a  en una can tid ad  de 10,7% en peso ; e l  p e n ta -  
n o y  lo s  h id ro c a rb u ro s  más l ig e r o s  fu e ro n  sep arad o s en l a  
columna e s ta b i l i z a d o r a  y r e t i r a d o s  de l a  p a r te  su p e rio r^  
s ien d o  r e t i r a d o  e l  p ro d uc to  e s ta b i l iz a d o  como p ro d u c to  d e l  
fondo cuyo ín d ic e  de octano  F-2 cuyo c o e f ic ie n te  de r e n d i­
m iento F -4  fu e ro n  8 8 ,5  y 117 re sp e c tiv a m e n te  (ambos después 
de l a  ad ic ió n  de 3 m is . de p lo m o - te t r a e t i lo  po r 3*30 l i t r o s ) .

E l  p la tfo rm ad o  e s ta b i l iz a d o  a s í  o b ten id o  se d i ­
v id ió  ah o ra  en una columna de fra c c io n a m ie n to  de 30 p la to s  
en una f r a c c ió n  p esada  de p la tfo rm ad o  que herv ía , p o r e n c i­
ma de aproxim adamente 105-0 , y en un p ro d u c to  de cabeza mas 
l ig e r o  cue a su  vez se  d iv id ió  en una segunda columna de 
fra c c io n a m ie n to , que tam bién t e n í a  30 p la to s ,  en Una f r a c ­
ción  de p l-a tfo rm a d o  l i g e r a  que h e rv ía  h a s ta  aproximadamente 
85^0 y una f r a c c ió n  in te rm e d ia  que h e rv ía  desde aproxim ada­
mente 85^0 a I 05SC. Las f ra c c io n e s  Pesada y l i g e r a  de p l a t ­
form ado, que se  o b tu v ie ro n  en una can tid ad  de 53*5 y 28,8% 
en p eso , re sp e c tiv a m e n te , r e f e r id a s  a l  p la tfo rm ad o  t o t a l ,  t e —

224697
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n ía n  un ín d ic e  de octano  F - 2 y  un c o e f ic ie n te  de rend im ien­
to  F -4  (ambos después de a d ic ió n  de 3 m is . de p lo m o -te tra -  
e t i l o  p o r 3 ,8 0  l i t r o s )  de 92 ,4  y 90,3 re sp e c tiv a m e n te , y 
170 y 92, re sp e c tiv a m e n te , m ie n tra s  que en e l  caso  de l a  

5 f r a c c ió n  in te rm e d ia  se p a ra d a  e s to s  v a lo re s  fu e ro n  so lo  de 
8 4 ,1  y menos de 4 0 , re sp e c tiv a m e n te .

Las f ra c c io n e s  l i g e r a  y  p esad a  de p la tfo rm a - 
do se  m ezclaron con un a lc o h i la to  p rep arad o  a p a r t i r  de 
iso b u tan o  y una m ezcla de b u ten o s y pen tenos y  con iso p en - 

10 tañ o  y bu tano  p a ra  fo rm ar una m ezcla de l a  com posición s i ­
g u ie n te  en p o r c ie n to s  en volámen:

P la tfo rm ad o  l ig e r o  . ........... ......................... 14 ,5
P la tfo rn a d o  pesado .................................. 2 3 ,5
A lc o h ila to  . . . . . . . . . . . . .  47

15 Iso p en tan o  . ...................................................13
Butano . . . ....................... .... ...................... 2

Después de l a  a d ic ió n  de 3 m is . de p lo m o - te tra -  
e t i l o  po r 3*80 l i t r o s  e s te  p roduc to  t e n ía  un ín d ic e  de o c ta ­
no F-2 de 101 y un c o e f ic ie n te  de ren d im ien to  F -4  de 131,

20 m ie n tra s  que e l  p o rc e n ta je  en volumen de l a  p a r te  v o l a t i l i ­
zada a  105-C fu e  de 52,5* S a t i s f i z o  en to d os lo s  a sp e c to s  
l a s  normas p a ra  una g a s o l in a  de avia,ción de l a  c a lid a d  100/ 
130.

Cuando se  u sa  todo e l  p la tfo rm ad o , es d e c i r ,
25 s in  e lim in a r  l a  f r a c c ió n  que h ie rv e  e n tre  852c y 105-C, que 

t e n ía  un c o e f ic ie n te  de ren d im ien to  i n f e r i o r  a 4 0 , no r e s u l ­
tó  p o s ib le  p re p a ra r  una m ezcla  que, después de La e d ic ió n
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de 3 m is. de p lo m o -te tr a e tilo  por 3^80 l i t r o s ,  s a t i s f a c i e ­
ra  la s  normas de d ich a  g a so lin a  de a v ia c ió n , con resp ecto  
a l  c o e f ic ie n te  de rendim iento y a la  v o la t i l id a d .

E sta  s o l ic i t u d ,  que corresponde a la  p resen ta-  
5 da en Holanda, e l  2$ de Octubre de 1954, bajo e l  Numero

191.946, se  acoge a lo s  b e n e f ic io s  d e l  a r t íc u lo  5I  d e l v i ­
gente E sta tu to  Ley sobre Propiedad In d u s tr ia l.

------N O T A --------

Los puntos de inven ción  prop ia  y nueva que se  
10 presentan para que sean ob jeto  de e s ta  P atente de Invención  

en Españoáon 2os s ig u ie n te s :
l e .  Un procedim iento para preparar m ezclas l í ­

quidas de hidrocarburos para su uso como componentes de com­
b u s t ib le s  de av iac ión  a p a r t ir  de g a so lin a s  n a fte n ica s  de ob- 

15 ten ción  d ir e c ta  por medio de refoim a c a t a l í t i c a  ca r a c te r iz a ­
do por que una fra cc ió n  que h ierv e  en tre aproximadamente 652c
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y l^ o s c  a 14QSC o aproxim adam ente 852c y I 30SC a 1402c e s  
se p a ra d a  de l a  g a s o l in a  de p a r t i d a ,  e s t a  f r a c c ió n  es r e f o r ­
mada c a ta l í t i c a m e n te ,  y una f ra c c ió n  in te rm e d ia , que h i e r ­
ve e n tre  aproxim adam ente 852c y 1052c , y  que c o n s is te  p r in -  

3 c ip a lm en te  en p a ra f in a s  Cy, es r e t i r a d a  d e l  reform ado o b te ­
n id o  p o r medio de d e s t i l a c ió n  f ra c c io n a d a .

2 6 . un p ro ced im ien to  según se r e iv in d ic a  en 
e l  punto 1 6 ., c a ra c te r iz a d o  p o r que por lo  menos una p a r te  
de l a  f r a c c ió n  de l a  g a s o l in a  de p a r t id a  que h ie rv e  p o r d é­

lo  b a jo  de aproxim adamente 65^0 y 852c ,  re sp e c tiv a m e n te , es
m ezclada con e l  reform ado o con l a  f r a c c ió n  l i g e r a  d e l  r e ­
formado o b te n id a  a l  s e p a ra r  l a  f r a c c ió n  in te rm e d ia .

36 . un p ro ced im ien to  según se  r e iv in d ic a  en 
lo s  pun tos l s .  ó 2 6 . ,  c a ra c te r iz a d o  por que l a  re fo rm a se 

13 l l e v a  a cabo en p re s e n c ia  de un c a ta l iz a d o r  que c o n tie n e  
p l a t i n o .

46 . Uh p ro ced im ien to  según se  r e iv in d ic a  en 
e l  punto 3 ° * * c a ra c te r iz a d o  p o r que l a  re fo rm a se r e a l i z a  
a una p re s ió n  de menos de 50 a tm ó s fe ra s , p re fe r ib le m e n te  

20 e n tre  20 y 30 a tm ó s fe ra s , y a  te m p e ra tu ra  e n tre  aproxim ada­
mente 4502c y 525-C.

5 ° . Un p ro ced im ien to  p a ra  p re p a ra r  com busti­
b le s  de a v ia c ió n , c a ra c te r iz a d o  por que m ezclas l iq u id a s  de 
h id ro c a rb u ro s  o b ten id a s  según e l  p ro ced im ien to  de c u a lq u ie -  

25 r a d e  lo s  p u n to s i s .  a 4 s . ,  se m ezclan con p ro d uc to s de a l -  
c o h ila c ió n  de iso b u ta n o -b u te n o s  y /o -p e n te n o s , iso p e n ta n o  y  
b u tan o .
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63. Un P roced im ien to  p a ra  p re p a ra r  m ezclas 
l íq u id a s  de h id ro c a rb u ro s  p a ra  su uso como componentes de 
com bustib les de a v ia c ió n .

T a l y como se ha d e s c r i to  en l a  Memoria que 
5 an tecede  y p a ra  lo s  f in e s  que se  han e s p e c if ic a d o .

E s ta  Memoria c o n s ta  de t r e c e  h o ja s  e s c r i t a s  
a máquina por una s o la  c a ra .

Hadria 1 2  1956

M/í/L. - 13 -
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