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‘ El prosonte Modolo de Utilidad se refiere & un reoipiontﬁ
cilindrico ¥ tapa, que pormite poder agarrar fdoilmente 1l tapa, |
| oorrar ocon. facilidad el recipiente cilindro sobre la linea de en-

R vaaado, e igualmente el usuarlo puede abrir y cerrar fﬁcilmente elf 

5;L.fireoipiente cilindrico. | . - |
' _ En general se conocen y se utllizan tapas de cartulina d
"irecipientes cilindrioos, No obstante, su fhbrioacidn es coatosa dlf.
‘bido a que son necesarias varlas fases que incluyenx Fbrmar térmi-' k
o * oamen$e un dlBOO de oartulina; pegar un anillo espiral sl disco fo:
_-iQ;_f:mado, y 1am1nar el anillo sobre. el borde suporior del disco fbrmm~”l 7
- . do. Tamblén es una préctica com&n dotar a 1os reclpientes cllindrg:t_ir
E eoa de una tapa de pldstico. No- obstante, no se ha hallado todaviQ"'
) f'ningﬁn método para fbrmar tapas de cartulina de una pieza con un |
| ,fireborde agarrar fdcilmente la- tapa, cerrar ‘eon facilidad el reci-
.15.' :‘plente cilinﬂrico sobre la linea de envasado, asi como que el usuﬁ;:
| rio pueda abrir - y. cerrar el reoipiente cllindrico con facllidad. ,
| o La tapa de cartulina del modelo presente se puede produoir
';abatlendo prlmero una parte central en una pieza tquuelada de cari
| :vtulina circular termofbrmable, manteniendo au periferia en su sltid,
 29517"=de tal manera que e1 material inmediaxamente .adyacente & 1a parte
| '.fabatida forme una pared prdctioamente vertical; cortar deSpués ol
imaterial parcialmente termofbrmado & 1a oircunfbrenoia que se desJe'
vy finalmente empujar 1a zona periférioa del material recortado, ha
4 ,-cia bajo, para fbrmar una pared exterior vertical que es préctiéa-: |
, 25, mente paralela ala. pared interior vertical menclonada anteriormed ,
| "'te, dejando por 1o tanto una parte que forma puente entre estas
' doe paredea vertlcales del reborde, oalculando las dimensiones da
dicha parte que fbrma puente de modo que ooincldan con el borde su

perior lamlnado del recipiente que se tlene que cerrar.

30, o S La flgura l es una vista de costado de una modalidad de
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protbronoia de tapa de reoipionte cilindrioo, ouya parte de la iIT
| quierda representa una vista en ulzado y en acooidn de dicha tupa.

o La figura 2 es una vista fragmentada, en secoidn y en &lw
ado, de la tapa de la modalidad de preferenoia cerrando un reoi-

_ 5. | piente cilindrico de borde laminado,

La figura 3 @8 una vista fragmentada de oostado del apar%
to empleado para formar dioha tapa, que representa la pieza troqu
1ada de cartulina sujeta a lo 1argo de su periferia por un SOport ’
' diSpuesta para sufrir la primera fase de formacién térmica.
10, . - La flgura 4 es una vista fragmentada de costado del apa~ |
’rato ilustrado en la figura 3, donde gse ilustra la fase de empujar(
fla parte central de la pieza troquelada hacia abajo, formando de
-este modo la pared interlor, précticamente vertioal, del reborde
'a lo 1argo de un troquel anular, asi 00mo 1a parte que forma puen-
15, | %e. | | ) |
, La figura 5 es una vista fragmentada de costado de dicho |

: aparato, que-: ilustra el tquuel cortador baaando para cortar prﬁm
| ro la cartulina con la forma deseada y después empujando hacia abq
JO 1a parte periférica de la cartulina a lo largo del troquel anue-
jéOé: ,'lqr»para fbrmar~1a pargd,vertical‘exterior~del_reborde de la tapa.
| | La tapa'del'recipienté cilindrido ilustradé én'la figura

1 1 tiene una parte oentral abatida 2, rodeada por un reborde 3 con~-
slstente en una pared interlor précticamente vertical 3a, una par d
qxterlor.3b, que eS»préct;camente paralela a la pared interior, y
250‘_ una parte que forma puente 3¢ éhtre las dos paredes.

| - Como eaemplo de la opera016n de formacién térmica, una

pieza troquelada circular 1 de cartulina de fibras largas revesti-

da de papel blanco por el lado frontal,'oon un espesor de aproxim

damente O,88/b,95 mn y un peso de 720 gnﬁmz se humedece hasta al=-

30. canzér'aprbximadamente 1° de humedad del 8 al 10 %, siendo el gr



-_do’nnimal.de humedad de la cartulina seca del 6 %. La solucién hu-
|- mectante contiene también un élgmento dé,reoubrimiento, que puede
_ger jab6n,_aoeité 0 silioona, para facilitar el moldeo y que se '
Nﬁueda‘soltar la tapa formada‘déi molde.'Eéto éléﬁonto de reoubri-
5. | miento no seréd necesario si 1as piezas troqueladas de cartulina y*A
“han: sido tratadas, por ejemplo durante 1a etapa de impresién, con .
un barniz espeoial o una silioona. |

Después, la pieza troquelada circular preparada 1 se in~

! troduce por un’ dlsp031t1vo de tipo ‘normal entre dos moldes (4, 5)
10. sujetandose su periferia por medio de un soporte (6a, 6b) segﬁn s
“ilustra en la figura 3._ 1 molde 4 y el anillo oortante 8 estén r
”deados por un dispositivo calentador ‘que mantiene la temperatura‘T
del oonjunto entre 120 y 150 c, mientras que el molde 5 y el moldﬁ
' anular T estén rodeados también, por un dispositivo calentador que
'15. .-mantiene la temperatura entre 150° y l70°0. Tan pronto oomo la pig
.za_troquglada de cartulina»queda:sujota por el 30porte, los moldoé :
4°y 5 desdienden ejeroiendo uné presi6n de. éproxiﬁadamenté 2,5 t9
neladas sobre la pieza troquelada de cartulina 1, ouya periferia
N "se mantiene todavia entre el soporte 6, estirando de este modo la
v‘éo.'._"~ cartulina para formar una parte oentral abatida 2 y estirando el
o ‘ material que rodea inmediatamente esta depresi6n a lo largo del: mn;;
de annlar 7, formando de este modo 1a pared interior préoticamenﬁ
.'ito vertical 3a del reborde y oomprimlendola sobre la parte supericr
| del molde anular 7. E1 éngulo formado por 1o tanto entre la parte
7 25.:_ central abatida generalmsnte plana 2y la pared 1nterior 3a seré
| A:“normalmente de aproximadamente 92°, '
| En este estadio, algo delmaterial se habra estlrado entrJ
el 50porte 6 ¥y la periferia de la ‘pleza troquelada 1 y habra cam-

' biado a una forma generalmente ovalada debido que las flbras de 1

30. cartulina reacclonan de un modo dlferente ante el estiramlento, d



pendiendo dQ su orisntééién. El troquel de corte 8 desciende shorg
phrawcortar la pieza ﬁnroialmente formada 1 a las dimensionss fi-
nalea deaeadas, segin se ilustra en la figura 5. Después de esto,
el troquel de corte 8 oontinua su mov1miento descendente, oompri-
5; "miendo por lo tanto la periferia de la pieza de cartulina la lo

o largo de la pared exterior del molde anular Ty oonatruyendo de es

te modo 1a pared exterior vertical 3b del reborde y dejando la paL
lite que forma puente 3o entre~1as dos paredes de este reborde, se- E
gﬁn se ilustra en la figura 6. | | .
10. ,, L - Ia tapa ge oompleta sin neoeaidad de Operacidn diclonal
| “de reoorte loa moldes 4 y 5 del 90porte Sa y 6b se abren, sSe fbrmi
_’vaoio en la tapa fOrmada y en el material oortado de la periferia_
._medianxe un dispositlvo normal y se alimenta al aparato una nueva
| "pieza troquelada. Ia operacién oompleta antre la alimentacién de
15. : 'la pieza troquelada ¥y la- separacidn de la tapa fbrmada 1leva de
a tres a ouatro segundos en la.modalidad de prefbrenoia deeorita an+
'teriormente._ - | | o | | |
El método anterior sepuede modificar ligeramente en el
L santido de que el troquel de corte 8 se puede reemplazar por un
20. troquel 31n corte 8 que puede formar parte {ntegra o no del molde
| v 4, Y que comprime la periferia de la pieza de oartulina a lo 1arg¢'
de 1a pared exterlor del molde anular 7. oonstruyendo de este modq
'.:>la pared exterior vertical 3b del reborde y dejando la parte que
fbrma-puenta 3b entre las dos paredes de eate reborde, segin se
-25. - ilustra en 1a figura 6. No obstante, se neoesitaré una operacién
| ulterior de recorte a aoabado 1atera1 si se desea una tapa perfeo
RE |
| _ Las tapas sin'normalmente'redbndas,'pero pueden ser cua-
dradas, ootogohales o tener cualquier 6tra fprma en¢ténto que los

30. dngulos sean redondeados,
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25.

de la tapa por el borde laminado del reoipiente cil{ndrico, se di#

‘ffcual la tapa se fija sobre el recipiente cilindrico. Uha vez que :
i”se utiliza el reoipiente oilindrioo, resulta fécil al usuario qui‘
_ tar la tapa repetidas veoee después de haber quitado la ointa y
oon igual facilidad pusde volvar a cerrar 01 rooipionte. ‘

'larmente iddneo cuando el ouerpo del reoipiente y la tapa son de
‘con la fbrma descrita anteriormonte pero fabrioadas de pldstico
'_-flamlnar o chapa.‘- |

N eomo 1& manera de reallzarlo en. la prdotica, debe hacerse constar

%5 -

Una tapa segﬁn se ha desorito, es . especialmente oonveniqg
te, por eaemplo para utilizarse en rooipientes oilindrioos que ?

contengan detorgentes, ouando se utiligae una tapa aesﬁn el modelo

" el borde auperior de los reoipientos cilindrioos se 1aminn aegﬁn

-

se ilustra en la figura 2. En la cadena de envasado 1as tapaa ée '

agarran ocon faoilidad ¥y ocden casi autométicamente oolooandoae en

su.sitio sobre el reoipiente cilindrioo 1leno, gracias al»hqoho de

‘que hhy una'parte que forma puente entre 1as“dos'paredes del rebo
“des Al quedar lleno el espaoio entre las dos paredes del reborde !

- 10e

pone de r331stencia sufloiente para 1a operaoidn de oierre por la

Segﬁn 8e ha desorito anteriormenxe, el modolo os particn
cartulina No obstante,_los cuerpos de recipientes cilfndricos de
cartulina con bordes superiores laminados pueden utilizar tapas

Descrita sufioientemente la naxuraleza del invento, as{
que 1aa disposioiones anteriormente indicadas son susoeptiblee do

modificacionos de dotalle en cuanto no alteren su prinoipio funda
mental. ' I '
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-‘,que es pricticamente paralela & la pared interior, y una parte quj |

. 'euerpo eil:[ndrioo del recip:lente.

C porque e:I. euerpo del recipiente tiene foma oil:[ndrica. -

| -una cinta enrollada ouounferenoialmente para tapar la uni6n exte
o : vrior del euerpo del recipiente oil:tndrico y la tapa del miemo. . |
:feartulina oon su borde superior lamlnado haoia el interior alrede—

|ae una parte eentral abatida, una pared interior pr&otioamenxe vey

: la pared interior, ¥y una parte que forma puente entre las dos Inr!

. dee, esta.ndo deetinadae las paredes ¥ 1la parte que forma puente al

drico.

 'REIVINDICACIONES

’ 1 - Reoipiente oil:[ndr:l.co, earacter:lzado porque oomprendoq

| un euerpo de reoipiente de oartulina con su borde superior 1aminn-'7 . ", "

do hacia el interior a.lrededor de la oirounferencia del borde, y
una tapa de cartulina que +tiene una parte central abatida, una pa- |

red interior prdcticamente vertical, una pared exterior vert:l.ea.l

forma puente entre las dos paredes, estando destinadas las parede

y la pa.rte que forma puente a a,daptarse sobre el borde 1aminado de!p, |
- 2.- Reoipiente segin la reivindicae:l.6n 1, oa.racterizado 1

L 3.- Ree:l.p:l.ente eegdn 1a reivinﬂicaeidn 2, oaraoteriudo
porque la tapa del recipiente ee une al euerpo del reoipiente con
4‘- Recipiente eegdn 1ae re:lvinﬂicaoionea anterioree, oa- 1
raeterizado porque comprende v.n ouerpo de reoip:l.ente oil:[ndrieo deT_.

dor de la circunfereneia de su borde y u.na tapn de pldatieo que tie

tiea.l, una pared exterior vert:l.oal que o8 virtunlmente paralela "3

adapte.rse eobre e1 borde laminado de1 cuerpo del reeipiente cilfn

5.- Reoipiente oil:[ndrioo, tal y oomo queda sustaneialmen

te descrito en 1a presente Memoria Yy en 1oe dibu;oe adjuntoe.
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