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Ya es sabido que e s té  muy extendido e l  empleo 
p a ra  e l embalaje de d iv erso s  p roductos, de ca ja s  de ca rtó n  
p leg ab les  l a s  cuales es n ecesario  armar o montar en e l  
momento de su empleo fija n d o  l a s  tap as  o a le ta s  de que 
e s tá n  p ro v is ta s  por medios convenien tes. Hasta l a  p re­
s e n te , p a ra  c e rra r  lo s  bordes lo n g itu d in a le s  de l a s  ale. 
ta s  que quedan f re n te  a f r e n te ,  e ra  necesario  en co la rla s  
o a t a r la s ,  lo  que re p re se n ta  en l a  in d u s tr ia  un tra b a jo  
e n tre te n id o , lim itando b a s tan te  l a s  p o s ib ilid a d e s  de em 
p leo  de e s to s  em balajes.

La máquina ob je to  de e s ta  p a te n te , e s tá  d e s tin a ­
da a c e rra r  la s  c a ja s  p leg ab les  de ca rtó n  grandes o pe -  
queñae, sean de ca rtó n  cu ero , ca rtó n  ondulado o de o tr a  
c la se , po r medio de grapas m e tá lic a s , de t a l  manera que 
la s  a le ta s  in te r io re s  y la s  e x te r io re s  que se superponen 
tan to  en e l fondo como en l a  ta p a , pueden coserse por 
engrapado, in c lu so  estando la s  o a ja s  l le n a s .

La máquina ob je to  de e s ta  p a te n te , e s tá  c o n s ti­
tu id a  por una armazón en forma de cuerpo a largado , en un 
extremo de l a  cual se h a l la  montado perpendicularm ente, 
e l  mecanismo olavador formado por una p ie z a  de soporte 
y gu ia  de l a  t i r a  de g rap as, juntam ente con l a  d isp o si­
ción de un m a r t i l lo  clavador accionado por medio de una 
palanca a r tic u la d a  sobre e l  cuerpo y que se ex tiende en 
l a  d irecc ió n  del mismo o sea  perpendicularm ente a l a  
gu ia  de l a  t i r a  de g rap as .

La c i ta d a  pa lanca , se acciona a mano, a cuyo efec­
to  term ina en una empuñadura apropiada y a cada movimien­
to  desprende una grapa de l a  t i r a ,  c lavándola en l a  aupar 
f l c i e  deseada, y obteniéndose e l  re tro c e so  de l a  pa lanca 
a su p o sic ió n  su p erio r por medio de un r e s o r te .
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La máquina se emplea en combinación oon una pie, 
za e sp e c ia l a r t ic u la d a  de yunque, a p lica b le  para  c e r ra r  
l a  tap a  de l a s  c a ja s  cuando é s ta s  e s té n  l le n a s  del pío, 
ducto deseado, m ien tras que p a ra  c e rra r  lo s  fondos cuan 
do l a  c a ja  e s tá  to d av ía  v a c ia , puede emplearse e l  apa­
r a to  en combinación con un soporte  in te rn o  p ro v is to  de 
una p lac a  de acero que hace Tas veces de yunque y abar­
ca  toda l a  ex tensión  de l a  caja*

Las p iezas  de yunque a r t ic u la d a s ,  e s tán  dia -  
p u esta s  de modo que pueden acop larse o desacoplarse fá_ 
cilm ente a l  cuerpo p r in c ip a l  de l a  máquina, lo  que per 
m ita su u t i l iz a c ió n  rá p id a  p a ra  e l  clavado de l a s  tapas  
en la*form a que más adelan te  se d e s c r ib irá .

En e l plano adjunto se re p re se n ta  únicamente 
como ejem plo, una forma p re fe r id a  de co nstrucción  de 
l a  máquina ob jeto  de e s ta  p a te n te .

La f ig u ra  1 es una v i s t a  l a t e r a l  en alzado de 
l a  máquina.

La f ig u ra  2 re p re se n ta  l a  c i ta d a  máquina, v is ­
t a  en p la n ta .

Las f ig u ra s  3 y 4 son d e ta l le s  que rep resen tan  
l a  d isp o sic ió n  de acoplam iento de l a  p iez a  de base o 
yunque a l cuerpo de l a  máquina.

Las f ig u ra s  5 y 6 rep resen tan  respectivam ente 
l a  d isp o sic ió n  de l a  máquina p a ra  c e rra r  fondos de oa­
ja s  y su a p lic a c ió n , y

Las f ig u ra s  7 y O rep resen tan  e l  modo de u sar 
l a  máquina p a ra  coser l a s  tap a s  su p e rio re s .

Segán puede v erse  en e l  p lan o , l a  armazón de 
l a  máquina comprende un cuerpo -1 0 - c o n s titu id o  por una 
p ie z a  a largada  normalmente en forma de b a rra  c i l i n d r i -



ca o análoga l a  cual l le v a  acoplada en uno de sus e x tre ­
mos, l a  cabeza -1 1 - del m a r t i l lo  c lav ad or, que se prolonga 
la te ra lm en te  en sen tid o  p erp end icu lar a l  cuerpo, forman­
do l a  gu ia  -1 2 - que s irv e  de soporte  y alojam iento  a una 
t i r a  de g rap as, la s  cuales son empujadas co n tra  e l  mar -  
t i l l o  por medio del tope -1 3 - y un re s o r te  -1 4 - . La cabeza 
-1 1 - a lo ja  e l  m a r t i l lo  olavador que ac túa  sobre la s  g ra  — 
pas una a ú n a ,  estando e s te  m a r t i l lo  accionado por medio 
de l a  pa lanca -1 5 - a r t ic u la d a  sobre un e je  -1 6 - d ispuesto  
en e l borde su p e rio r del cuerpo, prolongándose d icha palan  
ca  en l a  misma d irecc ió n  que e l  c ita d o  cuerpo y term inan­
do en una empuñadura apropiada, por medio de l a  cual y de 
un e je  pasador -1 8 - unido a l .m a r t i l lo  c lavador, se desp la­
za ó s te  hacia  abajo cada vez que se qu iere c lav a r una gra­
pa , re troced iendo  l a  pa lanca  a su p o sic ió n  de o rigen  por 
medio del re s o r te  -1 9 -  e s tab lec id o  e n tre  d icha palanca y 
e l cuerpo.

E l extremo opuesto del c itad o  cuerpo, l le v a  f i  -  
jada una esp iga -2 0 - d isp u esta  perpendicularm ente a l  mis­
mo y por lo  ta n to , p a ra le la  a l a  gu la  de la s  g rap as, pro­
longándose d icha esp iga  en una porción de menor diámetro 
-2 1 - que co n stitu y e  un soporte  destinado  a l a  f i ja c ió n  y 
a r tic u la c ió n  de l a  p iez a  suplem entaria  de yunque.

E sta  p iez a  sup lem entaria  de yunque, e s tá  c o n s ti­
tu id a  por una lám ina m etá lica  -2 2 - en forma de t i r a  o flg , 
je  de lo n g itu d  correspondien te  a l a  del cuerpo de l a  má­
quina, siendo s o l id a r ia  d icha t i r a  en uno de sus extrem os, 
de un c o jin e te  -2 3 - ab ie rto  long itud inalm ente  por l a  hen­
d idura  -2 4 - , pudiendo dicho c o jin e te  en ca ja r sobre l a  es­
p ig a  -2 1 - m ien tras que e l  extremo opuesto de d icha t i r a  
-2 2 - , p re se n ta  una porción  curvada -2 $ - que se ex tiende 
h a s ta  s i tu a r s e  debajo de l a  cabeza -1 1 - del mecanismo
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5

áaa?olavador y l le v a  e l  yunque o p iez a  -2 6 - p ro v is ta  de la s  
ranu ras p a ra  e l  remachado, s itu a d a  en correspondencia 
con dicho m a r t i l lo  c lav ad or.

La c i ta d a  p ie z a  de yunque -2 2 - puede e s ta b le c e r­
se en forma de acoplam iento f á o i l  y ráp ido  en l a  máquina. 
A e s te  e fe c to , l a  esp iga  de soporte  -2 1 - e s tá  p ro v is ta  
en su extremo de una pequeña cabeza a largada  -2 7 - monta 
da en p o sic ió n  h o riz o n ta l y su je ta d a  por l a  tu e rca  -2 8 - 
siendo dicha cabeza de ancho co rrespondien te  a l a  hendi­
dura -2 4 - del c o jin e te  o manguito de sopo rte  de l a  p ieza  
de yunque -2 2 - . E l acoplam iento de la s  dos p iezas  se ob­
tie n e  poniendo e l  cuerpo de l a  máquina c a s i  en po sic ió n  
v e r t i c a l ,  y entonces in troduciendo  l a  e sp ig a  de soporte  
-2 1 - dentro  del manguito -2 3 - de manera que l a  cabeza 
-2 7 - se d e s l iz a  por l a  hendidura - 24- ,  y luego a l g i r a r  
l a  máquina a l a  po sic ió n  h o riz o n ta l de tra b a jo , l a s  dos 
p iezas  que&i acopladas y re te n id a s  porque l a  p ro p ia  ca­
beza - 2 7 - Impide su separac ión .

E sta  d isp o sic ió n  es extremadamente v e n ta jo sa  par­
r a  e l  rápido y f á c i l  cerrado de la s  tapas de una ca ja  de 
c a r tó n .

Para e l  cosido prev io  de l fondo, se u t i l i z a  la  
máquina s in  l a  p ie z a  suplem entaria  de yunque, y en su 
lu g a r , sobre l a  misma esp ig a  -2 1 - de l cuerpo, se acop la 
un mango ourvado -SO- ( f ig u ra  5) p ro v is to  de un mangui­
to  -3 1 - que se in s e r ta  en l a  esp iga , en forma análoga a 
l a  an tes  r e f e r id a ,  y term ina en una empuñadura -3 3 - que 
perm ite s u je ta r  l a  máquina por su extremo p o s te r io r .  E l 
fondo se cose, t a l  como se m uestra en l a  f ig u ra  6, dispo­
niendo l a  c a ja  -3 4 - in v e r t id a  sobre un soporte de dimen­
siones convenien tes, p ro v is to  en su p a r te  su p e rio r  de
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una p lac a  m etá lica  que ac tú a  de yunque. P ara  e s te  t r a ­
bajo  l a  máquina se emplea como se ha dicho, s in  l a  p ie ­
za suplem entaria  de yunque, ap licán d o la  directam ente so­
bre la s  a le ta s  e x te r io re s  de l a  c a ja ,  que se han de oo- 
s e r  y u n ir  a la s  a le ta s  in te r io r e s  de l a  misma.

Para e l  c ie r re  de l a  tap a  su p e rio r y una vez l i e  
na l a  c a ja  del producto envasado, se u t i l i z a n  dos p iezas  
-3 5 - y -3 6 - ( f ig u ra  7 y 6) que se  colocan en forma simé­
t r i c a  y una por cada lado  de l a  c a ja ,  de modo que l a  par 
te  que l le v a  e l  yunque quede por debajo de l a s  a le ta s  in ­
te r io re s  -3 7 - y -3 8 - . Después de a p lic a r  encima l a s  a le ­
ta s  e x te r io re s  -3 9 - y -4 0 - de l a  c a ja , se monta l a  máqui­
na en e l extremo de una de la s  p lacas  de yunque y se p re ­
cede a c lav a r la s  tap as  e x te r io re s  a una de l a s  a le ta s  in ­
te r io r e s  es d e c ir  se cose l a  m itad de l a  tap a  y una vez 
echa e s ta  operación , se  r e t i r a  l a  armazón de l a  máquina 
de l a  p laca  de yunque y se monta en l a  o tra^  procediendo 
en forma análoga a coser l a  o t r a  m itad de l a  c a ja , o sea  
a u n ir  lo s  bordes de l a s  a le ta s  e x te r io re s  -39-y  -4 0 - a 
l a  o t r a  a le t a  in f e r io r .  En e s ta  forma, l a  p la c a  de yunque 
e s tá  siempre b ien  colocada debajo de l a s  dos p iezas  o l á ­
minas de c a rtá n  que se han de co se r, s in  p e lig ro  de que 
a l  mover l a  máquina, se d e s lic e  por encima de l a  a le ta  
in te rn a  o tro p ie c e  o se en ca lle  en cu a lq u ie r movimiento 
y se malogre e l  cosido de l a  c a ja .  Una vez cosida  l a  ta ­
p a , l a s  p iezas  de yunque se r e t i r a n  fáo ilm ente d e s lizan ­
do cada una de e l l a s  por uno de lo s  extremos de l a  ca ja  .

La d esc rip c ió n  que antecede se r e f i e r e  únicamen­
te  a una forma p re fe r id a  de construcción  de l a  máquina 
ob je to  de e s ta  p a ten te  y se comprenderá que pueden in  -  
tro d u c irse  todas aq ue llas  v a riac io n es  de d e ta l le  o de



ejecució n  que no a l te re n  l a s  c a r a c te r í s t ic a s  e sen c ia le s  
de l ob jeto  de l a  p a te n te , e l  oual queda resumido a con­
tin u a c ió n .
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Se re iv in d ic a  como ob je to  de e s ta  p a te n te :
1 . -  Máquina manual p a ra  c e r ra r  ca ja s  de embalaje 

por medio de g rapas, especialm ente c a ja s  p leg ab les  de 
10 ca rtó n  c a ra c te r iz a d a  esencialm ente por e s ta r  c o n s ti tu i ­

da por una armazón en forma de cuerpo a largado , p rov is­
t a  en un extremo de un conjunto que co n stitu y e  un meca­
nismo olavador formado po r una p ie z a  de soporte  y gu ia  
de l a  t i r a  de grapas# d isp u e s ta  perpendicularm ente a l  

1$ cuerpo y proyectándose la te ra lm e n te , y por una cabeza 
o c a ja  que a lo ja  un m a r t i l lo  c lav ad or, d ispuesto  en e l  
mismo sen tid o  que e l  e je  de l a  armazón, en combinación 
con una palanca a r t ic u la d a  a un punto conveniente del 
ouerpo y por medio de l a  cual se acciona e l c itad o  mar- 

20 t i l l o  c lav ad or, m ien tras que e l  extremo opuesto de l a  
armazón e s tá  p ro v is to  de medios de acoplam iento, a vo­
lu n ta d , ya sea  de un mango que ac tú a  de empuñadura para  
a s i r  l a  máquina, ya de una p la c a  o lám ina de base que 
se  ex tiende h a s ta  e l  extremo a n te r io r  de l a  máquina y 

25 term ina en una p ie z a  de yunque s itu a d a  debajo del m arti 
l i o ,  p ro v is ta  de la s  ran u ras  o elementos necesario s  pa­
r a  e l  remachado, perm itiendo l a  d isp o sic ió n  de aoopla -  
miento mencionada que l a  armazón y l a  p laca  de yunque 
puedan g i r a r  angularmente una re sp ec to  a o t r a .

30 2 . -  Máquina según l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r
c a ra c te r iz a d a  en que lo s  medios de acoplamiento p ro v is to s



en e l  extremo p o s te r io r  de l a  máquina e s tán  co n s titu id o s  
por l a  d isp o sic ió n  de una e sp ig a  c i l in d r ic a  s o l id a r ia  
de l cuerpo de l a  máquina y que so b resa le  la te ra lm en te  
presentando en su  extremo una cabeza alargada f i ja d a  

$ tran sv ersa lm en te , y por un manguito también c i l in d r ic o ,
de dimensiones convenientes p a ra  en ca ja r sobre l a  e sp i­
ga , estando e s te  manguito p ro v is to  in te rio rm en te  de dos 
ranu ras lo n g itu d in a le s  opuestas de dimensiones correspon 
d ie n te s  a l a  cabeza t ra n s v e r s a l ,  de t a l  manera que dicho 

10 m anguito, en una determ inada p o sic ió n , puede en ca ja r en 
l a  esp iga  y después de h acerlo  g i r a r  un c ie r to  ángulo 
queda re te n id o  por l a  cabeza tra n sv e rsa l perm itiendo , no 
o b stan te , su movimiento angu lar o de g iro , habiéndose 
d ispuesto  manguitos del c itad o  t ip o ,  en un extremo de 

15 l a  p la c a  de base que forma yunque y en e l  mango de l a  
empuñadura, siendo ambas p iez as  in te rcam b iab les.

3 .  -  Máquina según cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d ic a ­
ciones a n te r io re s ,  c a ra c te r iz a d a  en que l a  p ieza  de ba­
se que forma yunque e s tá  c o n s ti tu id a  por un f l e j e  o t i r a

20 m e tá lic a , s o l id a r ia  del manguito de acoplam iento, que se 
extiende paralelam ente a l  cuerpo y term ina formando una 
cabeza o extremo p ro v is ta  de una p la q u ita  de remachado, 
s itu a d a  en correspondencia oon e l  m a r t i l lo  o lavador, pu— 
diendo ambas p a r te s  g i r a r  angularmente en tre  s i  y s e p a ra r-  

2$ se una de o t r a  p a ra  p e rm itir  l a  in se rc ió n  de la s  p iezas
de ca rtó n  que se han de c o se r.

4 .  -  Máquina según cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d ic a c io ­
nes a n te r io re s  c a ra c te r iz a d a  en que e l  mango acoplable 
e s tá  co n s titu id o  por una empuñadla ^&e forma conveniente

30 y es s o l id a r io  de un manguito de acoplamient<?referido pa­
r a  su  adaptación a l a  esp iga  de l a  máquina.
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5 . -  Máquina según la s^ re iv in d ic a c io n e s  a n te r io ­

r e s ,  c a ra c te r iz a d a  en que p a ra  au a p lica c ió n  e l  cosido 
de lo s  fondos de una c a ja  de c a rtó n , se emplea l a  má­
quina s in  l a  p iez a  de yunque, acoplando en su  lu g a r e l  
mango o empuñadura y disponiendo l a  c a ja  in v e r t id a  so­
bre un soporte  adecuado oon una p la c a  m e tá lica  su p e rio r 
que hace la s  veces de yunque p a ra  e l  remaohado de la s  
grapas de cosido*

6 . -  Máquina según l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io ­
re s  c a ra c te r iz a d a  en que p a ra  su  a p lica c ió n  a l  cosido 
de l a  tap a  de una c a ja  de ca rtó n  una vez l le n a  de au 
conten ido, se u t i l i z a  l a  máquina con un jisge de dos 
lám inas de yunque, situand o  e s ta s  prev iam ente, con su 
p laca  de remachado por debajo de la s  a le ta s  in te rn a s
de l a  c a ja  y sobresaliendo  por e l  lado opuesto , y aco­
plando l a  máquina, una vez dobladas la s  a le ta s  e x te rn a s , 
a una de la s  lám inas de yunque p a ra  coser so lo  una p a r -  
ye de dichas a le ta s  y luego de l a  o t r a  lám ina de yunque 
p a ra  coser l a  p a r te  r e s ta n te ,  perm itiendo e s ta  d isp o si­
ción e fe c tu a r e l  cosido t o t a l  asegurando l a  debida co­
lo cac ió n  de cada una de la s  g rap as.

7 Máquina manual para  c e rra r  c a ja s  de embala­
je  por medio de grapas*

E sta  memoria oonsta de nueve páginas e s c r i ta s  
por una so la  ca ra .

BARCELONA,g 1 QCI. 1855 
P. A.
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