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PATENTE DE INTRODUCCION

ooy ute s o e e

a favor de
BALAGUER, S. A. - de nacionalidad espafiola - domiciliada
en C/ Numancia, 56 BARCELONA
por:
? Procedimiento para la fabricacibén de cuchillos dentados.”
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Memoria Descriptiva

Son ya conocidos los cuchillos con el filo dentado
que ge emplean a menudo para cortar pan y otras substan-
cias comestibles y la presente patente se refiere a un

procedimiento r4pido y simplificado pars la fabricacién
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de estos cuchlillos y de un modo especial del tipo de cu~
chillos dentados en los que el filo presenta por una de las
caras del ocuchillo, una serie de muescas prbximas una &
otra, que no llegan a profundigar todo el grueso de la ho=
Jja, de manera que por la otra cara, el filo aparece com-
pletamente recto y el cuchillc no presenta el aspecto de
dentado. ‘

Estos cuchillos se fgbrican usualmente por medio
de una méquina automética de fiesar, en la cual se colocs
la nhoja del cuchillo en combinacién con una fresa de pexr
fil redondeado o t8rico ¥y ocon un mecanismo de avénce auQ
tomético que cada vez hace avanzar la fresa para practi-
car en el filo del cuchillo una o m&s muescas circulares,
luego hace avangar la hoja del cuchillo de un paso o de
varios, y de nuevo avanzar la fresa para practicar en el
filo una 0 mAs muescas circulares y asi sucesivamente.

Este procedimiento que se emplea actualmente para
la fabricacién de este tipo de cuchillos, tiene el incon=-
veniente de resultar caro porque necesita una méquina fre-
sadora de precisién y porque el trsbajo de esta méquina no
puede ser répido, todo 1o cual encarece la fabricacibn de
los cuchillos dentados de esta clase.

El procedimiento objeto de esta patente, en camblo,
permite dentar con gran rapidez el filo del cuchillo y el
trabajo resulta a un precic sumamente reducido porgue en
este procedimiento no se necesita una méquina fresadora de
presicién y porque &demis, las muescas del filo del cuchi-
1llo se practican simultaneamente en lugar de hacer cada
vez una sola muesca. 0 un peguefio nlero de muescas como
en el procedimiento por fresado.

Seglin el procedimiento objeto de esta patente, se

empieza por fabricar la hoja del cuchillo del modo usual
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¥y una vez esta ya terminads la fabricacién de la ho ja
del cuchillo en si, se procede a dentar d filo, de ma-
nera que se forme en toda la longitud del filo o sola-
mente en una parte de esta longitud, una serie de face-—
tas céncavas de forma més o menos semidrcular, cuya P&r
te de méximo ancho corresponde & la linea del filo y que
se tocan o casi se tocan por esta parte correspondiente
a la lineg del filo. Estas'muescas céncavas son de muy
poce profundidad y se practican solamente en ung de las
ceras del cuchillo sin llegar & interesar la totalidad
del grueso del filo, de manera gue por la otra cera de
la hoja, el filo aparece completamente recto y sin gue
nade demuestre la existencia de ilas muescas o dentadoe.

Pera practicar estss muescas que forman el den—
tado del cuchillo, se utiliza segtin el procedimiento de
esta patente, uné méquina_de esmerilar, provista de una
muela de wsmeril especial, de ancho suficiente para abar
car de una vez toda la pArte de la hoja del cuchillo que
haya de dentarse y que tiene su superficie rayada forman
do una serie de pequefios nervios redondeados, de perfil"
¥y ancho correspondiente a la forma y ancho de las muescas
céncavas que se han de practicar en el cuchillo y cuya
separacién corresponde tambien a la separacién que ha
de quedar entre estas muescas.

Con esta méquina, basta simplemente presentar
1le hoja de cuchillo ya terminada, de manera gque su fi-
16 se apligue por una de sus caras contra los nervios
de la muela y se obtenga asf{ de una sola vez el esmeri-
lado de todas 18s muescas del borde del cuchillo que han
de formar el dentado.

Esta operacién puede efectuarse por medio de un
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mecanismo automético que sujete La hoja de cuchillo y la
presente & la muela, pero en muchos casos, puede efectuar
se més ripidamente todavia, aplicando la hoja del cuchi-
llo sobre ia muela a mano, es decir, cogiendo ia noja del
cuchillo ya sea directamente ocon la wanc o ya por media-
cién de un soporte provisional, y splicéndola directamente
sobre la superficie de la muels, de manera que toda la par
te del filo de 1a hoja que ha de quedsr dentada, se apligue
de una vez contra los nervios de la muela.

La presién con que se gplica la hoja del cuchillo
sobre la muela, es en todos los casos muy ligera y limita-
da de manera gue el esmerilsado producildo por.los dientes
de la muela, no llegue & pasar & la otra parte del filo,

En el plano adjunto se representa un ejemple de
construccidén de La méquina spropiade para ejecutar este
procedimiento.

La figura 1, es un alzado de esta méquina.

La figura 2, representa esqueméticamente como se
splica 1a hoja del cuchille contra ia muela, y

La figura 3, representa la hoja del cuchillo ya
dentada, vista por la cara que tiene los dientes.

La whquina comprende ung armazén -l- que forma en
su parte central una caja -2- que encierra un motor eléo-

trico, cuyo eje se prolonga por ambos lados de la caja =2-.

Por uno de los lados, preferiblemente por el lado de la de -

recha para mayor comodidad, se monta sobre el eje de este
motor, lg rueda de esmeril perfilada -3-, es decir, provis
4a de nervios redondeados, tal como se ha explicado &antes
¥ que se representa mfés detalladamente en lg figura 2, y
pcer el otro extremo del eje, se monta una muels de esmeril

usual -4- pero muy fina, que se utiliza para quitar la re-

e
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baba en la parte lisg del filo del cuchillo, en aquellos
casus en que la operacién de dentado produce una ligera
rebaba por el lado opuesto a las muescas.

La noja del cuchillo -5- que se ha de dentar, se
eplica contra la muela -3=- de la manera gue se representa
en la figura 2, es decir, la parte del filo que ha de den
tarse, se gplica toda ella de una vez contra los nevios
-6~ de la muela y asf se produce en una sola operacién y
de un modo muy répido, la serie de muescas o entallas es-
meriladas céncavas —7- que constituyen el dentado de esta
clase de cuchillos.

La muela -9~ estd constituida preferiblemente como
se indica en ia figura 2, por un nicleo =8« de gluminio

u otro material aproplado, sobre cuya periferia va asplica-

da una capa de esmeril -9- que se ha perfilado conveniente= :

mente pars formar la serie de nervios o bordones -6- que
corresponden a las muescas que han de practicarse en el cu
chillo. En cada caso, como es natural, se construye la mue
la de manera que 1los bordones o nervios de la misma corresg
pondan al ancho y profundidad que hagyan de tener las mues-
cas en el cuchillo.,

Al efectuar la opergeién de esmerilado como se ha
explicado antes, queda a veces una ligera rebaba en la par—-
te plana ¥y no dentada del filo y en este caso, se qguita
esta rebaba por medio de la muela -4~ Que es lisa y fina,

dejando asi el filo convenientemente liso.

Se reivindica como objeto de esta patente:

l.~ Procedimiento para la fabricsacién de cuchi-
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1llos dentados, en los que el filo esté dentado por una sola
de las caras del cuchillo, mientras gue por la otra cara el
filo queda recto y en apariencia sin dentar, caracterizado
porque una vez fabriceda la hoja del cuchillo del modo usual
se practican en una sola de las caras del filo de esta hoja -
una serie de facetas cénocavas, de forma mds o menos semi-
circular, cuya parte de méximo ancho corresponde a la linea
del filo y que se tocan o casi se tocan por esta parte de
mayor ancho, aplicaendo ul efecto el filo de la hojs del cu
chillo por una sola de sus caras, contra uns muels de esme
ril, cuya superficie esté raysda formando una sere de ner =~
viosg o bordones redondeados de pequefias dimensiones y préxi-
mos'unos a otros correspondiendo el ancho de estos nervios
al ancho de las muescas que hen de practicarse en el cuchi-
1lo y la separacién de los nervios a la separacidén de estaé
muescas.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién antericr,
caracterizado porque después de obtenido el dentado del cu~
chilio esmerilado une de sus ocaras por medio de la muela
de esmeril perfilgda, se aplica la cara de filo no dentada
sobre une muela lisa y fina, para quitar la pequefia rebaba
que haya podido dejar la muela que ha producido el dentado.

3.- Prodedimiento segin las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porgue la muela perfiladas formando nervios
o bordones, se monta en el extremo del eje de un motor eléc
trico cuyo otro extremo se prolenga por el otro lado, 1levég
do la muela lisa paré gquitar la rebaba. )
4.~ Procedimiento para la obtencidén de cuchillos
denxaéos. ‘

Esta memoria consta de siete piginas escritas por
wma sola carae.

BAR~
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