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MEMORIA DKSCRIPTI VA

DB LA

PATENTE DE INVENCION

que por v e in te  a n o s ,  p ara  España, y su s  I b s e s io n e s ,  se  s o l i c i t a  a 

fav o r  de S .A .F *F .A . -  S .p .A .F a b b r ic h e  F lam m lferi ed A f f i n l ,  so ­

c ie d ad  i t a l i a n a ,  r e s id e n te  en MILANO (ITALEA), V iaM o sco y a , 1 8 , 

Por : " APARATO Y PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PAIEL CORRU­

GADO EEE3KBIE Y EXTENSIBIE HASTA UNA EXTi.NSION IM ITADA".

——o—o—o—O—o—o—o——

E s t a  in ven ción  se  r e f i e r e  a un p ap e l co rru g ad o , que pue 

de s e r  usado e sp e c ia lm en te  p ara  o b je to s  de e m b a la je s  o an á lo gos y 

con ciern e  tam bién e l  procedim iento  y e l  ap a ra to  p ara  f a b r i c a r l o .

E s ,  un p a p e l compuesto de dos p l ie g o s  de lo s  que e s t á  

uno p u esto  encima d e l  o t r o ,  en que cada p lie g o  t ie n e  su p ro p ia  ca 

r r e r a  de co rru g ac ió n  en z ig - z a g  como en e l  o t r o ,  aunque d i f ie r e n  

e s t a s  co rru g ac io n e s de lo s  dos p l ie g o s  e n tre  s i  en l a  pro fun d idad  

de l a s  m ism as, m ien tras que l a  d i s t a n c i a  e n tre  d ic h a s  c o rru g a c io ­

nes es l a  misma, sien d o  u n idos lo s  dos p l ie g o s  en l a s  l in e a s  f o r ­

madas por lo s  p ic o s  a l t e r n a t iv o s  de l a s  ondas in d iv id u a le s .

E s e sp e c ia lm en te  deb ido  a e s t a  l ig a d u r a  que e l  p ap e l co
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p u esto  que se  o b tie n e  de l a  manera a r r ib a  c i ta d a  une con su e l a s t i ­

c id ad  con c ap ac id ad  de e x te n d erse  y com prim irse en una d ir e c c ió n  en 

un ángulo r e c to  h a c ia  l a s  c o r r u g a c io n e s , l a  gran  v e n ta ja  de s e r  so ­

lam ente e x te n s lb le  a una e x te n s ió n  l im i t a d a ,  manteniendo a s í  perma­

n en te  su forma c o rru g ad a , no e s t ir á n d o s e  por c o n s ig u ie n te  nuhca com­

p le ta m e n te . F in alm ente  c o n s is t e  su v e n ta ja ,  en lo  que se  r e f i e r e  a 

su s p l ie g o s  con c o rru g ac io n e s más p ro fu n das que se  m antienen perma­

n en te s  b a jo  una fu e r z a  de te n s ió n  a l a  c u a l pueden so m e te rse , en una 

d ir e c c ió n  cru zad a  h a c ia  su s c o rru g ac io n e s  lo  fu e r t e  que se a  d ich a - 

fu e r z a .  De e s t a  manera queda e l  p a p e l d u ran te  su uso siem pre muy r e ­

s i s t e n t e ,  p rec isam en te  c o n tra  a p la s ta m ie n to s .

E l  proced im ien to  p ara  l a  f a b r ic a c ió n  de t a l  p ap e l que se 

e fe c td a  duran te  l a  c a r r e r a  de f a b r ic a c ió n  de lo s  p l ie g o s  d esd e  dos c i ­

l in d r o s  devan adores h a s t a  un c i l in d r o  e n r o lla d o r  p a ra  e l  producto ya 

te rm in ad o , c o n s is te  en que se  co rru g a  prim ero e l  p l ie g o  que debe r e ­

c ib i r  l a s  c o rru g ac io n e s más p ro fu n d a s , e sp a rc lá n d o se  so b re  e l  dorso  

de e s t a s  c o rru g ac io n e s  en  un lado  d e l  p l ie g o  un ad h esivo  y ap lican d o  

en t a l  p l ie g o  corrugado en e l  lado  en que se  h a  e sp a rc id o  e l  ad h esivo  

un p lie g o  l i s o ,  pegándole a p re s ió n  a l  p l ie g o  corrugado en lo s  puntos 

en que se  h a ex ten d id o  e l  a d h e s iv o , som etiendo e s t e  p lie g o  compuesto 

a s í  obten ido  a  un proceso  de ca len tam ien to  p ara  s e c a r  e s t e  ad h esivo  

y fin a lm en te  a una com presión e l á s t i c a  p a r a le lo  a su plano c e n tr a l  

y a t r a v á s  de l a s  c o r r u g a c io n e s , acompañando por una o p e rac ió n  de 

ca len tam ien to  p ara  p ro d u c ir  tam bién  en lo s  p l ie g o s  l i s o s  c o rru g a c io ­

n es perm anentes de una p ro fu n d id ad  c o rre sp o n d ie n te  a un v a lo r  de 

com presión p en etran te  so b re  e l  p l ie g o  ya c o rru g ad o .

Las c o rru g ac io n e s so b re  e l  prim er p lie g o  pueden o b te n e rse  

por c u a lq u ie r  p roced im ien to  co n o c id o , pasando por ejem plo e l  p lie g o  

l i s o  por un par de c i l in d r o s  d o tad os de d ie n te s  que engranan e l  uno 

en e l  o tro  con c o rru g ac io n e s  co m p lem en taria s, cuya form a corresponde 

a  l a  de l a s  c o rru g ac io n e s  que imprimen en e l  p l i e g o ,  a l  o b je to  de
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V aria r  l a s  d i s t a n c i a s  de e s t a s  c o rru g ac io n e s  y consecuentem ente e l  

grado de l a  e x t e n s ib i l ld a d  d e l  p lie g o  com puesto; de acuerdo con o tro  

o b je to  de e s t a  in v e n c ió n , puede d a r se  separadam ente a l  prim er p l i e g o ,  

despu és de h a b e rse  imprimido l a s  c o rru g ac io n e s  b á s i c a s ,  una compre­

s ió n  e l á s t i c a  p a r a le lo  a l  plano de su l ín e a  c e n t r a l  y en cruce h a c ia  

l a s  c o r ru g a c io n e s , a n te s  de a p l i c a r  e l  p l ie g o  l i s o  que t ie n e  que con­

s e r v a r  firm e s t a l e s  c o r r u g a c io n e s .

E l  ap a ra to  p ara  l a  r e a l iz a c ió n  de t a l  mótodo que comprende ! 

por ejem plo dos c i l in d r o s  con d ie n te s  a n g u la re s  p ara  l a s  c o rru g ac io ­

nes en z ig - z a g  de aq u e l de lo s  dos p l ie g o s  que viene d e l  c i l in d r o  de­

van ador, pasando por d ich o s c i l i n d r o s ,  y que debe r e c i b i r  l a s  corru ­

g a c io n e s  más p ro fu n d a s , y además m edios de prensado p ara  u n ir  a l  p l i e ­

go y a  corrugado a l  p l ie g o  l i s o  que viene de o tro  c i l in d r o  devan ador, 

e s t á  c a r a c te r iz a d o  en que t ie n e  d e t r á s  de lo s  c i l in d r o s  dentados en 

l a  d ir e c c ió n  de l a  f a b r ic a c ió n  d e l  p l ie g o  que ya e s t á  corrugado y an­

t e s  de l l e g a r  a lo s  d i s p o s i t iv o s  de p r e n sa , un d i s p o s i t iv o  p ara  ex­

te n d e r  un adhesido  de l ig a c ió n  so b re  e l  dorso  de l a s  c o rru g ac io n e s  ̂

d e l  p lie g o  ya co rru g ad o , e l  que h ace  ca ra  a l  p lie g o  l i s o ,  s ig u ie n d o  

lo s  medios de prensado en e l  paso  d e l  p l ie g o  compuesto h a c ia  e l  c i ­

l in d r o  e n r o l la d o r ,  a s i  como lo s  m edios p ara  se c a r  e l  a d h e s iv o , com­

p le tan d o  a s í  e l  p l ie g o  com puesto. Además e s t á  dotado e l  ap a ra to  de 

m edios p ara  co rru g ar  e l  p lie g o  que e s t á  to d a v ía  l i s o ,  m ien tras que 

l a  d i s t a n c i a  de l a s  c o rru g ac io n e s d e l  o tr o  p lie g o  e s red u c id o  por 

com presión e l á s t i c a  en cruce h a c ia  l a s  c o r r u g a c io n e s .

En una c o n stru c c ió n  p r e f e r id a  c o n s is te n  lo s  medios p ara  

co rru g ar  e l  p l ie g o  que e s t á  to d a v ía  l i s o  gr p ara  r e d u c ir  l a  d i s t a n c ia  

de l a s  c o rru g ac io n e s d e l  p l ie g o  ya corrugado en un c i l in d r o  de a b a s­

te c im ie n to  e l á s t i c o  montado en co n tac to  con e l  p l ie g o  l i s o  que a c td a  

ju n to  con un d i s p o s i t iv o  p ara  te n d e r  e l  p l ie g o  ad h eren te  a d icho c i ­

lin d r o  por encim a de un arco  de una lo n g itu d  s u s t a n c i a l ,  en una p lan - i 

cha c a le n ta d o ra  por encim a de l a  c u a l  p a sa  e l  p l ie g o  compuesto d es-



puág de d e ja r  e l  c i l fn d r o  e l á s t i c o ,  y además un c i l in d r o  montado 

75 por encim a de d ic h a  p lan ch a p a ra  p ro d u c ir  un e fe c to  de fren o  so ­

b re  e l  p lie g o  compuesto en d ir e c c ió n  a l  c i l in d r o  e n r o l la d o r .

E l  p l ie g o  que e s  e n ro lla d o  por e s t e  c i l in d r o  e s t á  comple­

tam ente term inado con una d ob le  co rru g ac ió n  y  lo s  dos p l ie g o s  u n i­

dos como y a  queda e x p lic a d o  an te r io rm e n te +

.SO La In ven ción  e s  i l u s t r a d a  en un s is te m a  dado como ejem ­

plo  en lo s  p lan o s en anexo en que p r e se n ta  :

F ig .  1 Una se c c ió h  p a r c i a l  d ia g ra m á tlc a  de un p lie g o  co­

rru gad o  compuesto de acuerdo coh l a  in v e n c ió n , sien do  hecha l a s  

se c c ió n  p e rp e n d ic u la r  h a c ia  l a  d ir e c c ió n  lo n g i tu d in a l  de l a s  co- 

85 r r u g a c io n e s .

F ig .  2 p re se n ta  en una se c c ió n  s i m i l a r ,  como ap arece  e l  

p l ie g o  compuesto en lo s  t r e s  c a so s  de c o rru g ac ió n  comprimida ( a ) ,  

medio e s t i r a d o  (b )  y máximo e s t ir a d o  ( c ) :

F í g .  3 Enseña en esquema un ap ara to  p ara  l a  f a b r ic a c ió n  

90 de p l ie g o s  corru gad os conforme a  l a  in v e n c ió n ;

F ig .  4 E n seña en esquema un s is te m a  m od ificad o  de t a l  ap a­

r a to  y

F ig .  5 E n seña en e s c a l a  más grande una v i s t a  d e t a l l a d a  de

am bos.

95 Segdn l a s  f i g s .  1 y 2 e s  fa b r ic a d o  e l  p l ie g o  co rru g ad o ,

segón  l a  in v e n c ió n , de dos p l ie g o s  1 y 2 ,  ten iendo una co rru gac ió n  

en z ig - z a g  con l a  misma d i s t a n c i a  p ; c o rru g ac io n e s que t ie n e n  s in  

embargo una pro fu n d id ad  d i fe r e n te  de un p l ie g o  h a c ia  e l  o t r o ,  pues­

to  que l a  co rru g ac ió n  d e l  p l ie g o  1 e s t á  más d e s a r r o l la d a  que a q u e l la  

IDO d e l  p l ie g o  2 .  Los dos p l ie g o s  1 y 2 son l ig a d o s  por un ad h esiv o  en

3 ,  sien d o  e s to  en lo s  puntos donde e l  dorso  de l a s  c o rru g ac io n e s d e l  

p lie g o  1 en e l  lad o  que e s t á  d i r ig id o  h a c ia  e l  p lie g o  2 ,  toma con­

ta c to  con e l  fondo de l a s  c o rru g a c io n e s  d e l  ó lt ím o .

B a jo  una fu e rz a  de com presión o te n s ió n  que e s  p erpen d icu -
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305 la y  h a c ia  l a  d ir e c c ió n  de su s  c o r r u g a c io n e s , s a le  e l  p lie g o  como e s t á  

p resen tad o  en f i g .  2 ,  o s e a  que b a jo  una fu e rz a  de com presión se  r e ­

duce su d i s t a n c ia  como e s t á  in d icad o  en f i g .  2 a ; b a jo  e l  e fe c to  de 

t e n s ió n  que no e s  muy e le v ad a  e l  mismo s u f r e  una e x te n sió n  m edia f i g .  

2 b ; y b a jo  una fu e rz a  de te n s ió n  gran de toma e l  mismo p lie g o  l a  fo r -  

130 ma como e s t á  p re se n ta d a  en f i g .  2 a . ,  de forma que ap lan a  en e l  caso  

. extremo so lam ente e l  p lie g o  oomponente 2 ,  poniéndose l i s o ,  m ien tras

que e l  p lie g o  c o n st itu y e n te  1 con c o rru g ac io n e s  más profundas queda 

co rru g ad o , aunque con c o r r u g a c io n e s , que t ie n e n  l a  g rad u ac ió n  más - 

g ra n d e . Por c o n sig u ie n te  queda en cada caso  l a  form a co rru gad a  d e l  

115 p lie g o  com puesto, formando con e s to  siem pre una r e s i s t e n c i a  a l  a p la s ­

tam ien to  d e l  p lie g o  com puesto.

En e l  ap a ra to  enseñado ep  l a s  f l g s .  3 y 5 p ara  l a  f a b r lo a -  

cióh  de p a p e l  corrugado conforme l a  in v e n c ió n , lo s  dos p l ie g o s  que co­

rre n  ju n to  p ara  form ar e l  p l ie g o  compuesto como en f i g .  1 , toman e l  

120 curso  s i g u ie n t e ,  siendo  som etidos a l  tra ta m ie n to  s ig u ie n te  :

Desde e l  c i l in d r o  4 p a sa  un p lie g o  l i s o  1 a l  c i l in d r o  de 

a b a ste c im ie n to  5 y luego a lo s  c i l in d r o s  6 y  7 con d ie n te s  an gu la­

r e s  que imprimen en e l  p l ie g o  l a s  c o rru g ac io n e s  deseadas, cuando pa­

s a  e l  p l ie g o  por l a  l in e a  de e n g ran a je  de lo s  d i e n t e s .  i

125 E l  p lie g o  estam pado queda por l a p a ,  ju n to  a l a  s u p e r f i c ie

d e l  c i l in d r o  7 y en e s t a  p a r te  son hum edecidos lo s  d o rso s  s a l i e n t e s  

de l a s  c o rru g ac io n e s con ad h e siv o s  m ediante un d i s p o s i t iv o  e sp a rc e -  

dor 8 de a d h e s iv o . En l a  p a r te  su p e r io r  d e l  c i l in d r o  7 se  encuentran  

e l  p l ie g o  corrugado y e l  p lie g o  l i s o  2 ,  que viene d e l c i l in d r o  9 ,

3á0 que b a jo  p r e s ió n  d e l  c i l in d r o  10 se  ad h ie re  a l  dorso  de l a s  co rru ­

g a c io n e s  que l l e v a  e l  a d h e s iv o , de form a que se  o b tie n e  a s i  e l  que j 

se  l ig u e n  lo s  dos p l i e g o s .

Desde aq u í se  despren de e l  p lie g o  compuesto por s i  mismo ^

de lo s  dos c i l in d r o s  7 y 1 0 , pasando en ac c ió n  de rozam iento  de l a  í

135 cara  corru gad a por encim a da p lan ch a c a le n ta d o ra  11 p ara  obten er e l
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e fe c to  de se c am ie n to . E l  p l ie g o  es so s te n id o  aáh eren te  a  l a  p lancha 

c a le n ta d o ra  por e l  paso  de dos r o d i l l o s  in te rm e d io s  12 .

A l abandonar l a  p lan ch a c a le n ta d o ra  t ie n e  e l  p l ie g o  com­

p u esto  una c a ra  l i s a  y una ca ra  c o rru g ad a , p ara  d ar  a l  p l i e g p ,  ob­

te n id o  a s í ,  l a  co rru g ac ió n  e l á s t i c a ;  o s e a  p a ra  co rru g ar  a s í  e l  p l i e ­

go 2 que e s  to d a v ía  l i s o ;  p a sa  e l  p lie g o  compuesto por d i s p o s i t iv o s  

de p ren sa  encruzado y red u ce  l a  d i s t a n c i a  de l a s  c o r ru g a c io n e s , con­

s i s t ie n d o  e l  mismo en un c i l in d r o  im p u lso r o a b a ste c e d o r  13 r e v e s t i ­

do de caucho, co n tra  e l  c u a l  es ap retad o  e l  p lie g o  por una c in t a  14 

que co rre  por un ju ego  de t r e s  r o d i l l o s  montados en un t r i á n g u lo .  E l  

p lie g o  e s so s te n id )  c o n tra  e l  c i l in d r o  13 con l a  s u p e r f i c ie  l i s a ,q u e ,  

debido a l a  cu rv a tu ra  a s í  o b te n id a  y a l a  ac c ió n  e l á s t i c a  d e l  caucho, 

su fr e  l i g e r a s  d eform aciones h a d a  e l  lado i n t e r i o r  de l a s  c o rru g a c io ­

n es de 1 .  T a le s  deform acion es son a c re c e n ta d a s  en e l  momento en que 

abandona e l  p l ie g o  e l  c i l in d r o  1 3 , s igu ien d o  su  curso  a d e la n te  to d a­

v ía  l i s o  en tre  l a  p lan ch a 16 y l a  g u ía  1 7 , sien d o  fren ad o  en su ca­

r r e r a  por e l  c i l in d r o  1 8 . E s t a  a c c ió n  de freno o c a s io n a  una red u cció n  

de l a  d i s t a n c i a  de l a s  co rru g ac io n e s p r e - e x i s t e n t e s ,  a s í  como de l a s  

c o r r u g a d o n e s  más p eq u eñ as, so lo  someramente e stam p a d as, que acogen  

l a  d ir e c c ió n  y form a de l a s  p rim eras c o r r u g a c io n e s , aunque de tamaño 

más pequeño. La p lan ch a 15 e s  c a le n ta d a  p ara  m eter l a s  co rru g ac io n es 

en su a ju s t e  que puede v a r ia r s e  t a l  como l a  v a r ia c ió n  de l a  d i s t a n ­

c i a  de l a  c o r r u g a d ó n , graduando l a  p re s ió n  d e l  c i l in d r o  1 8 .

E l  p ap e l a s í  obten ido  e s  e l á s t i c o  h a c ia  una te n s ió n  en d i­

r e c c ió n  de un ángulo r e c to  h a d a  e l  c o rr id o  de l a s  c o r ru g a c io n e s .

19 in d ic a  e l  c i l in d r o  e n r o lla d o r  p ara  e l  p a p e l corrugado 

conforme l a  in v e n c ió n .

E l  a p a r a to , re p re se n ta d o  en f i g .  4 y 5 , donde l a s  p a r te a  

que son I g u a le s  a a q u e l la s  de l a  máquina en f i g .  3 ,  e s t á n  se ñ a la d a s  

con lo s  mismos nóm eros, e s  e l  tra ta m ie n to  de lo s  dos p l ie g o s  su s ta n ­

c ia lm en te  e l  mismo. En e l l a  son s u s t i t u id o s  e l  c i l in d r o  de p re s ió n
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10 y  e l  d i s p o s i t iv o  que comprende l a  p lan cha 11 y log  r o d i l l o s  in ­

term ed io s 12 p ara  s e c a r  e l  ad h esivo  y p ara  l a  firm e  unión d e l  p l i e ­

go l i s o  con e l  p lie g o  co rru g ad o , em pero, por un c i l in d r o  hueco 2 o , 

170 adaptado p ara  acoger en su in t e r io r  un f lu id o  c a le n ta d o r , con e l

c u a l ac c io n a  e l  d i s p o s i t iv o  e sp a rc e d o r  8 , y una c in t a  s in  f in  para 

l a  g u ía  y l a  p r e s ió n , l a  c u a l co rre  por c i l in d r o s  de tran sm is ió n  

22 que e s tá n  montados de t a l  form a que l a  c in t a  21 o c a s io n a  e l  que 

e l  p ap e l compuesto se  ad h ie re  pasando por encim a de un arco am p lio , 

175 a l a  s u p e r f i c ie  e x t e r io r  d e l  c i l in d r o  2 o .

c i l fn d r o  co rru gad or 7 y e n tre  e l  mismo y e l  c i l in d r o  2 o , e l  uso de 

d i s p o s i t iv o s  de g u ia  p ara  e l  p l ie g o  corrugado que comprenden conve­

nientem ente una p lan ch a curvada 2 3 , una p lan ch a  24 y un peine 2 5 ;

180 e s to  p e rm ite , s i  es n e c e s a r io ,  una re d u c c ió n  f i n a l  de l a  d i s t a n c ia

e n tre  l a s  c o rru g ac io n e s  d e l  p lie g o  corrugado que abandoha lo s  c i l i n ­

dros 6 y 7 ,  m ediante un c i l fn d r o  26 que e je r c e  un e fe c to  de fren o  - 

so b re  e l  curso  d e l  p l i e g o ,  sien d o  montado e n tre  l a  p lan ch a curvada 

23 y e l  peine 2 5 , y accionando ju n to s  con l a  p lan ch a 2 4 . En r e la c ió h  

185 con é s to  se  puede v a r ia r  segón  deseo  e l  grado de l a  e x t e n s lb i l id a d  

de l a  t i r a  com puesta te rm in ad a .

Se en tien d e  que lo s  d e t a l l e s  c o n s t r u c t iv o s  de l a  máquina 

pueden v a r ia r  de lo s  enseñados en lo s  p lan o s y  d e s c r ip c io n e s  a n te r io ­

r e s ,  quedando l a  máquina no o b s ta n te  dentro  d e l  margen de l a  inven- 

190 c ió n .

Se r e iv in d i  ca como de l a  p ro p ia  y nueva in v en ció n  l a  p ro p ied ad  y 

e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a ^  de :

1 . -  A parato  y p roced im iento  p ara  l a  o b ten c ió n  de pape^ corrugado 

195 f l e x i b l e  y e x te n s ib le  h a s t a  una e x te n s ió n  l im i t a d a ,  c a r a c te r iz a d o

por e s t a r  compuesto de dos p l ie g o s  su p e rp u e sto s  uno encima d e l  o tro  

ten ien do  cada p lie g o  su p ro p ia  c o rru g ac ió n  z ig - z a g *  d i fe r ie n d o  s in

E s t a  d i s p o s ic ió n  e x ig e  evidentem ente y e s to  ju n to  con e l
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embargo l a s  c o rru g ac io n e s  de lo s  dos p l ie g o s  en l a  p ro fu n d id ad  mien­

t r a s  que e s  l a  d i s t a n c i a  l a  misma, sien d o  l ig a d o s  lo s  dos p lie g o s  

200 ju n to s  en l a s  l ín e a s  de co n tacto  de lo s  p ic o s  a l t e r n a t iv o s  de l a s  

co rru g ac io n e s in d iv id u a le s .

2 .  -  A parato  y procedim iento  p ara  l a  o b ten ció n  de p a p e l corruga do 

f l e x i b l e  y e x te n s ib le  h a s t a  una e x te n sió n  l im i t a d a ,  segón 1& r e i ­

v in d ic a c ió n , c a r a c te r iz a d o  porque puede f a b r i c a r s e  e l  p ap e l com-

205 p u esto  de dos p l ie g o s  en una m archa de t r a b a jo ,  v in iendo  lo s  dos 

p l i e g o s ,  que se  deben l i g a r ,  desde dos c i l in d r o s  devan adores ^ a s ­

t a  un c i l in d r o  e n r o lla d o r  d e l  p l ie g o  compuesto ya te rm in ad o , con­

s i s t ie n d o  l a  prim era f a s e  en l a  c o rru g ac ió n  d e l  p l ie g o  que debe 

r e c i b i r  l a s  co rru g ac io n e s más p ro fu n d a s , ex ten d ién d o se  sobre  e l  

210 dorso  de e s t a s  c o rru g ac io n e s  en  un lado d e l  p lie g o  un ad h e s iv o , 

ap lican d o  so b re  e l  mismo en e l  lado en que fu á  e sp a rc id o  e l  adhe­

s i v o ,  un p l i e g o ,  l i s o ,  l ig á n d o le  m ediante p re s ió n  con e l  p lie g o  co­

rru gad o  en lo s  puntos en que e l  ad h esivo  es e x te n d id o , som etiendo 

e s t e  p lie g o  com puesto, a s i  o b te n id o , a  un proceso  de ca len tam ien to  

215 p a ra  s e c a r  e l  ad h esivo  y  som etiendo fin a lm e n te  e s t e  p lie g o  compues­

to  a  una com presión e l á s t i c a  p a r a l e l a  h a c i a  su plano en l ín e a  cen­

t r a l  y en cruce h a c ia  l a s  c o r r u g a c io n e s , acompañado por un p ro ceso  

de ca len tam ien to  p ara  p ro d u c ir  tam bién  en e l  p l ie g o  l i s o  co rru ga­

c io n es perm anentes de una p ro fu n d id ad  que correspon de a l  v a lo r  de 

280 com presión p e n e tra  sobre  e l  p lie g o  y a  co rru g ad o .

3 .  -  A parato  y p roced im iento  p ara  l a  o b ten ció n  de p ap e l corrugado 

f l e x i b l e  y e x te n s ib le  h a s t a  una e x te n s ió n  l im i t a d a ,  segón  1& y 2& 

r e iv in d ic a c ió n ,  c a r a c te r iz a d o  porque e l  prim er p lie g o  que h a  s id o  

som etido a l a  c o rru g ac ió n  su fr e  una com presión e l á s t i c a  p a r a le la

225 a  su plano de l ín e a  c e n t r a l  y en cruce h a c ia  l a s  c o rru g ac io n e s  pa­

r a  r e d u c ir  l a  d i s t a n c i a  de l a  ó lt im a  a n te s  de que se a  a p lic a d o  e l  

p l ie g o  l i s o  so b re  e l  mismo.

4 .  -  A parato  y proced im iento  p ara  l a  o b ten c ió n  de p a p e l corrugado 

f l e x i b l e  y e x te n s ib le  h a s t a  una e x te n s ió n  l im i t a d a ,  segón  1& a 3&
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230 r e iv in d ic a c ió n ,  c a r a c te r iz a d o  porque e l  ap a ra to  que r e a l i z a  e l  pro­

cedim iento c o n s i s t e  en dos c i l in d r o s  con d ie n te s  a n g u la re s  p ara  l a  

e o r ru g a c i 'o n  en z ig - z a g ,  lleg an d o  desde  e l  c i l in d r o  devanador y  pa­

sando e n tre  dicho c i l in d r o ,  a q u e l de lo s  dos p l ie g o s  que debe o h te- 

n er c o rru g ac io n e s más p ro fu h d a s , e x is t ie n d o  m edios de p re s ió n  p ara  

-235 u n ir  a l  p l i e g o ,  ya  corrugado  e l  p l ie g o  l i s o  que viene de o tro  r o d i­

l l o ,  te n ie n d o , adem ás, montado d e t r á s  de lo s  c i l in d r o s  den tados en 

l a  d ir e c c ió n  de f a b r ic a c ió n  d e l  p l ie g o  y a  corrugado y an te s d e l  d i s ­

p o s it iv o  de p r e n sa , o tro  p ara  e s p a r c i r  e l  ad h esivo  de l ig a z ó n  so b re  

e l  dorso  de l a s  co rru g ac io n e s d e l  p l ie g o  y a  corrugado en e l  lad o  que 

240 da ca ra  a l  p l ie g o  l i s o ,  s ig u ie n d o  a lo s  medios de p r e n sa , en l a  ca­

r r e r a  d e l  p l ie g o  compuesto h a c ia  e l  c i l in d r o  e n r o l la d o r ,  d i s p o s i t i ­

vos p ara  s e c a r  e l  ad h esivo  y  p ara  co rru g ar  e l  p l ie g o  que queda to d a ­

v ía  l i s o ,  m ie n tra s  que l a  d i s t a n c i a  de l a s  c o rru g ac io n e s  d e l  o tro  

p lie g o  e s  r e d u c id a  por com presión e l á s t i c a  en cruce h a c ia  l a s  corru- 

245 g a c io n e s .

5 .-  A parato  y p roced im iento  p ara  l a  o b te n c ió n  de p a p e l corrugado 

f l e x i b l e  y e x te n s ib le  h a s t a  una e x te n sió n  l im i t a d a ,  segón  1& a 4̂ = 

r e iv in d ic a c ió n ,  c a r a c te r iz a d o  porque c o n s is te n  lo s  d i s p o s i t iv o s  

p ara  s e c a r  e l  ad h esivo  y a se g u ra r  l a  l ig a z ó n  de lo s  dos p l ie g o s  

25 0 com puestos en una p lan ch a c a le n ta d o r a ,  montada d e tr á s  de un c i l i n ­

dro de p r e n sa , accionando ju n to  con e l  mismo c i l in d r o s  d e n ta d o s , 

con e l  c u a l a c c io n a  e l  e sp a rc e d o r  d e l  a d h e s iv o , s lg u íó n d o  a l  c u a l ,  

co n tin u a e l  doble p lie g o  su c a r r e r a ,  y en un s is te m a  de r o d i l l o s  

in te rm ed io s que du ran te  l a  c a r r e r a  p re s io n a n  so b re  e l  p lie g o #

255 6 . -  A p arato  y  p roced im iento  p ara  l a  o b ten c ió n  de p a p e l corrugado

f l e x i b l e  y e x te n s ib le  h a s t a  una e x te n s ió n  l im i t a d a ,  segón  1 & a 5& 

r e iv in d ic a c ió n ,  c a r a c te r iz a d o  porque lo s  medios p ara  s e c a r  e l  ad­

h e s iv o  y a se g u ra r  una l ig a z ó n  firm e  de lo s  dos p l i e g o s ,  c o n s is te n  

en un c i l in d r o  hueco con c a le n ta d o r  in tern o  que e s t á  montado de- 

260 t r á s  de lo s  c i l in d r o s  den tados y con e l  c u a l a c c io n a  ju n to  e l  e s -



lo
2 2 4 6 3 9 " *

365

370

375

890

885

p arc ad o r de ad h esiv o  c o n tra  e l  c u a l  son  ap re ta d o s  lo s  dos p l ie g o s  

ac o p lad o s por una c in t a  s in  f i n  f l e x i b l e  que co rre  por r o d i l l o s  - 

de g u ía#  por encim a de un arco  am plio#

7 .-  A p arato  y proced im ien to  para l a  o b te n c ió n  de p a p e l corrugado 

f l e x i b l e  y  e x te n s ib le  h a s t a  una e x te n s ió n  lim ita d a #  segón  1*= a 6^ 

r e iv in d ic a c ió n #  c a r a c te r iz a d o  porque e s tá n  p r e v is to s  e n tre  lo s  c i ­

l in d r o s  d en tados y e l  c i l in d r o  hueco p ara  e l  secam iento  d e l  a d h e s i­

vo m edios de fren o  y t r a n s p o r te  d e l  ap liego  ya corrugado p a ra  redu­

c i r  l a  d i s t a n c i a  de l a s  c o rru g ac io n e s  d e l  mismo#

8#- A p arato  y  proced im ien to  p a ra  l a  o b ten c ió n  de p a p e l corrugado 

f l e x i b l e  y  e x te n s ib le  h a s t a  una e x te n s ió n  l im ita d a #  segón  1& a 7& 

r e iv in d ic a c ió n #  c a r a c te r iz a d o  porque lo s  m edios p ara  co rru g ar e l  

p lie g o #  que e s  t o d a v ia  l i s o #  en e l  p lie g o  compuesto y que reduce 

l a  d i s t a n c i a  de c o rru g ac ió n  d e l  p l ie g o  ya corrugado# c o n s is t e  en 

c i l in d r o  de p re n sa  e l á s t i c a  combinado con un d i s p o s i t iv o  p ara  man­

te n e r  e l  p l ie g o  ad h eren te  a  d icho c i l in d r o  por encim a de un arco 

predeterm inado de su s u p e r f ic ie #  y  en una p lan ch a c a le n ta d o ra  so ­

bre  l a  c u a l  a o rre  e l  p l ie g o  compuesto despuós de d e ja r  e l  o il fn d io  

de p ren sa  e l á s t i c o #  y encim a de d ic h a  p lan ch a  un c i l in d r o  p ara  f r e ­

n a r  l a  c a r r e r a  d e l  p lie g o  compuesto que va a l  c i l in d r o  e n r o l l a & r .  

9#- A p arato  y  procedim iento  p a ra  l a  o b te n c ió n  de p a p e l  corrugado 

f l e x i b l e  y  e x te n s ib le  h a s t a  una e x te n s ió n  lim ita d a #  segón  1& a 8& 

r e iv in d ic a c ió n #  c a r a c t e r iz a d a  porque e l  d i s p o s i t iv o  p ara  m antener 

ad h eren te  a l  p l ie g o  compuesto a l  c i l in d r o  de p ren sa  e l á s t i c o  duran­

t e  l a  co rru g ac ió n  d e l  p l ie g o  componente que es to d a v ia  l i s o  y l a  

d ed u cción  de l a  di s t a n d  a de l a s  c o rru g ac io n e s  d e l  p l ie g o  componen­

t e  y a  corrugado# c o n s is te  en c in ta s  f l e x i b l e s  que co rren  por un ju e ­

go de t r e s  r o d i l l o s  montados en t r ia n g u lo #

1 0 . "APARATO Y PROCEDIMIBNPO PARA LA OBTENCION DE PAPEL OORRim Ann 

^TEXIBIE Y EXTENSIBLE HASTA UNA EXTENSION U M IT A m ".
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