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la Patente de Invencién a que se refiere la presen-
te Memoria estd destinada e garantizar la explotacién y
la propiedad exclusivas, en Espafia y sus Colonias de
unos perfeccicnamientos aplicados a las matrices para
inyeccién y prensado de materias pldsticas,

Estos perfeccionamientos son de especial aplicacién
en las matrices destinadas a la confeccién, de objetos
integrados por dos o mds capas y por tanto, de dos o
mds colores.
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En la moderna industria de los pldsticos se persi-
gue con todo interes el lograr objetos atrayentes por su
vistosidad habiéndose llegado Ultimemente a conseguir
objetos de dos o mds colores obtenidos mediante un esca-
lonamiento de operaciones en las que, auxiliados por las
matrices apropiadas, se inyecta o prensa el material
pldstico sobre una capa o pieza procedente de una inyec-
cién o prensado anterior. Con este sistema, se consiguen
plezas francamente bellas como son, por ejemplo, juegos
de taza y plato para café en los que el interior de la
taza y zona superior del plato son de un color diferen-
te al del resto de las piezas. Esta combinacién puede
realizarse en diversas aplicaciones y objetos, siempre
con el mismo resultado de embellecimiento de la pieza,
pero siempre también, nos tropezamos con el enorme in-
conveniente que representa el centrado o fijacién de unal
pieza ya plastificada que aun debe recibir por una de
sus caras otra capa de pldstico de diferente color.

Esta dificultad ya es grande en las matrices que
trabajen verticalmente y que son las que se utilizan en
el sistema o procedimiento de prensado, pero se convier-
te en un problema casi insuperable en las matrices que
trabajan horizontalmente, las cuales son empleadas en
las modernas méquinas de inyeccién.

Al trabajer una metriz en sentido horizontel, las
caras del molde y contra molde, llamadas vulgarmente
"macho" y "hembra", quedan en situacién vertical presen-
tando, por tanto, una pobre superficie de adherencia
en la que muchas veces es imposible fijar la primera

| _capa de pldstico para recibir la segunda o segundas que |
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completan la pieza de colores combinades.

Este problema es el que'resclvemos con los perfeccio-
namientos que presentemos, mediante los cuales las piezas
o primeras capas son fdcilmente retenidas en la posicién
conveniente para recibir la segunda o sucesivas inyeccio-—
nes,

Para mejor comprensién delvobjeto y solamente a ti-
tulo de ejemplo; presentamos una hoja de planos en la
que las figs. 1 y 2 nos ofrecen en planta y seccién, la
aplicacién de nuestros perfeccionamientos adicionados al
expulsor central de una matriz para fabricar un platillo
de juego de café. Por su parte, las figs, 3 y 4, nos pre-
sentan una variante en la que se trate de fijar un apli-
que o adorno descentrado en el conjunto final de la pie-
za.

Consisten nuestros perfeccionamientos en adicionar
un sistema de aspiracién en la media matriz opuesta a a@Ji
1la por la cual se realiza la entrada de material plédsti+
CO.

Este sistema de aspiracién se pone en servicio al
situar en posicién la pieza ya plastificada y es mante-
nido durante el periodo de inyeccién de la nueve capa de
material, cerrdndose una vez terminado, con el resultado
de que, al abrir la matriz se obtiene una pieza perfecta
en lo referente a centrado de ambas capas o colocacién
del aplique de adorno.

Estos perfecoionamieﬁtos que garantizen la fijacién
de las primeras piezes o capas en una segunda matriz, nos
permiten fabricar piezas de varios colores (mds de dos)
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udiendo citar, por ejemplo, un plato en el cual la su-
erficie superior estd compuesta por un mimero determina-
do de arcs concéntricos obtenidos en operaciones anterio-
res y reunidos en una inyecci6n final con la capa o super
ficie inferior inyectada con una matriz provista de sis-
temas de aspiracién concéntricos que fijen en poeicién
cada uno de los citados aros., Este ejemplo que hemos
detallado es en la actualidad imposible de obtener con
los medios conocidos ya que es imposible mantener los
aros en la posicién conveniente antes y después de cerrar
la matriz.

Volviendo a la hoja de planos, vemos en la fig, 2,
la seccién de una matriz de inyeccién representada esque-
mdticamente y en la fig, 1, la vista de la media matriz
-l- opuesta a la inyeccién que se realiza por un canal
practicado en la media matriz opuesta -1'-, Ambas piezas
presentan sus caras antagénicas convexa y céncava respec-
tivamente , v

lgpieza -1~, lleva dispuesto en su@ntro el expulsor
-2- que es une pieze cilindrica y hueca dotada de una ca-
beza troncocénica cuye superficie lateral asienta en un
alojamiento de la misma forma realizando un cierre herme-
tico, El1 cuello del expulsor -2- se rosca en un racord
S~ provisfo de una balone -4- contra la que empuje un
resorte en espiral -5- que se apoya, por su parte opues-
ta, contra la cara exterior de la media matriz -l- ten-
diendo a mantener el acoplamiento de la cabeza del expul-
sor -2- en su alojemiento cénico.

En el lado opuesto del racord ~3- se acopla el ter-

minel de un conducto -6- perteneciente al sistema de aspi
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racidén cuyo elementofprincipal es uns bombe o depresor de
tipo apropiado y que, a través de los citadps conducto
~6-, racord -3- y expulsor -2- ejerce una aspiracidén que
s recibide por la primera caps pldstica -7- (situada en
el interior de la matriz por medio de una serie de ori-
ficios capilares -8~ practicados en 1la base del citado
expulsor -2-. De esgta forma, la inyeccién de ls segunda
capa de pldstico, que se hace a través del canal -9~ de
la media matriz -1'-, encuentra hueco entre esta pieza

¥ la capa de pldstico -7-, completando el objeto, que no
e8 otro que el antes ya citado platillo para juego de ca-
fe.

Al gbrirse la matriz, la pieza, completa ya, queda
adosada contra la media matriz —1- ¥ retenida por la
aspiracién hasta el momento en que, anulada ésta, por

cierre manual o automédtico, se actda el expulsor -2~ el
cual haciendo presién en su centro lsa desprende,

Para fijar una nueva primera capa -7- es suficiente
adosarla contra la media matriz -1- y accionar la vdlvuld
que abre el sistema depresor. Esta vdlvula, segin los ca-
sos, podrd ser de accionamiento manual o bien de cual-
quier tipo automético que adicionada a luger apropiado
de la prensa, sea accionada por los elementos méviles de
la misme, tanto para poner en servicio como para anular
el sistema de aspiracién,

Las figs. 3y 4 de 1a hoja de planos nos ofrecen
una de las muchas variantes de aplicacién, en la cusl se

sitda un aplique de adorno excéntrico en une pieza rec-
tengular, una bandeja por ejemplo,
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Aqui tembién tenemos la media matriz -l- opuesta a

la inyeccién y en lugar apropiado de la superficie inte-
rior, uno o mas orificios capilares -8'-, que son cubier-
tos con el o los apliques ~7'-, E1 odos orificios capila-
res -8'- se relacionan con un (o con varios si sén varios
los apliques -;ﬁ- ¥ por tanto, los orificios -8'-) racord
~10-, roscado en el cuerpo -1- y relacionado con el con-
ducto -6'- del sistema depresor.

la adicién de dicho sistema de fijacién por vareio a
lasg matrices es el objeto de nuestros perfeccionamientos
¥ puede adoptar infinidad de formas y modalidades segun
las necesidades de cada caso, pudiendo ser variado en
ellos todo aquello que no suponga alteracidn de 1la esen-
cialidad del objeto puesto de relieve en la pasade des-
cripcién, la cual deberd ser tomads en su mds amplio sen-

tido y no como una limitacién,
N O T A

Se reivindica como objeto de este Patente de Inven—
8idn:

12.-Perfeccionamientos en las matrices para inyec-
¢ién y prensado de materias pldsticas, caracterizados
por la disposicién de un sistema de vacto que fija la
Primera capa de une pieza de capas miltiples en su posi-~
cién apropiada, atrayéndela con la aspiracién comunicada
por una serie de orificios capilares practicados en la
base de la cabseza del expulsor central, el cual resulta
acoplado en un alojamiento, de igual forma y temafio, prag
ticado en la media; matriz opueste a la entrada de mate-
riel,




994637

~ -7 =

2¢,-Perfeccionamientos en lag matrices para inyec-
¢idn y prensado de materies pldetitas, segin los cuales
el expulsor citado en ls reivindicacién anterior es una
160 pieza cilindrica y hueca que lleva su parte copueste a

la cabeze troncocénica roscade sobre un racord tubular
que est4 provisto de una balone saliente contra la cual
¥ apoydndose sobre el cuerpo de le media metriz hace pre-
sién un resorte en espiral,
165 3¢,-Ferfeccionamientos en las matrices para inyec-
cién y prensado de materiag plésticas; segun los cuales,
el raecord que se rosca sl cuellofiel expulsor, lleve aco-
Plado el terminal de un conducto perteneciente al siste
de vacio, el cual estard acciocnado por las necesarias
170 vélvules menueles o automdticas,

4¢9,-Perfeccionamientos en les matrices para inyec-
cién y prensado de materias plésticas, segin los cuales
se disponen en uno o variogpuntos no centrales de la
media metriz opuesta a la entrada de material, uno o mds
155 orificios capilaregfue, atravesando el espesor de la pie-
za, comunican con racords que los relacionan con conduc-
ciones del sistems de vacio; cuyosbrificios cepilares
atraen y sujetan por su depreeién interna g los epliques
o adornos de la primera capa de uns rieza de capas milti-
180 ples. X

59, -"PERFECCIONAMIENTOS EN IAS MATRICES PARA INYEC-
CION Y PRENSADO DE MATERIAS PLASTICAS", de conformidad
en un todo en lo esencial y fines industrisles a lo des~
crito en la precedente Memoria Descriptiva y grdficamente
185 representado en los adjuntos plenos para sit mejor com-
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prensgién, |
Esta Memoria coneta de OCHO hojas escritas o mecano

grafiadas por una sola cara a doble espacio en 186 1i-
neas.

Valencia, 21 de Octubre 1.955
Por autorizacién de los interesado
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