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La presente invención en la que ha colaborado 
el Lr. Paul Acloque, tiene por objeto un procedimiento 
consistente en una hoja o placa-de vidrio, plana o cur­
va, transparente, coloreada u opal, en que ciertas partos - 
"comprimidas a fondo" son objeto, bajo la acción de la 
nona que las rodea y que actúa a la manera de zuncho, 
de%un sistema de tensiones de tal naturaleza que en ca­
da uno de sus p neos las tensiones paralelas a las caras 
de la hoja o placa son, cualquiera que sea su dirección 
tensiones de compresión, mientras el r,sto de la noja o 
placa experimenta el sistema de tensiones característi­
co del vidrio templado, que implica en la superficie ten­
siones de compresión elevadas y, en la parte central, las 
tensiones correspondientes de extensión.

La invención tiene también por objeto un pro­
cedimiento de fabricación de un nuevo producto consisten­
te en calentar la hoja o placa de vidrio hasta una tempe­
ratura próxima a la re reblandecimiento y someterla ense­
guida a una refrigeración brusca, siendo conducida la ope-
ración de cmL en *c amiento de modo que se prove J3* fe p
que debe ser comprimida iuertemente mediante una pe:atalla
de capacidad calorífera y poder emisor débiles, que posea
esenciaimente le 
citane parte, si 
tre la misma y 1

loma y las dimensiones deseadas par 
neo tai re diierencía de temperatura 
: sona que rodea, resultante de la in

la
en—
r-

posición de la pantalla, que el esfuerzo semejante si ce 
un suncho creado por la zona circundante en el cursp, ie 
la operación ulterior de refrigeración sea suficiente pa­
ra provocar tensiones de compresión a fondo en la cicada
parte.

ña solj-C-i-íarue ne ccmíjorooao-o en e^poc-Lal 
se obtenía buenos resultados haciendo la pantuflo de una 
chupa fina de metal pulido, por ejemplo de chapa de alu—
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minio.
Por ou.nto respecta a los periodos en el corso 

o.e .La operación, ra exp e r r en cia u.emu e s tr a ..pue estas 
pantallas de cnapa ne aluminio no alcanzan so punto de
fúSiÓíth en estas condiciones.

me puede u t i l i z a r una doble pontea La a aO 0pera

sobre la s  dos caras de lai iiO j a ce v i d r i e , o oro es po—

s ib le u t i l i z a r  solamente una sola pa r is ina , Sii !..re una

de las5 jOGj-'GC-GG G-GJ- iiOíTiO G-if Galentamiento y una d-e lea

caras ce- vidrio. 31 empleo no semejante pantalla unila­
teral , en lugar de noble pantalla, permite variar la 
diferencia de temperatura, controlando así la cantidad 
de calor introducido en la hoja de vidrio mediante la 
pancalla.

l.a
relación a.
eia del en
to mis intí

mayor o menor proximidad de la pantalla con 
. vidrio permite también regular lo inportan- 
¡-erzo de zunchado obtenido, siendo éste tan- 
aso c.anto mis próxima esté le oentalla a le

íí O G G.G 2- O *
El procedimiento según la invención se.aplica 

también a la fabricación de hojrt o placas con varias 
partes compnmic.as a -¿.ondo. ij-e diaerencia de reicoeratu— 
ra entre la o las citadas partes y la nona que las ro­
dea se logra entonces por la interposición de varias 
cantarlas*

ra observación poleriscópica, con luz blanca 
;ntre pólizadores cruzados, del producto objeto de la 
.nvención, hace aparecer en la zona que rodea la parte
:onprimi;.a inertemente, una birrei'rigencia pus tr a nuce 
!l estado do presión, es decir, una recomposición de luz
lás o menos coloreada que un esa^en del compensador (p-.r 
ajeniólo, del compensador c.c B*a-bine t) indica ser debida
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a ana compresión radiŝ L y una extensión circunferencial, 
maestras la parte comprimida permanece obscura en su con­
junto.

na solicitante ha comprobado que, en las hojas 
o placas de vidrio según la invención, no solamente las 
partos no comprimidas fu ortemert e poseen i a s cu a.Lilac-es
del vidi-io templado, sino que también les partes fuerte­
mente comprimidas presentan le^ notables propiedades si­
guientes: por una parte, puedas: resistir choques en ex­
tremos violentos tanto mecánicos como térmicos, sin rup­
tura ni fisura, y por otra-, cuando son rajadas u morada-
das por un choque, la separación de materia resultante 
no es acompañada de ninguna iniciación de ruptura sus­
ceptible de propagarse, como sucede en el caso contrarío, 
con ios objetos de vidrio ordinarios o materiales do fra­
gilidad similar. Con ayuda ¿e estas observaciones, la so­
licitante ha establecido las aplicaciones especialmente 
importantes del citado producto. Estas aplicaciones son 
las siguientes:

El nuevo material puede ser empleado como 
vidriera de seguridad, bien se utilice o este efecto el 
conjunto de la hoja de; vidrio, o bien se utilice solamen­
te, por medio de un encuadramiento adecuado, la parte 
inertemente comprimida.

Otra aplicación del producto considerado es 
un empleo en la construcción (reveatim.' ento, ins lalacio­
nes sanitarias, etc.). Son conocidas las aiíiculrores 
que prosearen gara esuc genero re aplicaciones los arte­
riales come el vidrio recocido ordinario a los productos
cerámicos, debido a que su Ualaa.ro solo puede ser neo..o 
por osseeiaj-isuas y to-...anü.o gramas^

30.-
erecauciones idee-
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tivemente estos materiales resisten mal los esfuerzos 
de extensión a que son sometíaos durante les operacio­
nes de taladrado. r'or otra parte, en las plecas de vi­
drio templado cuya utilización es tan deseable para re­
sistir los croques, y e sp e c i almente los choques mecáni­
cos, proyección de agua caliente, etc., el t ;1aerado 
debe efectuarse antes dem temple según un ríseho prees­
tablecido, y no puede recibir la menor dosificación du­
rante la construcción sin riesgo de la 'destrucción com­
pleta dé la; pleca. .

Por el contrario, las places de hojas de
vidrio según la invención son capaces, en sus partes
fuertemente comprimidas, de resistir ios esfuerzos de 
flexión resultantes del taladrado, y se porra prever
de antemano el emplazamiento y las dimensiones de di­
chas partes fuertemente comprimidas, de suerte.que loe 
diferentes taladrados podran ser ejecutados en los pun­
tos precisos da estas partes, que serán inoicasns en ' 
el momento de la colocación, asir ante la construcción.

Be exponen a continuación, sin nigún carác­
ter limitativo, ros ejemplos que detallan las operacio­
nes que permiten obtener uno hoja de vidrio según la 
invención, que pre entan en su centro un:, parte fuerte­
mente comprimida.

BJEhPLU 1.
Una hoja de vidrio ¿e l„s dimensiones 4Cx4Cx- 

-0,6 cm., suspendida verticalmente, se inrroduce en un 
horno me resistencias c..-lentaeoras del tipo urilízado 
habitualmsnte para el templo, llevando la temperatura 
medi<a de g'1520. Tras l'2o"de permanencia, se coloca 
ante-; el centro de la hoja, a 4 milímetros de una de 
sus caras, un disco de cuspa de aluminio de 1 mm. de
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espesor, y se continúe el calentamiento durante 1^20.* 

-<n este momento se retira la pantalla, y tamc-ien
la luna del horno para llevarlo inneaiatamento entre ros 
cajones de soasado del tipo habituulntente utdllzanos en 
el teitple.

En estas condiciones, la tensión isótropa en la 
nona preservaos corresponde a una birre§3?igencia de 1

franja por centímetro de vidrio atravesado, mientras que 
la extensión en la nona central, una vez que ha cesado
el efecto de zuncho, es de 0,85 franjas por centímetro.
be obtiene pues así, en el centro, un exceso de compre­
sión d.; aproximadamente 35 kg. por centímetro cuadrado. 

EJEnihO 2.
Una hoja de vidrio me las dimensiones 40x40- -

2x0,6 cm., suspendima verticalmente, se introduce en un 
horno de resistencia O rienta dora del tipo útilruado da- 
bituelmente para el temple, llevado a la te-nperetura 
medís de 715-0. Después del l"50^e permanencia, se co­
locan delante del centro de le hoja, a una y otra parte 
de la misma, y a 4 cm. de. cada una de las caras, ^os 
discos de campa de aluminio de 1 mm. de espesor, y se 
c ,-ntinua el calentamiento durante 1 minuto. En este mo­
mento se retiran las pantallas y extrae la luna del hor­
no par,:, situarla inmediatamente entra los c,-jones de so­
plado. del tipo habitualmente utilizado en el temple.

En estas condiciones, le tensión do isótropa 
en la nona preservada correapondé a una birreíriggaacia 
de 1) 2? franja por centímetro de vibrio atravesaño, 
mientras que 1... extensión en la parte central después 
de cesar el efecto de zuncho es de 6,50 franja por cen­
tímetro. be obtiene pues así, incluso en la parte cen­
tral, un exceso de compresión de aproximadamente i7Ckg/ 
cm2.
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Bn resumen, la presente patente de invención, racserá 
sobre las siguientes reivi. nicacicues: .

1- *** Un proceÓLiDiionto me ianríceción me un nuevo 
material de vidrio, car., eterizado porque en una hoja o 
pleca de vidrio, sus par-des son pomprimidas a rondo, 
siendo ei centro de las mismas, bajo la acción de una 
zona que las rodea actuando a marera de zuncho por un 
sistema no tensiones tal que en cada uno de sus pantos 
las presiones paralelas a las caras de la hoja o placa 
de vidrio, son tensiones de compresión, mientras rué 
en el resto me la hoja o placa da vidrio se manifiesta 
un sistema me tensiones del vibrio templado, el cual en 
la superficie se procede r tensiones da compresión ele­
vadas y en su zona central a tensiones me entensión*

23*- Un pro ceñimiento, según la reivindicación 
anterior caracterizado porque se calienta la hoja o pla­
ca da vidrio manta una temperatura cercana a lo me re­
blandecimiento y someterla se^uimaornto a un onrriemren­
te brusco, siendo conducida - la operación ¿e calentamien­
to me momo que so proteja is parto que so na me ^com­
primir a rondo'* meoelnte una pantalla da capacidad ca­
lorífera y poder emisor débiles, teniendo esencialmen­
te la ierre y las dimensión os elegidas para la cicada 
parto, orondo tai le mil eren cía de t amper-tura entre 
g.ícha pri'te y lo zona que la circunde, resultante da­
la interposición do este- pantalla siendo tal que el es­
fuerzo d.; nurenndo creamo por la. -.ana circ meante dnrGn- 
te la operación ulterior me ornarían-ente es suficiente 
para provocar rene,nonos de compresión .--.asta el centro
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3¿.— Un procedi miento, scgdn los reivindicaciores 
anteriores caracterizado porque consisto sn utilizar 
una pantalla fina da metal pulido, por ejemplo de crepa 
de aluminio, paro proteper una solo cara do lo. hoj0 0 

placa de vidrio, aplicándose el nuevo material ceno vi­
driera de seguridad, en especial utilizando solamente 
pars esca aplicación, por n,-.dio re un encuadre conve­
niente, io parto '''comprimían a iendo'"', así como en to­
dos aquellos casos en que cea dme-able poder taladrar 
la pleca u hoja de viario en el moro en te de su coloca­
ción or o.p.Lozo-'. —.s.. uo s no riqurosamonLo . .* a'.. *. o
do .mrestano ; y especialmente en la construcción, reves­
timientos, instalaciones sanitarias y sh miares ̂

4á # — lor ôsa.r.̂ - ... .a... —*... .. : . . z j.. ... Jo -̂z. - j . o
í.misiíln.z n..:< '.dañare*

Segón se describe en lo pro o.-en te memoria que ' 
colaste de ocho hojas escritas a máquina por una sole 
cara.
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