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A favor de D. ANGEL MESQUIDA MASCARO, de nacionalidad espafiola,

con domicilio en CIUDADELA (Menorca), C/. Gustavo Mas 20-13,

por -
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A través de la presente memoria descriptiva y con

ayuda de la ldamina de dibujos complementaria que se adjunta,

vamos a intentar definir las caracteristicas esenciales de un
original y practico calzado perfeccionado, cuya especial cons
titucién y economia de fabricacidn haceh que su solicitante
merezca la exciusiua de explotacidn de dicho calzado en todo
el territorio nacional, como copsecuencia de su actual regis-
tro como Médelo de Utilidad . |
Aunque este tipo de calzado perfeccionado puede apli

carse a cualquier versidn de calzado, es de eéspecial aplica ~-
cién a los denominados de tipo zueco, los cuales hasta el mo-

mento se venian fabricando en base al z6calo y a la planta -

~ propiamente dichos, es decir que partiendo de estos slementos,

se les adosa las distintas partes componentes del mismo, la

pala, tal como la plantilla y la bandeleta, las cuales eran

- cosidas 6 fijadas al zGcalo, sirviendo este siempre como base

de la fabricacidn 6 montaje de las diversas piezas del calza-

do, sistema este que hacia engorrosa y larga su confeccidn,

dado que la diversidad de procesos encarecia'este tipo de cal
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zado, respscto al cual los perfeccionamientos del calzado qus
pretendemos registrer suponen un nusvo sistema original de
configuracién del zueco, dado que el zdcalo deja ds ser la
Pieza base para el montaje pasando a ser una pieza mas, incor
porada al final del proceso de Fabriéacién, y ‘acoplada ad hoc
8n una cavidad constituida por el ancho de la bandeleta una
vez cosida esta éllperimetro de la pala y plantilla, previa-
mente cosidas ;pﬁfigurando un borﬁén 6 gruesa costura perimé-
trica. :
£l qalzado perfeccionado a que nos venimos refirien -

do, presenta como conjunto original, una pieza constituida
por la pala y la plantilla, cosidas ambas entre si en su pe-
rimetro, con independencia .total del zScalo y suela del cal
zado, y a cuya pieza se le cosen también periﬁetricamanta una
6 varias piezas ihtegfantes de la bandeleta, de forma que sstq
configura una cavidad en cuyo interior se acopla el z6calo, |
preferentemente de material pléstico y que configura la plan-
tilla anatdmica o no.y el tacdn, cuya pieza ubicada en la ca-
vidad determinada por el cosido_de la bandeleta, queda envuel
ta inferiormente por el ascendente de longitud de la menciona
da bandeleta que se plega y repiba posteriormente la suela
praopiamente dicha.,

| Las distintas e#igencias de forma del calzado, haran
precisa la variacidn de la estructura de la bandeleta, la cual
serd de una sola 6 de varias piszas cosidas entre si y con el
bordén de su costura recayente al exterior del calzado, que a
su vez presentara un grueso borddn perfmétrico integrado por

el cosido de la pala a la plantilla yde ambas al perimetro de
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la bandeleta gruesa costura esta que caracteriza la especial
configuracidn del tipo de calzado que nos ocupa.

A fin de que comprendamos con mayor claridad todas
y cada una de las caracteristicas expusstas en los puntos an-
teriores, nos referiremos en lo sucesivo a una ldmina da dibu
jos, en la gus se ha repressntado un ejemplo practico de rea-
lizacidén de uno de estos caliados'perfeccionados,debiendo ha-
cer constar que, dado el caréctér-de ejemplo que la menciona-
da ldmina supona, su interpretacidn habri de ser lo mds &dmplia
posible y sin limifacién de parte alguna.

Estos dibujos representan en sus diversas figuras
como a continuacidn se relaciona:

Fig. 1.- Vista en pérspectivaAde la pieza preformada
que. 'se constituye por la palé y‘la plantilla del calzado pre-
viamente cosidos perimatricémente, constituyendo esta pieza
la base de montaje del cal;aqo;

Fig. 2.- Detallg éﬁ perspectiva de la bandeleta, es
ta vez integrada por dos piezas cosidas en la punteré y talo-
nera respectivamente y con las costuras recayentes hacia sl ex
terior, pudiendo también esfar integrada por cuatro piezas -
cuando las exigencias de forma del calzado as{ lo determinen
(Ejemplo punta y taldn cuadrados). |

Fig., 3.- Defalle en perspectiva del cosido de la ban
deleta de la figura 2 al perimetro de la pieza base.de la fi-
gura 1, determinando un grueso bordadn 6 costura que caragteri
za al calzado as{ constituido, dejando dicha .bandeleta.una
cavidad determinada por el falddén de la misma, en cuya cavi-

dad se introduce el zdcalo del calzado.
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Fig. 4.- Detalle del alojamiento del zdcalo en el
interior de la cavidad determinada por el ancho de la bandele
ta en su cosido a la pieza base del sistema,

Fig. 5.~ Detalle en seccidn por A-B de la figura 4,
en ei que vemos perfesctamente alojado el zdcalo en la cavidad
constituida por la bandeleta, y fijado a la plantilla.

T Las‘distintas partes y elementos componentes de las
figuras arriba referenciadas los sefialaremos para su mejor y
mas rgpida localizacidén en los dibujos, con las siguientes aco
taciones numéfibés:

Con -1~ designamos la pala del calzado, la cual se

. cose en la plantilla -2- constituyendo este conjunto la pieza

base del sistema de montajé del calzado, a cuya pieza se cose)‘
perimetrglmente la bandelefa -3-, la cual se constituye de
una 6 varias pie?as cosidas y con sus costuras al exterior,
quedando'uﬁ gfﬁéé6 bord6n perimetral -4- rssultante del cosi-
do entre si de la béla, la plantilla y la bandeleta, detérmi-
nando esta Gltima una cavidad -5-, en la cual gueda alojado
el ,6calo =-6-, de mansra quelel faldén de la bandeleta sn su
zona sobreéaliente a la profundidad determinada por la cavi-
dad de cosido, sobrepasa al zdcalo sobre el cual se plega pa-
ra recibir finalmente la colocacidn de la suela del calzado.
Descritas qué lo han sido todas las caracteristicas
esenciales del calzado perfeccionado, objeto del presente re-
gistro, solo nos resta indicar la posibilidad, de qud sea fa-
bricado en variedad de materiales, famaﬁos y formas, siendo
susceptible de aéusar todas aquellas modificaciones ds detalle

que la prdctica aconseje, tal como la integracién de la bands
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leta en una 6 varias piezas segln las exigsncias de forma dsl
calzado, todo sllo siempre y cuando no se altere la esenciali

dad ds su objsto, puesta de relieve en la siguiente,
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Los puntos no conocidos ni practicados en Espafia,
qQue se presentan para su exclusiva fabricacidn en este NModslo

de Utilidad, son:

Te- Calzado perfeccionado, esencialmente caracteri-
zado por constituirse a partir de una pieza base integrada por
la pala y la plantilla del calzado previamente unidas median-
te cosido perimetral determinante de un grueso.bordén 6 costu
ra periférica, todo ello con independencia del.zécalo del cal
zado que no se precisa como base de montaje, quedando la ban-
deleta unida al perimetro de la referida plantilla por cosido
determinante del grueso borddn periférico, y cuya bandeleta se
integra de una ¢ Qgrias piezas cosidas con sus costuras al ex
terior, configurgﬁdo.la referida .bandeleta una cavidad en cu-
yo interior queda'élqjado el zdcalo en forma encajada, sobre-
saliendo el faldén de la bandeleta gue se doblard sobre el pi
so del zdcalo, para recibir finalmente la suela del calzade
como elemento ds reténcién gél z6calo en su cavidad)antes rei

vindicada.
2.~ “CALZADO PERFECCIONADOM™,

Oe conformidad en un todo en lo esencial y fines in
dustriales a lo descrito en la precedente memoria descriptiva
y gréficamente representado en los adjuntos planos para su mg

jor comprensién.



Esta memoria consta de SIETE hojas escritas 6 mecano_

grafiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid.' ?iﬂ NOV 1976

Por autorizacidn d
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