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La preaente 1nvancion se refiere a un

- recipiente para envase destinado a. un contenido some

tido a presion, que comprande un racipiente interno

de material plaatico y una envoltura o banderola que
circunda sl recipienta interno de un material no
elastxco, por ejemplo, papal,:consistiendo el reci-
plente intarno en una piaza de un tubo de 1amina de
plistico que esta cargado can el contenido y que esta
hermaticamante oerrado ) lo largo de doa cierres her-
méticos que atraviesan dicho tubo y ‘que ‘estén dispuses
tos a clerta distancia uno de otro, excadiendo la lon
gitud de los cierres herméticos apreciablamente de la
distancia entre los ciarraa herm‘ticoa y estando situa
dos dichos clierres’ harmétinoo prlncipalmenta dentro de:
dicha envolturs, '_ S '
- Enle técnicé dal envasado se utilizan,
frecuentemente envtuae da matorial pléstica o combina-~
ciones de matarial pléatioo y papal para 8l enuasado
de liquidos, poy’. eJamplo,‘leche, jugos de frutas o
similarses, 38 sabe: tambian que contanidos puestos a
praaion, por ajsmplo,_carveza ) bebidas gaseosas,
pueden envasarse en racipiantaa de- envasado. de ldmina
de pléastico relativamente delgada, pero gon el Pin |
de impedir que la presién interna del contenido d§

lugar a esfuerzos excesivos sobre la lémina de plés.
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'tico, que puede desgarrarse facilmente a lo largo de
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sus juntas de cierre hermetico, la parte principal

del envass esté rodeada,’por regla general, por una
envoltura o una cubierta de papel o cartén, que esta
destinada a gbsorber los esfuerzos en la ldmina de plas
tico, que emanan d§1iébn£9qid§.,Los_anvases conocidos
del tipo anteriormanﬁe.hencioﬁédo se fabrican, por re-
gla general, a partir de un tuba con un didmetro rala-
tivamente pequeﬁo, que se carga con el oontenido pues-
to a presidn y se. divide en unidadés de envasado indi-
viduales por cierres:hermétigos transversales que estén
dispuestos &a cierta distancia:unoa de otros, Los enva-
ses de plastico fabricados de esta manera tienen que
ser soportedos, por regla general, a 1o largo de su
parte central entrevlas zonés de ciarre hermetico
transversalaes dea modo que ai'cudrpdzdal envase no
adopte la configuracién dé_unICarréte; es decir, que-
de extendido en el centro pdr la prasién'interné da
modo que la parte centrai ptasénte un diémetro-mayor
que las partes extremas.'Sinal rqoipiente de envasa-
do es encerrado por una anvbltqté rigida gque absorba
la presién procedente del contenido, puede comunicar-
se up aspecto cilindriﬁo al cuerpo de envase, mientras
que, las partes que sobresalen por los extremos de la

envoltura comprenderdn partes que sobresalen del con-
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torno axial eitendidd de. latenuolﬁﬁra,'llamadas oreje-
~tas, que estan Formadas por las’ zonas de .cierre hermé-
tico transversales y que aparecen ‘debido 8 qua la zona
dé cierre hermetico transvereal del tubo es mas larga

5 que el diametro del. tubo. Tales partas sobresallentes
del envass no son . dasaables para el transpurte y mani-
pulacién de los reciplentes de envasado, ya que los re
cipientes da anvasado no pueden apilarse de una manera
racional en- los envases colectivos, y’ constituyen tam-

10 bién puntos de baja resistencia an la construcclon, ya
que las zonas de oisrra harmético qua no estin sopor-
tadas por la anvoltura se. ven eometidas a esfusrzos
que tienden a handir y abrir ‘las zonas de cierre hermé-
tico. LE T i

15 " Estas Beavéntajes'oéJbubéién en el en-
vase de acuerdo con la 1nvancién, por cuanto que las
juntas trunsversales del tubo. no astén al descubierto,
o lo estédn solo en una pequaﬁa parte,'en las abertu-
ras extremas de la envoltura exterior, sino que en lu-

gar de ello estén racublertas por la envoltura exte-

20

"rior, mientras que las partea del tubo que aobresalen

de las aberturas qxtramaa qg lg envoltura, o estén al

descubierto en ellas, no tianen‘ninguﬁa Juhta‘de cie-

rre hermético. Dtra caracterfstica de la invencidn es
; que 'dichos cierres herméticos traﬂsvérsaléé.'cerca de
2 o ' : Co
29.1.75 |
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" al menos uno de sus puntas extrgmos, presentan un con-
torno curvado con el ObJBtO de comunicar a la parte
o partes del recipienta interno que sobresalen de
las aberturas extramas de la envoltura un aspecto
5 redondeado o de forma de Cupula, Y. qua dichas partes
sobresalientes del recipianta interno no sobresalen
lateralments del contornu da le extensién axial de la

’ envolturas, L R
‘ Se. deacriﬁiré a cohtinuacidn la inven-
10 cidn con refaranciu al dibujo esquamético adjunto, en
el que A

La rigura l muastra un rucipienta de
anvaaado da tipo oonocido, j g
| Lu Figura 2 muastra una vista lateral
15 ds.un tubo del qua se fabricaq 108 recipientes de en-
vasado de ascuerdo oon la inVénciGﬁ;:
_ La figurs 2a muestra una saccién trans-
versal a través del tubo, Y. ‘

La figura 3 muestra finaimente un al=-

20 zado lateral del envase acabado de acuerdo con la in-
vencidn, ’

El récipiénte de envasado de tipo cono-
cido mostrado en la figura 1 consta de un recipiente
interno de plaatico 1 de lémina delgada de plastico

25 y de uns envolture externa 2, que olrounds la parte

29.1075 ! . . . - 5 -
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”central del recipienta interno l El recipiante inter-

no 1 se Pabrica de’ un - ‘tubo que puede Fabricarse de mo-
do que no tanga c03tura longitudinal o bien puede fa-
bricarse de una banda uniendo entre: si los bordes de

la banda en una. Junta longitudinal. Como el recipiente

de envasado se dnstina a contanidos puestos a presion

del tipo de la cerveza o bebidaa gaaeosas, resulta

necesario que. el material de envaaado saa relativamen-
te impermeable al” gaa y qua adaméa aus caracteristicas
de resistencia macénica aaan tales qua el material de
envasado sea capaz de absorber loa eafuerzoa que ema=~

nan del contanido puasto a presién.iComo se ha mencio-

nado anteriormenta, al reuipienta intetna se fabrica
de un tubao que ‘se - carga con el contanido y se cierra
herméticamente & lo 1argo de zonaa de clerre herméti-
co estrechas 3 eituadaa a cierta diatanoia una de otra,
cuyas zonas ‘de cierra hermético tiensn una longitud
que es mayor que el diamatro de la parta raatante del
recipiente intarno 1 a la que,.debido a la preaion
interna, se la comunica una configuracion circular
cilfndrica. La unvoltura externa 2, qUe por ejemplc
puede estar conatituida por una bandsrola de material
de papel fuerte. abaorbe loa eafuerzaos que de otra ma-
nera darfen lugar a una daformaoién de esa parte dsl
recipiente intagno,da!piéstiao 1 qua'asté situada
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_ dentro de la envoltura 2, y como la envoltura 2 es-

td hecha de un material bisicamente no.eldstico, los
esfuerzos no dan lugar a ninguna deformacidn de la
envoltura 2, éino que la parte cenfral del recipien-
te de envasado tiene una configuracién bien definida
y que es la misma pgra todoé loa técipientas de enva-
sado, 5in embargo,’ las paiteé del tecipiéntafinternb
1 que quedan aijdascubiértb en les aberturas extremas
4 de la envoltura,_presantan partes sobrésalientes
13, denominadas orejetas, que sobresalen del contor-
no axial extendido de la.envolture, Ademds, las jun-
tas ds cierre hermétiob 3, popy medLO»ds laa auales se
divide el tubo eﬁ;récipiantea‘de envasado individua«-
les 1, no.estén sbportadas porllq-envoltura gxterna'
2, de modo que la presiénlaentro de la parte de reci-
piénte interno 1 puede‘dar lugar féciimente a qua la
junta de ciérre hermético 3 rBViente'y 88 abra si el
recipiente de envasado es slmacenado a elevada tempe-
ratura, si es expuesto a la:presién.éxﬁerﬁa o si ds
alguna otra manara sube la presidn interna en el re-
cipiente de envasado. 1l. '

El tubo 7 mostrado.en la figura 2 tie-
ne para el mismo tamafio de envase que el envase mos-
trado en la figura 1 un diémetro apreciablemente ma-

yor, y en prinéipio la anchura del tubo 7 tendido

-7_
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-de plano corresponde'a la 1ongitud del envase final,
(3% tubo 7 se carga con ayuda de un tubo de 1lenado )

con el contenlda pravisto puesto a- prasion 8 después

de lo cual se divide al tubo 7 por medio da un dispo-

_ sitivo da cierra harmético, no moatrado en ‘esta me-

moria, en unidadas de envasado 1ndividuales por me-

. dio de ciarrae herméticos transvarsalas repetidos 9,

Como’ puede veraa por la Figura 2, las zonae de’ cierra

. hermético tranavaraalsa 9 en. aua extremos 10 estén
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-9, después de lo: OUal

formadas con partaa curvadas qua divargen entre si, y

el 4rea 11 entra laa zonas de ciarre hermético diver-

gentes 10 puade punzonarae ai se desaa. Deepués de la .

,carga y del cierre hermé;ica tranaveraal dul tubo 7,

88 aeparan los recipiantas individualee 1 nortando a
través de las zanae da,cierra hermético transvarsales_f'

;e coladan en ina @nvoltirs 2 'los
rucipianbsa ||parado| 1 c.rgldou odb il ountlnido puas-
to a preaidén o se. anvualvan o recubran con un material,';
por ejemplo, papel, que puade aatratificarea con hoJa

da metal o ravestirss eon matarial plastico. Como
las operaoiones da catga y anVoltUra o recubrimiento

tienen lugar miantraa el contanido ae ancuantra ‘a una

‘temperatura baJa,.la presién dantro-del recipiente 1

no ha tenido tismpo. de. subir hasta un punto tal que
80 inflen las paredaa dal reaipiante hasta tal grado
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que impide la colocacién del recipiente en la envol-

- tura. Como el material 11 en el drea entre las zonas

de cierre hermétido'divergantés:loino‘tiene‘ninguna
funcidn, es apraﬁiédo”fecortar el méférial‘dehtro
de esta &rea, . 51 ' |

. Coébfée ha mencionado anteriormente,
las partes del7réci§iehfe”ihtérno”dé‘plésticu 1 que
sobresalen de laa: abarturaa extremaa de la envoltura
2 estén expuestas a esfuerzoa mecénicos mayores que
las partes qua estén rodeadas par la envolture 2. Aun
cuando la parte principal de las Juntas de cierre
hermético 9 esté dantro de - la anvoltura 2, es toda-
via inevitahle que algunas partea del ciérre hermé-
tico, en el ceso descrito en esta: memoria los cierres
herméticos curvados 10, quaden situadas fuera de la
envoltura 2. Con el fin de reforzar las partas del
recipients interno 1 sitiuadas fuera de la envol tura
2, s posible fabricar el tubo 7 da tal manera que
ciertas partes, y en este caso laa partea que eatén
destinadas a formar el 4rea del tubo situada fuera
de la ®hvolturd 2{‘$sfhagaﬁ méaég:ﬁﬁsas qus la par-
te rastante del tubo 7. Eotu‘ﬁuépa‘:qalizaraa duran-
te la extrusién del tubo, pero témbién es .posible
de la manera mostrada en la figura 2a estratificar

el tuba 7 subsiguientemente con una hoja de refuer-
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\20 12 o bian aJustar una hoja de refuerzo 12 sobre un
" borde lateral del tubo de tal manera que ‘1a hoja de

‘refuserzo 12 junta con el tubo 7 saa herméticamente ce

rrfada a 1o largo da las zonas de ciarre hermetico trang

versales 9, uniendose entre sI 8l material del tubo Y

-de la ho ja da re?uerzo 12 a 187 largo de las zonas de

clerre hermético c0munea. La hoJa de refuarzo 12 puede -
ajustaree sobre amboa axtremoe dal racipienta interno ;
1 o sble sobrs un axtremo y 8s: posible combinar le ho-

Ja de refuasrzo 12 con un diapoaitiVo de apértura que,

por ajemplo, funciona de tal manera que una parte 4
do la hoja de refuerzo 12,_qua aaté formada por cortes
o incisiones 15. saa herméticamante carrada sobre un
agujJero de vertido pravisto en el tubo T auyb agujero -
de vertldo puede quadar libra cuando la patilla 14 sea

- desgarrada y nbinrta, a bian que la patilla 14 sea

harméticamanto carrade tan flrmnmlnte al material del
tubo 7 que el Gltimo sa desgarre en al area alrededor
de la patilla 14, cUando se agarra la ultima con los
dedos y se tire de ella hacil afuara.‘Con el fin de -

-prapotcionar un buen agarra de trocaién es adacuado -

edaptar la hoja de refuerzn 12 da modo qiie su porcibn '
marginal tenga una zona no harmétioumante cerrada con-
tra el tubo 7. La hoJa da rerarzo 12 puada ‘adecuada«-

mente consistir en una lamina de pléstico u hoja ds
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dal raoipianto 1nterno que eobresll

aluminio o bien de papel

' En la figura 5 se muestra el recipien-
te de envasado adabado que consta de una envoltUra ex
terna 2 que circunda apretadamante el recipiente in-
terno 1, en el que esté colocado el material puesto
a presién.- Desda un axtremo de la envoltura 2 sobresa-.
le una parte 16 del recipiente 1nterno 1, pero, debido
a que las 1fneas de cierra hermético 10 se han hecho
curvadas, la parte sobresaliente 16 tendra un aspecto
redondeado o ‘a manara de cupula y sin ninguna partse .
que sobresalga fuera da la extenai6n axial de la envol-
tura 2. Puede conaaguirse también eata efecto, sl se .
da a las li{neas de cierre harmético 10, ‘en lugar de

un contorno curvado, un contorno angular an relacidn_

con la linaa de ciarre harmetico 9 ‘bero en tal caso
surgirén en el material ‘de envaaado, en la parte 16 -
_de 1a anvoltura
2, esfuerzos de traccién mayoree que'ei ee da ala . -
1{nea de cietre’ hermético 10 un contorno redondaado

o curvado, ya qUa el contenido puasto a prasién in-

_tuntaré dar a la parta eobruoalianti 16 Forma de se-

miesfera, y los esruarzos de tracoidn que- surgan en
al materisl de envasado serén tanto menaras,_cuanto
me jor ee sdapten las lineas de’ cierre.harmatiqo 1o

a la configuraci6h[éﬁmiaaférica-pretandida, que, sin

-1l
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embargo, nunca puede conseguirse totalmante.

, " En vista dal caractar del contenido, el
material de envaaado del racipiente interno 1 tiene que
ssr muy imparmeable al gas, por una parte, a fin de im-

pedir que el gas de presion, qua en. la mayoria de los

. casos es diéxido de carbono, salga por difusion a tra-
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vés de las paredea dal enVase, Y, por. otra parte, & Pin -
de impedir que uxlgenq 9aseoso penetre por difusibn en
el envase, lo que debido al afecto oxidante del oxige-
no seria perjudidgial 8 la materia aromatiZante de, por
aJemplo, la.carveza. COn el Pin de eonseguir las pro-
piedades deseadas de impermeabllidad al gas, pueds
utilizarse una pluralidad de laminas de pléstico o es-
tratificados de pléstico. que sa encuentran en el mercas
do, y el factor esencial para la invencion no es que
se utilicen estoa.materialee,'sino sélo.qge el mate-
rial que se utilice eesa termosoldable y tenga propieda-
des suficientementéthQhas'dazréaiéféﬁéié;y'dé impere
meabilidad al gas, DR 2_ _' | |

Le presanta solicitud, Que carrasponde
& la presentada en.suiza, el 17" ‘de Diciembre de 1973,
bajo el NR 17636/73, ;é acoge a loa banariuioa del
articula 51 del vigente Estatuto sobre Prupiedad Indus
trial. S

- 12 -
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REIVINDICACIONES . -

- Los puﬁfoé'qﬁéfcomb carécteristica de novedad
se preuentan para. que sean obaeto de esta solicitud de Lio-
delo de Utilidad en Espaﬁa, POY VEINTB afios, 'son los que se
recogen en las relv;ndicaciones siguientes.
18,- Un recipiente para envase dgstinado a un
contenido sometido a presién, que comprende un recipiente
interno dé material pléstico ¥y una enVoltura 0 bandetrola que
circunda el rvecipiente: interno de un material no eléstico,
por ejemplo, papel, consistiendo el reciplente interno en
una pieza de un tubo de 1émina de- pléstico que se carga con
el contenido y que se cierra herméticamente a lo largo de
dos cierres herméticos que atraviesan dicho tubo y que estan
dispuestos a cierta distancia uno de otro, excediendo la lon
gitud de los cierres hermét;cos:apreciablemente de la distan
cia entre los cierres herméticds y esfando situados dichos
cierres herméticos principalmente dentro de dicha envoltura,

caracterizado porque dichos cierres herméticos transversales
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cerca de al nenos uno de sus puntos extremos,'presenten un
contorno curvado o anguiar con el objeto de comunicar a la
narte o partes del recipiente interno que sobresalen de las
aberturas extremas de la envoltura un aspecto redondeado o
de forma de ciupula. ,

22,- Un recipiente segin la reivindicacidn 1%,

coracterizado porgue-dichas partes del reciviente interno

oue sobresalen de-las paredes extremas de la envoltura no
sobresalen lateralmente de los contornos de la extensidn axial
de la envoltura. '

33,- Un, recipiente segin la reivindicacidn 18,

caracterizado norque las‘?artes del recipiente interno que
zobresalen de las aberturas extremas de la envoltura tienen
un ¢rosor de pared que es mayor que el grosor de parcd de lac
portes del recipiente interno que estén rodeadas por la envol
tura externa o que reciben soporte de ella.

42,- Un recipiente segin la reivindicacién 38,

caracterizado porque el aumento en el grosor de pared a lo

larzo de las partes del recipiente interno que sobresalen de
la envoltura externa se produce dcbido a que se aplica una -
hoja de refuerzo, formando un estratificado, a las partes del
recipiente interno que estén destinadas a formar las partes
del recipiente que sobresalen de las aberturas extremas de

la envoltura,

58,- Un recipiente segin la reivindicacidn 32,

- 14 -
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caracterizado porgue las partes del recipiente interno que
sobresalen de la abertura extrema o aberturas extrenas de
la envoltura externa tienen una hoja de refuerzo que en di
cha 4rea de las partes de cierre hermético transversales

5 curvadas se unefherméticamente, por. una parte a la hoja de
pldstico que forma ei recipiénte interno, y, por otra paf—
te, a s{ misma en un 4rea fuera del 4rea de cierre herméti
co anteriormente mencionada éontra el recipiente interno,

2, Un recipiente segin la reivindicacién 12,

10 caracterlzado porgue dichos cierres herméticos transverca-

les repetidos del tuquen sus partes extremas tienen zonas
de cierre hermético curvadas, cuyo contorno exterior sc ex
tiende de forma'divergenteﬂdesde la parte repta de la zona
de clerre hermético hacia los bordesilateralés del tubo de
15 ldmina de pldstico tendido de plano. |
78,- Un récipienye segln la reivindicacibn 68,

caracterizado porque al menos partes del 4rea que estd for-

mada entre las Zonas extremas éurvadas de log cierres hermé

ticos transversales y 1os>bordeé laterales del tubo tendido

20 de plano, se eliminan por punzonado después de la operacibn
de cierre hermético transversal. |

82,~ Un recipienté segin la reivindicacidn 11,

ceracterizado poraue el reciplente interno de material plés-

tico estd colocado en relacibén con la envoltura exterra, de

25 modo que un extremo del reciplente interno entd situcdo to-
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. talmente dentro de una abertura extrema de la envoltura ex

terna, mientras que élvotro extremo del recipiente interno
estd dispuesto para éobresalir de la abertura extrema co-
rrespondlente de la envoltura externa.

9¢,- Un recipiente para envase destinado a un
contenido sometido a- presién.¢“

Tal. y como se ha descrito en la kemoria que an
tecede, representado en lOu dlbuaos gque se acompafian ¥y bara
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dlec1uels hojas escri-
tas a miquina por una sola cara, _ }

Madrid, 16.9C1.197

- AR P.A.-

Y

- Qscar de Elxzaburu

- 16 -
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