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MEIORIA DESCRIPTIVA

La presente invenocién se refisre g e rfecoionamieqn—
tos en el emblelaje para méquinas poliocilindricas ¥ su
procedimiento de moutaje.

Las méquinas policilindricas s gue se refiere estg
invonecibn pueden ser motores, oompresores o ané,logas,'
en lags cuales, en particular, hay varias bielas monta-
das una al lado de otra sobre un oiglefial ouidados an e
te equilibrado. ’

Se save que las cabezas ge biela clésicas, que tie—
heu un ocojinete de dos piezas en bromoe duro u otrc me-
tal son a menudo reemplazadas por cabezgs de blels dota-
das de un rodamiento de rodillos o de agujase. En este ca-—
80, 1a capeza de biela es generalmente de una S0lg pie-
Zea. Bsta solucibu no ha sido adop=tada heSta ahora mas

que ea un nfmero de cssos nuy restriugide, dado que
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85 neosesaric evidentemente enfilar lao b:}ela ocn su roda—
miento sobre la extensién correspondiente del ciglefi 1.
Bsta operaocidn no presente dificultad alguna en e‘i 0280
en que la bielg deba ser moantada sobre una manivelg dis-
puesta sin spoyo sobre el oiglefial, &S decir, volada.

Cuando por el contrario, ée encuentra la manivelg
en un punto intermedio del ociglefial, es declr, entre dos
partes poodadas del mismo, Se ;sté. obligado a adoptar o-
tras solucilones. Por ejemplo, se utiliza un ocigliefe 1 des—
montablej es+ta solucidn conduce a realizaciones‘comple—
Jas que exigen una junta por bulones gue debe ser gene-
ralmente efectuadas en prensa. Esto lleva consige defor—
maclones y un desmontaje particulermente dificil de ro-
damientos cuando se desea reemplazarlos.

Otras soluciones nau sido propues tas para faoilitar
estas operaciones de unidn o de desmontaje en el caso

de oigﬁeﬁales de variles piezas, por ejemplo, previendo

A

botones de manivels y mufiones huecos pudiendo Ser blo—
queados sobre brazo de manivela, pero ninguneg de estas
Soluciones na dado hasta el presente resultados Satis-
factorios, llevando consigo ocads una de ellas operacio-
nes de trabajo en féorica para las superficies de blo-
queod y, por consiguleate, precios de venta relativamente
elevados. Por otra parte, constltuyen soluciones gomple—
tamente irraclonales y que dificiluente pueden ser ge—
neralizadas en el oaso de cigliefiales de un graa atmero
de votones de manivels, dado glue un tal cigliefial esti
entonces sometido a esfuerzos impor+tantes yﬂdeoe, en
tanto sea posible, ser realizado oon el winimo atimero de

piezas.
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. Es conocido utilizar, en el caso de motores o de ocom—
presores de dépil potencia, ociglieflales de una sola pie—
Za en ocombinacidu ocon bielas ig;.almeute de una sola pie—
Za presentando una caveza de un difmetro suficiente pa—
Ta poder ser enfilades sobre ol ciglieMal, situarlas en
une posicidén excéutrica sobre su bo;dn de nanivela y re-—
cibir seguidamente los rodillos gue deven constituir el
rodamiento de cavbeza de vislg.

Bsta soluoidu,‘muy lnteresante, no puede ser siac em-
pargo eplicade al caso de ciglieflal para méquinas de po-—
tencias media y grande, dado &ue el contrapeso de equi-
1ibrio no permite el paso del pi& de biela. |

La presente invencidn tiens por objeto remediar este
inoconvenlente por medioc de un embielaje perfecoionado
principalmeste caracterizado porque las bielas estéu a
Socladas, a lo menos de dos ea dos, sobre un wismo bo-
t6n de manivels y son de +tipo monobloque, es decir, oons-—
tan de una cabeza de una sola pieza, eamuficnfndose sobre
Su botén de mauivela por intermedio de un rodamieato,
eStando por su parte dispuesto el cigllefial 2 ra que sus
waSas de equilibrio sesn agnovibles y l;\ermitan, una vez
Separadas, el paso de cabezas dé vielas alrededor del
cigliefial en el sentido que las disocig de este o0 on el
sen%ido que las oconduce Sobre su respeoctivo botdn de ma—
nivela.

Segln otra ceracterfistios de la invencibn, el cigiie-
flal es de una sola piezeg, ’

Se vé puds que por la utilizacién de +4al embielaje

Se extieade sin dificultad la solucidn de bielgs mono-

blogque y oigliefial monooloque g los motores, ooupresorss

-
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0 analogos de una poteucia tal que necgesita contrapesos
de equilibrio; por lo tanto se bueden utilizar para ta—
les méquinas cérteres monobloque en combinacién con este
embielajes

La invencidn trats igualmente de un blogue de motor,
compresor o anhlogo de dos, 0 mas, oilindros, provis+to

del precitedo enmbielaje y caracterizado bPrincipalmente

porque el embielaje estf montado en uun ocarter monoblogues

Tembién trata la invenoién igualmente de un préoedi—
miento de montaje y uniédn Pare un embielagje y un Blogue
de motor, compresor o aaflogo, de los precitados tipos
¥ caracterizado prineipalmeate por consis+ir en montar
las bielas scbre los botones de manivels del cigliefial,
eamangando después los ooutrapesos de equilibrioAsobre
las extensiones previstas a eSte efeoto sobre el oiglie—
flals ’

Seglin otra carmoteristica de la invenoién, después
de haoer provisto al cigliefial de sus bielas y de sus
contrapesos de equilibrit;, Yy eventuglmente de sus rode—
wientos de soporte de eje, se introduce en el carter del
compresor, motor o anblogo. )

Bste procedimiento de montaje es muy ventajoso pues—
to que permite, oomo se vé, utilizar g la vez un cigiie-
flal, bilelas y carter monobloques Para motores o comp:;‘e—
sores de una potenocis relativamente elevada; o dicho de
Otra manera, se realiza por ua tal procedimients un moa~
taje tau Sencillo y tan répido como el que Se reaglizg pa—
Ta los motores o oompresores de d8bil potencia. Por otra

parte, el necho de prever oontrapesos simplemente enman~

gados en su disposicién sobre el ocigllefial ¥y muy fhollmente
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desmontables presenta la ventaja dc permitir la utiliza—
0idn de contrapesos reglavles que pucden ser rxfpidamente
disociados asl enbielaje para ser reglados.,

Otras caracterfstioas de la invencidn apareceréi en
el curso de 1a descoripcidn siguiente, dada ocon referencia
& las figuras de las dos léminas de dioujos adjuatas, co-
@mo un &jemplo uo limitativo de una realizacidn del inven—
t0¢

En los dioujoss

Lsy figf;'. 12 bues tra un bloque de compresor visto en e—
levacién y en corte parcial.

La fig. 28 muestra un detalle del empielaje visto en
corte longitudinal, y . 7

La i-‘ig}. 35 85 Wna vista en oorte segin III-III ge 1lga
fig. 18, | _

Segun el ejemplo representado en lg fig. 12, un Su—
bielaje, por ejemplo para un oomprescr de cuatro ciliu-—ﬁ
aros ea V, comprende un cigliefigl 1 provisto de dos woto-
ues gde manivela 2y 3 sobrehlos cuales estlu montadas las
oielas 4,4” y 5,57 respectivamente., Bste cigiliefial esté
provisto adembs de dos extensiones b vy L sob;e cada una
de las cuales estin montados contrapesos 8 y 9. Cada wo
de estos coutrapesos estd fommado por la masa de aquili—
prio proplamente diocna 1O solidaria de uu elemento de f£i-
Jacidn 11 es forma de ooller presentando uwua extensidn in-—
terior 12 ocorrespondiente a la & del olgiiefial. 8e ha re—
pPresentado on 13 un buldn por el cusl seAinmoviliza el con-
trapeso soore su extensidn. Este buldn puede ser evidente—
mente reemplazado por un PasSador u otro dispositivo de

ologueo o también puede suprimirse, estando el contrepeso
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Simplemente enmangado forzado Sobre su extensidn. Cagds

par de piclas en posicién es mantenide por las bandas
14, 14° y 15, 157 ds su botdn de manivela respectivo. -
La cabezg 10 de una pielg 4, por ejemplo, es de una so-
la picza y sirve de Jaula para los rodillos 1i, 11’,
%"« o . de un rodamieato. e ha representado en 1§

¥y 18° orificios previstos en las pandas o mejillas ge
los votones de mauivelg pare pexuitlr la puesta en su
Sitio de los rodilles 1, ¥y en 19, 19’ clavijas file-
teades que vienen uormalmente & obturar estos orif;clos.

Bl c:.gﬁeﬁal L presenta uua excbutrica 20 que mpn=-: -
de 5 de la maners olésica, durante su rotaoldu,un Grga—
no 21 perteneoien-pe & ung bomba de engrase 22. Bsta, 5i-
tuada sensiblemente &l nivel de la parte medis, del oi-
gﬁaﬁa.l, formme parte de wn oonaum;o que oonstituye ung
unldad iudependie.ate del ocarter 23 del bloque; esta uni-—
dad comprende bebederos 24 situados enfrente de los lsme—
dores 25 de las bielas, un alojaniento central 25 para
la bomba de engrase 22 y una placa de fijacidn o refusr-
zo 2L soliderio de los pebederos 24 y fijada al ocarter
23 por oulones 28, ‘

Se ha representado en 29, 29’ rodamientos de soporte
del oigllefial y en 3_(2 ¥y 207 orificios laterales del car—
ter 23 Zionde esthn alojados estos soportes. La unidn vy
el moutaje del enbielaje del blogue que acaba de descri-
birse se efectuan de la maners siguiente.

81 clgﬁeﬁal 1 recibe desde luego las vielas 4/ 4 ¥
57, 5 que son enfiladas sucesivamente Sobre sSus botones
de manivela. &ste montaje no presenta dificultad alguna

dado el difmetro de las cabezas de estas bilelas v la for-
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me especial del cigliefial que es+éu combinadas a fin de
permitir esta opera::idn. | 7

8e na representado en la fig. 22 una posicidn inter—
media de una biela durante su montaje sSobre un botdn de
manivela, Seguidamente se colocan los rodillos 1¢, 117,
1(’" + « « en el espacio anular. comprendido entre le
cabeza de biela y el botdn de manivela, ouya coloocacidn
de rodillos se efectfia fhcilmente g mano. Se provee asi
a la bicla 47 dc estos rodilloss se desplaza a continua—
cidn estps rodillos de la biela 47 en el espacio anular
correspoondiente de la biela 4 y se vuelve a comenzar la
opcracién para la blela 4’. Ios dltimos rodillos son eu~—
filados por el orificio 18 '

8¢ vé fhcilmente que ouando estos rodillos son pues—
tos en su sitio, las bielas son autombtlcamente ocentra-
das sobre su botén de manivela reSpeotivo‘. Por otra par-
te, las bielas son mantenidas laterslmente por las caras
o mejillas 14, 14’ o 15, 15’ de estos botones de manive—
las Bsta posicién se explios por el hecho de gue cuando
Se enfilan las bilelas sobre su botén de manivela, no pue—
den frenquear los oodos del ociglefial mas que por una po—
sicién excéutrica y sesgada quehse les hace ocupar momen—
téneanente, ocesando esta posiociéu desde que los rodillos
ocupan el espaclo anular que les eSth reservado.

Todos los rodillos puestos ya en su sitio, se atorni-
lla seguldamente el pasador fileteado 19 en su orificioc.
De preferencia, este paﬂadof o clavija flleteado preseu~
ta una cara extrema 31 ouidadosamente preparada, viniendo
a aflorar 1la mejilla oorrespondiente 14” del botén de me—

nivela, de manera de constltuir ocon esta una cars late—
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Xal apsolutamente ocontinua para el alojamiento de ‘.Los |
rodillos lfi. A este efeoto, este pasador 1Y es+t4 monte
do y vloqueado en su alojamilento.

Conviene notar que el bloqueo del pasador 19 en su
alojemiento puede acarrear inconvenientes, porque las
superficlies de los vpotones de manivels y de caras del
cigliefial son tratadas; por oconsiguiente las violencias
delAmetal que traen oconsigo el bloqueo del pasador en
su glojamicato pueden contribuir a la formacidu de en—
trantes en el metal. Para evitar esto es suficiente,
por sjemplo, prever una nendidura radial 32 en lg par-
te 33 de la mejilla de manera de darle una olerta elas—
ticidad.

Se da asi ouenta de que el montaje del embielaje
descrito es muy rfpido y que la disposicidn de las bie—
las una al lado de otra es veutajosa por el necno de gque
el desplazamiento angular de las cabezas 4o es+tes bielas
una con respecto a otra es relativamente dépil.

Bn la préotica se podrf tratar los flancos de estas
bielas para evitar todo rlesgo de roce.

Bstando montadas las biolas, es muy fécil 1llevar los
contrapesos 8 y 9 y enmangarlos sobre sus exteusSiones,
efectuindose esta operamcién Sea con mzzo de maders Sea
con preansa. e podré evidentemente dar al conjunto eni-
1la 11, extensidn 5, un gpriete mas o menos grende se-—
ghn el modo de blogueo considerado. Este oloqueo podré
Ser realizado por un buldn 13, ocomo Se considerd, o por
wi pasador o olavija o por ocualguier otro procedimie~
0 conoocido.

8staudo dotado el oiglictial de eostas vielas y de estos

A
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eontrapesos es introducido en el carter por uno de los
orificios 30 o iq’de éste, los cuales son Seguidamente
cerrados por gualderas apropiadas. ‘

Tos rodemientos 29 y 297 sou puestos en su gitio
cuando se mouta el cigleflal en el carter o enfilados
antes sowre el propio ;igﬁeﬁal. A este efecto conviene
notar que los ooutrapesoshpodrén, sin dificultad! S er _
montados, por ejemplo, de manera de Servir de antrefoef
Sa entre 8l cigleflal y los rodamientos 29 y 22°. 8n es-
te caso, seri sfxficiante que, por ejemplo, los anillcs‘
A1l de los oontrapesos tengan un difme+ro correspondieu—
te al de la jJaula interior del rodamiento 29 ¥y vianiendo
normalmente a tomar apoyo sobre ella después del monte
Je del conjunto.

En las fltimas fasés del montaje se disponeun los bo-—
tones de manivela del cigliefial en wn plano horizontal
de manerg gques cada una deﬂlas cabezas de biela venga a
las alisaduras previstas para reolvir las pases de laos
cilindros.

Se monta seguidamente el dispositivo de engrasa,lle;
véndolo por denajo, el oonjunto constituido por el so?
porte g, los vevederos 24 y la bomba de engrase 22.

La propia bomba puede evidentemente ser montada en
su alojamiento 23 antes o despuds de la fijacidn del so-
porte 2{ sobre el carter 23,

B1én entendido que la disposicidn representada en
les figuras, segln la cual la exocdutrioca 20 del cigiie-
flal esté en la parte media del mismo, puede ser san;i~

blemente wodificada, por ejemplo, desviando es ta exocéun—

trica Sea a la derecha, sea a la izquierds en el caso
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en que estd previsto un soporte central, sea también ha—
cia atrbs si la bomba esth prevista en el extremo del oi-—
glefial, )
i Se puede aplicar la disposicidn de conjuante gue aca—
ba de ser Gescrita a compresores, motores o anilogos, po-
lioildndriocos, teuiendo mas de dos botones de manivela Yy
teniendo, por otrae parte, por ejeumplo una disposicidn Le-
neral en linea 0 en W, et o,

El embielaje podrs estar combinado con un carter ea
varias piezas, y un sistema de engrese distinto del antes
desorito, perd es evidente que las disposiciones partiocu-
lares gue esthn previstas segln la invencién presentan
interés principalmente en combinacién ocon carter mono-
blogue, dado que permiten, como se ha visto, un montaje
nuy rfpido gracias al ocual los gastos de mano de obra-
pueden ser sensiblemente reducidos.

Bidn entendido, que la invencién no esti eu modo al—
guno limitada el modo de ejecucidn representad y des-

orito, que solo se ha dado a titulo de ejemplo.

« 0O T A

Heoha la descripcidn del presente invento Se nace
consgtar, que esta solicitud e googe e 10s veneficios
de priorided de 13 patente francesa 2 6(8,630, deposi~
tada en 27 de Octubre de 1954, y que se declaran oomo
nuevas y de propia invencién las reivindioaciones si-—
gulaentess

18,- Porfeccionamientos en el embielaje para mfqui~
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nas policilindricas y su proocedimiento de montaje, epli-
cables a motores, compresores o andlogos del tipo que
compreade un oigliefial de uno, 0 varios, botones de mani-

~

vela, constando ademés dicho oigliefiagl de uasa, 0 varias,
masas de eguiliorio, caraoteriza&os borque en este emvie-
laje estfn montadas las bielas asociadas a 1o menos dos
en un mismo cotdn de manivela y son de +ipo monobloque,
es decir, llevaudo una csbeza de una solga pieza, enamu—
fioukidose sobre su votén de manivels por intermedio de
ua rodamieuto, estando dispuesto por su parte el ciglie-
fial para que sus maSas de equilibrio sean amovibles §
permitan, una vez retiradas, el paso de las cabezas de
biela alrededor del cigilefial en el sentido que lags di-
socia de éste 0 en el s;ntido que las conduce sSovre sa
respectivo botén de manivela.

28,- Porfeccionamieutos, segfin la reivindicsoidn 1a,
ceracterizados porque el cigliefigl es de una solsa pleza.

58 ,— Perfeccionamien-{:os,Asagdn ua de las reivindi-
caclones 18 o 28, caracterizados porque las vielas arti-
culadas Sobre @u wismo bo+tdu de manivela estha montadas
wa al lado de otra Soure dions manivelg sin interposi-
olén de piezg alguna eatre ellgs.

48 ,- Eerfeocionamientos, seglin una de las precedsu—
tes reivihdica,ciones, caracterizados porque las partes
en contacto de dos vielas ocontfguas sou de acero trate
do.

5%.- Perfeccionamientos, Segln una de las preceden—
tes relvindicaciones, caraoteriZados borque las precita—
das masas de equilibrio, ontrapesos o anflogos, que e-

Quipan al cigllefial estén montadas sobre este Gl +timo
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por intermedio de extenéiones sobre las cuales son eufi—
ladas y después inmowvilizadas en el momento del moataje.

68 ,— Perfeooionamieixtos, segln una de lags preceden-‘
tes reivindicaciones, caracterizados porgue las'precita—
das extensiones son cilindricas.

f8,~ Perfeccionamientos, segln una de la® preceden—
tes relvindicaciones, carscterizados porque los ocontre— ’
Pesos presentan un ouerpo que oonstituye la wasa de equi-
librio propiemente diche solideria de un collar o anills
de fijacidén que presenta una extensidén iuterior que ge
correspounde oon la precitada extensién sobre el oigliefial.

o#,~ Perfecclonamientos, segfin una de las precegien—
tes reivindicaoclones, caracterizados porque las precita—
das extenslones son rectificadas de maners gue los cou—
trapesos sean enmangados forzados o apretados sobre el
cigliefial,
A%.-‘Pei‘fecoionamientos, Seglin una de las precedeu—
tes reivindicaciones, caracterizados porgue los coatra—
Pesos con inmovilizados sobre sus extensiones mediante
tornillos, wvulones, olavijas o an&logos.

108,.,~ Perfecolonamientos, segin una de las precedeu—
teS relvindicaciones, caracterizados porque los precite-
dos contrapesos dispuestos entre el bo+tdn de manivels y
un cojinete de extremo del oiglieflal se dispones paras ju-
gar el papel de entretoe Sa ent;e el cigﬁeﬁa‘l y el roda—
wmiento de diocho cojine te S0po rte. ’

112.~ Perfecoionamientos, segln una de las preceden—
tes reivindicaciones, caracterizados porque en el caso

de que el contrapeso desempeile el pagel de entretoesga,

el collar o anflogo precitado del contrapeso ooopers,
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eon la cubeta interior del rodamiento del oojine te.

122 .~ Ferfecolonanientos, segln mua de las preceden—
tes reivindicaciones, caracterizados porque g la menos
una de las dos caraS qus bordean ocada botén de manive-
la presenta un orificio longitudinal de un didmetro li-
géramente superior al de los rodillos, agujas o anflo-
g0oe de los rodamientos de las cabezas de bielg rara per—
mitir el paso de diocnos rodillos cuando se monten las
blelas.

132,.,- Perfecclonamientos, segln una de lasvprecedap—
tes reivindicaciones, caracterizados porque este orifi-
cio o8 obturado despubs del montajs de los rodamientos(
POr ua pasador fileteado ¢ anfdlogo que presenta una oce~
ra de extremo {ratada que viene @ aflorar, despusds del
bloqueo de dicho pasador, a la cara.interior de la van-
da correspondiente del botén de manivels de maners de
formar con ellg una pared ocontinua.

142,~ Porfeccionamientds, Segfn una de las preceden—
tes reivindicaciones, caracterizados porque la precita—
da care 0 banda estd provista, al nivel del orificio del
pasador, de una nendlidura dispuesta longitudinal y ra~
dialnente oon respecto al eje del oigliefial de maners de
pernlitir un clerto juego de la pared interior de dicho
orificio en el momento del vloqueo y despubs del blogueo
del pasador en el orificio.

158,- Perfeccionamientos, segln la reivindiocacidn 18,
caracterizados porque en un bloque de motor, ocompresor
0 anfélogo, de dos, o mas, c¢ilindros, provis+to del pre—
citado emvielaje, este embielaje esth woutado en un car—

ter monovToqus,.
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, lot .- Perfecoionamientos, segln la reivindicaciﬁn(
158, caracterizados porque en un blogue de mo tor, ocom=-
presor o anflogo en el 0280 de un engrase por barboteo,
el dispositivo de engrase estd coucevido vajo forma de
W conjuato independiente situado y fijado Soobre el oar—
ter precitado después del wontaje del emvielaje, estando
mandado dicho dispositivo por el cigliefial del menciona

l(e,~ Perfeccionamientos, Segin una de las reivindi-
caciones 158 o lo2, caracterizados porque el precitaglo
conjuuato esté constituido por wia pieza formando oia—
$18 que 1lleva eu Su parte superior }os vevederos para
el chapoteo de las cabezas de biels ¥y ea su parte oen—
tral la bowba de engrese propiaunents dichae ’

ls8,— Perfeoccionamientos, segfin ung de las reivin—
dicacioues 158 g 178, caracterizados porque la precite- ’
da pleza esté fijada por uug placa de vase a la parte in-
ferior del carter, formaado dicha Placa ua slemento del
mencionado oconjunto fundido oon el wmiswo.

198,~ Perfeccionamientos, segln wna de las reivindi-
caclones 158 g 108, caraoterizados porgue la referida
bomba de engrase es del tipo de pis{:éu ¥y esti impul ga-—
da por una excéutrioa prevista sovre el o:i.g"deﬁalr.

208 .~ Poerfeccionamientos, segfin lg reivindicacidn
1%, caracterizedos porque el procedimiento de montaje y
unién para ua embislaje Yy un bloque de Mo tor, ocompresoxr
0 anflogo de los tipos indicados consiste en montar las
blelas sobre 1los ootones de manivela del cig{ienal, y
después emmangar los contrapesos de equ:.l::.ur:\.o Sobre lasg

extensionss previstas a este efecto sobre el cigliefial,

A
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10,

224587

- 218 .~ Perfecoionamientos, segln la reivindiocaocién

208, ocaracterizados porque después de haver provisto al
cigliefial de sus bielas y de sus coutrapesos de equili-
bria, y eventualmente de sus rodamientos de oojinete
Soporte, se introduce en el carter del compresor, mo-
tor o anblogo.

228 ,— Perfecoionamientos, segtn una de iaﬁ reiﬁiu-
dicacioues 202 o 212, caracterizados porque en el caso
de ser monovloque el carter y estar preparado peara re—
¢ibir el conjunto engrasador precitado, se fija este
@1timo, despuds de montar el embielaje, en sl fondo del
oartgr.

2528.~ Perfecclonamientos en el embielaje para mé~
quinas policilindricas y su proocedimieuto de monta;ie’.

Segln se descrive y reivindica en la presente wewo-—
ria que consta de quigce hojas foliadas ¥y mecaunografia~
das por una S0la cara y de dos liwinas de dibujose

liadridy a 20 de Octubre de 1955,

siarcel René Armand CHABAY
Compagnie des Freins et 8ignaux WE&TINGHOU&E.
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