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Memoxia Descriptiva

La mayoria de las oxzidaciones en fase liquida con
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aumentar demasiado 1a cantidad de 1los gases de desecho -
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gases gue contengan ox{geno, y por tanto, casi siempre
con aire, se realizan a temperaturas elevadas, por lo
comin empleando una ligers presién, en instalacién ce-
rrada. Pars sprovechar todo 1o posible el oxigeno in-

troducido - 10 cugl conviene particularmente para no

es necesario distribuir muy finamente el gas en la mez-—

. cla de reaccién. Cuando la oxidacién no produce compuesg

tos sélidos cristalizados, eso es relativamente senci-
1lo, pues basta para distribuir el gas finamente el uso
de hileras.

Bin embargo, empleando el miamo procedimiento
con productos cuya oxidacién da origen a compuestos
s6lidos adstelizados, el método no da resultgdo, porque
los delgados orificios de la hilera se atascan pronto
g cguse de los cristazles qgue se producen.

Si en lugar de hileras se utilizan redes o te-
jidos de lana de vidrio, tambien se obturan los agujeros,.

Estos atascos son probablemente efecto de que
el producto sometido a oxidacidn se evapora en el punto
de introduccidén, por obra del gas entrante, de modo que
cristalizan allf las partes sélidas previamente en so-
lucién, Las obturaciones se pueden evitar trabajando
con un tubo de admisidén de gas de dimensiones muy grane—
des, relativamente, y distribuyendo luego el gas en el
1iguido por medio de un agitador dispuesto sobre el tu— !
bo; pero esto tiene el inconveniente de un elemento en ‘
egitacién, y, ademas, disminuye facilmente el ajuste
del prensagestopas del agitador, ?

Otro dispositivo que se puede gplicar cuando el (

gas se introduce & presién, consiste, por ejemplo, en
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ung chgpa de cierto tamafio, mévil verticalmente en un
cuerpo anular, y que ajusta sobre el anillo séleo por

su propio peso. El gas se hace pasar &l 1iquido por

los bordes de la chagpa. Si en este caso se producen
atascos, la diferencia de presién, que aumenta gradusl
mente, entre el gas que entra ¥y la presién de la autg;
clave, puede mover la chapa, rompiendoc asf{ la costra

de cristal; pero entonces es muy dificil distribuir con
suficiente finura el gas que entra. )

Se ha demostrado ahora que todos estps inconve=
nientes pueden evitarse adoptando el dispositivo que &
continuacién se describe.

Gonsiste en inyectar el éire, o el gas oxigena-
do, sin subdividirlo y a gran velocidad, por una hilera
relativamente grande, en una cémara de mezcla que esté
en comunicacién con el lfguido circundante. La mezcla
con el lfquido que interesa oxidar, y por ello, la di=-
vieién del gas en el liquido, se produce solamente en
uno o varios tubos instalados sobre la hilera, ¥y de
forma cilindries convehiente, que sirven de chmaras de
megcla. -

Egte aparato se coloca en el recipiente de oxi—
dacidn , por debajo del nivel del liquido. Las céamaras
de mezola deben construirse de manera que, por un lado,
el 1fquido circundante pueda entrar y salir libremente
en ellas, y por otro, 1a corriente gaseosa siga una SO~
lg direccién, a fin de poder subdividir continuamente
el gas, mezclarlo con el liquido y prolongar su paso
a través del mismo, mediante 6rganos de cambio de di-
reccidén, tamices dispuestos en el interior o léminas

de rebote, etoc.
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En tbdo caso, toda la construccién debe efectuar-
sé de modo que 1lg mayor parte de la corriente gaseossa
salga de las cémaras de mezcla solo despues de hagberse
mezeclado intimamente con el lfguido y de que la subdivi-
sidén del gas alcance un grado suficiente de finura.

Para prolongar todo lo pesible el paso del gas
por el 1fquido, se pueden sobreponer tambien diversas
cémaras de mezcla en las que haya asimismo tamices, 14
minas u otros elementos que cambien la direccién de 18
oorriente gaseosg y que intensifiquen su mezcla con el
1{quido y su distribucidn en el seno del mismo. Ademés
es necesario procursar que el 1lfgquido contenido en las
cémaras de mezclg, se mantenga en continuo intercambio
con el liquido circundante.

En el plano adjunto se representa a titulo de
ejemplo una tipica forma de ejecucibn del aparato. la
figura 1 lo representa en su integridad, y se compone
de una hilers gplicada al fondo del recipiente de re&o=-
cién, rara introducir el aire, y de cfimaras de mezcla
dispuestaé por encima de ella; en la figura 1 se expo=-
nen la primers y la segunda cémaras.

Ls hilera, por su parte, consiste en un tubo de
metgl de paredes gruessas, ilustrado en parte tambien en
la figura 3. El ensanche anular -7- sirve para fijar la
hilera sobre el fondo del recipiente de oxidacibén -ll-,
La parte debajo de este ensanchamiento asnular queda, por
tanto, fuera del citado reciplente; y presenta a un la~
do una abertura -9-~, en la que se introduce & rosca el
tubo de admisién del gas; -8~ es un tap6n especialmente
construido, que se fija en la hilera por medio de un

prensaestopas -10~-. Este tapén tiene dos funciones:
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evitar que el 1fquido vuelva a la tuberia del gas desde
la gbertura de la hilera, cuando no entra gas; y elimi-
nar gzl moverlo atascos eventuales de la abertura, que
pueden producirse en caso de interrumpir brevemente la
llegada del gas.

Durante el funcionamiento, la aguja, que en el
dibujo se encuentra dentro del agujero, retroosde en
el tubo, con lo que el gas puede salir libremente. La
abertura o boquilla de la hilerg —6- proplemente dicha
se ilustra aparte en La figura 2; esta porcibn se cons-—
truye de modo gque se pueda sustituir fédcilmente; asi se
tiene la ventaja de variar en su caso la abertura de la
hilera cambiando simplemente esta parte. As{, aungue no
varie la presién, puede cambiarse tambien la centidad
de gas inyectado.

Sobre la hilera estén situadas las cdmaras de
mezcla. En la figura 1, representa -5~ un c¢ilindro me-
talico perforado por su parte inferior y por La superior
pero no por el centro. Una chapa -4~ cierxa éste ciline-
dro de modo que el gas pueda salir por una figura late-
ral -3-, Bl dispositivo se conatruye de modo que el 1{~
quido introducido por los puntos pexrforados del cilin -
dro es aspirado hacias arriba por el aire que sale de 1la
hilera, En él punto en que el aire, que despuds de aban-—
donar la hilera, se dilatacasi en forma de cono, alcanza
su méxima expansi&n, se interrumpe la perfofaci6n del
eilindro, de suerte que no pueden pasar las burbujas de
aire, y asi se efectua ya en este sitio una buena meéola
de gas y 1fquido. Segfin 1a experiencia, por encima de la
parte no perforada del cilindro sale tan poco gas, que

puede practicarse alll otra perforacién pare el inter -

v
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cambio del lfguido.

La longitud y el didmetro de este cilindro de-
penden del diametro de la sbertura de la hilera y de la
diferencia de presidn entre el gas introducido y la pre
s8ién reinante en el recipiente de oxidacién; a pesar de
ello, la cantidad de ga® y la presién se puede variar
dentro de amplios limites, sin alterar las medidas del
cilindro ni disminuir la eficacia dél dispositivo. Para
dar ejemplo de las relaciones de magnitud, se indican sg
guidamente algunas cifras, gue pueden variar igualment;

dentro de un extenso margen.,

£ del agujero de la hilers mm. 1 1,5 2
Presibn fuera de la hilera,atm. 0,2 0,2 0,2

. Caentidad de gas, litros/hora 500/750 750,1000 900,/2000
g del cilindro, mm. 21 21 35
Longitud del cilindro, mm. 260 260 275

Longitud de la parte perforada
inferior, mm. | 70 70 95
Longitud de la parte no perfo-
rada, mm. 70 70 65
Longitud de la parte perforada

superior, mm. 120 120 115

El dispositivo hasta ahora descrito satisface
plengmente la finalidad de mezclgr bien y emulsificar
eventualmente gas y liguido, eaun sin instalaciones ulte-
riores. Sin embargo, sobre esta'primera cémara de mezcls

se puede instalar otra, con lo que mejora més adn el apro

AR 1 I egBI R i astes o et s e s 4 $0as e pmenraien, 0
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vechaniento del oxfgeno. Este segundo dispositivo cons—
ta igualmente de un cilindro -2-, de chapa perforads o©
de tela metélica de unas 10 mallas por cm2. Dentro de
este cilindro se disponen chapas o tamices -1l- horizone—
telmente o algo inclinados hacie arriba o abajo respec—
t0 & lLa horizontal. Se ha demostrado que 1o mejor es
colocar los tamices horizontales o glgo inclinados he=
cia arriba. El gas gue sale por la fisura -3- llega a
los tamices, pasa en pequeila proporcién a través de las
mallas, se distribuye finamente, y as{ subdividido, se
desliza luego en su mayor parte hacia arriba, por el
extremo del tamiz.

De este modo, lfquido y gas se mezclan y subdi=
viden de nuevo. Este ciiindro debe permitir asimismo un
intercambio libre en lo posible entre liguido interno ¥
externo. |

Se puede eliminar la parte -12- de este cilin~
dro, gue en este punto cgbe dejar abierto.

En su caso, encima del cilindro de tamiz ilustrag
do en el dibujo pueden disponerse uno o varios cilindroé
mas, oohstruidos de modo igual.o anélogo,-y del mismo
didmetro, o de didmetro superior.

No obstante, el apr&vechamiento del oxigeno en
el gparato descrito es ya bastante bueno para hacer su—
perflua la instalacién de otros cilindros de distribu-
ciéne

El apsarato déscrito representa unicamente una
forma de ejecucién, y, manteniendo los mimos princi -
pios, se puede modificar en una u otra forma cualgquie-
ra de las partes resefiadas. Lo importante es qe el gi-

re, o el gas aigenado, puede entrar en el liguido que
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se trata de oxidar a travé€s de una abertura relativamente
grande, y, a ser posible, con gran velocidad, sin ningin
otro 8rgeno para asumentar la subdivisidén. La mezela del

gas con el lfquido y su subdivisién en el mismo por medio

de dispositivos convenientemente dispuestos, se produce 36-
lo después de penetrar el gas en el liquido, en un reocipien-
te de oxidacidén, de acuerdo con su tamafio, se puedeninser-
tar mas dispasitivos'anélogos, y aumentar asi la produccidn
del apéfato determinado.

El eparato deserito éa buen resultado, por ejemplo,
para oxidar con aire xilol en fase liquida, pues el oxigeno
del aire se puede aprovechar hasta 90% y més. Aun fancionan-
do sin interrupcién varias semanas, no se han producido atas-
cos por #4cido toluico en el agujero de la hilera. Tambien
es eficaz pare oxidar ciclohesilbenoeno a perdxido de eiclo-
hexllbenceno en emulsién acuosa, pues la corriente de aire,
ademds, de oxidar, favoreoce un buen mantenimiento de la e=-
mulsién. Como es natural, ademds de las expuestas como ejem-

plo, el aparato se presta para cualquier otra reaccién similer.

N o T A

Se reivindica como objéto de esta patente:

1) Aparato para efectuar reacciones de oxidacién en
fase lfquida por medio de oxigeno o de un gas que lo conten-
ga, caracterizado porque comprende una o mas cémaras de mez-~
cla, provistas de aberturas para la entrada del 1{iquido que
se ha de oxidar y de una boquilla para la inyeccidén del aire
o gas oxigenédo, de didmetro relativamente grande pera que
el gas no sesa finamente pulverizado, estando la cédmara o cé-
maras de mezcla provistas en su interior de elementos gue

obligan a le corriente de gas y liquido a mezclarse intima-

mente.
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2) Aparato segin la reivindicacién 1, carscteriza-
do porque todo €1 se instala dentro de un recipiente lleno
del l1fgquido que interesa oxidar.

%) Aparato seguin las reivindicaciones 1 y 2, carac-
terizado porque las cémaras de mezcla se construyen de modo
que permitan un intercambio iibre en lo posible entre el 1%-

quido de dentro y el de fuera de las citadas cdmaras.
4) Aparato segin la reivindicaci-én,l, caracteriza-

do porque comc agujero de salida para el gas se utiliza so-
lamente un agujero de hilera relativamente grande.

5) Aparato segin la reivindicaeién 1, carascterizado
porque, para engendrar une corriente gaseosa bastante fuer-
te, se mantiene una diferencia de presién en el gas de de-
bajo y de encima del agujero de la hilera.

6) Aparato segin la reivindicacién 1, caracterizado
porgue la primera cédmara de mezcla, situada directamente
después del agujero de la hilera, consiste unicamente en un

cilindro metélico, perforado del todo o en parte, y cuya a-

bertura superior se tapa en parte mediante una chapa de metd . -

7) Aparato seg¥n les reivindicaciones 1 a 6, carac-
terizado porque, sobre esta primera cdmara de mezcla, se dis-
ponen otras que consisten en cilindros perforados, o de tela
metdlica gque, para subdividir la corriente de gas, presentan
varias léminas ¢ telas metdlicas colocadas con un 4ngulo de
902,poco més o mengs, respeoto a la direccién de la corriente

gaseosa.
8) Aparato para efectuar reacciones ‘de oxidacién en

fase 1lfquida por medio de oxfgeno o de un gas que lo contenga.

Esta memoria consta de nueve péginas escrijsas por una

sola cara.

BARCEIONY/, def1955,
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