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El objeto de l a  presen te  so l ic itu d  de Modelo de U tilid ad  lo  

con stitu ye un u t i l a j e  p ara  e l clavado de fo rn itu ra s  a u to f i ja b íe s *  
que se colocan en dos f a s e s  su cesiv as de penetración y doblado, 
e l cual perm ite l a  f i ja c ió n  sim ultánea de p arte s complementarias 

correspondientes a determinados t ip o s  de acceso rio s para a r t íc u ­
lo s  de m arroquinería, t a le s  como cerraduras y broches, compuestos 
de dos p ie za s  que deben quedar debidamente enfrentadas p ara  que 

cumplan su función e s p e c íf ic a  de ce rrar  m aletas, c a r te ra s , estu ­
ches y o tro s a r t íc u lo s  del ramo.

Para c lav ar  t a le s  fo rn itu ra s  se emplean máquinas y p ren sas, 
manuales o autom áticas, en l a s  cu a les ex isten  unas r e g le ta s  de 
tr a b a jo , en frentadas, en l a s  que se  disponen, debidamente d is ta n ­

c iad o s , lo s  u t i l a j e s  portad o res de l a s  fo rn itu ra s  a c la v a r , que 
están  incorporados a l a  r e g le t a  móvil o de percusión que c o n sti­

tuye e l elemento ac tiv o  de l a  máquina o prensa y lo s  u t i l a j e s  
recep to re s, incorporados a  l a  r e g le ta  f i j a ,  montada sobre l a  ban­
cada que actúa de p lataform a o yunque de recepción del golpe ne­

c e sa r io  p ara  que ge produzca e l  clavado de l a s  púas de a u t o f i ja -  
ción  de l a  fo rn itu ra  y l a  su bsigu ien te  operación de doblado de 

l a s  mismas.
S i l a  r e g le ta  su p erio r  o percutora no encuentra su f ic ie n te  

r e s i s t e n c ia ,  que asegure una p e r fe c ta  penetración  de l a s  púas de 
clavazón a l  a tra v e sa r  e l m ate ria l en que deben f i j a r s e  lo s  acce­

s o r io s , l a  p o ste r io r  operación de doblado de d ichas púas no se 
e fectú a correctam ente, con lo  que r e su lta  im practicab le  el s i s t e ­
ma de autoclavado de fo rn itu r a s .

Para s im p lif ic a r  e l clavado de l a s  fo rn itu ra s  a u to f i ja b le s ,  
se han d isp u e sto , en e l u t i l a j e  que se incorpora a l a  r e g le ta  su­

p e r io r , v a r io s  imanes permanentes, debidamente d is tr ib u id o s  r e s ­
pecto a l a  forma de lo s  a c c e so rio s  a c la v a r , lo s  cu ales retien en , 
momentáneamente, d ichas p ie z a s , h asta  e l f in a l  de l a  operación 
de clavado mecánico.

E l u t i l a je  incorporado a l a  re g le ta  superior de l a  máquina
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o prensa, e s tá  formada por dos p iezas superpuestas, unidas por 
to r n i l lo s ,  formando l a  p ieza  su p erio r una gu ía para su a ju s te  y 
p o sib le  desplazam iento sobre e l  c a r r i l  de l a  r e g le ta  en l a  cual 

se  f i j a  lo s  u t i l a j e s  formando p a re s , debidamente d is ta n c ia d o s .
La p arte  in fe r io r  del re fe r id o  u t i l a j e  p resen ta  lo s  a lo ja ­

mientos correspondientes a l a s  dos p a rte s  del broche o cerradura 
a f i j a r  y en el centro p resen ta  un sa l ie n te  que estab le ce  l a  p r i ­

mera su p e r fic ie  de contacto con e l pulsador correspondiente a l  
u t i l a j e  d ispu esto  en l a  r e g le ta  f i j a .

E l u t i l a je  que se monta sobre e l c a r r i l  de l a  r e g le ta  inmó­
v i l ,  que actúa de p lataform a o yunque receptor del esfuerzo que 

provoca el clavado, e s tá  formado de dos p iezas su perpu estas, aco­
p la d a s , por cuatro to r n il lo s  de gu ía  y bajo  l a  in flu e n c ia  de cua­
tro  r e s o r te s .  La p arte  in fe r io r  de dicho u t i l a je  p resen ta  l a  co­

rrespon diente guía de adaptación , desplazam iento y f i ja c ió n  sobre 
l a  r e g le ta  in fe r io r ,  para d ispon erlo  en correspondencia con el 
u t i l a j e  percu tor, m ientras que l a  p arte  su p erio r del propio u t i ­
l a j e  p re sen ta , además del pu lsador que, por l a  acción  de un re ­
so r te  in tercam biab le , según l a  p resió n  que se  desea obtener, e je r ­
ce l a  r e s i s t e n c ia  adecuada p ara  lo g r a r  una completa penetración  

de l a s  púas de clavazón en e l m a te r ia l, dos p ie z a s  antagónicamen­

te  d e sp lazad le s , por g iro  sobre sendos to r n i l lo s  y por expansión 
de un r e so r te , l a s  c u a le s , cuando l a  p resión  de penetración  de 

l a s  púas es su f ic ie n te , se  desp lazan  h a sta  lo g ra r  e l c e n tra je  de 

dos agu jero s que presentan dichas p ie z a s , con o tro s dos p iv o te s 
d e sp la z á b le s , con cuya co in cid en cia  se  produce l a  co rrec ta  pene­

trac ió n  de la s  púas en sendas abertu ras p re v is ta s  en l a  mitad su­
p e r io r  del u t i l a j e ,  in ic ián d o se  e l doblado de dichas púas sigu ien  

do l a  in c lin ac ió n  marcada por cuatro b a lan c in es, contenidos en 
l a s  c ita d a s  ab ertu ra s, lo s  cu a les van cediendo h asta  co locarse  
horizontalm ente, a l  f in a l  de l a s  su ce siv as f a s e s  de completa pe­
n etrac ión  de l a s  púas y correcto  doblado de l a s  mismas.

En lo s  d ibu jos ad ju n tos, que constituyen  p arte  in tegran te
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de l a  presente memoria d e sc r ip t iv a , se  ha representado, a  t í tu lo  

de ejemplo i lu s t r a t iv o ,  pero no l im ita t iv o , una re a liz a c ió n  del 
juego de u t i l a je s  que perm ite c la v a r  simultáneamente p ares de 

fo rn itu ra s  a u to f i ja b íe s  sobre a r t íc u lo s  de m arroquinería, sigu ien  
do e l proceso de dos fa s e s  su ce siv as de penetración  y doblado de 

l a s  púas que efectúan e l clavado de t a le s  fo rn itu ra s .
Dichos d ibu jos muestran:
F ig .  1 .-  Sección tra n sv e rsa l de l a  p arte  su perior del u t i l a -  

je ,  acoplada a l a  r e g le ta  que actúa de elemento activo  percutor, 
l a  cual es portadora de l a s  dos p a r te s  de l a  fo rn itu ra  re ten id as 
por a tracc ió n  m agnética e je rc id a  por v a r io s  imanes permanentes.

F ig .  2 .-  Sección tra n sv e r sa l del u t i l a je  que actúa como p la ­
taform a f i j a  y que es portador del pulsador que hace r e s is te n c ia  
p ara  l a  co rrec ta  penetración  de l a s  púas en e l m a te ria l sobre e l 
cual se  f i j a n  lo s  juegos de p ie za s  que in tegran  l a  fo rn itu ra  a 
c la v a r .

F ig . 3 .-  V is ta  en p lan ta  de l a  p lataform a f i j a ,  parcialm ente 
seccionada para que se ap rec ie  l a  s itu a c ió n  de l a s  dos p iezas 
antagónicamente d e sp lazad le s , que bloquean e l  descenso de l a  p la ­
ca o p lataform a, h a sta  tanto  l a  p resió n  asegura que l a  introduc­
ción  de l a s  púas se  ha efectuado an tes de p ro segu ir  e l descenso 
y con sigu ien te  clavado de l a s  mismas.

F ig . 4 .-  Sección lo n g itu d in a l a  tra v é s  de l a  l ín e a  de corte  
A-B, de l a  F ig . 3.

F ig .  5 .-  V ista  en p ersp ec tiv a  del juego de u t i l a j e s  montados 
por p a re s , sobre l a s  r e g le ta s  p rop ias de l a  bancada y del brazo 
ac tiv o  de l a  prensa o máquina que provoca el clavado correcto  de 
l a s  fo rn itu ra s .

Refiriéndonos concretamente a dichos d ib u jo s , pasamos segu i­
damente a d e sc r ib ir , con mayor d e ta lle  l a s  p a rte s  que constituyen 

lo s  nuevos u t i l a je s  para c la v a r , simultáneamente, fo rn itu ra s  auto- 
f i j a b l e s ,  c o n stitu id a s  por juegos de p ie z a s  que se  complementan 

p ara  e sta b le ce r  e l c ie r re  de m aletas y a r t íc u lo s  de m arroquinería
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s im ila r e s .

Tal como se  ap rec ia  por l a  sección  tra n sv e rsa l de l a  F ig .  1, 
que rep resen ta  e l u t i l a je  o bloque su p e r io r /  que es portador de 

l a s  dos p arte s  de l a  fo rn itu ra  a c la v a r , é s te  e s tá  formado por 

dos p ie z a s  m etá licas - 1-  y - 2- superpuestas y rígidam ente unidas 
por to r n i l lo s  -3 - , presentando l a  p arte  su p erio r - 2-  del u t i l a je  
l a  correspondiente guía p ara  su  acoplam iento desp lazab le  sobre 
e l c a r r i l  -R -, so lid a r io  del elemento ac tiv o  -E- de l a  prensa o 
máquina de c la v a r , sobre e l cual se  f i j a n  lo s  u t i l a je s  a  l a  d is ­
ta n c ia  conveniente entre s í ,  re ten ién d o lo s mediante to r n i l lo s  

p asan te s por ta la d ro s  l a t e r a l e s  -4 -  p ra c tic a d o s , a l  e fe c to , en 
l a  p arte  su perior - 2-  del u t i l a j e ,  t a l  como se  rep resen ta  en l a  
F ig .  5.

La p arte  in fe r io r  -1 -  del re fe r id o  u t i l a j e  es portadora de 

l a s  dos p iezas a c lav a r , que en e l ejemplo representado están 
c o n st itu id a s  por la s  p a rte s  macho y hembra de un c ie r re  para ma­
l e t a s  y s im ila re s , del tip o  comúnmente denominado " c ie r r e  gendar­
me", dotadas ambas de l a s  correspondientes púas de clavazón - 5-  

- 5 ' - .
Las p a rte s  macho y hembra del c ie r r e ,  represen tadas por l í ­

neas de traz o s en el dibujo de l a  F ig . 1, quedan re ten id as dentro 
de sendos alo jam ientos p erim étrico s - 6-  - 6 ' - ,  que estab lecen  una 
espec ie  de cajeado para completar l a  reten ción  magnética de d i­

chas p ie z a s  e je rc id a  por imanes permanentes - 7-  - 7 '-  - 7 ' ' - ,  debi­
damente contenidos en sendos alo jam ien tos - 8-  - 8 '-  - 8 ' ' -  p re v is­
to s  en l a  p arte  in fe r io r  - 1-  del u t i l a j e  que estamos d escrib ien ­

do.
E l bloque o conjunto in fe r io r  del u t i l a j e ,  representado en 

l a s  F ig u ras 2, 3 y 4, e s tá  formado por una p lac a  o plataform a - 9- 
y una base - 10- ,  que p resen ta  l a  gu ía  - 11-  correspondiente con el 
c a r r i l  de l a  r e g le ta  -R '-  s o l id a r ia  de l a  bancada o p arte  f i j a  

-F - de l a  prensa, que permanece inmóvil y re c ib e  e l golpe del 

bloque su p erio r, impulsado por e l elemento ac tiv o  -E - . La guía
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- 11-  perm ite co locar e l u t i l a j e  en p o sic ió n  c o rrec ta  y en co rres­
pondencia respecto  a l  bloque su p e rio r . Para f i j a r  debidamente e l 

par de u t i l a je s  in fe r io re s  se  han p re v is to  en l a  base - 10-  lo s  
agu jero s roscados - 12-  p ara  r e c ib i r  lo s  t o r n i l lo s  correspondien­
t e s .

La p lataform a - 9-  p re sen ta  un s a l ie n te  cen tra l -13-, que 

s irv e  de gu ía a  una de l a s  p a r te s  de l a  m aleta (fondo o tap as) 

u otro  accesorio  a c la v a r , estando atravesad o  dicho sa l ie n te  por 
e l pulsador -14- que contiene un r e so r te  -15- intercam biable se­
gún l a  presión  que se desea obtener, cuya r e s is te n c ia  ha de ser  

vencida por el empuje del u t i l a j e  o bloque su p erio r durante el 
clavado de l a s  púas - 5-  - 5 '- ,  p ara  que su introducción en el ma­
t e r i a l  sea  co rrec ta  y se  produzca an tes de in ic ia r s e  e l doblado 
de l a s  mismas. La parte  in fe r io r  del p u lsador -14- presen ta una 

porción cónica -16-, que a l  f in a l  de su descenso e stab lece  tope 
con una cavidad - 17-  p re v is ta  en l a  base  - 10-  para que tenga lu ­
gar l a  c ita d a  r e s is te n c ia  momentánea.

La p lataform a -9 -  p resen ta  cuatro ta la d ro s  -18- - 1 8 '- ,  en­
c a sq u illa d o s  con sendas fundas de un m etal debidamente tratad o  
p ara  que sus b is e le s  in fe r io r e s  sean r e s i s t e n t e s  a l  d esgaste  de 

unos p iv o te s d esp lazáb les - 19-  - 19'— cuyos b i s e le s  su p erio res 
rozan contra e l abocardado in fe r io r  de lo s  c ita d o s  ta la d ro s  pa­
san te s - 18-  - 18'- .

Los p iv o tes -19- - 1 9 '-  están  d isp u esto s en lo s  extremos de 
sendas p ie za s  - 20-  - 20'-  que son inversamente g ir a to r ia s  sobre 

unos to r n il lo s  - 21- - 21' - ,  siendo accion ad as, por e l descenso del 
pu lsador -14- que la s  o b lig a  a se p a ra rse , antagónicamente empuja­

das por e l muelle - 22-  que f a c i l i t a  l a  concentricidad  entre lo s

ta la d ro s  pasantes -18----18'-  y lo s  p iv o te s  d e sp lazab le s -19---- 19 '-
p ara  p erm itir  l a  aproximación y contacto de l a  p lataform a - 9-  so­

bre l a  base - 10- ,  en cuyo momento se ha producido l a  penetración 

de l a s  púas de clavazón -5 -  - 5 '-  en e l m a te r ia l. A dicho f in  l a  

p lataform a superior - 9-  y l a  base - 10-  están  elásticam ente unidas
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a trav é s  de cuatro to r n il lo s  de gu ía - 23- ,  so l id a r io s  de l a  p la ­
taform a - 9-  y verticalm ente d e sp la z a d le s , por sus cabezas, den­
tro  de unos ta lad ro s pasan tes -2 4 -, con l a  colaboración  de cua­

tro  m uelles - 25-  contenidos en sendos alo jam ientos -26- comunes 
170 a  l a s  dos p a rte s  del u t i l a je  e lásticam en te unidas -9 -  y -1 0 -.

La p lataform a -9 - p resen ta  cuatro abertu ras a largad as -27-

- 2 7 '-  - 27' ' ----2 7 ' ' ' - ,  sim étricam ente d isp u esta s respecto  a l a s
púas de clavazón - 5-  - 5 '-  que después de a tra v e sa r  e l m ate ria l 
de l a  m aleta, c a r te ra  o a r t íc u lo  s im ila r , penetran en dichas 

175 ab ertu ras a largad as y entran en contacto con sendas p ie z a s  b a s­
cu lan tes - 28- - 28 '-  - 2 8 " -  - 2 8 ' ' ' -  que o sc ila n  sobre unos pasa­

dores tra n sv e rsa le s  -29-, p ara  i r  ascendiendo h a sta  co lo carse  
en p o sic ió n  h orizon tal a l  f in a l  de l a  operación d e l doblado per­

fe c to  de l a s  púas - 5-  - 5 '- ;  que co in c id e , precisam ente, con e l 
1 8 o  momento en que entran en contacto l a  p lataform a - 9-  y su base

-1 0 - , estando comprimidos lo s  m uelles -2 5 -, que mantenían sepa­

rad as ambas p a rte s .
E l trab a jo  combinado de lo s  dos juegos de u t i l a j e s  que d e ja ­

mos d e sc r ito s  garan tiza  un p erfecto  clavado mecánico de l a s  dos 

185 p a rte s  c o n st itu t iv a s  de l a s  cerraduras o broches, sobre a r t íc u lo s
de m arroquinería en gen eral, lográn dose, en dos fa se s  su c e s iv a s , 
l a  penetración  de l a s  púas de clavazón en e l m ateria l y segu ida­
mente e l doblado correcto  de l a s  mismas.

Por consigu iente que l a  forma, dim ensiones, c la s e s  de mate- 
190 r i a l ,  d isp o sic ió n  y arreg lo  del conjunto y de cada una de la s

p ie z a s  in tegran tes del par de u t i l a j e s ,  a que nos hamos re fe rid o  
en e l tran scurso  de l a  presente memoria, podrán v a r ia r  y s u f r ir  

todas aq u e lla s  m odificaciones y su st itu c io n e s  que no a lte re n , 
esencialm ente, e l f in  propuesto .

195 El Modelo de U tilid a d , p or: "UTILAJE PARA EL CLAVADO SOBRE

ARTICULOS DE MARROQUINERIA, DE FORNITURAS AUTOFIJABLES, EN POS 
FASES DE PENETRACION Y DOBLADO", cuyo p r iv i le g io  de explotación  

en España y sus P rovin cias de Ultramar se s o l i c i t a  por un períodc
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de 20 años, deberá recaer  sobre l a s  p a rtic u la r id a d e s  que se  con- 
200 cretan  en l a s  s ig u ie n te s ,

R E I V I N D I C A C I O N E S
13 . -  "UTILAJE PARA EL CLAVADO SOBRE ARTICULOS DE MARROQUINERIA,
DE FORNITURAS AUTOFIJABLES, EN DOS FASES DE PENETRACION Y DOBLA­
DO", caracterizad o  por e l  hecho de que e s tá  con stitu ido  por un 

205 bloque su p erio r, portador de l a s  dos p a rte s  de l a  fo rn itu ra  a
c lav a r  y otro in fe r io r ,  p ara  e l doblado de l a s  púas de clavazón 

de dicha fo rn itu ra , estando compuesto e l bloque su perior por dos 
p ie za s  superpuestas y rígidam ente u n idas, presentando l a  p arte  
su perior de dicho u t i l a je  l a  correspondiente gu ía  para su  acop la- 

210 miento desp lazad le  sobre e l c a r r i l  so lid a r io  del elemento ac tiv o
de l a  prensa o máquina de c la v a r , sobre el cual se  f i j a n  e l par 

de u t i l a j e s  a l a  d is ta n c ia  conveniente, reten iéndolos mediante 

t o r n i l lo s  pagantes por ta la d ro s  l a t e r a l e s  p racticad o s a l  e fec to , 
siendo portadora, l a  p arte  in fe r io r  del re fe r id o  u t i l a j e ,  de l a s  

215 dos p ie z a s  a c la v a r , dotadas ambas de l a s  correspondientes púas 
de clavazón y re ten id as dentro de sendos alo jam ientos p erim étri-  
co s , estando magnéticamente su je ta d a s , temporalmente, por imanes 

permanentes debidamente contenidos en sendos alo jam ientos p r a c t i­
cados en l a  p arte  in fe r io r  del u t i l a j e .

220 2 3 .-  "UTILAJE PARA EL CLAVADO SOBRE ARTICULOS DE MARROQUINERIA,
DE FORNITURAS AUTOFIJABLES, EN DOS FASES DE PENETRACION Y DOBLA­

DO", según l a  1- re iv in d ic a c ió n , caracterizad o  por e l hecho de 
que e l bloque o conjunto in fe r io r  del u t i l a je  e s tá  formado por 
una p lataform a o p laca  para apoyar e l a r t íc u lo  de m arroquinería 

225 en el que han de c la v a rse  l a s  dos p a rte s  de l a  fo rn itu ra , y por
una b ase , que p resen ta  l a  gu ía adecuada para d e s liz a r se  sobre 
l a  sección  del c a r r i l  de l a  r e g le ta  s o l id a r ia  de l a  bancada o 
p arte  f i j a  de l a  prensa que re c ib e  e l golpe del bloque su p erio r, 
presentando dicha p lataform a un sa l ie n te  cen tra l que s irv e  de 

230 gu ía  a  una de l a s  dos p a rte s  d e l accesorio  a c lav a r , estando
atravesado dicho sa l ie n te  c e n tra l por un pulsador que contiene
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un re so r te  in tercam biab le, cuya r e s i s t e n c ia  ha de se r  vencida por 
el empuje del u t i l a je  o bloque su p erio r durante el clavado de l a s  
púas, p ara  que su introducción  en e l m ateria l sea co rrec ta  y com- 

235 p le ta  an tes de in ic ia r s e  e l doblado de l a s  mismas, a cuyo f in  l a
p arte  in fe r io r  del pulsador p re sen ta  una porción cónica' que, a l  
f in a l  de su descenso e stab lece  tope con una cavidad p r e v is ta  en 
l a  b a se , para que tenga lu g a r  l a  c ita d a  r e s is te n c ia  momentánea. 
3 ^ .-  "UTILAJE PARA EL CLAVADO SOBRE ARTICULOS DE MARROQUINERIA, 

240 DE FORNITURAS AUTOFIJABLES, EN DOS FASES DE PENETRACION Y DOBLA­
DO", según l a  2^ re iv in d ic a c ió n , caracterizad o  por e l hecho de 
que l a  p lataform a del bloque in fe r io r  p resen ta  cuatro ta la d ro s  

en casqu illad os con sendas fundas de un m etal debidamente tra tad o , 
cuyos b i s e le s  son r e s i s t e n te s  a l  d e sg aste  de unos p iv o te s d e sp la-  

245 záb les que rozan contra l a  p arte  in fe r io r  de lo s  c itad o s ta la d ro s

p asan te s, estando d isp u esto s d ichos p iv o te s  en lo s  extremos de 
sendas p ie z a s  que son inversam ente g ir a to r ia s  sobre unos to rn i­
l l o s ,  l a s  cu a les son accionadas por e l descenso del pu lsador que 
l a s  o b lig a  a  se p a ra rse , antagónicamente empujadas por un m uelle 

250 que f a c i l i t a  l a  concentricidad  entre lo s  c itad o s ta la d ro s  pasan­
te s  y lo s  p iv o te s d e sp la z a b le s , a  f in  de p erm itir  l a  aproximación 
y contacto entre l a  p lataform a y su b ase , en cuyo momento se  ha 
producido l a  penetración  de l a s  púas en e l m ate ria l, estando l a s  

c ita d a s  p lataform a y base e lásticam en te  unidas a  tra v é s  de cuatro 
255 to r n i l lo s  de gu ía , so l id a r io s  de l a  p lataform a y verticalm ente

d e sp la z a b le s , por sus cab ezas, dentro de unos ta la d ro s , con l a  
colaboración  de cuatro m uelles contenidos en sendos alo jam ien tos 
comunes a l a s  dos re p e tid a s  p a r te s  del u t i l a je .
4 3 .-  "UTILAJE PARA EL CLAVADO SOBRE ARTICULOS DE MARROQUINERIA, 

260 DE FORNITURAS AUTOFIJABLES, EN DOS FASES DE PENETRACION Y DOBLA­
DO", según l a s  re iv in d ic a c io n e s 2  ̂ y 33, caracterizad o  por el 

hecho de que l a  p lataform a o p la c a  p re sen ta  cuatro ab ertu ras 
a la rg ad as sim étricam ente d isp u e sta s  respecto  a l a s  púas de c lav a­
zón que, después de a tra v e sa r  e l m ate ria l del a r t íc u lo  de marro-
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qu in aría  de que se t r a t e ,  entran en contacto con sendas p iezas 

bascu lan tes que o sc ila n  sobre pasadores tran sv ersa les,^ *p ara7i r  
ascendiendo h a sta  co lo carse  en p o sic ió n  h orizon tái^ay^f^^ái de 

l a  operación de doblado p erfecto  de l a s  púas, que coincide con 
e l momento en que entran en contacto l a  p lataform a y su b ase . 
5a .-  "UTILAJE PARA EL CLAVADO SOBRE ARTICULOS DE MARROQUINERIA, 

DE FORNITURAS AUTOFIJABLES, EN DOS FASES DE PENETRACION Y DOBLA­
DO"*- Tal como se ha d e sc r ito  y demostrado en lo s  d ibu jos adjun­
to s .

Consta de diez h o ja s fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una so­
l a  cara .

! 0 MOV 1976
Barcelona a
P.A. de F o rn itu ras Feu, S.A. (FORFESA)
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