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Con la presente solicitud de Modelo de Uti
lidad, se trata de proteger vna bisagra perfecciona-
da, segin se indica en el enunciado.

Le fabricacidn de bisagras (charnelas), pa
ra puertas y de forma preferente para puertas de ve-

hiculos automdviles, ha significado un gran proble-

nea .
Corrientemente las bisagras son fabricadas
actualuesnte a1 bage de vn laminado en caliente o es=—

tampacidn (forjadas). Sin emkérgo, ro es fécil el -
montaie de un tren de laminscidn para la obtencidn =
de bisagras deo este tipc en cantidades pequelflas, con
1o que se llsga a que la obtencidn de las bisagras -
gea muy dificil e Ilncluso que signifique una escésez
de ellag.

Comi el otjeto de la presente solicitud, se
resuelven todos estos inconvenientes, ya que el mé-
todo utilisado permite la fabricacidn de cualquier -

tipo de bl

sy zmaturalmente de cualquier tamafio y
forma, en lu: cantidades que ge estimen convenientes
aunque sea =n poca cantidad y al misme tiempo se gho
rra mano de oiaa vy materiales, por lo que el resulta
do obtenido, =m decir, la bisagra, presenta una eco-
nomia er todus Lo aspec%oa;

Paen dar una idea clara y concreta del -

objeto de la aolititud, se adjurta una hoja de dibu-

e

jos, en la cun! ue representa wia lisagra, a t{tulo
gimplementc swienkativo, pero nuncea limitativo.
Fre oolba bisagra se obgerva que esta com-

puesta por dop pletinas =l= y ~l'- las cuales se =
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adaptardn a las necesidades que se requieran en ca-
da caso.s En la pletina hembra =l-, en la que previa
merte se habrd practicado un corte, de manera que -
presente dos salientes lguales -2~ y —=2'= y un rehun
5 om dido =3~, se fijardn dos tubos -~4- y =4'-, situados
en los rordes prolongados més calientes.
Esta £ljacidn es realizade mediante solda-—
dura en tede la superficie de contacto de ambos =H-

. ~
y en la posiclon que sea nsc

~

ssaria segin cada forma
10.—~ de aplicacidii.

En la pletina macho =l'~, ol tubo ~6- se
fijard, también mediante soldadura =T7- y en toda la
superficie de contzeto, en el borde externoAdel ga-
liente =8, on la posicidn necesaria para que enca-

15~ je entre los dog tubos =4- y —4'= de la seccidén hem-
bhra.

Ni gque decir tiere que en el objeto de la
solicitud, podrdn introducirse todas aquellas modi-
ficaciones nue ne alteren sus caracteristicas esen—

20— ciales, come o lu forma de las bisagras, su tamafio,
detalles paza adaptacidn al medio a que deben ser
incorporadas, muero de tubos aplicados a la soldadu-
ro mediante vus linca continua o varios puntos conge-—
cutidvos y en general oualguler otro detalle.
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BExn pesomen, la presente solicitud recaerd -

sobre las sigulanhes reivindicacioress:

Ao perfecceionada, caracterizada -~

LOTYLES

coastitulda por un cuerpe hase, lleva

30, fijado en uno o awde prntos del mismo, uno o més tubos
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de seccidn y longitudes variables, de manera. que queg

den soldados al borde externo de uno de sus laedos, —

bien gea la parte macho o hentra de la bisagra, de -

forma que encajern entre sl formando un solo cuerpo.
2%, BISAGRA PERFECCIONADA.
Segin se descrihc en la presente memoria —
descriptiva que consta de tres hojas egeritas a méqui
na por una sola de sus caras ¥ dibujos, |

vedrid, 6 N0V, 1876

Francisgco Javier Plaza
P. P '
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