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La presento patente de invención se re fiere  a un 

procedimiento para la  fabrioaoión de baldosas, en el cual se 
parte de piedras a r t i f ic ia le s  para obtener f á c i l  y económica­

mente baldosas, con el decorado que se desee.
Esencialmente el procedimiento que se reivindica 

oonsiste en dejar fraguar, dentro de un marco y simultáneamen­

te , masas de cemento con marmol triturado, o piedras de clase 

apropiada, y d istin ta  coloración, con separación unas de otras 

mediante una trepa o armadura, de l a  forma correspondiente 
a l a  que se desee tenga e l dibujo de l a  parte central de l a  
baldosa.

El desarrollo del procedimiento exige, como úni­
cos elementos, un marco o g ra d illa , que lim ita  e l espacio a 

llen ar para f  o mar l a  baldosa, y l a  trepa o armadura, que oo- 

mo se ha indicado se s itú a  dentro da aqúel.

El suelo o fondo de l a  g rad illa  puede ser de már­
mol, hierro, c r is ta l  o m aterial adecuado.

Las fa se s  sucesivas del procedimiento son la s  s i ­
guí entesa

-se prepara l a  masa de cemento oon chinas o gra­

n illo s  de mármol triturado, o piedra ca liza  tambián tr itu ra ­
da, a partes igu ales, de cemento y de mármol o piedra, en por­
ciones d is t in ta s , oon lo s  coloridos que se desee.

-llenado de l a  parte comprendida entre e l  marco 
y l a  trepa, de l a  masa de color l i s o  que forma e l  contorno de 
la  baldosa.
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-colocación en el in terio r  de la  trepa de l a  

masa de colores.
-vibración del conjunto, una vez quitada la  tre­

pa, hasta conseguir l a  expulsión del aire  que pueda tener l a  

masa, evitando l a  mayor oantidad posible de poros.
-reposo durante e l  tiempo necesario (aproximada­

mente unos 3 d ías) de l a  masa que constituye l a  baldosa hasta 

que fragua.
-conseguida l a  dureza necesaria, se pulimenta la  

baldosa hasta que su oara exterior m anifiesta e l  gran illo  de 

mármol o ca liza .

Dentro de la s  reivindicaciones que se establecen 
pueden construirse baldosas de la s  formas y tamaños que se 

estimen pertinentes, dando a l a  trepa in terio r, y por tanto 

a l a  parte de oolores, la  forma del dibujo que se desee; pe­
ro como ta le s  variaciones, a sf como la s  que puedan hacerse en 

d e ta lle s de presentación de l a  baldosa, o en l a  organización 
del sencillo  trabajo necesario para obtenerla, no afectan a 

l a  esenoialidad reivindicada, lo s  procesos operatorios que 

puedan seguirse con cualquiera de esas m odificaciones, para 
obtener baldosas de piedra a r t i f i c ia l  decorada de acuerdo con 

lo  re sedado, no serán sino varian tes, igualmente comprendidas 
y protegidas por el presente re g istro .
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Este reg istro  consta de la s  siguientes reivindipa-

í a . .— Procedimiento para l a  fabricación de baldo­
sa s , caracterizado porque en fa se s  sucesivas prepara l a  masa, 

con partes iguales de cemento y gran illos de mármol o piedra 
ca liza  tritu rados, en poroiones de lo s  coloridos que se desee; 
se llen a , con una de asas poroiones de masa, e l  espacio com­

prendido entre un marco y una trepa de l a  forma del dibujo in­

te r io r  de 3a baldosa; se coloca en el in terio r de esa trepa 
l a  masa de oolores; se re t ira  l a  trepa y se comete a vibra­
ción e l conjunto hasta la  expulsión del aire y reducción a l 
mínimo de lo s poros; se reposa e l  conjunto obtenido hasta que 

fragKe y se consiga l a  dureza necesaria; finalmente, se pu li­
menta l a  baldosa, de modo que su cara  exterior manifieste el 

g ran illo  del mármol o ca liza .

2 * .—. procedimiento para l a  fabricación de baldo­
sa s .

Segdn se describe y reivindioa en e sta  memoria

descriptiva.
que consta de cuatro hojas, fo liad as y e sc r ita s  

a máquina por una so la  de sus caras.
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