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La presente patente de invencidn se refiere a un
procedimiento para la fabriocacidén de baldosas, en el cual se
parte de pledrss ertificlales para obtener féeil y eocondémioca-
mé nte baldoses, con el decorado qus se desee.

Hsencialmente el procedimlento gue se reivim ioca
oonsiste en dejer fraguar, dentro de un mareo y simulténesmen~
te, mases de gemento con marmol trituradoc, o pledras de clase
apropiads, y distinta coloracidén, oon separacidén unes de otras
mediente una trepe o armedure, de la forma correspondiente
& la que se desee tenga el dibujo de la parte central de la
baldosa.

El desarrollo del procedimiento exige, scomo dni-
¢08 elementos, un marco o gredillae, que limita el espacio &
llenar para fomar la baldose, y la trepa o armadura, que 00~
m0 se ha indicedo se sitda dentro de aquel. '

El suslo o fondo de la gradills puede ser de mér-
mol, hlerro, cristal o materisl adecuado.

Las fases sucesivas del procedimiente son las si-
guientes;

-8¢ prepara la mesa de cemento con chinas 0 grea-
nillos de mérmol triturado, o pledra calize también tritura-
de, a partes iguales, de cemento y de mérmol o piedrs, en pore
ciones distintas, con los goloridos que se dssee.

~llenedo de le parte comprendida entre el margo
¥ la trepe, de la masa de color liso que forma el csontorno de

le baldosa.
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-eolocacidn en el interior de la trepa de lea
me.se de colores.

~vibracién del conjunto, una vez guiteds la tre-
pe, hasta conseguir la expulsidén del aire que pueda tener lsa
mase, evitendo la mayor cantidad posible de poros.

~reposo darante el tiempo necesario {(aproximade-
mente unos 3 dfee) de la masa que constituye la baldosa hasta
que fragus.

~gonseguide la dureze necesariam, se pulimenta la
bal dose haste que su gera exterior manifiesta el granillo de
mérmol o caliza.

Dentro (e las reivindicaciones gue se establecen
rueden construlrse baldosas de las formas y tamailios que se
estimen pertinentes, dandc & la treps interior, y por tanto
& la parte de oolores, la forma del dibujo que se desee; pe-
ro ocomo tales variacilones, asf como las que puedan hagerse en
detaelles de presentacidén de la baldose, o en la organizacién
del sencillo trabajo negesario para obtenerls, no afesctan &

la esencielidad reivindicada, los procesos operetorios que

puedan segulrse aon cusl quiers de esas modificaeiones, para

obtener baldosas de pledra srtificisl decorsda de acuerdo eon
lo resefiedo, no sersn sino veriantes, iguslmente comprendides

¥ protegldes por el presente regisiro.
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Este reglstrc gonsta de las sigulentes reivindica-~
ciones:

l2,..- Prosedimiento para la fabricacidn de baldo-
sas, caracterizado porqus en feses sucesives prepara leg masa,
con partes iguales de cemento y granillos de ﬁémmol ¢ piedra
calize trituredos, en poreiones de los goloridos gue se desee;
ge llena, con una de @sas porciones de mase, el espacio com-
prendido entre un mereco y une trepa de la forma del dibujo in-
terior de 1z baldose; se coloca en el interior de esa trepa
la mase de oolores; se retira la trepa y se aomete a vibra-
0ién el conjunto haste la expulsidn del aire y reduccién ﬁl
minimo de los poros; se reposa el conjunto obtenido hasta gue
fregiie y se consige la dureza necesaria: finglmente, se pull-
menta la beldosa, de modo gue su cars exterior manifleste el
grenillo del mérmol o calize.

2%, .- Procedimiento pare la fabricacidén de baeldo~
sa8.

Segin se describe y reivindioca en esta memorie
deseriptiva.

que consta de guatro hojas, foliades y escri tas

& méguina por una sola de sus cgaras.

Madrid /e 15 Octubre 1955,
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