MEMORTIA DESCRIPTIVA
gue se scompafia 8
la solicitud de
una PATZUTE DE INVENC ION por VEINTE Li0S en F3Ral
a favor de
Don HANUEL TUDEL4 LCPEZ, domiciliedo en CARCAGENTE (Valencia)
Lesamparados -4, de nacionalidad espafiola,
por
" UN PROCECIMIENTCO IVDUSTHIAL 2aRA Lia OBTENCION DE MARMOL AR-
TIFICIAL "
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La invencién a que se refilere l=s precente memoria, cons-
tituye une novedad industrial con ceracteristicas y venta-
Jes que ls hacen merecedora d=1 privilegio de ex>lotacidn
exclusiva que por ella se soliclta, de acuerdo con las pres-
cripciones del Estatuto vigente de la Propledad Industrial
de 26 Julie 19289, texto refundido, publicado el 30 de s9bril
de 1930.

Con el procedimiento industrial cue se pretende prote-

~ ger, se consigue la Fabricscidn de mérmol artificial, de

una pureza tsl gue pueds fécilmente confundirse con el mér-
nol natural, pudiéndose reslizar en un ntmero ilimitado de
colores y combinaciones de jaspeados gue le dan una visto-
sided y brillo no conseguido hasta shore en la fabricacidén
de pledra y ndirmol artificisles.
En el procedimiento a gue nos referimos, se utilizan

los materisles sigulentes:

Silice

Carbonato de csl en polvo

Cemento blanco

leterias colorantes

Carbonato de sosa

acido oxdlico

acelte mineral

Cera de grumo

Cemento-portland artificial gris

Grevillss

Arena gris

Verilles de hierro

aguarris

kanipulando com estos productos, de le manersa gue se de-
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En primer lugsr, se mezclan 3 volimenes de Portland (ce-

talle a continuacién:

mento blsnco) por 1 volumen de Aridos (cuyo volumen se com-
pone a su vez de dos pertes de sflice y una de carbonato de
cal en polvo). Se agrega a continuacidén agus poteble en can-
tidad suficiente hasta formar une masa himeda que se somete

a intense macerscidn por medios espropisdos, habléndosele agre-
gado previamente una materia colorante en cantldad suficien-
te para consegulr el color deseado.

S3imulténeamente, en luger asparte, se reamliza la misma opeq
racibén de mezclzdo, con un color distinto al primero.

Posteriormente estas mases se desmenuzan e€n pegueiias por-
ciones y se mezclan entre si espolvoredndolas con un tercer
color, en seco.

Todo ello ya en una mese tGnica se deposita en unes vasija
o recipiente, la cusl se sujeta = un intenso vibrado, formédn-
dose una masa compeacta de la forme de la vasija, que se wiel-
va de golpe sobre el tablero del obrador.

En esta disposicién se corta la mesa en léminas de un
espesor varieble, que se colocan en moldes gue tendrén las
dimensiones de las pledras a conseguir.

Una vez cublierta totalmente la superficie del molde con
estas 14minas, se echa sobre ellas hormigén del tipo de 400
kilds de portlsnd por metro cibico pars darle =1 blogue el
debido espesor. Simulténesmente que se vierte el hormigén,
ge Introducen varilles de hierro de diédmetro spropiado con-
veniente trabsdas para derle solidez al blogque.

Trasnscurrides 48 horas se saca del molde y durante 4 6

5 dfas se cometen estas pilezas a una irrigacién frecuente
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parea consegulr un perfecto fraguado.

Sigue después la ojeraciém del pulido, gue se realiza so-
bre la cars vista y a continuascién se procede al tapado de
los poros con cemento portland blanco, arena blanca y el co-
lor que corresvonda pars que no reselte de los demés eolores
que en principio se incluyeron,y una pequeiia dosis de carbo-
natp de soss pars que endurezcs ls cara.

Otra vez entra en reposo la piedra unos dfas irrigéndose,
pera pasar después otra vez sl pulldo con piedras més finas,
tepitiéndose esta operacidn una tercera vez.

EZntonces se procede al pulido finel o darle brillc a la
pileza, ocue se consigue con un frotedo intenso & base de una
pledre dure y fina con &cido oxédlico (sal de acedera).

Después de secada, se empapa de acelte minerzl y a los
dos dfas, seca esta capa, se extiende sobre la misma cera en
grumo disuelta con aguarrds, y sujeta a una frotacién con
pafios limpios, gqueda lista para su uso.

Las plezas artificiales conseguidas por el procedimiento
expuesto, sustituyen al mérmol nastural,con la ventaja de su
menor coste, ya que pueden febricarse en la misme localidad
o lugar donde haya de hacerse el trebajo de construcciédn o
decoracién. '

Hecha 1la descripcién precedente, es preciso afiadir gque
los detalles de realizeci®n de 1ls idea expuesta pueden va-
rlar, sin que por ello cambie la esencia de la invencidngp
que es la gue se desprende de los pérrafos gque anteceden ¥

la que se reivindica en la siguiente
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En resumen: L& Patente de Invencidn que se solicita, re-

caeréd sobre las reivindicaciones que siguen:

18 .- Un procedimiento industrial pare la obtencién de
mérmol artificiel, cue se caracteriza porque se utilizen en
su construcclén los materiasles siguientes: Cemento blenco,
silice, carbonato de cal en polvo, materias colorantes, hor-
migén (cementocportland artificiel gris), varillas de hie-
rro, dcido oxélico, carbonato de sosa, aceite mineral, cera
en grumo, asguarrés, gravillas y arene gris.

2% .- Un procedimiento, segin reivindicecién primera, ca-
racterizado porque 3 volimenes de portlend (cemento blanco}
por un volumen de 4ridos {(gque comprende dos partes de silice
¥ una de carbonato de cal en polvo), se mezclan conveniente-
mente, sgregéndcse agus poteble en cantldad suficlente pare
conseguir una masa hdmeda, que se somete a intensa macera-
cién, previa la adicién de una materia colorante en cantidad
apropiada, segin la intensidad de color que se desee.

8% .- Un procedimiente, segdin las anteriores reivindica-
ciones, caracterizedo porque simnlﬁéneamente, en lugar apar-
te, se resliza una mezcla idéntica con un color distinto al
primeroc. . _

4% .- Un procedimiento, seglin les anteriores reivindica-
ciones, carscterisado porque les masas conseguidas en lag 2%
y 3% reivindicaciones, se desmenuzen en pegquefias pbrciones,
¥ se mezclan entre si, espolvoredndoas con un jpercer color,
en seco.

5% ,~ Un procedimiento, segin las anterioré€s reivindica-
ciones, cerecterizado porque conseguida une masa Unica, se

deposita en una vaslja o recipiente, que se sujlete a un in-
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tenso vibrado, forméndose una masa compacta de la forma de la
vasija, depositéndola a continuscién de golpe sobre el obra-
dor, en donde se corta en ldminas de un ecpesor variable, que
se colocan en moldes previamente dispuestos, cue tendrin la
configuracién gue ha de darse a las pilezas a consegulr.

6% .~ Un procedimiento,'segﬁn las anteriores reivindicacio-
nes, caracterizado porque sobre las léminas dispuestas en los
moldes, se vierte hormigdén del tipo de 400 kilos de portlend
por metro cdbico, para darles el debido espesor, introducién-
dose simultdneemente con el hormigén, las varillaes de hierro
convenientemente trabadas pare darle solidez a las pilezas.

7% .. Un procediniento, segin las anteriores reivindicacio-
nes, ceracterizado porque terminada la operacidén de la 6% rei-
vindicscién, se deja la pleza én el molde durante 48 horas,
¥ durante cuatro o cinco dfass se someten estas plezss a unsa
irrigacién frecuente para conseguir un fraguedo perfecto, rea-
lizéndose después la operecidn de pulido sobre la cara vista
de 1a pieza, procediéndose a continuacién el tepado de los po-
ros con cemento portland blanco, arena blanca y una materis
colorante que corresponda a las ya utilizadas, para gue no
resalte sobre aguéllos, con el aﬁadido de una pegueria dosis
de esrbonato de sosa para que se endurezce esta cara.

8% ,- Un procedimiento, seglin las anteriores reivindicacio-
nes. caracterizado porgue la pieze entra en reposo uncs dfas,
irrigAndose, para pasar después otra vez al pulido con piledrss
més finas, repitiéndose esta overacidn una tercera vez.

9% .- Un vrocedimiento, segin las anteriores reivindicacio-
nes, caracterizado porque Gltimaemente se procede al pulido fi-
nal o dar brillo e la cara de la pieza, que se consigue con

un frotado intenso s base de una pledre dura y fina con 4cido
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oxdlico (sal de acedera). 224 4 6 0

10% .- Un procedimiento, segin las anteriores reivindica-
ciones, ceracterizado porque después de secada la pleza,se
empapa de aceite minersl y a los dos dfas, seca esta cara,
se extlende sobre la misma cera en grumo disuelta en aguarréds
y sujeta a una frotacidén con pafios limpios, queda lista pera
su uso.

11% .- Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el gue
ha de recaer laz Patente de Invencidén que se solicita:

"UN PROCEDIMIENTE IKDUSTAIAL PARA La OBTENCION DF MARMOL AR-
TIFICIAL™.

Todo conforme gueda descrito en la presente memoria, que

conste de siete pdginas escritas a méquina.
Medrid, 14 octubre de 1855.
- ALFONSO UNGRI4
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