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MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE aﬁosi

solicitado en Espafia a favor de PREVIERO NATALE di Flavio
Previero & C. S.a.8., de nacionalided italiana, domiciliada
en 22036 Erba, Como, Italia, por "Dispositivo granulador de
material"™, con prioridad de 15 solicitud italiana 22226 B/76

de fecha 4 Octubre 1976 = = = = = = = ™ = = = = = = = = =

MEMORTA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a un aparato o dispositi-
vo granulador que trabaja en caliente, para prensas de ex-
truir, adaptado a la transformacién de materiales sintéti-
cos termoplédsticos duros o reblandecidos en una masa granu—-
lar, que comprende una boquilla de amplio orificio y un ro-
tor cortante montado»en posicién anterior, as{ como varias

boquillas de introduccibne = = = = = = = = = = = ~ == & =

Los procedimientos conocidos de produccién de gra
nulado se refieren a la granulacién de productos en cordén
o cinta que se presentan en estado sflido y debidamente en—
friados, asi como de material cortado en caliente en proce-
dimientos que se desarrollan bajo agua 0 bien con rociado-

res de agua sobre placas redondas, en las cuales estédn prac




ticados unos orificios de salida. En ig granulacién de mate
rial en estado sélido no se puede évitar, que, en parte,
los productos en cordén se arranquen,?& gean expulsados con
diferente espesor, ni gque los mismos éé adhieran el uno al
5e otro por pegado. De todo esto resulta un granulado no uni-
forme, de peso especifico aparente digtinto, el cual tiene
efectos deteriorantes en la ulterior elaboracién del granu-
~lado. Ademés de esto, en este procedimiepto, la proporcién

de desecho es bastante elevada. Un ulterior inconveniente

10, consiste en el elevado coste de servi@ip. - = - = - -

En los procedimientos conocidos de corte de mate—
rial en caliente se alimenta aire 0 agua, como medio refri-
gerante. El proceso de corte en la placa perforada se desa-
rrolla a través de un &rbol de cuchillas, montado en posi-

15 cién centrada, o bien excéntrica. = = = - - - ~ - ——— -

Para obtener una expulsién uniforme de material es
t4 antepuesta una placa con funcién de expulsor. Los incon—
venientes presentados por este procedimiento que trabaja
por corte de material en caliente, consisten, a cause de

20. los orificios que se suceden el uno al otro en la placa per
forada, en el pegado juntas de las partes poco después de
su corte de ls masa de material, en el necesario elevado
dispendio de energfa, en el gasto necesario debido a perso—
nal cualificado de servicio, y finalmente a los costes de

25, inversifne = = = = = = = = = - - == - - - - .- -~

La invencién tiene por objeto fundamental efectuar
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el corte de material en una boguilla de amplio orificio por
medio de un rotor de cuchillas que]acfﬁa‘en un plano horizon
tal, dispuesto transversalmente a la,direccién de flujo del
material, sin que sea posible la adheéién por pegado de los
grénulos en su corte. Durante el desarrollo del proceso de
corte del material el rotor de cuchillas estd sujeto a la ac
cibn de agua o de aire desde arriba de modo wiforme, y, ca-
da vez segin la centidad, por su longitud completa de monta-
je de las cuchillas, donde el material termoplédstico que sa-
le de la boquilla de amplio orificio durante el corte es la-
vado en todo alrededor y enfriado. Para proteger el material
termoplédstico en las boquillas de la solidifigacidn bajo ia
accién del agua o del aire estid prévisto un elemento separa-
dor, que envuelve con efecto de aspiracién cada boquilla.

El granulado producido es descargado en corriente de agua ©

de aire, segin el procedimiento usual, y es separado por el

BEUB. = = =~ = = = = = = = = . - - .- .- - .- - .-~

Ulteriores formas ventajosas de realizacién préc-

tica se describen en las reivindicaciones, — = = = = = = = -

Un ejemplo de realizacién préctica se describird
a continuacién con referencia al plano. Los planos represen

Figura 1 una seccién realizada a través del dispo-

en la figura 2, una seccidén de la figura 1 en vis-
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ta 8 MAYOr €SCalA. — = = = = = = e = = - .- —-———— e -

Segin los planos, de acuerdo con la invencién y en .
correspondencia con la salida de la prénsa de extruir esti
prevista una conexién rfgida. La instalacién completa estd
calentada, como es conocido en genéral en el campo de 1&3
prensas de extruir, y estd aprOpiadamente dislada contra las
pérdidas de calor. Dado que estas disposiciones y estos apa—
ratos en sf conocidos o constituyen el objeto de la presente
invencién, en esta exposicién no se tratard detalladamente

de 1loS MiBSMOSe = = = = = = = =0 - = = - - - - - - - - - —-- -

"El1 corte de granulado en posicién 6 tiene lugar en
correspondencia con las boquillas 4 sdlidamente fijadas en
la placa 3, las cuales boquillas a la salida estdn adaptadas
al radio de corte del rotor de cuchillas 7. La placa de mon-
taje de las boguillas 3 puede también estar conformada por
moldeo de modo‘qué un resalte circuiérréébregalga en apro#i-
madamente 2-3 mm por el lado de salida del material, de mang
ra que resulten de ello condiciones idénticas a las de las
boquillas 4. La distancia desde una bogquilla a la otra en la
placa 3 estd medida de modo que en el corte no sea posible

ninguna adhesién por pegado de los grénulos, = = = = = = = ~

EL rotor de cuchillas 7, sobre el cual estdn montg
das varias cuchillas amovibles 8, estd dispuesto transversal

mente a la direccidn de flujo "B"y = m = = = = = = = = = = =

El elemento separador 9 impide que la placa de bo-
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quillas 3 entre en contacto con el medio refrigerador ¥y limi

ta el rociado de las bogquillas 4'por el lado de salida, = =

El cobertor 10 impide la expulsién al exterior del
granulado y del agua. Tanto el granulado como el agua son
conducidos a lo largo del canal 11 a wn aparato que sigue pa

ra el secado y ulterior aplicacibfe = = = = = = —- = = - - -

El medio refrigerador es alimentado por la exten=-
sifn completa, en anchura, del rotor desde la posicién 12,

en la cantidad necesaria cada VeZ, = = = = = = = = = = = = =

N 0 T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para
Espafia, sus territorios y plazas de soberanfa, las siguien-

REIVINDICACIONES

1.— Dispositivo granulador de material, cortado en
caliente para prensas de extruir, destinado é la elasboracién
de materiales sintéticos termopldsticos y a su transforma-—
cién en masas granulares, caracterizado porque el material
termoplédstico es descargado horizontalmente seglin una o va-
rias filas a través de las boquillas (4), porque el corte se
efectda por un rotor de cuchillas (7) transversalmente al
flujo de material, y porque el medio refrigerador es introdu

cido desde arriba en posicién (12) por la longitud completa
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del rotor de cuchillas (7), y finalmente porque la placa de

montaje de las boquillas (3) y las boquillas (4) estén. pro-
tegidas contra el enfriamiento por un elemento separador

(9)-""""""' ------ - e e Em e ww e em em e e ve em e e

2.~ Dispositivo segin la reivindicacién 1, caracte
rizado porque las boguillas presentan por el lado de salida
del material el mismo radio que el rotor de cuchillas (7) y
porque las mismas estdn dispuestas en serie en una placa adg

cuada (3)s =~ =~ = = =~ = = m— e m e —m -

3.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque el corte de los grdnulos se desarrolla

en posicién horizontal,. = — = = = ™ ™ @ = = = - - - - - - -

4.—kDispositivo segin las reivindicaciones 1, 2 y
3, caracterizado porque el rotor de cuchilla (7) est4 dis-
puesto transversalmente a la direccién del flujo del mate-

rialo"'—-'— ———————— - M W W BN EN A e Er e ws W W e

5,~ "DISPOSITIVO GRANULADOR DE MATERIAL", = = = =

Todo ello conforme se describe ¥ reivindica en la
presente memoria que consta de seis hojas, foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras y de dos figuras que

la ilustran.
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