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El presante Modelo de U tilidad se re fie ra  a un aparato para oui-j 

dár pisos, especialmente a una máquina para barrera alfombras, oon motor

eléctrico  pequeño, ouyó Arbolo rotor lleva  en Uno de sus extremos un elemen-i
. i

to de salida de fuerza para e l accionamiento de una porrea plana, oomponién^ 
. . .  ' ! 

dose e l elemento de salida de fuerza de una opa eléotrioamente aislada, que j

recoge e l árbol rotor, y de un elemento de acero, que está separado del ár­

bol rotor por una capa y que lleva  la  correa plana.

La invenoién tiene por finalidad aumentar la  carga térmica del 

elemento de salida de fuerza mediante una refrigeración adicional.

En la  industria se oonooen elementos de sa lida  de fuerza, de cla[ 

se sim ilar, como piñones de accionamiento de máquinas herramientas (vease 

tente alemana 2 126 378) , Estos piñones de accionamientos se componen de un 

piñón de aoeró con árbol de acero que se ha desarrollado como árbol hueoo, 

asi como de un miembro de acoplamiento de material aintétioo que está ooladq 

sobre e l árbol hueoo y que a lo ja  e l árbolo del ro tor. !

Si una oonatrúooión dé estas se emplea como elemento de salida die 

fúerza en un aparato para cuidar pispe, especialmente en una máquina para ba[
' . t

rre r  alfombras, entonces se habría de desarro llar e l piñón de acero como ele­

mento de aoao lis o  en forma de una polea de salida de fuerza para poder alo-!
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ja r  una correa plañe, ta l y como se emplea en la s  máquinas de barrer alfom­

bras de la  Construcción usual. Aqui es desventajoso que SI árbol hueco, soy 
*. '

gón la  construcción áe la  patente alemana 2 126 378, está inyeotado todo a l -

rededor de material sintético, ya qué en una friooión entre la  oorrea plana 
. . . . .  ..
y la  plea de salida de fuerza, ta l y oomo se forma en la  herramienta de tra­

bajo a l atascarse, todo e l oalor de la  fricción se ria  Pedido por el árbol 

'.hueoo a l material sintético que le  rodea. Por lo  tanto, e l Arbol hueoo se soji 

* ta r ia  después de un oierto tiempo del material sintético y e l par de torsión 

* * con e l  oual se acciona 3a herramienta de trabajo a través del árbol y la  plea 

*.**áe sa lida  de fuerza ya no se podria transmitir. Por otra parte es deventa jo ­

mo que también la  oorrea plana, que en este Caso se considera pieza sometidaj
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*  desgasté, pere que aia embargo ha dé soportar una c ie rta  so lio itud , se

destruya en un tiempo brevísimo.
. . .  - ... . . ' . - J . . !

El sometido de la  invenoión os orear, en forma Sencilla , una

posibilidad  para evacuar e l  calor a que se somete e l elemento de salida de 

fuerza y por lo  tanto evitar una destrucción prematura.

El cometido se soluciMMt, según la  presenteinvenoión debido a 

que e l elemento de aoero está unido, en como mínimo uno de sus entremos, con 

una masa metálioe aáioional que se entiende preferentemente en dirección r a ­

d ia l con reapeoto a l  eje del árbol rotor# En forma preferente estará conati^* 

tuida esta masa metálica de manera que presente l a  forma de un disco metálij- 

co. Para aumentar la  superficie está indicado dotar la  masa de metal de ner!

vaduras de refrigeración.

Según un u lterio r desarrollo se dota la  masa de metal de recor­

tes dispuestos repartidos en su periferia. ¡

Para lograr una refrigeración  reforzada es necesario que los e le -  

mantos que se encuentran entre loé reoortes sé desarrollen como aletas de 

ventilador.'"'

Según una idea fin a l está indioado que e l elemento de aoero se
" . . .  . . . i

oonforme en una sola pieza con la  masa de metal adicional.

La invención tiene por lo  tanto, la  ventaja decisiva de que me- 

.dianté aplicación de una masa de metal adioi<MMl y  por lo  tanto también de [

bna 'superfic ie  adicional evacua e l calor que actúa sobre e l elemento de aoe-t
***** ' i
ro  que lleva  la  correa plana en mayor eSoala a l  ambiente. Además es ventajo4 

tw e l desarrollo de la  masa de metal adicional como aletas de ventilador qué

bb* enoargan de una évaouación reforzadas adidonal y  a l  mismo tiempo enfrian 

Ib  jcorrea plana. Además, una oonstruCoión de éstas está capacitada para aumén 

iaT más aún la  estabilidad térmioa de aqueDos elementos de salida de fuerza

^ e  de por s i  ya están construidos para un a lto  calor por friooión .

. . .  A continuación se describen, en base de lo s  dibujos, la s  formas

de ejecución de la  innovación. ¡
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La figura 1 muestra una máquina para barrer alfombras habiéndo­

se representado la  transmisión; por correa plana oón herramienta de trabajo, 

oorrea plana y elemento de salida de fuerza. ¡
.. i

La figura 2 muestra una máquina para barrer alfombras oomo v ista¡
la te ra l a la  figura 1 señalándose e l montaje del motor, asi oomo e l elemen-j 

to de salida de fuerza que lle v a  la  correa plana.

La figura 3 muestra un elemento de sa lida  de fuerza en seoción 

longitudinal oon masa de metal adioionalmWte sujetada.

La figura 4 muestra l a  v ista  fron ta l de un elemento de salida i 

de fuerza habiéndose dotado la  masa de metal de inervaduras de refrigeración!.

La figura  5 muestra una saooión longitudinal a la  figura 4 dondb 

se aprecia qua¡ la  masa de metal adicional está conformada en una sola pieza.

La figura 6 muestra una v i ata frental de un elemento de salida j
!

de fuerza habiéndose dotado l a  jaasa de metal adicional de recortes. ¡
. . .  - ,  / .  '

La figura 7 muestra una v is ta  la te ra l a la  figura 6 habiéndose ! 

desarrollado los segmentos como a letas de ventilador. !

La figura 1 muestra una máquina pitra barrer alfombras 12 que ¡ 

comprende una herramienta de trabajo 13 y un motor eléotrico pequeño 14 que i 

se encuentra en la  oaroasa del motor 15. El motor 14 no se apreoia an la  j 

figura 1, pero s i  está representado en la  figu ra  2. El motor 14 acciona, a ' 

.través de una oorrea plana 16, la  herramienta de trabajo 13. La oorrea pla-¡
a * *
na Í6 se conduce a l motor 14 a través del elemento de salida de fuerza 17.

. a '  ^ ^

. s e * '

É l elemento de sa lida  de fuerza 17 se.compone de un elemento de aoero 1, de 

bna capa eléctricamente aislante 18 y  de una masa de metal adicional 5 (re­

presentada en la s  figuras 3 ? 7 ) .  La masa de metal adicional 5 está asimis­

mo J representada en la s  figuras 1 y  2 y se encuentra en e l extremo 3 del ele­

mento de acero 1. ¡

. La figu ra  2 muestra l a  v ista  ldhral de l a  figura 1 con v ista  h
e *

la  carcasa del motor 15. El motor 14 se encuentra protegido contra contacto 

encuna carcasa de motor independiante 15 y pasa solo oon su árbol rotor 19 j



a través dé la  carcasa del motor 15. Sobre asta árbol rotor 19 se asienta e3 

elemento dé salida de íüérzá 17 y lleva  la  oorrea plana 16. B1 elemento de

aoero 1 del elemento de sa lida  de fuerza 17 lleva  la  masa de metal adiciona^
' ^  ' * i

5, que en este caso especial está conformada en una sola pieza. Las figuras i
. . j

a continuación muestran distintos elementos de salida de fuerza 17a & bien } 

17b 6 bien 17o en diferentes formas de ejecuoión de la  innovación.

La figura 3 es una seooión longitudinal a través de la  fcrma de 

ejecución 17a enila que e l elemento de aoso 1 y la  oapa eléctricamente ais­

lante 18 están fabricadas independientemente. La Capa eléctricamente aíslan  

te 18 se inserta en el eMento de acero 1 y ambos juntos se adosan contra e l

borde 20 de la  masa de metal adicional 5 . Después se colooa contra e l lado ¡
- . ¡ 

abierto 21 de la  maaa da metal Adioi<mal 5 w  dieoó de aujeoi&n 22 y todo

e llo  sé une mediante remachéa 23. La oápaeléotrioamente aislante 18 muestra 
' i

además un taladro 24 qué más adelanté recoge e l árbol rotor 19 del motor 14 J

que, sih embargo, no ae ha representado. También aquí se ha dispuesto la  ma­

sa de metal ádidonal 5 solo en e l  extremo 3 del elemento de aoero 1, El e x - } 

tramo 2 se mantiene lib re .

La figura 4 muestra un elemento de sa lida  dé fuerza 17b en una 

u lte rio r forma de ejecución. La mata de metal adicional 5 está desarrollada 

como disco de metal 6 y  lle v a  nervaduras de refrigeración 7 .

La figura 5 muestra una sección longitudinal a través de la  f i —
- - -

gura 4, cea é l elemento de aoero 1 se ha conformado en une Sola pieza la  ma-̂  

áa de metal adicional 5* Esta desarrollada oomo disco de metal 6 (represen- 

tado en la  fig ra  4) .  La masa de metal adicional 5 muestra nervaduras de re­

frigeración 7 que céden en forma reforzada e l oalor que aotua sobre e l e le­

mento de acero 1. La capa eléctricamente aislante 18 está en este caso, in­

yectada en e l emento de aoero 1 y presenta asimismo e l taladro 24 para la  re

capción del árbol rotor 19 del motor 14. El árbol rotor 19 no está represen—
*'* - i-
tado.

En la  figura 6 se ha representado el elemento de salida de fuerza



10.

17c en otra forma de ejecución en v ista  fron ta l. Aquí se han dispuesto en ¡ 

el disoo de metal 6 en la  periferia  8 unos reoortes 9, de manera que entre 

los recortes 9 se forman segmentos 10 y por e l aumento de la  superficie se ¡ 

puede ceder más reforzadamente e l oalor. }
t

En la  figura 7 es ha representado por disposición inclinada de ¡ 

loa distintos segmentos 10 se forman a letas de ventilador 11 qücsim ultá- j 

neamente, a l g ira r , también refrigeran todo e l elemento de aoero 1 asi como 

también la  correa plana 16 que trabaja sobre e l elemento de acero 1 prote­

giéndola asi contra una deatruooión prematura. La correa plana 16 no se ha s- t
representado.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, así como '
t

la  manera de rea lizarlo  en la  práctica, debe hacerse constar que las  dispo-j 

sicibnes anteriormente indicadas son susceptibles de modifioaoiones de de­

ta lle  en cuanto no alteren su principio* fundamental.

¡
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-  REIVINDICACIONES -  i

1. -  Máquina para barrer alfombras, del tipo que comprenden un ¡ 

motor eléctrico pequeño, cuyo árbol rotor lleva  en uno de sus extremos un ! 

elemento de salida de fuerza para e l accionamiento de una correa plana, com­

poniéndose e l elemento de salida de fuerza de una capa eléctricamente aislad  

¿a, que recoge e l árbol rotor, y de un elemento de acero que está separado 

del árbol rotor por una capá y que lleva  la  correa plana, caracterizada por-, 

que el elemento de acero está unido, en oomo mínimo uno de sus extremos, j 

con una masa metálica adicional que se extiende preferentemente en dirección 

radial con respecto al eje del árbol rotor.

2. -  Máquina según la  reivindicación 1, caracterizada por ue la  

masa metálica tiene la  forma de un disco metálico.

3. -  Máquina según las  xävindioaoiones 1 y 2, oaraoterizada por­

que la  masa metálica está dotada de nervaduras de refrigeración .

4 -* Máquina según las  reivindicaciones 1 y 2, caracterizada por­

que la  mása metálica está dotada de reoortes dispuestos repartidos sobre su 

perímetro.

5 . ** Máquina según la  reivindicación 4, caracterizada porque los 

elementos que se encuentran entre los recortes se desarrollan como aletas  

de ventilador.

6. -  Máquina según la s  reivindicaciones l a ß ,  caracterizada por­

que *el elemento de acero se conforma en una sola pieza con la  masa metálioa
* *.

"¡adicional.

25

*** 7 .-  Máquina para barrer alfombras, ta l y como queda sustancial­

mente descrito en la  presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

I Esta Memoria consta de seis hojas escritas a máquina por una so -

. la  cara.
1  g FEB. S77

Madrid,
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