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’ PATLEZNTE
ﬁ D
. INVENCION

a favor de Don ALFRED BAYETTO, de nacionalidad ita-
. liana, residente en lidnaco (Principado de Ménaco),

17 Bld. de Belgique, por "PROCEDIMILNTO PARA LA FA-

BRICACICON DE BLEMERTOS DE MADERA Dii FORMA PLANAY

MEMORIA DuSCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un proce-
dimiento de fabricacibn de elementos de madera de for-
me plane, tales como plecas aislantes, puertas, pla-
cas de ebanisteria, etc. Este procedimiento, fécil y

5e econdmico, permite obtener unos elementos que no tie-
nen tendencia a torcerse.

ste resultado se alcanza, de acuerdo con la in-
vencidn, por confeccién de un marco de una madera rela-
tivamente blande y cuyo zrueso y &anchura son mucho ma-

10. yores a los que se desea dar al objeto terminado, cuyo



cuadro se llena a continuacién de material pléstico,
siendo el conjunto comprimido luego en un molde a una
temperatura de por lo menos 1002 C. bajo unae presidn
que asegure la reduccibén del marco asi rellenado a
5e las dimensiones deseadas, despues de lo cual la placa
mentenida bajo presibén es enfriada a una temperatura
inferior a 100 & C, isto permite obtener una. gran re-
sistencia del marco a la par gue se suprimen todas
las tensiones, y utilizar una madera barata, dandose
10. al cuadro unz gran dureza y una buena resistencia al
desgaste. Asi pues, puede partirse de un material tres
veces més grueso que el marco terminado.
Ll material pléstico interior puede estar cons-
titufdo por un material fibroso mezclado con un aglu-
15, tinante apropiado, colocédndose el conjunto en un molde
y comprimiendo & una temperatura de més de 1002 C., ba-
jo una presibén tal que se obtengan las dimensiones de-
seadas. Se enfria entonces el objeto suficientemente,
generalmente hasta alrededor de 602 C. para asegurar
20, la condensacién del vapor de agua que se desprende del
materizl plastico en el cuadro de mzdera y en las fi-
broas de madera. Se suspende entonces la compresidn.
La placa obtenida, constituida por el material
pléstico en el interior de su marco, conservard el srueso
25, gue se le dé y el cuadro, de pino u otra madera ordiia-
ria, toms la consistencizs dura y pesada de una madera
més aprepiada y presenta una resistencia muy grande al

desgaste. Al propio tiempo, el conjunto de la placa des-



’ 50

v 10.

20.

-3 -

22

tinada, por ejemplo, & formar una puerta, estd consti-

tufda en su mayor parte por un materisl reletivemente
ligzero y es, en consecucncia, ligera y sin tendencia

a torcerse. Se sobreentiende que puede tambien obte-
nerse segin el procedimiento descrito, articulos npée
pesados, lo gue puede ser necesario, por ejemplo, en los
casos de puertas principales, comprimiencdo més enérgzica-
mente el materisl plistico que se ha introducido e in-
que lo hagen mds com=

corporéndole diversas substancias

pacto.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente peten-
te de invencidn:-

1. Procedimiento para la fabricacién de elemen=-
tos de magera de forma plana, que se caracteriza por el
hecho de cogstitulr un msrco de una meders relativamente
blanda y cuyo grueso.y ancho son mucho meyores que 1los
que s¢ desesa dar al objeto terminsdo, pasando luego a
llenar dicho cuadro con materisl pléstico, comprimiendo
a continuacibén el conjunto en un molde a temperatura de
por lo menos 100% C. bajo une presién gue asegure la re-

duceién del marco asi rellenado a las dimensiones reque-
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ridas, después de 1o cual la placa bajo presidn es en-
friade a una temperaturs inferior & los 100¢ C.

B. Procedimiento de fabricacidn de elementos de
medera de forma plansa,

La presente memoria consta de cuatro hojas fo-
liadas, escrites & méquina por una solae care.

Barcelona, a 8 de octubre de 1955,

Alfred BAYETTO

_________
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