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- B thatuLn vigente sobre Prbpieda& Industrial, de
26 de Julio de 1923, en su texbo refundido publicade el 30

¢ Abril de 1930, estaltlecce los caracteres de patentabili-
dad de les invenciones de tipe industrial gue tienen por
ohjetc oibenex Ventéjas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente coumo patentables, las nuevas wmiquinas, a-
paratos, instrumentos, procecos de fabricacién, ete, Ia ap
plitud da conqeptos previgtos como patentables, ha llevado
al legislador a aCLArﬂr (Arte. 46) que 1a enuneracidn con-
tenlds en dicho cuverpo loagel es puf&mente enunciativa y nc
limitaﬁiva% baciéndole extensiva incluso a los descubrimien
tos de tipo cientifico (Arte. &47).

L Deecreto de‘26 de Plclembre de 1947, recogiendo
la Crden de 18 de Noviembre de 19%5, confirma el orlterio
legal de que taxbibn serfn patentables los instrumentos, ob

Jetos, o partes de lce niswmos, que aporten a la funcién a.
gue son destinados, un bcnkrlc*o o execto nuevo, y en defi
nitiva ¢cus consbituyen une nelong sust&ncial sohbre lo antg
riormente conocido.

Pues Dbien, a tenor de 1o eéxpuesto, y c¢no base ai ar
ticulada que recoge los conceptos expfes&dos, debe conside-
ravse, qus la invencidn a gue se refiere la presente memo-
ria, constituye und novedad indusﬁrial con caracteristicas
Yy veulirias que 1a hacen me"u:edora del privilegio de explo-
taeidn exclusive cue por ellu se solicita, premiando asi

los mérisos de guien aporin u la in dustria del pais upe mo-

o
4

t3

a elsetiva y precleamente oomprﬁndldd sutre las enuncide

1

as pox lu Ley couwe pa+cn+uhlﬂb. (Arts. 46 y 47 en relacidn
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con el 171, eh ®u wugya u<udccish gfectads, por le Orden de
v ° ° a..n 2. < s

18 de Noviembie de" 9%5)

e £ T B g BT P o N

P AT A Y

I e T« e

ZRoa

e




18

- § .

- e
—_ i Ty . : et e ENDTELE -
= La presente invencidn, segin g8 EXPILES

e

en el enurciado de e¢sta Memoria deSériptiva, se refiere s -
un cuerpo de bomba perfecciocnado, el cual hé sido cenecebide
y realizade para su aplicacidn preférentemente en 103 cuer-
pos de-béﬁba centrifugas, de tal forma que el perfecciona--
miento propiamente dicho consiste eﬁ fabricar el cusrpo de
la bomba en dos f@rtes diferentves, una que se PQdTia Genomi-
nar cuerpo propismenvte diche y la otra que se denominard s
pa.

Bl objeto de ia ihvencién consiste en crear
un cuerpo de bombs dotsdo de un corte en bisel, es decir que
el cuervo de la bomba-sale ée la fupdicién con wn cortie bi-
selado sobre cuyo corve se adapta la tapa que cierra dicho
cuerpo, y la cual, como es natural, incorpora la conexidn -
enbridade o roscada correspondiente para el empalme de la ~
mangueira que comwnica la bomba con'él depésito‘del liquido
que se pretende Lombear, Ldgicamente, entre el cuerpo de la

K4
A

bomba &si constituido y la tapa propiamerte dicha se insta-
la una junte de material elastdmaro, que origina un cierre -
perfectarente hermético al apretar la tapa contra el cuerpo,
a la vez que dicha junta comporta ia ¢orrespondiente v&lwvula
de»cierre_y apertura de entrada del liquido“é la bomba que,
naturalmente; quedard enfrentada a 1a boca de entrada del -
liquido a aspirar.

Esta forma de reaslizaciédn y fabricaciébn en
los cuefpos de bomba, presenta notables ventajes respecto a
laz fermcs convencionales exislentes, ya gque cuendoe ei‘cuerw
Po se fabrica, como &g nabiltuvel, en fundicidn, resulta com-

plicada la fab?jgaqién.ﬁa;la,panta cprresrondiente a la en-
N 3 © o P © .7

e
u . v 9 .. 4 . , ] o “
trada de liquide, es ydic, la rarel.que ehord va biselada
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1 en=el presente cuerpo do bombn ohjeto de la invencion. Ffee

tivemente, result= comnlicsdo Ffabricar dicho cuerpo que, 10= %
gicamente, debe de incerrnorar un orificio éon su CcoONrespon-—- ;
diente extensibn emhiilels o roscada pars la conexidn a la -- E

5 Imanguere, ya que ¢1i6 implica 1a wbilizacién de macho de fupl |
dicibn de dificil colocacidn Y, en‘consecuencia, se producen g
importantes rechanos de piezas gque no salen en Optimas con- i

. : %

diciones.

Sin emvargo, al dividir el cuerpo de bomba

10 en dos partes, integradas por 1z parte ccrrespondiente al -
cuerpo principal y la tepe, como realize la preseute inven-

¢ibn, los moldes son mucho mis sencillos de fabricar, y, en

WD T TR SR TV S e = T,

consecvencia, se ha observado que practicamente todasls pie-
za salzn blen desde el primer momento.

[=} . _ . . \

15 Por ccnsiguiente, con el presente sistema ~

de cqnstruccién, es decir, estando constituido el cuerpo de

bomba dc¢ dos psrtes, se simplifice. extraordinariamente log -
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trabajos de fundicidn, abaratendo el producto y aumentando -

la rentabiliand, ya que, COmo anteriormente se ha dicho, pra

10

a0 ticamente todas las piczas salen con un acabado perfecto, en
tanto que en 108 cuerpos de bomba convencionales el porcen=—

taje de produccién presenta un importante indice de recha--
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Pera complementsar la descripceibn que segui-

s

28 damente se va a realizar y con objeto de ayudar a una mejor
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comprensidén de las uaraouer¢st1ca§»del iovente, se acompa-
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Lo Wonowia descriptiva de wn Juego de planos
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“I cuyas figures
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1 correspoandiente al biszel del cuerpo de bomba donde Ve & Co- i

Plada la tapé con su correspondiente junta_de hermeticidad. i

Figura 2%¢.- lMuestra una vista en planta de }

la tepa propiamente dicho reallzada segin une forma conven- ;

B cional de la misma, ?

A la wvista de las, figuras, puede observar-— T

se el cuerpo de bomba 1, e forma cenvencional y correspon- E

diente s un tipo de Lomba centrifuga autéaspirante, de tal 2

forma que dicho cuerpo de bomba ve dotado de un bisel 2, - %

. .10 es decir con un corte inclinado con relacién a un plano per E
péndicular al horizontal, presentando dicho corte o bisel - i

» unss zones de apoyo cdn orificios roscados para ia colocacitn }
della propia tepe 3. Intre dicha tapa 3 v el co:respondiente E

bisel 2 del cuerpo de Lomhz 1 se ha previsto una junta de -~ %

15 material elastdmero &4 oue origina un cierre pexfectzmente - i
hermético al apretar la tapa % coatra el cuerpc 1, cbmpor-— 5

tando & su vez dicha junte la v&ivula de cierre y apertura - %

5 de entradadelliquido a la bomba, efectuéndose dicha entra- :

da de liguido a través del orificic 6 practicado en la pro- 3

20 pia taps 3. ?

Ta {ijacidn de dichantapa 3 al cuerpo de - ;

bompa 1 se realiza de foerma coavencional, bien con esparra- f

gos 7 o cualquier otro medio convencional de'fijacién. D2 g

este modo, queda el counjunte del cu?rpo de vpomba constitui- ;

25 do por dcs pértcs independientecs, ihtegradas por la parte -~ é
cerrespondiente al cuerpo priacipal 1 ¥y la pfopia tapa 3, - %

de mcdo gue los mcldes son mueho ﬁﬁm faciles de fabricar -- -g

que los que se venian utilizande hasta ahora. %

.o No.se.considera qeeesgrics huoar més exten- g
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Alé.materia comprenda perfectamente'la ides que se desea -
pateantar, asi como ias ventajas qué de su realizacibn induSW
trial hau de derivarse. |

Por todo ello, y para evitar posibvles imi-
taciones, se presenta esta sclicitud, pidiendo la explota-
cibn exclusivae de la idea descrita, de acuerdo con las con-
sideraciones y pﬁntos que se desean reivindicar que se con=-

cretan en las pfginas siguientes:
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Hecha le descripeidn a gue se refiere Lo nmemoria
que antecede, o preciso insistir en que los detalles de
realizacibn de le idea expueste, pusden variar, es decir,
qQue puedan sufrir pequeias alteraciones, basadas sizsmpre
en los principics fundamentales de la idea, que son en esen
cia los gque quedsn reflejudos on 1los phrrafos de la descrip,
cién hecha. Tn efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establece.comb no patentables,
en su apartadovtercéro, "los cambios de forma, dimensioneg,
proporciones y materias de ua objeto ya patentado” fijando
asi el oriterio del legisladof en el sentldo de que paten~
teda una idea Gue pued&"d&r lugsr & una vsalidad précpica'
e industrializable, nadie podr& apoyarse su ella para, a
pretexto de haper introducido ligeras modificaciones, pre-
sentarla couwc nueva y propifl. 7

i Este principio, en cuanto al alcance de le protec-
cibén del objeﬁo patentado se refiere, se ralla confirmado

por numerosas Sentencias del Tribunsl Suprewmo, y entre -

de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.
A‘ Establecide el conceptio expresado, en cuanto & la
awplitud que debe darse a la oroteccién solicitada, s8¢ Ire~
dacté a continuecién 1a Note de Reivindicaciones,  de acuer
do con lo que se estatlece en ¢l ﬁ%%imo parrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades qué 8¢ desedn reiviqﬁicar;
| NOTA DE REIVINDICACIONES

En resfimen, €l privilegio de expictacitn evclusi-

‘,
« L LIRS LN « 9 v
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va que se solici%a,:rezaeﬁﬁ sobrel’las reivipdicscicnes siw
. o 9 - ° o . . o . v“
guientes: A

ellas, ccwo ués3 terminantes, eu las de fechas 16 de octubre
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12, "CUERFPO DE BCHAA PERFECCTL4
DO”, .esencialmente caracterizado porque esti constituido -
por dos partes independientes, una formada por el cuerpo de
bomba propiamente dicho y la otra formada por una tapa aco-
plada al referido cuérpo; con la particularidad de que el -
cuerpo de bomba propiamente dicho estd realizado con un coxr
te eﬁ blsel sobre el que se adapta la‘tapa con la interpo~-
sicidén de una junta de matcrial elastdmero que realiza un -
cierre hermético entre smbas partes, habiéndose previsto -
que dicha Jjunta éomporte la correspondiente vAlvula de apex
tura y cierre de entrada de 1iquido a la bbmba,»quedando —_——
enfrentada la referida valwvula a le boca de entrads del 1li-
quido a asvirsr, y caracterizsdo por@ue la tapa incorpora -
la correspondiente ccnexidn embridada o roscada pars el aco
plamienfo de 15 manguera que comunica la bomba con el depbd-
sito,del liquido que se pretende bombear.

' 28 ,~ Se reivindica por Gltimo co-
mo objeto sobre el que ha de recaer el Modelo de Utilidad -
que se solicita: "CUERPO DE EBOMBA PERFECCIONADOPL

Todo conforme queda descrito y re%
vindicado en la presente lMemoria deééfiptiva que consta de
ocho péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 12 de Noviembre de 1.976

“BERNARDC UNGRIA
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. 'MANUFACTURAS ARANZABAL, S.A. 2 HOJAS/1

ESCALA VARIABLE

Madrid, 12 de NOVIEMBRE de 1976
BERNARDO UNGRIA
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FIG. 2

ESCALA VARIABLE
Madrid, 17 de - 27 1. de 19K
BERNARDO UNGRIA
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