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INVENCION

a favor de Don LIGUEL PESCADCR CA5TAfO, de nacionali-
dad espaficla, residente en Barcelona, Barrio de la
Trinidad - Grupo 1ll, 184, 52, 28, por "PERFECCIONA-
KMIENTCS EN EL LICNTAJE Y EETODC IE TRABAJO DE LAS HE-
RRAMTENTAS EN TCREHOS ¥ MAQUINAS ANAILOGAS'.

LENORIA DESCRIPIIVA

La presente invencién se refiere a unos per-
feccionamientosintroducidos en el montaje y metodo
de trabajo de las herramientas gue han de travajar pie-
zas de metal, madera y similares en tornos y magquinas
de parecida finalidad, mediante los cuales se consiguen
varias e importantes ventajas, tanto desde el punto
de vista mecanico como del gqueafecta a la perfeccién
de la pieza acabada, prolongandose, al mismo tiempo,
la duracioén de la herramienta, cuya accién cortante

se ejerce en las mejores condiciones.
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Como es dabido, hasta la fecha la herramientsa
incide sobre la pieza casi normalmente, o sea aproxima-
danente a 90 grados con respecto g la vituta arranceada,
lo cual implica un excesivo calentamiento en esta zZona
que coadyuva perjudicialmente al rapido desgaste de
la punta cortante. Ctro de los graves inconvenientes
del metodo cortante tiene lugar ya a poca profundidad de
la pieza, dado que el material se adhiere a la super-
ficie de desprendimiento y a la punta del util, ixpi-
diendo a éste que efectue un eficaz arranque del mate-
rial. El desgaste consiguiente obliga al operario a un
reiterado afilado de la herramienta, lo cual requiere
una _ran pérdida de tiempo. ademés, la incidencia casi
nornal del Util con respecto a la vituta produce una
vibracién que se traduce en flexiones perjudiciales para
dicha herramienta, que trabaja de manera discontinua,
pues hay momentos en que arranca un exceso de mate-
rial y ctros en que pierde la necesaria profundidad,
debido todo ello a los wovimientos que por aquella
causa se originan en la herranmienta, ain cuando ésta
se nalle fuertemente fijada en la torre movil.

1l problema de un buen recanizado se agrava
cuendo el naterigl, debido a su grado de dureza, no
permite grandes velccidades, produciéndose en mayor
escala las vibraciones y el embotamiento de la uerra—
mienta.

Todos los defectos apuntados guedan solucio-

nados con le aplicacién de los perfeccionamientos que
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consisten esencialmente en hacer trabajar la herramien-—
ta situada su punta alineada con una cuerda tebrica de
la pieza que se tornea, con lo cual el eitado util,

al ascender sobre el di&metro, queda comprendido den—
tro de un 4ngulo obtuso con la tangente de arrangque

de la viruta. De esta manera la superficie de la pie-
za es cortada bajo una gran inclinacidén que favorece

la acci®én labradora sin producir fatiga en la preci-
tade nerramienta.

Para la mejor comprensidén de la preseate me-
moria descriptiva, se acaapafia un dibujo en el que,
tan sélo a titulo de ejemplo, se representa un caso
prédctico de realizacién de los perfeccionamientos ob-
Jjeto de la inveucidn.

EBn dicho dibujo, la figura 1 es un esguema
que muestra la forma de actuacién de una herramien-
ta que trabaja sezun el método corriente; la figura 2
perunite apreciar 21 principic gque rige la invencidn;
lag firuras 5 y 4 indican, en alzado y planta, res-
pectivaunente, la lierramienta estructurada para actuar
de acuerdo con la invencidén; y las figuras 5 y 6 re-
presentan el sistema aplicado al labrado de una ros-—
cae nelicoidal, sefialédse al miswmo tiempo, las rela-
ciones fisicas y matemiticas del mecanizado.

Tal como se aprecia en la figura 1, hasta la
fecha la herramienta cortante -A- ataca a la pieza a
tornear -5- por un punto por el gque pasa el didme-

tro =C~, que gueda alineado con la propia herramien-
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ta. &l &ngulo Util de arranque —X - tiene un valor que
no oscila de los 90° o sea que practicamente la punta
=D- del elemento ~A- se halla situada perpendicular-
mente a la tangsente tebrica -E- que arranca de la zo-
na de corte. Como se conprende, con el giro de la pie-
za -B- en el sentido que indica la flecha, la herra-
nienta —-A- tiene que soportar una gran presibn, pro-
ducida por el violento arrancado de las virutas de ma-
terial, dando lugar la conjuncién del movimiento cir-
cular con la retencién del Util -A- a una serie de vi-
braciones en este Ultimo que se traducen en irregula-
ridades en el corte, en un elevado calentamiento y, por
consizuiente, en un excesivo desgaste, ocasionado por
el répido embotamiento de la punta, Dadas las condi-
ciones de trabajo de esta herramienta —i-, la misma

no puede mantener su aguzado requiriéndose, para hacer
efectiva su accidén de cuchilla, el vaciado -F- que
confiere agudeza al vértice sin restarle material.

De acuerdo con la invencidn el torneado se
realiza de my diverso modo, ya gue la herramienta
-A—-, que en este caso es de estructura diferente de
la de las ejecucicnes normales, corc se indicara més
adelante, se sitda (figura 2) con su punta =-D- sobre
el diéumnetro -C~ paralelo al eje de aquél dtil, el cual
gueda asi a una determinada distancia -G- previamente
calculada para conseguir un 4ngulo —oK- muy obtuso
con respecto a la tangente —is—. La herramienta —A-— vie-

ne a nivelarse, por tanto, con una cuerda geométrica
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~H-, la cual cuanto m&s alejada se halla del centroc

de la pieza -B— tanto més facilita el arranque de las
virutas, las cuales entran en el campo de la punta —=D=-
con una mayor inclinacién, que evita, en primer lugar,
gue la herramienta tenga gue soportar la presidn de
arranque; cn segundolugar gque se produzcan vibracio-—
nes y, por ultimo, gue se preseﬂte un excesc de calen—
tamlento y el subsiguiente emobotamiento y desgaste
del vértice. , .

La diferenciaide conportamiento mecanico de
ambog métodos mo puede ser més evidente, ya que mien-
tras en el procedimiento usual toda la carga gravita
sobre la punta de la uerramienta, segun la inven-
cién aquélla se reparte y viene ejercida a lo largo del
dtil, que se apoya sin flexiones en la torre de la
mAguina, pudiendo las vitutas ser arrancadas fécil-
mente gracias & travajar con una tangente de gran
angulo.

Para llevar a la practica estos perfecciona-
nientos se utiliza una herramienta —-i- (figuras 5 y
4) con una extrenidad cortada a bisel segin un an-
gulo — - previsto y concordado con la directriz de
la linea tangencial -8~ y de una abertura - Yy-, igual-
mente ajustada al trabajo a efectuar.

¥n las figuras 5 y 6 se representa la gpli-
cacién de estos perfeccionamientos en el labrado de
una rosca. 2n la primera figura aparecen grafiados los

wlores geométricos y mecélnicos bajo los cuales se rige



Se

10.

15-

2C.

25.

5 CENTIMOS
20 RGN oY

la labor. Asi por ejemplo se aprecia el sistema de ab-
cisas =X~ (profundidad de la rosca medida sobre la pro-
pia herranmienta); -X4- (distancia lineal de la punta
cortante al didmetro perpendicular a la herramienta);
o (iden del punto del tfilete medido sobre la pro-
pia herramienta). (on -r- y =-R— se sefialan los radios
de la punta cortante y del punto del filete situado

en la propia herramienta. Los &ngulos —-8= y =& - co-
rresponden a las aberturas de los radios antedichos
medidas sobre el diémetro paralelo a la herramienta,

v los valores-G-y'—ﬂk— responden a un &ngulo li-
witado por la prolongaciém del radio —-r—- y por una 1li-
nea que sigue la inclinacién del Lisel de la nerramien-—
ta, linea gue se gepara un pequefio &ngulo —€ -~ de la
tangente de corte.

Las fuerzas que actian sobre la herramienta —A-
son -Pl- v —P2-, la primera paralela al Util -A- ¥y la
segunda perpendicular a la mismea, dando comc resulta-
do estas componentes a la fuerza -P-, en cuya direc-
cion obra al esfuerzo de las virutas arrancadas.

En la figura 6 se aprecia la colocaciotn de la
herrarxienta para labrar la rosca, cuyos datos mecéni-
cos son los siguientes: =-t-~ profundidad del fileteado,
-h=- paso, ¥ —dl- y —-d- didwetros menor y mayor de la
rosca — - ¥/ - angulo del filete, que es mayor que el
- Y- de la herramienta —A-.

De lo expuesto se desprende que estos perfec-

cionamientos ofrecen varias ventajas técnicas con re-



De

10.

15.

20.

lacibén a todos los métodos en uso, pudiéndose utili-
zar sin variacidén alguna para travajar materiales de
cualgquier dureza.

De una rianera eficaz ge consigue un counside=
rable anorro de tiemwmpo, una mayor duracién de la he-
rramienta, un perfecto acabado superficial de la pie-
z8, tanto si esta es lisa como fileteada y la avsolu-
ta eliminacién de las vibraciones perjudiciales para
la labor y para la propia herramienta.

Serén independientes del objeto de la inven-
cidén los materiales, formas y diiensiones de los ele-
nentos empleados, siempre que las variaciones gque se

introduzcan no afecten a su esencialidad.

Se reivindica como objeto de la presente pa-
tente de invenciédn: -

l. Perfeccionamientos en el wontaje, y método
de trabajo de las herramientas en tornos y méaquinas
anadlozas, gque se caracterizan esencialiiente por el
hecho de dar al angulo formado por la herrawdienta y
la linea tedérica que pasa por su punta ¥y que es tangen—
te a la pieza a tratar, el nméximo valor obmso, a los
fines de reducir la carga que se origina sobre aqué-

1lla herramienta en el momenito de arrancar la viruta
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del material, a cuyo fin se dispone el dUtil de trabajo
a una determinada altura a lo largo del diametro per-
pendicular a dicha herramienta, que de esta manera
queda alineada con una cuerda geométrica situada a
una distancia variable regpecto al didmetro mralelo
al elemento cortante, creéndose de esta forua una
oblicuidad en la zona de arrancado del material, que
facilita el cizallamiento y evita las vibraciones mxo-
vocadas por el giro de la pieza y la forzada inmovi-
lidad de la propia herramienta, a la que, para poder
canplir su misién se la dota de un bisel que sigue una
directriz sensiblemente coincidente con la linea tan-
gencial.,

2+ Perfeccionamientos en el montaje y método
de trabajo de las nerramientas en tornocs y méquinas
analogas.

La presente memoria counsta de ocho hojas fo-
liadas, escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, a 5 de octubre de 1955.

Iiguel PESCADOR CASTANO

Peas 1. r"‘l?&“gf‘
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