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Este invento se relaciona con un instrumento manual 

10 mejorado para te je r ,  que consiste en un te la r  y una herra­

mienta de te je r .

El objeto del invento es proveer un dispositivo ma­

nual para te je r  que se caracteriza por lo  sen c illo  de su

construcción y su fá c i l  manipulación.
\

15 Otro objeto del invento es proveer un d ispositivo  de

te je r  según e l cual la  herramienta para te je r  empleada jun­

to con e l te la r  del d ispositivo , está acondicionada para 

ajustarse y engranarse con e l te la r  por medio de una pre­

sión manual corriente, ta l como la  que puede ejercerse con 

20 e l dedo pulpar o con la  mano, y que pueda, sin embargo,
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desprenderse fácilmente del te la r  para usarla en e l paso

siguiente en la  operación de te je r .

Otros objetos y ventajas del invento se podran de ma­

n if ie s to  con la  lectura de la  descripción detallada que s i­

gue, las reivindicaciones anexas y los dibujos, en los 

cuales:
La F ig . 1 es una v is ta  en perspectiva de una parte 

del te la r  empleada en e l invento con varios trozos, de h ila ­

za ya tendidos en e l lugar que les corresponde;

La F ig. 2 es otra v is ta  en perspectiva de una r e a li­

zación de la  herramienta de te je r , colocada encima del 

te la r , que sirve para deprimir los trozos de la  urdimbre;

Las F igs. 3 y 3A a las F igs. 6 y 6A, ilustran en fo r ­

ma grá fica  e l modo en que funciona e l conjunto del disposi­

t iv o  para te je r  del invento;

La F ig . 7 representa otra rea lización  de la  herra­

mienta para te je r ; y la  F ig . 8 es una v is ta  seccional de la  

parte superior de la  herramienta de te je r  que presenta la  

F ig. 7, engranada con las púas del te la r  que sostienen la

h ilaza; y

La F ig . 9 ilu stra  los diversos tipos de grupos de 

dientes que pueden u tiliza rse  en la  herramienta de te je r i 

Una importante ventaja del invento estriba en e l he­

cho de que la  herramienta de te je r  está provista de tabi­

ques o asientos acondicionados para re c ib ir  en forma ajus-



da las púas del te la r , lo  que permite colocar con precisión 

en e l te la r  la  herramienta de te je r  y engranarla con e l 

mismo, a f in  de ev ita r  e l movimiento la te ra l y longitudinal 

de la  herramienta durante la  operación de te je r .

Ufj La P ig . 1 muestra la  parte del te la r  que se emplea

en e l invento que consiste en una base 1 provista de dier>- 

tes o púas de te la r  2, los cuales se proyectan verticalmen­

te con relación a la  base y están dispuestos en h ileras 

que se intersectan longitudinal y transversalmente. Algu- 

m  ñas de las h ileras del te la r  se proveen de artesas 3 <*ue

anidan la  h ilaza , con lo  cual se logra que los trozos de 

hilaza queden virtualmente en un plano horizontal encima 

de la  base. Algunas de las otras h ileras que se extienden 

a un ángulo de 90° grados con relación a las h ileras pro- 

§0 vistas de artesas que anidan la  h ilaza, se proveen de arte­

sas 1+ para guiar una aguja, van colocadas en un plano in­

fe r io r  a l de las artesas 3 , y están acondicionadas para re­

c ib ir  la  aguja enhebrada 19 que se ve en la  F ig . 6 .

Al disponer e l te la r  para la  operación de te je r , los 

#§ h ilos de la  urdimbre y de la  trama se colocan de modo coni-

nuo en hileras alternas, transversales las unas de las 

otras, estando las púas 2 del te la r  acondicionadas para 

ev ita r  e l desplazamiento la te ra l. Primeramente se anida 

un grupo de trozos de urdimbre 5 en la  artesa 3 en la  

ff; forma que se indica en la  Pig* 1 y se mantienen los trozos
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en su lugar engazando la  h ilaza alrededor de las púas 2, 

colocadas en la  o r i l la  de afuera del te la r . Luego se colo­

ca un grupo de trozos de trama 6 de modo que queden en posi­

ción transversal a la  de los trozos de urdimbre 5 y encima 

de e llo s . Un segundo grupo se trozos de urdimbre 7 se co­

loca encima de los trozos de trama 6, en sentido transver­

sa l, en las hileras que no están ocupadas por los trozos de 

urdimbre 5. El te la r  queda así l is t o  para comenzar la  ope­

ración de te je r .

Para te je r  los trozos 5» 6 y 7, s© emplea una herra­

mienta especial de te je r  que está acondicionada para coope­

rar con e l te la r  a f in  de deprimir selectivamente e l trozo 

de urdimbre superior 7 hasta un punto en que queda v irtu a l— 

mente más abajo del lugar que ocupa e l trozo de urdimbre 5, 

a fin  de que la  aguja enhebrada que lle va  e l trozo de tra­

ma 8, pueda insertarse entre los trozos de trama 5 y 7, a 

través de la  artesa 1+ que sirve para guiar la  aguja, produ­

ciendo así e l te jid o  parcia l que muestra la  P ig . 1. La 

herramienta de te je r  comprende un mango provisto de una pa­

ta que se proyecta del mismo en forma virtualmente ve r tica l 

y de la  cual salen hacia afuera unas h ileras de dientes pa­

ra te je r , espaciados los unos de los otros, los cuales es­

tán acondicionados para calzar en forma ajustada en los es­

pacios que separan las púas del te la r . Las púas del te la r  

a su vez están acondicionadas para calzar ajustamente den-



tro de cualquiera de los otros elementos de asiento que es­

tán colocados en la  cara superior de la  pata de la  herra­

mienta de te je r , generalmente entre y cerca de la  parte su­

perior de los dientes para te je r .  La F ig » 2 muestra una 

rea lización  de la  herramienta para te je r  10 colocada encima 

del te la r  antes de engranarse con las púas del te la r . La 

herramienta consiste en un mango 11 provisto de una pata 

10a que se proyecta del mismo en forma virtualmente v e r t i­

ca l, la  cual lle va  dientes para te je r  12. Los tabiques 13 

colocados en la  pata debajo del mango, tienen lados opues­

tos que forman unas ranuras de asiento circunscritas por 

las paredes vertica les  ll+a de los lados anteriores y poste­

riores de la  pata de la  herramienta. Los tabiques 13 están 

proyectados en ta l forma que les  permite encajar ajustada y 

corredizamente entre las púas 2 del te la r , a f in  de que 

cuando la  herramienta de te je r  esté engranada con las púas 

del te la r , la  herramienta se mantenga en su posición de te­

je r . Algunos de los tabiques, generalmente aquellos colo­

cados en los extremos longitudinales de la  herramienta de 

te je r , se proveen de bordes o retenes horizontales IÍ4., los 

cuales se engranan con la  parte superior de las púas 2 del 

te la r , a f in  de controlar e l movimiento descendente de la  

herramienta de te je r  en ta l forma que permita deprimir los 

trozos de urdimbre para poder lle va r  a cabo la  operación 

de te je r . De la  misma manera, las paredes vertica les o la -
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terales ll|* encajan ajustada y corredizamente en los lados 

de las púas del te la r  durante e l  recorrido descendente de 

la  herramienta de te je r  y junto con los lados opuestos de 

los tabiques evitan e l  desplazamiento longitudinal y la te ­

ra l de la  herramienta de te je r .  Es p re fe r ib le , s i bien no 

es esencial, emplear una guia 15 para la  herramienta de te­

je r  que consiste en un elemento plano, alargado, acondicio­

nado para calzar ajustadamente en e l espacio que contiene 

la  artesa U que guía la  aguja. Se provee una abertura 16 

para la  aguja a través de la  herramienta, entre los dien­

tes de te je r ,  a f in  de perm itir e l paso de la  aguja enhebra­

da a través de la  herramienta, mientras que la  herramienta 

de te je r  está completamente engradana con e l  te la r  para 

lle va r  a cabo la  operación de te je r .  La guia 15 de la  he­

rramienta de te je r  calza en forma ajustada entre las púas 

del te la r  como muestra la  F ig . 2 y luego se ajusta la  herra­

mienta de te je r  10 dentro de la  guia de la  herramienta.

Así, pues, cuando se aplica una lig e ra  presión a la  herra­

mienta de te je r , la  guia de la  herramienta se mueve hacia 

abajo entre las púas del te la r  y arrastra consigo la  herra­

mienta de te je r .  Después de que los tabiques de la  herra­

mienta de te je r  y las paredes vertica les o la tera les  lli-a 

comienzan a engranarse con las púas del te la r , la  guia se 

re t ira  horizontalmente del te la r  sin r e t ira r  la  herramien­

ta de te je r  y la  herramienta se presiona aun más hacia aba-
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jo hasta que alcanza su posición fin a l o sea cuando la  he­

rramienta se para a l entrar en contacto las púas 2 del te­

la r  con los retenes horizontales llj.» En esta forma, la  he­

rramienta de te je r  queda virtualmente engranada en una po­

sic ión  adecuada y se ev ita  que se mueva la te ra l o longidu— 

dinalmente. Las F igs. 3 y 3A hasta las F igs. 6 y óA, ilu s­

tran gráficamente un anális is más detallado del invento.

Las F igs. 3 y 3A muestran, respectivamente, una v is­

ta de frente y la te ra l del te la r  con los trozos de urdim­

bre $ y 7 , los trozos de trama 6, la  artesa 1+ que sirve 

para guiar la  aguja y la  herramienta de te je r  10 que con­

s is te  en un mango 11 , una pata 10a, los dientes 12, los 

tabiques 13 que reciben las púas, los retenes ll|, las pare­

des vertica les  lUa y la  abertura para te je r  16 .

Las Figs. U y i*A son vistas semejantes de una r e a li­

zación preferida de la  guia de la  herramienta de t e je r  l£ , 

la  cual se muestra ajustada a presión entre las púas del 

te la r  en las F igs. 5 y í>A.

Las F igs. 6 y 6a muestran la  herramienta de te je r  

después de haberse retirado e l elemento de guia de la  herra­

mienta de te je r ,  colocada en su posición f in a l por medio de 

presión, posición que se regula en virtud de los retenes 

II4.. La F ig . 6A muestra cómo se separan los trozos de ur­

dimbre $ y 7 en forma se lec tiva  por medio de la  parte in fe ­

r io r  de los dientes de la  herramienta de te je r ,  a l p resio-
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narse hacia abajo la  herramienta de te je r  para que engrane 

con el te la r , dejando así abierta una senda para la  aguja, 

formada por la  artesa k del te la r , que guia la  aguja, y la  

abertura para t e je r  16 de la  herramienta de t e je r .  Se pasa 

por la  senda una aguja enhebrada con un trozo de hilaza de 

trama a f in  de formar un te jid o  con los trozos de urdimbre 

5 y 7 y luego se re t ira  del te la r  la  herramienta de te je r .  

La operación se rep ite  luego en la  h ile ra  del te jid o .

Si bien los dibujos muestran únicamente los tabiques 

fin a les  de la  herramienta de te je r  que reciben las púas co­

mo provistos de los bordes horizontales o retenes lk que 

sirven para regular e l  movimiento descendente de la  herra­

mienta de te je r , debe entenerse que e l otro tabique o todos 

e llos  pueden estar provistos de dichos retenes o bordes 

interpuestos para establecer contacto con las púas del ted­

ia r  a l engranar con e lla s .

Las P irs . 7 y 8 ilustran otra rea lización  de la  he­

rramienta de te je r  que puede emplearse junto con las púas 

del te la r . En esta rea lización  de la  herramienta, los 

dientes para te je r  12 tienen una configuración especial de 

corte transversal, siendo una de sus partes ligeramente 

mayor que la  distancia que existe entre las púas del te la r  

y la  otra parte ligeramente menor. Así, cuando la  herra­

mienta de te je r  provista de dientes de configuración espe­

c ia l se engrana con las púas del te la r , los dientes de la

i

i
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herramienta de te je r  quedan entre las partes redondeadas 

de las púas del te la r  y se mantienen en su debida posición 

sin ser sometidos a desplazamiento la te ra l o longitudinal. 

Este arreglo se ilu stra  en la  P ig . 8 de los dibujos, la  

que muestra una v is ta  transversal aumentada de la  parte 

superior de los dientes de configuración especial 12, colo­

cados entre las púas 2 del te la r  y en parte rodeando las 

mismas. Una ventaja importante que se obtiene con esta 

proyección novedosa de los dientes, estriba en e l hecho de 

que cuando la  herramienta de te je r  se engrana con e l  te la r , 

los dientes de configuración especial evitan  e l desplaza­

miento la te ra l o longitudinal de la  herramienta, aun antes 

de que los tabiques 13 se engranen con las púas del te la r .

El hecho de que esta nueva herramienta de te je r  pue­

da engranarse por s i misma en e l te la r , s im p lifica  los pa­

sos de te je r  y es también e ficaz  para producir telas t e j i ­

das más uniformes.

La herramienta de te je r  se fabrica con cualquier nú­

mero de dientes o con grupos predeterminados de dientes, 

siempre que e l número de dientes sea in fe r io r  al numero 

de dientes empleado en la  operación de te jid o  corrien te. 

Variando e l número de dientes y la  distancia entre e llo s

en cualquier orden de sucesión deseado, pueden te jerse
9

varios diseños. La Pig./representa diversas realizaciones 

(A, B y C) de la  parte de la  herramienta de te je r  en que
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van colocados los dientes y muestra diversas agrupaciones 

de dientes o arreglos que pueden emplearse en la  fabrica— 

cación de te jidos de diferentes patrones o diseños.

Es de suma importancia que la  herramienta de te je r  

y e l te la r  sean fabricados de un material adecuado que po­

sea propiedades semejantes a las de un muelle, estabilidad 

dimensional y resistencia  adecuada. Uno de los materiales 

preferidos es una materia p lástica  termofraguante, por 

ejemplo, un copolimero p lástico  de estireno y a c r ilo n it r i— 

lo , adecuado para moldeo mediante inyección termoplástica 

y otros tipos de materias p lásticas que poseen las propie­

dades antes indicadas. Un copolimero de estireno y a c r i-  

lo n it r l lo  que ha dado resultados muy sa tis fa c to rios , lo  

fabrica la  Union Carbide and Carbón Chemical Company y se 

designa con e l nombre de RMF 1+000 N—1.

Es importante que e l material posea propiedades seme­

jantes a las de un muelle a f in  de que la  herramienta ca l­

ce ajustadamente y se engrane con e l te la r  con una simple 

aplicación de presión, de modo que cuando se aplica pre­

sión hacia abajo para juntarlos, los dientes de la  herra­

mienta de te je r  dotados de las mismas propiedades que ca­

racterizan los muelles, quedan virtualmente retenidos exac­

tamente en e l lugar en que se necesitan, a l par que las 

púas son sostenidas en forma ajustada, del mismo modo, por 

los tabiques y bordes de la  herramienta de te je r ,  con solo

í
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aplicar e l  esfuerzo mínimo que se necesita para deprimir 

la  h ilaza hasta lle v a r la  a su lugar apropiado, mientras se 

lle v a  a cabo la  operación de te je r . La materia p lástica  

debe poseer también estabilidad dimensional a f in  de ev i­

tar que forme combas o se encoja a lím ites in tolerables pa­

ra l e l  se rv ic io . La resistencia  del m aterial debe ser ade­

cuada para r e s is t ir  e l uso.

Aunque e l presente invento se ha descrito con ayuda

de las realizaciones preferidas, debe entenderse que se 

pueden introducir modificaciones y variaciones sin apartar­

se del esp íritu  y alcances del invento, como entenderán 

fácilmente los entendidos en e l a rte. Tales modificaciones 

y variaciones deben considerarse que caen dentro de la  es­

fera  y alcances del invento y las reivindiciones que s i­

guen.
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1. — Una herramienta de te je r , adecuada para cooperar 

con un te la r  provisto de una base con una pluralidad de 

púas de te la r  que se proyectan de la  misma, dispuestas en 

h ileras espaciadas longitudinal y transversalmente, ade- 

cuadas para sostener las hilazas de urdimbre y de trama, 

caracterizada por e l hecho de que la  herramienta de te je r  

consiste en un mango y una pata provista de dientes de te­

je r  que se proyectan desde dicha pata, adecuados para en—

granarse ajustadamente con dichas púas del te la r , estando
27*'

provista dicha pata de elementos de asiento adecuados pa­

ra rec ib ir  las púas, situados en la  cara superior de la  

misma, los cuales unen los dientes propios para re c ib ir  en 

forma corrediza las púas del te la r  para ponerlas en contac- 

to ajustado y f i j o  con los dientes, teniendo dichos elemen- 

tos de asiento unidos adyacentemente a e llo s , elementos que 

lim itan e l movimiento la te ra l de dicha herramienta de te je r  

con relación  a las púas del te la r , con lo  cual se restrin ­

ge, cuando la  herramienta de te je r  se engrana con e l  te la r

__ para funcionar, e l movimiento la te ra l y longitudinal dem--
la  misma durante la  operación de te je r .

2. -  Una herramienta de te je r  según la  reivindicación

-  12 -
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1, caracterizada por e l hecho de que dicha pata tiene tam- 

bien, en su cara superior, tabiques adecuados para rec ib ir  

las púas, que unen los dientes, a f in  de re c ib ir  las púas 

del te la r  y mantenerlas en contacto con los mismos en fo r­

ma ajustada y f i j a ,  formando la  parte superior de los 

dientes de te je r , las paredes la tera les  de dichos tabiques.

3*— Una herramienta de te je r  según la  reivindicación 

1, caracterizada por e l hecho de que por lo  menos un par 

de los tabiques opuestos se provee de retenes para contro­

la r  e l  movimiento descendente de la  herramienta entre las 

púas del te la r .

Ij.,- Una herramienta de te je r  según la  reivindicación

1, caracterizada por e l hecho de que los dientes tienen 

una configuración de corte transversal, siendo una parte 

del corte más grande que la  distancia que ex iste entre las 

púas del te la r  y la  otra parte del corte in fe r io r  a dicha 

distancia.

5. — Una herramienta de t e je r  según la  reivindicación

2, caracterizada por e l hecho de que por lo  menos un par 

de dichos tabiques opuestos se provee de retenes para con­

tro la r  e l movimiento descendente de la  herramienta entre 

las púas del te la r ,

6. -  Una herramienta de te je r  según la  reivindicación 

1, caracterizada por una guía para la  herramienta de te je r  

que está acondicionada para re c ib ir  ajustamente las púas

-  13 -
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del te la r  y los clientes de la  herramienta, con lo  cual, al 

insertar la  guía de la  herramienta de te je r  entre una 

h ile ra  de púas del te la r  y la  herramienta de te je r  ajusta­

da a dicha guía de la  herramienta, la  herramienta de te je r  

se gula fácilmente para que engrane con e l te la r , quitán­

dose la  gula antes de que la  herramienta y e l te la r  estén 

en su posición fin a l de te je r .

Una herramienta de te je r  según la  reivindicación 

1 caracterizada por e l hecho de que la  herramienta de te je r  

y e l te la r  están formados de una materia p lástica  termo- 

fraguante, que es r íg id a  y tiene propiedades semejantes a 

las de un muelle, para perm itir que la  herramienta y e l 

te la r  se engranen ajustamente, pudiendo consistir dicha 

materia en un copolimero p lástico  de estireno y acrilon i— 

t r i lo .

8 .-  Una herramienta de te je r  según la  reivindicación  

1, caracterizada por una herramienta de te je r , una guía 

para la  herramienta de te je r  y un te la r , fabricados de una 

materia p lástica  térnofraguante, que es r íg ida  y posee 

propiedades semejantes a las de un muelle, a f in  de permi­

t i r  que la  herramienta, la  guia y e l te la r  se engranen 

juntos ajustamente, consistiendo dicha materia en un copo­

límero p lástico de estireno y a c r i lo n it r i lo .

• % *  « n  wm--mmwwí ir; m s m *
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