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T N  DISPOSITIVO PARA M  GBTBNCION DB PIBDRAS IS  

S U B B IA  A PARTIR DB PIBDRAS BN CANTERA".
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B l invanto sa r s i i s i s  a  an d isp o sitiv o  

pM a la  abtancien  da piw&xaa da s i l i  e r i a  a  p a r t i i  da 

piadi^g an can tsia .

Con eCL f in  da obtangi piadzas da s i i l a -  
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r ía  prism áticas y de cara a planae a p a rtir  de piedras 

naturales, a# rascarían  hasta ahora a l  manos Aos fases 

de elaboraoión, um A? la s  cuales comprende s i  arranque 

As bloquea on bruto As la s  piedras an cantera, mientras 

que la  o tra , que sa lle v a  a cabo on un lugar especial 

A# trab a jo , consiste  en cortar le s  bloques an brute ob­

tenidos y darles la  forma exacta deseada en cada caso, 

la  obtención &e piedras de s i l le r ía  en la  cantera ne so­

lamente requiere un elevado consumo de fuerza de trabajo  

humana, sino también de in sta lacion es mecánicas. A peaar 

de todas la a  aspiraciones de mejora, no as ha conseguido 

hasta ahora hacer que la  proporción entre dicho consumo 

y e l  rendimiento resu lta  económicamente favorable de 

acuerdo con la s  concepciones de hoy en d ía . gigue e x is ­

tiendo, por lo  tan to , la  necesidad de sim p lificación , 

abaratamiento y aumento de la  extracción ,

al. sa tis fa c e r  estas necesidades, es al 

f in  del presente invento, e l  cual hace p o sib le , obtener 

piedras de s i l l e r í a  de forma d efin itiv a  directamente a 

p artir  de la s  piedras en cantera y en una única fase de 

trab a jo , todo e llo  con ayuda de un dispositivo re la tiv a ­

mente s e n c illo .

Este d ispositivo está  dispuesto de acuer­

do con e l invento en su forma fundamental de ta l  manera, 

que por lo  pronto pone a l  descubierto en la  cantera una 

su p erficie  plana y preferentemente horizontal, a p a rtir  

de la  cual a continuación, y mediante s ie rra s  circu lares
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condu oidas en lin ea  i s c t a , ae rea lizan  cortes cruzados A# 

ta l  forma €n la  a piedras n atu rales, que a# extraen bloquea 

de oaraa pierna y de aimenaiones predetermina&aa, Bn su 

forma de rea lizació n  preferente, que proporciona a llla re a  

5 rectangulares, e l dispositivo comprende Ae aou^ído oon e l 

invento tre s  hojea Ae a ie rra , a saber, una para la  obten­

ción del corte v e r t ic a l en profundiAad que airve Ae super­

f i c ie  Ae partida y que transcurre paralelo a una a ria ta  

v e rtic a l puesta a l  descubierto con anterioridad mediante 

10 un corte , además una hoja de s ie rra  para la  obtención Ae 

loa cortes horizontales que comienzan en la  a r is ta  ver­

t ic a l  y que se cruzan con este  corte Ae profundidad, y 

finalmente una hoja Ae s ie rra  para la  obtención de un cor­

te v e r t ic a l , que preferentemente se cruza en ángulo recto 

15 con loa  dea cortes an terio res  y comienza, o bien en la

superfioie Ae partid a, o bien en la  a r is ta , Ratos cortea 

pueden re a liz a rse  oon la s  trea  hojas Ae s ie rra  uno dea- 

puós del o tro , en accesión apropiada. Ahora b ien , conve­

nientemente se re a liz a  e l d iapositiva de s ie rra  de ta l 

SO forma, que e l  corte v e rtic a l paralelo  a la  a r is t a ,  a s í

como e l corte horizontal, puedan re a liz a rse  a l  mismo tiem­

po, dado e l caso con comienzos d iferen tes del oorta.

Otros d e ta lles  y venta jas de un disposi­

tivo realizado de acuerde con e l invento, aerán ilu a tra - 

25 dea con más d eta lles  en la  descripción s ig u im ta  del di­

bujo adjunto.

l a  í ig .  1 muestra una representación ea-

r -
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tado;

cLe lo s  co ito s  lealizad os con a l d ispositive ; 

la  i i g .  g, s i  dispositive v is to  de coa­

la  f  ig . 3, una v is ta  desde a i lib a  sebi#

e l d isp ositiv e ;

la  i ig .  4 , ana v is ta  de f íe n te  del lado 

iio n ta l izquierdo del d ispositivo y

la  i i g .  5 , ana sección a travos del dis­

positivo ds acaaido con la  lin ea  ^-v  en la  i ig .  S .

El d ispositivo de acueido con invente 

puede i s c i b i i  foima lelativam ente s e n c illa , a i Mido además 

de oonstiucción b arata . Uno de esto s  d ispositivos consis­

te sustanoialmente en ana vía dispuesta sobie la  aupeifi­

óle de paitida 1 y que tian scu ire  en e l sentido del co i­

to v e it ic a l  5 , podiendo moverse sobie e l la  chasis rodan­

tes  o d eslizan tes, lo s  cuales soportan la s  s ie rra s  c iicu - 

la r e s  con sus d ispositivos de impulsión y de regulación.

^ es te  lesp ecto , cada una de la s  s ie rra s  c ircu lares nece- 

a a iia s  para l a  isa líz a c ió n  del piece&imiento, pnade e s ta r  

montada aebie su chasis individual. Convenientemente, em­

pero, se combimián por lo  menos la s  s ie ira a  c ircu lares  

p recisas i^ ia  e l  co rte  v e r t ic a l 5 y e l  c o ite  v e r t ic a l  7, 

sobre un chasis común a ambas.

En la  forma de rea lizació n  del d isp o siti­

vo lepr asentada en la s  f ig .  2 a 5 , la s  t i  es s ie n a s  o ii-  

oulaies que se pieciaan paia la  lea lizao ió n  del piooedi- 

miento según la  f ig .  1 , han sido combinadas con sus d is-

— 4 —



224401
p ositivos i#  impulsión y regulación sobre un ohasia úni­

co 11 , que mediante saa ro d illo s  do mancha 12 so mueve 

sobre ana vía do guía 13 montada sobre la  su p erficie  da 

partida 1 dejada a l  descubierto en la  cantera y que 

transcurre paralela  a la  a r is ta  v e r t ic a l 2. e l  chasis 

11, convenientemente fabricado en oonstrucoión soldada, 

pose# un accionamiento por crem allera, consistente en 

una cremallera 14 dispuesta entre lo s  dos r a i le s  de la  

vía 13, y en un motor s láe trio o  15 con mecanismo 16 y 

piñón de impulsión 17, montado dentro del bastidor del 

chasis.

S I  chasis 11 está  equipado en ambos fren­

te s  oon d ispositivos de regulación que actúan v e r t ic a l­

mente y que consisten en dos soportes de guía 18 y 19 

de igual estru ctu ra, y en des carros 80 y 21 movibles 

hacia arrib a  y hacia abajo sobre dichos soportes de 

guía, lo s  ocales pueden regularse en a ltu ra  con ayuda 

de h u sillo s roscados 82 y 23. á l  carro izquierdo 20 está  

su je ta  le  s ie rra  circu lar que genera e l  corte v e r t ic a l 

5 y que consiste en e l h u sillo  de trabajo  horizontal 24, 

que soporta la  hoja de s ie rra  v e r t ic a l 6 , y en e l  motor 

e lé c tr ic o  25, e l cual impulsa e l  h u sillo  de trab a jo  34 a 

través de la  correa 36,

e l  carro derecho 31 soporta la  s ie rra  c ir  

oular precisa para la  rea lización  de lo s  cortes v ertica ­

le s  10 ( f i g .  I ) ,  consistente en e l  h u sillo  de trabajo  

horizontal 27 con la  hoja de s ie rra  9, e l  motor de impul
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alón 28 y la  correa de transm isión 29, que se mueve sobre 

ro d illo s  de inversión.

Bn e l centro entre la s  dos columnas de 

guía 18, 19 , e l chasis 11 está  provisto de un d isp o siti-  

S vo ae regulación de acción h orizon tal, e l cual soporta 

la  s ie rra  circu lar precian para la  generación del oorte 

horizontal 7 ( f ig .  1 ) .  Este diapositivo de regulación 

consiste en e l carro tran sversal So, movible con ayuda 

del h u sillo  roscado 31, y que se d esliza sobre c a rr ile s  

10 de guia 32 su jetos a l  carro 1 1 . en é l  lado del carro 

transversal 30 vuelto hacia l a  a r is ta  de la  piedra 3 , 

se encuentra e l  husillo  de trab a jo  33, regulable y de 

ourao v e r t ic a l , que soporta la  hoja de s ie rra  horizon­

ta l  8 y que es impulsado per medio del motor e lso trioo  

15 35, que asien ta  en e l extremo opuesto del carro trans­

v e rsa l.

S i chasis 1 1  que soporta la s  tre s  s ie rra s , 

debe ser movido a una velocidad de avance que se a ju ste  

a la  velocidad de corte de la s  s ie rr a s . Para e l p erito  

2o en la  materia no s ig n ifica  ésto , desde luego, d if ic u l­

tad alguna, ya que con medios en s i  conocidos puede rea­

l iz a r  e l d ispositivo de ta l  forma, que trab a je  automá­

ticamente #n a lto  grado, á s i por ejemplo puede conseguir­

se mediante @1 correspondiente mande del motor de impui- 

25 sión 15 del chasis 11, que la  impulsión de dicho chasis 

1 1  quede desconectada despuás de un avance correspondien­

te a l largo de piedra deseado, despuás de le  cual entra

6



2244UÍ
en aoción la  impulsión y e l  avanee para la  hoja de s ie -  

xía 9 ene genera lo s  cortes v e r t ic a le s  10, y a continua­

ción de terminado e l  corte 10 , la  hoja de s ie rra  9, vuel­

ve a ser re tirad a  automótií^mente, desconectóndose su 

5 impulsión mientras vuelve a conectarse nuevamente la  imr- 

pulsión del chasis 11.

la  forma de trabajo  del d ispositivo rea­

lizado de acuerdo con <gi invento, se desprende de la  re­

presentación esquemática en la  fig .. 1 . con e l  f in  de ob­

lo  tener s i l la r e s  de forma y tamaño determinados, d irecta­

mente a p artir  de la s  piedras en cantera, se parte de 

una su p erficie  1, plana y preferentemente horizontal 

dejada a l descubierto, en ia  que primerruante se deja a i 

descubierto mediante un corte , una su p erficie  marginal 

16 a v e r t ic a l , que transcurre B eo tilín ea . na pacata a l  des­

cubierto de l a  su p erfic ie  horizontal 1 y de la  smperfi­

óla marginal v e r t ic a l  2, puede lle v a rse  a cabo con e l mis­

mo d isp ositiv o , con e l  cual se obtienen también la s  pie­

dras de s i l l e r í a  propiamente dichas. E ste proceso puede 

20 ser comparado con el llamado "'corte de costras**, e l  cual 

se rea liz a  de la  manera' conocida en e l bloque en bruto 

arrancado, para dar a éste  la  forma d efin itiv a  deseada, 

en la  que é s te  posé# su p erfic ies  la te ra le s  absolutamente 

planas.

35 comenzando por la  esquina de la  piedra 3

formada por la  su p erficie  horizontal de partida 1 y la  

sup erficie  marginal v e r t ic a l 2, se separan ahora, ta l

- 7 -
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oamo representa la  i i g .  1 ,  s i l la r e s  4 A# forma rectangu­

la r  predeterminada, con su p erfic ies  la te r a le s  absolata- 

mont# planas, pena lo cual sa rea lizan  osn ayuda da s ie ­

rras  c ircu lares conducidas an lín e a  re c ta , tr è s  cortes an 

S l a  piedra. Rstos tre s  cortes ^ n  lo s  sig u ien tes:^ !. conta 

an profundidad S que transcurre paralelo a l a  su p erficie  

ma.rgirm.l g y qua sa genera con ayuda da una a lex ia  c ir ­

cular oon hoja da siaxxa v axtica i 6, conducida da forma 

forzosamente p aralela  a dicha su p erfic ie  marginal 2 ; un 

10 corte horizontal 7 que comenzando en la  su p erficie  mar­

ginal 2 y cruzando el corte en profundidad 5 a n terio r , 

proviene de una segunda s ie r r a  c ircu lar con hoja de s ie ­

rra horizontal 8 , la  cual, a su vez, ge conduce forzosa­

mente a lo  largo dé la  esquina 3 de la  p iedra, por medio 

15 de una tercera  s ie rra  c ircu lar con hoja de s ie rra  v e rti­

cal 9, se rea lizan  finalmente lo s  cortes 10, le s  cuales 

cruzan verticalm ente loa dos cortes 5 y 7. oon estos cor­

te s  10, que pueden empezar, o bien en la  su p erficie  de 

partida 1 , o bien en la  su p erfic ie  marginal 2, siendo l a  

20 distanoia entre ambos igual a l largo deseado de la s  pie­

dras 4 , queda terminado e l  proceso de extracción . Rs evi­

dente, que resu ltan  prácticamente posib les su oes ion es dis­

tin ta s  de lo s  cortes 5 , 7 y 10 , á a í, por ejemplo, podría 

imaginarse, que se empezará con el corte v e r t ic a l 5 , se 

25 siguiera con e l corte horizontal 7 , y en e l transcurso del 

proceso de corte de e s te  áltim o, se realizaran  lo s  cortes 

v e rtic a le s  10. Igualmente re sa lta  p o sib le , comenzar con e l

- 8 -
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coite  horizontal 7 , re a liz a r  Raíante e l proceso Re corte 

loa  cortea v e rtic a le s  10 , y hacer seguir e l  corte v e rti­

cal 6 , Re manera que entonces e l corte v e r t ic a l  S es e l  

que dá í in  a l  proceso Re aeparaoián. .Además, a objeto Re 

ahorrar tiempo, pueden rea liz a re#  e l  corte v e rt ic a l 5 y 

corte horizontal 7 simultáneamente, siendo entonces 

preciso por motivos de espacio, que la  in lo iac ián  de lo s  

cortes sea d is tin ta . Resulta in d iferen te  a  este  particu­

l a r ,  e l que se dá comienzo con e l  corte v e rtic a l 5 o oon 

e i corte horizontal 7 . Entonces, no obstante, han de 

seguir lo s  cortes v e r t ic a le s  10 durante e l  procese de 
corte .

Esta s o lic itu d , que corresponde a la  pre­

sentada en Alemania e l 12 de Octubre de 1954, bajo e l 

No. s . 41.208 VIb/5b, se acoge a lo s  b en efic ios del ar­

tícu lo  51 del vigente Estatuto sobre propiedad indus­
t r i a l .

- 0 -  N O T A  -  0 -

lo s  puntos de invencián propia y nueva 

que se presentan para que sean ob jeto  de e s ta  patente

— 9 **
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de invención en Repaga, pez 7EINTR anca, san loa s i ­

guiente a:

IB . -  un dispositivo para la  obtención 

de piedras de s i l l e r í a  a p a rtir  de piedras en oantera,

S caracterizado porque tien e v arias  hojea de s ie rra  dis­

puestas de ta l modo, que partiendo de una su p erficie  

plana y preferentemente horizontal dejada a l descubier­

to , in fie r e  en la  piedra n atu ral, mediante la s  hojas de 

s ie rra  guiadas de modo r e a tü ín e o , diversea cortea que 

10 ee cruzan de ta l  manera, que pueden extraerse bloques 

de cares planas y de dimensiones predeterminadas.

2B. -  un d ispositivo  de acuerdo con la  

reivindicación  1 , caracterizado por tr e s  s ie r r a s , una 

de la s  cuales genera un oorte v e rt ic a l en profundidad 

18 con relación  a la  su p erficie  de p artid a , que transcurre 

paralelo a una a r is ta  v e rtic a l anteriormente dejada a l  

descubierto mediante oorte, mientras que otra de la s  s ie ­

rras  genera un curte paralelo a la  su p erfic ie  horizontal 

de partida que, dando comienzo en la  a r is ta  v e r t io a l, se 

&0 cruza con este corte en profundidad, generando finalmen­

te  la  tercera  s ie rra  un corte v e r t ic a l  que cruza prefe­

rentemente en ángulo reato lo s  dos cortes antes mencio­

nados y que comienza, bien en la  su p erfic ie  de p artid a , 

bien en l a  a r is t a .

85 sa . -  un dispositivo de acuerdo con la s

reivindicaciones 1 y &, caracterizado porque la s  s ie rra s  

están  dispuestas de t a l  manera, que e l  oorte v e rtic a l

— lo  —
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paralelo a la  a r is ta  y e l  corte h orizon tal, se realizan  

a l míame tiempo, a i b ien  a l  comienzo del corte ea ¿ is ­
t in to .

4^. -  Un Aiapositivo de acuerdo oon la a  

reivindicaciones 1  á 3 , cara c terizado porque la s  s ie rra s  

c ircu la re s , con sus d ispositivos Ae impulsión y Ae regu­

la c ió n , están su je tas  cada una Ae por s i ,  o bien combi­

nadas en grupos, sobre un chasis rodante o deslizante^ 

que puede moverse sobre una v ía Ae guia que tr  ana curre 

en la  d irección del corte v e rt ic a l en profundidad.

SB. -  Un Aiapoaitivo de acuerdo con la  

reivindicación  4 , caracterizado porque sobre un chasis 

han sido dispuestas la s  dos s ie rra s  c ircu lares  con sus 

d ispositivos de impulsión y Ae regulación, que realizan  

e l  corte v e r t ic a l en profundidad y e l oorte horizontal 

orazado, mientras que un segundo chasis soporta la  s ie ­

rra  circu lar con sus d ispositivos de impulsión y de re ­

gulación, destinada a l  oorte v e rtic a l oruzado.

ge. -  un dispositivo de acuerdo con la  

reivindicación  4 , oarecterizado porque un chasis ónioo 

soporta todas la s  s ie rra s  c ircu lares oon sus disposi­

tiv o s de impulsión y de regulación, necesarias para la  

rea lizació n  del procedimiento.

? s . -  un dispositivo de acuerdo con la s  

reivindicaciones 4 , 6 ó 6, caracterizado por emplearse 

hojas de s ie rra  c iro u la r , equipadas de la  manera en aá



oonacida oon diantas insertados âa matai date,

8S. -  Un dispe s it  ÌYO para l a  obtención 

da piêdzas da s i l la z ia  a paztiz da piadzas an eanteza

T^l y como sa ha da sciita an la Memozia 

8 qua antaaeda, zapzasantado an las dibajoa qua aa acam­

panan y ee^Èoa finas qua sa han aapac&üoado.

Bata yamezia cenata da doca hojas aaczi- 

tas pez una sela caza.

P.
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