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mMODELGO D E UTILIDAD
POR VEINTE ANDS
EN ESPANA
Solicitado a favor de D. PABLO AZPEITIA URENA, de nacionalidad
espafiola, domiciliado en PATERNA (Valencia), C/. Mariano Ben-
lliure n2 41,
por
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MmEMORTIA DESCRIPTIUVA
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Los recipientes para carretillas utilizables en la
construccidén y en otros uses, actualmente conocidos, suelen
construirse con wn fondo arqueado con el fin de que la masa de
pasta en ellos contenida, pueda ser extraida en su totalidad
con la maxima facilidad, presentando éste tipo de recipiente,
el inconveniente de su elevado costo de fabricacidn, dado gue
por su fondo curvo, los laterales precisan ser cortados en ar
co para ser soldados a testa en todo su desarrollo; por otra
parte, también existen otros tipos de recipientes para carre-
tillas construidos por distintas piezas soldadas &6 unidas, Yy
finalmente, se construyen recipientes obtenidos por estampa-
cidén del material, lo que precisa un slevado costo de maqui-
naria y matriceria, con otro inconveniente, cual es el agrie-
tamiento y rotura de un elevado porcentaje de piezas, dado
el estiraje del material.

El recipiente perfeccionado a que nos referiremas

en el cuerpo de la presente memoria descriptiva, con auxilio
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de los dibujos complementarios que se acompafian, elimina to-
talmente todos los inconvenientes descritos en el parrafo an
terior, consiguiéndose su fabricacidén a un mis bajo costo en
materiales y mano de obra, habiéndose conseguido un tipo de
construccidn gque permite el apilamiento de varios recipientes
uno dentro de otro por su forma piramidal, ocupando un mini-
mo espacio, tanto en su almacenamiento como en su transporte.

Esencialmente, el recipiente perfeccionado utiliza-
ble en las carretillas, para la construccidén u otros usos, a
gqus nos venimos refiriendo, se caracteriza por estar formado
por dos 5nicas piezas, estando constituida una de éstas por
los dos laterales del recipiente y parte del fondo, obtenién_
dose éstas partes por doblado del material, mientras que la
otra pieza complementaria, con la que se completa el recipien
te, adopta una forma trapecial, situada como parte del fondo
y soldada a testa con el otro fondo y los laterales, con lo
que se consigue su construccidén con la maxima facilidad,

Los bordes de la boca 6 abertura del recipiente, se
obtienen por doblecss & plegados del material, con lo que se
evita cualquier posible accidente al usuario, al propio tiempo
que se da al conjunto una mayor resistencia mecanica, por for
mar unos nervios que circundan el recipiente.,

En lo gue sigue, nos referiremos a la hoja de dibu-
jos que se acompafia, en la cual, se ha representado gréficameﬂ
te, un caso de realizacidn practica del recipiente perfecciona
do para carretillas a que nos venimos refiriendo, haciendo
constar, que las Figuras disefadas en dicha lamina de dibujos,

s ’ . ’ ’, . . . . ’
deberan ser examinadas con el mas amplio criterio y sin carac

coi/ oo



10

15

20

25

ter limitativo alguno, dada su condicidn eminentemente informa
tiva.

Las figuras representadas en la hoja de dibujos que
se acompafia, exponen como a continuacidn se determina:

Fig. 1.- Proyeccidn en perspsctiva del recipiente
perfeccionado gue nos ocupa, en el gue se han montado los di-
versos elementos para la formacidn de una carretilla, cuyos
elementos quedan disefiados a trazos intermitentes,

Fig. 2.~ Planta del recipiente perfeccionado, obser
vandose que su boca es mis amplia que su base & fondo, permi-
tiéndose su apilamiento, quedando bien visibles las dos pie-
zas que componen el citado recipiente, unidas a testa por sol
dadura.

Fig. 3.~ Perspectiva de varios recipientes apilados,
alojados unos dentro de otros para Facilitér su almacenado y
transporte, en los que, posteriormente, se incorporaran los dis
tintos elementos para formar la carretilla,

Fig. 4.- Seccidén A-B en alzado de la figura 2, obser
védndose sl remate del borde que constituye la boca del reci-
piente, en el que se pliega el material en varios dobleces,

Siempre refiriéndonos a los dibujos gue se acompafan,
hay que hacer constar que en las figuras disefiadas, se han in
corporado acotaciones numéricas relacionadas con las descrip-
ciones gue se realizan a cohbinuacidn, facilitando de dste mg
do su inmediata localizacidn, siendo -1- y =2-, los dos late-
rales que adoptan una forma triangular, unidos ambos por un
tramo central -3-, que forma parte del fondo del recipientes,

cuyo tramo central -3-, adopta una forma trapecial, y se une
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por soldadura a testa por el canto -4-, con la plancha -5- gue,
con el tramo central -3-, forman la totalidad del piso, adop-
tando dicha plancha =5-, una forma trapecial con el fin de que
la boca del recipiente sea mayor que su base, uniéndose la
plancha -5- por los cantos laterales -6- y -7-, a los latera-
les -1- y -2- respectivamente, por medio de soldadura.

Los cantos superiores de los laterales -1- y -2-, el
tramo central ~3- y la plancha -5-, presentan unos dobleces
-8- obtenidos por plegado del material, con los que se confi-
gura la boca del recipiente, quedando asimismo unidos por sol
dadura, constituyendo un considerable refuerzo al conjuntao,
por formar unos a modo de nervios.

En los tramos longitudinales del recipiente, se en-
cuentran situados unos topes -9-, para las barras -10- de la
carretilla, presentando a trazos intermitentes, ademas de las
barras -10-, los apoyos -11- en el suelo, la rueda -12- para
su desplazamiento y su soporte -13- unido al recipiente.

Una vez descritas ampliamente todas y cada una de
las partes que constituyen éste recipiente perfecciocnadc uti-
lizable en las carretillas para la construccidén u otros usos,
s6lo nos resta manifestar la posibilidad de que sus distintas
partes puedan ser fabricadas en variedad de materiales, tama-
ffos y formas, pudiendo igualmente introducir en su constitucidn
gquellas variaciones de tipo constructivo que la préctica acon
se je, siempre y cuando no sean capaces de alterar los puntos

esenciales puestos de manifissto en la siguiente.
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En el presenta Modelo de ytilidad, se reivindican
como no conocidos ni practicados en Espafia, los siguientas
puntos:

1.~ Recipiente perfeccionado utilizable en las ca =-
rretillas para la construccidén u otros usos, esencialmente ca
racterizado por estar constituido por dos partes, una de
ellas formando los dos laterales y parte del fondo, obtenidos
por dobleces, presentando los laterales una forma triangular,
de modo gue el lado correspondiente al cateto mayor queda con
tiguo por doblez con la parte del fondo constitutivo de la mis
ma pieza con ambos laterales, mientras gque el lado corrsspon-
diente al cateto menor de los laterales triangulares, se fija
por soldadufa a la segunda de las piezas que forman el reci-
piente, adoptando ésta una forma trapecial que se une, asimis
mo por soldadura, por su base menor, a la parte central ¢ fon
do anteriormente citado el cual adopta asimismo una figura
trapecial, formandose entre ambas, un fondo del recipiente
en 4dngulo diedro, guedando las bases mayores de ambos planos
del fondo de forma trapecial, en la parte superior abierta del
recipiente constituyendo su boca, permitiendo el acoplamiento,
por introduccidn de varios recipientes apilados, dado que su
abertura es mayor que su fondo, finalizando todos los lados
del recipiente por su abertura superior, en unos dobleces &
plegados del material que le dan un espesor a modo de marco,
reforzando su resistencia mecanica.

2.~ "RECIPIENTE PERFECCIONADO UTILIZABLE EN LAS CA-

RRETILLAS PARA LA CONSTRUCCION U OTROS USOS".
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De coanrmidad en un todo en lo esencial y fines
industriales a lo déscrito en la precedente memoria descripti
va y graficamente representado en los adjuntos planos para su
me jor comprension.

Esta memoria consta de SEIS hojas escritas § mecano
grafiadas por una sola cara a doble espacio.

madrid.  §1 NOV. 1976

Por autorizacidn del interes
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