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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencifm a nombre de:
RHEINPREUSSEN AKTIENGESELLSCHAFT FUR BERG-
BAU UND CHEMIE y DR. KARL WAHL, sdbdito
alemaf, domicilisdos en HOMBERG/NIEDER-
RHEIN y ESSEN-HEIDHAUSEN, An der Braut 11
(Alemania) respectivamente; por: "PROCE-
DIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA RESINA
ARTIFICIAL MEJORADA MEDIANTE SECADO DE DI~
SOLUCIONES O EMULSIONES DE RESINAS FENOLI-
CAS O CRESOLICAS". '

Ya es conocido el empleo de secadores cilindricos para con- '
vertir sustencies disueltas o emulsionades en estado sélido en
los diversos remos de la produccidén, de modo especial en la pro- 1
duccién de medios lavadores como polvos de jabbn, abonos, como
nitrato smonicocédlecico y en otros casos similareas. La aplicacién
de este método conocido de secado a las disoluciones de resina
artificial no ha conducido hasta shore a un resultado préctico.

Por la elevada temperasture del cilindro secador que por su parte -
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se necesita para realizar la evaporascién del disolvente, se
influye desfavorablemente s=obre el material al trabajar diso-
luciones o emulsiones de resinas artificlales de formaldehido
y de fenol, o oresol. Por la actuacibédn de la temperatura se
presenta un endurecimiento intenso de la resina artificial coni
formacién de resita, de suerte que la resina artifiecisl sece- ‘
da ya no es soluble o soclo parcialmente.

Ahora bien, se ha descubierto que conservando determina=-
das condiciones en el procedimiento pueden secarse también
disoluciones o emulsiones resinicas de fenol o cresol emplean-
do un cilindro secador y convirtiéndolas en un material en
léminas o escamas, obteniendo al mismo tiempo gracias a la
alteracién quimica de la resina fenblica o cresélica, una re-
ginea seca de propledades esencialmente mejorades.

Segin el invento se parte de disoluciones o emulsiones
resinicas de fenol o cresol con tal viscosidad qﬁe la disolu=-
cién o emulsibn sea fluide a la temperatura del local. Ademés
el contenido alcalino de la emulsiém o disolucién resinica
que se ha de secar, debe ajustarse de manera que la resina
secade presente un contenido elealino inferior al 10 % y con
preferencia de 3 a 6 % en peso. E1 ajuste de ls viaéosidad aﬂeQ
cuada se realiza durénte el proceso de condensacién regulando
adecuadamente las concentraciones, la temperatura y el tiempo
de la condensacién. E1 cilindro inmersor que resliza la apli=-
cacibn de le masa resinica sobre el cilindro secador, se dis-
pone preferentemente a la altura aproximaeda del centro del
cllindro secador. La cuchilla resedera se dispone de manera que
quede dirigida en contra de la masa resinica ascendente y adhe-‘
rida a1l cilindro secador gracies & lo cual el meterial seco se

desprende fécilmente y cae sobre los cilindros refrigeradores
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dispuestos por ebajo con marchae confraria. Esta disposicién
de la raedera es muy importante para el proceso de secado
para impedir toda acumulacién de la masa resinica por delante
de le misma raeders.

El depbsito de asprovisionamiento parae la disolueién o
emuleién de la resina se provée preferentemente de un mecanis-.
mo sgitador pare garentizer la homogeneidad de la disolucién
o de la emuleibn. Desde este depbsito de agitador corre la
disolucién o emulsién resfnica & une cuba de inmersién mente-
nide a una temperatura eproximadamente constante de 40 - 50°.
La temperature del cilindro secador se ajusta a 110 - 130°.
Pare impedir todo caldeo perjudicial de la emulsién o disolu-
cién resinica en la cuba de inmersibn, la disolucibén o emul-
sién resinica se aplicae fria y la cuba en caso necesario se
enfria ademés pare poder mantener en dicha cube la temperature
necesaria de 40 - 50°, El cilindro inmersor rotetorio toma de
la cuba de inmersifén la disolucibén o emulsién resinica y la
transmite al cilindro rotatorio secador calentado. El1 ancho
de la rendija entre estos dos cilindros y el nidmero de revolu=-
ciones del cilindro inmersor se calculan de modo que en el ‘
&ngulo entre los dos cilindros se acumule una éantidad suficieﬁ
te de la disolucién o0 emulsién resinica para poder alimentar
de modo uniforme y continuo sl cilindro secador. Sobre este
cilindro se seca la disolucién o emulsién resinica hasta el
contenldo residual requerido de los disolventes y por el
dispositivo raedor a modo de cuchilla se desprende como mass v
pléstica todavia. Segin el espesor de la capa que se ha de apli
car el cilindro secador y el cilindro inmersor giren en igual ‘

o en opuesto sentido y esto cuando se trata de una aplicacién
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delgada, en sentido opuesto. Se ha comprobado no ser necesario
refrigerar de modo especiel el dispositivo raedor. La mesa
resinice pastosa y pléstica desprendids del cilindro secador
atraviess la rendija de dos cilindros refrigeradores que giran
en sentidos reciprbcamente opuestos y se lemina en una caps
correspondiente al ancho ajustable de la rendija de los cilin-
dros refrigeradores y que en el recorrido'hasta las cuchilles
reederas dispuestas en estos cilindros, se enfrias y consolida
tanto que puede tomarse de ellos en forma de escemas o briznas.
Parae evitar que la resina secada se apelmace posteriormente,
se hace llegar el material secado a un dispositivo transporta-— :
dor dispuesto por debajo de los cilindros refrigeradores, con ‘
objeto de que puede efectuarse un nuevo secado suficiente para
el embalaje de la resina secada.

El procedimiento segiin el invento no puede considerarse
como un simple método de secado, pues por las medidas segin
el invento se presenta al miemo tiempo una alteracién quimica
de lase resinas de formaldehido y fenol o cresoi, por la cuel
pge mejoren de modo sorprendente las propiedades de la resina
artificial. Por el procedimiento segin el invento al secar la
disolucién o emulsién de la resine artificiel se eliminen junto.
con el disolvente en forma de vaspor los productos de condensa-
cién inferiores contenidos en dicha resina, gracias a lo cual
al emplear esta resina para la produccién de places de fibras
o virutas de madera, se obtlenen productos exentos del molesto
olor del fenol. Gracias a la expulsién de los grados inferioresl
de condenssacién se logra ademés que a2l producir planches de ma-
dera contrachapeada empleando las resinas secas obtenidas segin
el invento, se reduce considerablemente ls tendencla de la cola

de resina ertificisl e formar separaciones. Ademés la elimina-
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cién de los gredos inferiores de condensacién de la resina

eleva su capacidad de almacenaje. Otra ventaja se obtiene al
emplear les resinas mejoradas segin el invento para la produc-
cibén de planchas de fibra o de viruta de madera precipitando la
resina de una disoluoién acuoso-alealina de cola resinica me-~ :
diente Acidos o sales &cidas, como sulfato de eluminio. La elte-
recifn quimice de le resine artificisl originade en la producci&;
de la resina seca reduce el contenido de la resina en elementos
fenblicos solubles en sgua, de suerte que al eleborar en plan-
chas las fibras o virutas de madera se pierden en las aguas de
desecho cantidades esencialmente menores de fenol.

Las resines secas obtenlidas por el procedimiento del inven-
t0 son también solubles en 4lcsalis acuosos y en alcohol concen=
trado y diluido (1 : 1). _

Expliceremos més detenidemente el invento valiéndonos del
sizuiente ejemplo:

Une disolucién acuoso-alcalina de una resina de formaldehi—é
do y cresol con 57 % en peso de sustancia sélide y un contenido !
alcalino de 37,5 & de NaOH/1 se lleva deede el depbsito 1 a la
cuba de inmersién 2 en una cantidad de 30 = 35 kg/hora y enfrian;
do ademés la cuba de modo que en éste se mantenge unea temperatu—i
ra de 40 - 50°., E1 peso especifico de la disoluoién resfinice es
de 1,1~-1,15 a 209, El cilindro secasdor empleaio 3 posée una su~ :
perficie de 1,225 n? y realiza 8 vueltas por minuto; su tempera-%
ture se mentiene a 120° mediante caldeo por vapor. Por el cilin-
dro inmersor 4 que girs en sentido opuesto, se aplica o transpore
ta al cilindro secador 3 la disolucién resinica y la masa de re-
sina pestoso-pléstica obtenida por eveporacibn del disolvente y
de los productos inferiores de condensacidn, se toma de la super-i

ficie del cilindro por el dispositivo rasedor 5 a modo de cuchl-
lla dispuesto por debejo del e¢ilindro inmersor 4. E1l materieal
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geco pléstico-pastoso se conduce en forma de una cinta continua
delgada y ancha a través de la rendija entre los cilindros refri-
geradores 6 ¥ T giratorios en sentido opuesto y se desprende en
forma de hojitas y escamas delgadas por las correspondientes
cuchillae 8 y 9. Loe cilindroe refrigeradores se enfrian con
agua 8 unos 15°. E1 material seco llega luego a una cinta trans-
portadora 10 dispueste por debajo de los cllindros refrigeradoe-
res 6 y 7 para secar todavie més la resina seca antes de embaler-
la y almacenarls. Elsborando un total de 880 kg de la disolucién
erriba indicada de formaldehido y cresol se obtienen 472 kg de
resine sece con un contenido de ague de 8 % y un contenido alca~
lino calculado como NeOH, de 5,1 %. La pérdida en sustancia re— S
sinice originade en la elaboracién es de préximemente 13 % y de- |
be atribuirse a la expulsibn de los productoe inferiores de con-
densacifn de la resine artificial, gracias a cuya expulsién se
obtiene una resina de formaldehido y cresol con propiedades esen-i
cialmente mnejoradas. v
El procedimiento segin el invento puede también desarrollar= .
se de modo que le resina seca en forma de hojas o escamas prove-
nlente de la cinta transportadora 10 o de otro dispositivo adecua;
do de transporte, se introduzca en un dispositivo molturador ;
para moler la resina en polvo. En esta operacién molturadora 7
puede evitarse todo caldeo perjudicial para, por una parte evitar‘
se pegue en los cilindros molturadores y por otra, toda alters=~
cibn quimice perjudicisl de la reeiha por ejemplo la formacién
de resita. Por eso para esta molturacibén se emplean preferentemenJ
te molinos de cilindros, cuyos cilindros puedan enfriarse. Las :
resinas de formaldehido de fenol o cresol obtenidas por el proce-f
dimiento del invento se han comprobado como excelentes medios de |

conglutinacién o trabazémn al producir sustencias artificiales
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estratificadas o no estratificadas y al mejorar o ennoblecer
las superficies, empleando dichas resinas blen en estado seco,
por ejemplo como polvo, bien en estado disuelto o emulsionado
¥y pudiendo dado el caso emplear simulténeamente sustancias de
relleno indrganicas u orgénicas, especialmente para la produc-— |
cibn de masas prensadas, discos rozantes, materiales aieladoresé
plezas de méquina, por ejemplo ruedas dentadas, planchas de '
meterial fibroso o de madera contrachapeada, papeles encolados,
hojas de pezar, por ejemplo paras la industria de la madera
contrachapeade y para otras aplicaciones similares. Para la
obtencién de cuerpos estratificados o en capas, por ejemplo
planchas de maderz contrachapeada o cartones de varias capas
que puedan prensarse directamente en cuerpos moldeados como
estuches, céjas 0 similares, se ha comprobado como nuy adecua~
da de modo especiel la resina seca pulviforme segin el invento.
Por ejemplo pueden prenserse directamente en planchas de fibra V
0 virute sustancias fibrosas o virutaes de madera humedecidas 4
después de espolvorearse con el polvo de resina. Como sustanciaé
de relleno de carécter inorgénico u orgénico pueden entre otras?
emplearse korunt (corundum}), $i10,, porcelana en polvo, fibras |
celuldsicas de todas clases, virutas, serrin, desperdicios de
yute, fibras de cristel, fibras y polvo de smianto, arcillas,
creta o0 materisles que contengan carbono.

-« ROTA .-

Se reivindica como nuevo y de propis invencién:

l.- Procedimiento pera la obtencibén de una resina artifi-
cial mejorade medlante secado de disoluclones o emulsicnes de :
resinas fenélicas o cresdlicas empleando un secador cilindrico,%
caracterizado porque una disolucidn o emulsibén de resina artifi;‘

clal, cuyo contenido alcalino estd ajustado de modo gque la re-—
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sina secada presente un contenido alcalino inferior al 10 %
en peso, preferentemente de 3 - 6 % en peso y cuya viscosidad
se gradie de modo que la disolucién o emulsién pueda fluir a
temperatura ordinaria, se lle¥va sin calentar a una cuba de
immersién (2) mantenide a 40 - 50° y mediante un cilindro in-
mersor (4) se transporta a un cilindro secador (3) calentado
a 110 - 130° y girendo con 4,5 - 10,5 vueltas por minuto, des=
pués de lo cual la masa resinica pastoso-pléstica originads
por evaporacibén del disolvente y de los productos inferiores
de condensacibn, se toma de la superficle del cilindro secador
(3) en forma de una cinta continua por medio de un dispoaitivo?
raedor (5) a modo de cuchilla, se conduce a través de un par
de cilindros (6, 7) enfriadoe a temperaturase inferiores a 20°
y después de efectuada la leminacidn se recoge por las cuchi-
llas (8y 9) en forma de hojites o de escamas y luego la resina
secada se entrega sobre una cinta transportadora u otro dis-
positivo tramsportador adecuado (10) dispuesto por debajo de
los cilindros refrigeradores (6, 7).

2.~ Procedimiento segiin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porque el cilindro inmersor (4) se dispone
eproximademente a la altura del centro del cilindro secador
(3) v el dispositivo raedor (5) a modo de cuchille se dispone
de modo que quede opuesto a la masa resinica movida hacia
arriba y adherida al cilindro secador (3).

3.~ Procedimiento segin 1o reivindicado en los puntos
1y 2, caracterizado tembién porque la resina seca procedente
del dispositivo transportador (10), se somete a una moltura=-
cién, preferentemente empleando cilindros refrigeraebles.

4.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1l a }
3, caracterizedo por la aplicacién de las resinas de formel-
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dehido y de fenol o cresol mejoradas y obtenlidas como medio de
conglutinacién o trabazén para la produceién de sustancias arti- -
ficlales estratificadas o no estratificadas y también para mejo- |
rar las auperficiq, bien en estado seco por ejemplo como polvo
de resina, blen en estado disuelto o emulsionado y d4ado el caso
empleando simulténeamente sustanciass de relleno inorgénicas
n orghnicas.

5e= PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA RESINA ARTIFI-
CIAL MEJORADA MEDIANTE SECADO DE DISOLUCIONES O EMULSIONES DE
RESINAS FENOLICAS O CRESOLICAS. | |

Tal como se describe y reivindica en la presente Memorla
Descriptiva que consta de nueve hojas escritas a méquina por una
sola c-ara,y una lémina de dibujos.

Madrid, 7 0CT 1955 .

TORIO FERNANDEZ PASCUBE , 47
R %;2//
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