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pacamente a la  onal está unida una capa de lana de madera 

aglutinada oon oemento, d loe fines del presente invento, 

cemento significa un matexial pelverizadé; que, hecho 

piasti oo con un medlq&cnoao, ae onduxeoe ai secarse^

nt invente conciexne más paxt lcalaxmante 

aunque no exoluaivamente un panel de construcción que 

e s ^  dotado de dos hojas de paxamento una de las cuales 

pcx lo  menos está compuesta de hojas de cemento de amian­

to, estando la  capa de lana de madexa aglutinada a ambas 

hojas y sirviendo como un nucleo, les  bordes de dicho 

panel de construcción puedan estar cerrados por un arma­

zón de madera a otro armazón a l cual están anidas lae ho­

jas de paramento y a l cual esta también anida la  lana de 

madera,

segón el presente invento un panel de 

construcción del tipo referido comprende ana capa de 

lana de madera aglutinada con cemento, cuya capa compren­

de un i  letón de lana de madera aglutinada con cemento 

que forma e l borde marginal del mismo y una distribución 

homogénea de lana de madera aglutinada con cemento den­

tro y aglutinada a l liatón circundante, formando la  la ­

na de madera la  cepa que eatá aglutinándose a la  hoja 

de paramento, por conveniencia la  hoja de paramento 

puede ser una hoja de cemento de amianto.

BI término listón  como se aplica en la  

presente memoria descriptiva se intenta que defina una 

pared de retención en la  que bajo ciertas condiciones



8 2 4 3 3 2
*s decir, antea A# fraguarse la  lana As madera aglutina­

da con asmante, puede ceder.

NI invente incluye también un metoAc de 

hacer Aiabe panel de conetrucoián aaye método incluye la  

operacián Ae formar un listan  marginal A# lana Ae madera 

humedecida cen papilla Ae cemento sobre una caía Ae la  

hoja Ae paxammte y llenar el exea xeAeaAa pox el liatón  

cixaunAantea aun máa lana Ae madera hameAeciAa con la  

papilla Ae cemento eetando la  citada lana A# sedera Ae 

relleno distribuida uniformemente y aiende anotanoial­

manta de la  misma densidad Ae compacidad que el liatán  

circundante.

por conveniencia puede colocarse el l i a ­

tón mientras está formándose colocando una pared peri- 

fárica rígida que aotáa como una pared de molde aiende 

el pise del molde la  hoja de paramento.

Guando va a dotarse a l panel de construo- 

oián de un armazón rígido entonces el armazán puede ser­

v ir como la  pared da molde y el armazán que puede ser 

de madera, puede asegurarse a la  hoja de paramento median­

te clavos o mediante un adhesivo adecuado resistente al 

agua antee de la  formación del náolec de la  lana de ma­

dera, formando asi Oi armazán y la  hoja de paramento un 

molde de caja abierta#

Formando un liatán de lana de madera como 

borde marginal al nácleo, se obtiene una uniformidad me­

jorada Ae compacidad, particularmente con un panel que
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tiene un borde de armazón, con las me je tas ce n siguien­

tes en la  unifo nnidad ¿Le densidad del núcleo de lana de 

madera cuando ae fragua, cuya unifotmidad es esencial 

cuando se tequiéis e l panel de construcción como un e ie - 

6 mente de apoyo Ae caiga, puesto que cualquier zona de 

baja densidad disminuye grandemente la  teaietancia a l 

aplastamiento del panel en su totalidad*

se ha encontrado que ea conveniente a l 

densificar la  lana de madera en el ¿rea central rodeada 

10  por e l liatón, que se deje oaer la  lana de madera en po­

sición y que se efeetóe la  nueva colocación de la  lena 

de madera sin sometería a cualquier presión localizada.

Cuando la  hoja de paramento sirve como ba­

se del molde se prefiere humedecer primero aquella oara 

16  de la  hoja partió alármente cuando es cemento de amianto 

y despnóa de drenar el exceso de agua de la  misma, ap li­

carla una capa de papilla de cemento. Similarmente, cuan­

do las  paredes del molde están constituidas por un arma­

zón de madera o similar que está destinado a ser e l arma­

se zón del panel completo entonces se humedecen tambián con

papilla de cemento.

ouando el panel ea del tipo totalmente 

cerrado, es decir, cuando se aplioa una hoja de paramen­

to a embaa caras del núcleo, la  hoja de paramento sope­

as rio r, particularmente si es de cemento de amianto, ae 

humedece y recubre con papilla de cemento del mióme 

modo a la  hoja de paramento inferior.
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ál llevar a cebé # 1 método Reí invento, 

a# prefiere llena? $1 molde de modo que la  lana A# may­

a r a  del liatón y de la  auperficie central rodeada por 

al listón quede auatanoialmente por encima A# la  altnía  

8 Ael sapeao? requerido para s i panal final y antea As

qna si cemento as endurezca para que la  presión asa a r i ­

cada uniformemente sobre la  totalidad As la  superficie 

ocupada pe? la  lana ds madera As modo que la  comprima 

dentro As lea límites Asi molde. Osando sata formándo­

lo as un panel totalmente os??ado, la  hoja de paramenta 

aupario? cuando as coloca aob?s la  lana As madera que­

dará separada de las  paredes dsl moldo constituido sn 

sato caso por el sxmazón de madera*

Un mátodo preferido de construir un panel 

15 que tiene un armazón que soporta hojee de paramente opuea 

taa aera ahora dea orito oon referencia a loa dibujos ad­

juntos en loa omisa:

la  Figura 1 ea una viata en planta de un 

panel parcialmente acabado:

ao la  Figura 2 ea una aeccián hecha a lo

largo de la  linea 11-11 de la  Figura I ;

la  Figura 8 ilu stra  una fase ulterior 

en el procedimiento de formar loa panelea*

la  Figura 4 es una aeccián similar a la  

26 de la  Figura g de un panel acabado.

como aera evidente de la  Figura 4, e l 

panel comprende un armazón de madera 1  en el que ae

*
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apoyan un paz a# hojas A# paramante K y g de cana ato 

As amianto antro las coalas hay ana capa 4 A# a ana de 

madera aglutinada con cemente, la cnal asta también 

aglutinada a las hojas de paramento & y 3 y a l armazón 

1. A  formar # 1 panal, ana hoja do paramento 2 so aa#- 

gara primero al armazán 1  por clavos & (Figura 2) para 

formar un moldo do caja abierta (Figura I )  habiéndoae 

primero humedecido la  cara interior de la  hoja d# para­

mento y drenando el exceac de agua de la  mieme. ia  cita­

da cara interior y también le  superficie periférica lin­

terna del armazón l  se recubren entonces con una papi­

l l a  de cemento para fac ilita r la  unién a las miamaa de 

la  capa 4,

ía  lana de madera humedecida con papi­

l la  de cemento se coloca entonces a lo  largo de cada 

pared del M ide de caja para formar un listén 5, sien­

do la altura del listén  eustancialmeate mayor que la  

altura de la pared como se muestra en la  figura 2 . j& 

colocar el liatón 5, se tiene cuidado do ver que la  

lena de madera y la  papilla de cemento se apliquen map 

da cerca a la  pared y también a la  parte marginal de 

la  hoja de paramento a, que soporta e l listen .

Antes de qus tenga tiempo e i liatán  

para endurecerse, la  zona central del panel rodeada 

por el listén  se llena can lana de madera humedecida 

con papilla de cemento de modo que quede a l mí eme ni—
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val pos anoima del armazón que al listan . ^  llanas 

la  altada zona oentral se deja caer la  lana da madera 

humedecida con papilla da o amanto an la zona y aa día- 

pona da na ovo Ronda sea necesario para proporcionar 

ana distribución uniforme homogénea ain amatarla a 

ninguna presión localizada,

la  otra hoja de paramento 3 aa coloca 

entonces sobre la  caga da lana da madera y papilla da 

cemento formada por el liatón 5 y a l área rallana cen­

tralmente dal panal, y estará separada da la  parta au­

par ior dal armazón debido a la  mayor altura da la  oa- 

pa da lana da madera y cemento,

la  ho ja  da paramento 3 aa aaegura gE 

armazón mediante olevos a lo largo da un borde largo 

dal miaño y aa amontonan entonoea una cantidad de loa 

citados panelas parcialmente formados los unos sobra 

los otros con los bordas olavados alternándose para 

asegurar una pila nivelada.,

Como aa muestra en la Figura 3p loa pa­

nelas parcialmente formados indicados en 7, sa amonto­

nan dentro de una prensa § que puede acomodar, por 

ejemplo, veinticuatro panelas apilados, y entra ceda 

ocho panales sa inserta una placa 9 rígida de presión 

para asegurar la  distribución uniforme da presión y 

consiguiente colocación plana da las hojas de paraman­

te. alternativamente, puedan reemplazarse las picoas 

de presión 9 por panelea ya formados y curados. ia  p ila
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oompieta a# coloca antonoaa bajo praai^n apr atando la  

planea, alando la  pzaaián ta l que cada hoja da paraman- 

to aupar ior qaada an contacto con aa a^maz^n raspactivo 

an la  totalidad da aa parifarla#

la  pxaaián aa mantiana an la  p ila  da par­

adlas daranta un tiempo da í  ragú ado adecuado al ocal an an 

clima templado aa aproximadamanta traa días con ana tam- 

paratara mínima da lo^C, y aa prafiare an aataa condi­

cionas climáticaa dejar loe pénalas baje prasien daranto 

cinco días, ni tisnpo da fragaado dependa nator almanta 

da laa condiciones atmoaf%rioaa y en climaa tropicaiaa 

o aubtrepicólas, y ocando aa dajan loa panelas a l aire  

libza paxa al izaga ado, al tiempo da fraguado sara algo 

menor qaa a l qaa aa ha citado arriba.

Caan&o aa forman í&nalaa que tienen so­

lamente ana hoja da paramento, entonces an el sitio  da 

la  hoja da paramante anparior aa intaxpena an mi sobro 

separado pieum auatanciaimanta rígido al apilar loa  

panalaa. j&ternativanante paadan amontonarse loa pane­

la s  da tal modo qaa la  hoja da paramento da an panal 

airva como $1 mi sobro da praaien plana para a l penal 

in ferior, teniendo aa cuidado da ?ar qaa asta tratad# 

da tal modo que aa evita le  aglutinación a la  lana da ma­

dera del panal inferior, álternativamente paadan intar­

ponara# papal a similares entra la hoja da paramante y 

la lana da madera, cuando no sa daaaa tañar an armazón 

da madera f i jo  a l panal acabado, pe oda usarse an ermazán



temporal paza afirmar la s  paradas del molda y deapaós da 

qoe aa cora al panal, poede tirarse atajo al armazón o 

quitarse da otza manara.

Al llevar a oabo a l presente invento, aa 

^ a fia za  formar al núcleo de la  lana de madera preparada 

de aoaerdo con el procedimiento descrito en la  Memoria 

descriptiva de nuestra solicitad No. 234.056.

neta solicitad, que corresponde a le  pre­

sentada en aran Bretaña e l 26 de anero de 1965, bajo 

el No. 3289/68, ee acoge a loa beneficios da! artícelo 

51 del vigente astatato sobre propiedad indaatrial.
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ios pontos de invención propia y naeva 

qae se presentan para que sean objeto de esta Patente 

d^luvención en Rapaña, per VEINTB años, aon les  s i­

guientes:

i s .  -  Un máte do para la  fabricación de 

pandea de construcción del tipo referido, qae inaloyen
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la  opera oion de formar un liatón marginal de lana de ma­

dera humedecida con papilla de cemento cobre ana asura de 

la  hoja de paramento y llenar el área rodeada por el 

liatón circundante con máa lana de madera humedecida con 

papilla de cemento para formar un núcleo, estando la  ci­

tada lana de madera de relleno diatribuida uniformemente 

y siendo auatancialmente de la  mioma denaidad de empa­

quetamiento que e l liatán circundante.

&s. -  Un método aegán ae reivindica en al 

punto 1, en #1 que e l liatán está soportado en poaicián 

por una pared periférica rígida que actúa como una pared 

de molde, ciando el suelo del molde la  hoja de paramento.

se. -  un método según ee reivindioa en al 

punto 8, caracterizado porque la  citada pared de molde 

eatá formada por un armazán rígido asegurado a la  hoja 

de paramento en aplicación con la  citada cara del miaño, 

antes de la  formación del núcleo de la  lana de nadera, 

formando así e l armazán y la  hoja de paramento un molde 

de oaja ábiarta.

43. -  un método según ae reivindica en el 

panto 3, caracterizado porque el listán  y la  lena de ma­

dera de relleno aa depositan hasta una altura sustanoial- 

mente mayor que la  del armazán, y ae coloca una hoja de 

paramento adicional sobre la  lana de madera y ae aprieta 

en aplioacián con e l armazán, y e l panel ea fraguad# 

mientras están bajo preaián.
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Bo. -  un método según sa reivindica an al 

panto 2, caracterizado porque a i liatón  y la  lana da ma­

dera da rollano aa depositan a una altera sustancialmente 

mayor qua la  d# la  parad dal molda y porque sa coloca un

g miembro plano saatancialmanta rigido sobra la  lana da am­

arra y sa aprieta an aplicación con la  parad dal molas, 

dsapuéa da lo caal sa fragno al panal y a l acabaras a l  

i r agnado, sa asparan la  parad da molda y al miembro pla­

no citados.

10 6*. -  Un mètodo según sa reivindica an

cualquiera da los puntos l a ß ,  caracterizado porqw l a  

citada lana da madera da rellano as colocada para dar 

una distribución austanoialmanta homogénea sin somatar­

la  a presión localizada.

16  7a. -  Un método sagnn se reivindica sn

cualquiera de los puntos 1  a 6, caracterizado porque 

la lana da madera es prepara según d  procedimiento des­

crito en la  memoria descriptiva da la solicitud No.

624.08 6.

20 6o. -  un método de construir un panal da

fabricación sustancialmente como se ha descrito aquí 

anteriormente con referencia a los dibujos adjuntos.

90. -  un método para la  fabricación de 

pénalas da construcción.

28 Tal y como se ha descrito en la  Memoria

2 2 4 3 3 2
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gaa antaeada. xapxaaantado an #1 dibojo ,̂aa a# acompaña 

y con loa finaa gaa a# hen aepacifiMde.

#ata Mamozia cenata ¿a enea hojaa y la  

pxasanta, aacxitaa a m^gaina pox ana M ia caia.

Kadiid,

J

P. 4.

DG/
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