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&1 presente invento se refiere a un mé-
todo de producir, peneles de congtruccidn prefabrica-

dos del tipo que oconsiste eaencialmente de uns hoja de
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parsmento 2 la ousl estd unidas una cape 48 lena de maders
&glutineda ocon cemento, & los fines del preaente invento,
cemanto aignifica un meterisl pulverizede; que, hecho
pléstico con un medighouoso, ge endurece al secarse,

#1 invento concierne més partioularmente
aunque no exdlusivamente un psnel de oonstruceidn que
estd dotedo de d0s hojes 4e paremento una de las cusles
po:lio menos estd compuesta de hojne de ocemtnte de amisn-
to, estando le ocaps 4e lans de madera aglutinsde a smbas
hojas y sirviendo oomo un nﬁclao; Ios bordes de dicho
panel de congtrmocidn pueden estar cerrados por un arme-
z6n de mzderas u ¢tro armazdn al ousl estfn unidas lae ho-
jas de paramentc y a8l cual estd tembién unida la lans as
maaora-.

gSegfin el presente invento un yanel de
construccidn del tipo referido comprende umng ocepa 4e
lana de meders eglutinmda con cemento, cuys Caps oOMPYEn-
de un listdn de luns de maldera sglutinsde con cemsuto
que forms el borde mmrginel del mismo y ung 4iatribuoidn
homogénee d¢ lane de mesldera egiutinsda con cemento den-
tx0 y sglutineda 81 1ietdn circunidente, formendo la la-
na de medera le c2pe que esté aglutindnicse a le hoja
ae pnxamgnto; Por conveniencie la hoja de paremento
puede gser une hoja de cemento de amianto;

B2 término 1ietdén como se eplioce en la
preasnte memoriam degoriptive ese intenta gue defins una

pared de retencidn en la gue bajo olertas condiciones
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¢g decir, antes d¢ fraguares le lena de¢ medera aglutina-
g con cemento, puede ccdcr;

El invento incluye también un métods de
haosr dicho panel de construcoidn cuyo método incluye le
operacidn de formar un lietén merginal de lana de nsdexs
humedeolds oon pepills de cementg sobre uns cara de la
boja de paramentc y llensr el éres rcdesda por el 1istdn
olrcundsntes con mds lans & melers humedecida con la
papille de cemento estando le citede lana de msiera de
relleno dietribuide uniformemente y siends aunatsncisl-
mente 3¢ la misme densidad de compacidad que o1 Iiatdn
olzcun&antm;

For oconveniencie puede colooarse €1 lis-
tén mientras estd formdndose colocendo.una pared peri-
férice rigids gue actda como una pared de molde siende
el piso del molde la hoje 3¢ psramento.

Cuando va & dotarse gl pansl 8¢ construc~
oidn de un armezén rigido entonces el armazén pnede ser-
vir como le pared 3s molde y 61 armazdn gue puede ser
de madere, puede asegurarge a la hoja de paramento medien-
te clavoe 0 mediente un adhestve adecnado reasistente al
egua antes d¢ la formecién del nécleo de la lens de na-
ders, formendo as{ el armaszén y la hoje &e psramento un
nolde de oajla &bicxt&.

Formendo un 118tén de lena de malera ocomo
borde marginal el 'n&clm, e Obtiens une nniformifad me-

joreda de compacided, particulsrmente con un panel gque
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tiene un boxde de armazdén, con las me joras consiguien~
tee en la unifomidad de densidsd del ndcleo e lans de
mafera ocusndo se fregua, cuya uniformiisi es esencial
auenio se regquiere ¢l penel de construceidn oomo un ele-
mento de apoyo de ocarge, puesio gque ocuzlquier zona de
baja densided disminunye grandemente la resietencie &)
eplastamiente del panel en su totalidad,

Se hs encontrado gue es conveniente &l
densificer la lanc de maders en el dérea central rodeada
por el 1istén, que se deje ocmer la lane de medera en po-
sloién ¥ que se efectde le mneva acloocscién de lg lena
de madera sin eometerls & oualquier presidn 1oua115aﬁn;

Coando la hoja de psramento sirve ocomo be-
se del molie se prefiere humedecer primero aquells oara
de la hojJa perificularmente cuznio es cemento Jd¢ emianto
y después de drenar el exceso de agua de¢ le misme, epli-
caxla una cape de papille 4e cemento, Similarmente, ouan-
do lese paredes del molde estdn oonstituldas por un arma-
gén de madera O similar gque &stéd destinals o ser ¢l srme~
zén del penel completo entonoss se humedecen también wmn
pepllle de uemknto; '

Cuando ¢l penel es d¢l tipo totslmente
oerrado, es decir, cuandc se eplica une hoja d¢ paremen~
to a embas oares del nfoleo, la hoje de paramento eape-
rior, particulermente sl es de ctmento de amianto, ge
hunedeos y recubre con papilla de cemento del miesmo

modo & 12 hoje de paramento infer io2,
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41 1lever e cabc el método del invento,
s¢ prefiere 1lenar el molde de modo gue la lana de ma-
dera del 1istén y de la superfiocie central rodeada por
el 1istdn guede sustencislmente por encime de la altura
del espesor requerido para el panel finsl y antes de
que el ocemento se endoreses paras gue la presidn sea spli-
ocade uniformemente sobre la totalidsd de la superficie
ocupade por 1k lane de masders de modo que la oomprimas
dentro de los 1{nites del molde. Ouando estd formdnio-
8¢ un panel totelmente cerrgdo, la hoja de paremente
supérior cuandc se coloca eobre la lune de maldere gne-
derd separsda de las paeredes del molde oonstituidc en
eate czeo por el srmazén de maura’.

Un método preferilo de construlr un panel
que tiene un armaundn que soporta hojas de paramento opues~
tas serd ahora desorito con refersncia a los dibujos ad-
juntos en los cusles:

Ia wigura 1 es unz vieta en plants de un
panel parclelmente socabeie;

Ta Migura £ 6s une seccidén hecha a e
largo de 1a 1{nea II~-IT &e 1= Figure 1;

Ia Figura & ilustre une fase ulteriox
en #l procedimiento &e¢ formex los paneies,

I8 ¥igzura 4 es uns secoldn similar a 1a
de la wigura 2 de¢ un panel aocabado,

como gerd evidente de la rigura 4, el

panel comprende un srmszdn de medera 1 en el gune se

- B -
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gpoyan un par de hojas de¢ paramento 2 y 2 de ocemento

de amiento entre las cusles hey uns ocapa 4 de lens de
mgdera sglutinada oon cemeénto, la oval estd también
aglutinade ® las hojas de paramento £ y 2 y g1 ermszdn
1., 4 formsr e] panel, una hoja de peramento 2 se ase~
gura primero al armazén 1 por olavos 6 (Piguras 2) para
former un molde de o=ja sbierta (Migurs 1) hsbiéndose
primero humed®cido ls cars interior des le hoja de pare-
mento y drenando el exceec d& agua de la misme, Is cita-
da oara interior y temblén le superficie periférica in-
terna del armezén 1 s¢ rembren entonoes con une pepi-
1la de cemento para feciliter la unidn & 1ss nismas ae
la cape 4;

e lene de medera humedeoclids con papi-
lla &e camento se coloca entonces a 10 lergo de ocade
pared del molde e ocaje pars former un lietdn 5, elen-
do la alturs del 1letdn eustencielmente mayor gue lm
alture de 18 pared ocomo se muestrs en la figure é. A
colocsr @1 1istén 5, se tiens cnidade de ver gue la
lsns 46 madera y la papille de cemanto sé apliquen muy
de oerca a la pared y tembién e 1a parte marginel de
ls hoja de paramente 2 que soporta €1 listicn,

ates de gue tenga tiempo €1 listdn
para endurecersé, le zona ocentral ds&l penel rodeada
por el 1istén se llens con lans de madera hunedecida

con papilla de cémento de modo que quede a1 miemo ni-
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vel por #ncima del srmazdn ¢ue el l1isgtén, 41 1lenar
le oiteds zons oentrrl se dejs ocner la lang de msidera
humedecida con papille de cemeénio en la zZons y se 4is~
pone de¢ nusvo donde ges neaesario pars proporcionar
une dlstribucidn uniforme homogénee sin someterle &
ninguna presidn localizada;

Ja otra hoja de paramento 3 ge coleooam
entonces sobre la ompz de lene de madera y pepilla de
cemento formada por 61 1listén 5 y el drea rellens cen-
tralmente del panel, y estard sepsrada de la parte so~
perior del armazdén dedbldo s la meyor sltura de la ca-
ya de lsns de madera y camento;

la hoja de paramento 3 se asegura &
ermazén mediante clavos & 1o largo de un borde largo
de]l mismo y 2¢ &montonsn entonoea une cantidadi de low
citados paneles percislmente formados los uumos sobre
los otros con los bordes clavados slterndniose para
&gagurar uns pile nivelads,

Qomo se muestra en l1& Pigura 3p loes pe~
nelea parclalmente formados indicaedos en 7, ae smonto-
nen dentro de uns prense 8 gue pnede acomodar, pox
ejemplo, velnticuetro peneley r~plleioce, y entre csdg
ocho pansles ss inserta una plsce 9 rfglds de pregidn
para esegurar la distribucidén uniforme de presidn y
consiguiente colocacidn plana de las hojes d¢ paramen-
to, glternstivamente, pueden resmplazarse 1as plscsg

de presidn 9 por prneles ya formados y curados. Ia pila
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completa se coloos entonces bajo presién apretanio la
prensa, alendo la presidn tsl que osda hoja de paramen-
to superior gueda en contscto oon asu armazén respeative
m la totalldsd de su periferia.

32 preaidn ee mantiene en la pila de pa-
nales dursnte on tiempo de fraguade adecnado 61 onal 60 un
olima templede os aproximedemente tree d{ms ocon ona ten-
Peratura minima de 1020, y se prefiere en estas condi-
clones olimétices dejar Joe perneles bajo preaidn anrente
cinco dfas, ¥l tiempo de fraguado dspende naturaglmente
de lss condiociones atmosféricas y en climas tropicales
¢ subtropicules, y cnando se dejan 108 paneles al aire
libre pera el fraguasdo, 61 tiempo de fragualo aerd alge
menor que &1 gue s® ha cltado arriba,

Cuando se formsn paneles qus tienen ao-
lemante una hoja de paramento, entonces en el sitio de
1 hnja‘ de peramento superior se interpone un mieubro
sepsrado plano eustencialments r{gidc el apiler los
paneles. Alternativamente pusden smontonsree los pane-
lea i tsl modc que la hoja de paramento de un penel
girva come el miembro de¢ preaién plans pera el pensl
inferior, teniéndose ouidado a8 ver gne estd tratede
de tal modo que se evite 1e aglutinacidn e la lane de mm-
derg del penel inferiox, Alternativaments pueden int er-
ponerse papel ¢ gimilares entre le hoja de peramento ¥
18 lena de maﬂ.era; Cuanfio no ss deasea tener un ermazdn

de madera f1jo a1 penel Boabado, puede unsarse un ermezén

-8-.
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temporal pare &firmer las paredes del molde y deapués de
que me ocurs el panel, pueds tirarase ebejo el armazén ©
quitarse de otra menera,

Al llevar & cabo a1 presente invento, &6
prefiere formar el niclec de ls lana de maders preparada
de acuerdio con «1 procedimiento doaozﬁto en 1a Memoria
desariptiva 4@ nneastra solicitnd no. 324.056.

Beta solicitud, que corresponde a 18 pre-
sentads en Gran Bretasfia e¢1 26 de Bnero 4e 1956, bajo
o1 ¥o. £289/85, se acoge a los beneficioe del articomle
51 del vigente Eatatnto sobre Propledzd Induatriall.

* 0 - 0T A -0~

Jos puntos de invencidn propia y nuneva
gue s8e presentan psre que sean objeto de esta Pstente
agisvencién en Bepafia, por VEINTE efios, eon los ei-~
guientes;

19'. - Un método para la fabricscidn de
penelea de construcolén del tipo referido, que incluyen

-9&
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la operacidn de formsr un 1istdn margingl 4 lsne de ma-
dera humedecida con papilla de cem¢nto eobre una cara de
la hoja de peramento y llenar 1 drea rodeads por a}
1istén ocircundante con mée lane de madera humedeolda con
prapilla de cemento pera former un ndclee, estando la ai-
tada lans d¢ madera de relleno distribuids uniiormemsnte
Yy sienic susiancislimente de la mismg dengidad de empe~
quetaniento gue &1 listén circaundante,

22, - tn método segin se reiviniica en el
Yunto 1, en el que el listdén estd soportado en posicidn
por una pared perifdrics rfigida gue actda como una pexred
de molde, siendo 61 suelo del molde la hoja de parammtor.»

5!!'. - Un método segfin me reivindioa en €1
punto 2, carecterizado porgue le cltada pared de molde
eatd formeda por un ermezdn r{gido ssegurado & le hoje
de parsmento en eplicacidén con la citada cara del misamo,
entes de la formscion del nidoleo ds la lene de mmders,
formande aai ol srmazén y la hoje de¢ paramento un molde
de ocaja ebleria,

a0, - Un método segin se reiviniloa en el
punto 3, caracterizedo porque el 1istdn y la lena de ma-
derxe dc- relleno se depositen hasta une sltura sustancial-
mente mayor que la del armazén, y &e coloocm uns hoja de
paramento adlicionml sobre l& lanz de madera y se sprieta
en aplicacién con el armezén, y el panel es fraguade
mientras estdn bajo prcnﬁz{.

- 10 -



10

38

62, - Un método segin se reivindiocs en el
punto 2, oeracterizado porgue el Iiatén y la lsna & me-
ders d¢ relleno se depcsitan a une &lture gustencisimente
mayor gune la d¢ la pared del molde y porque se coloca un
miembro pleno sustencisimente r{gido sobre la lens de me-
dera y se aprieta en eplicacién con la pared del molde,
degpués de 1o cual se fragua ¢l penel y sl aosberge el
fraguedo, se separzsn ls pared de¢ molde y ¢l miembro pla-
no citades.

68, - Un método segin se reiviniloa en
cualquiera de los puntos 1 a 6, oarecterizado porque la
citada lana de¢ madera de rellenc es coloca&a para dar
una distriducidn austanocielmente homogénea sin gometer-
le & presidn localizada, ,

78, - Un método segin se reivindics en
osualquiera de loe puntos 1 & 6, carnoterizade porgue
le 1cne de maders se prepsre gegdn ol procedimiento dee-
orito en 1s memoria deacriptive de 1r solicitud XNeo.
224,066,

Bn'. ~ Un método de construir un penel de
fabricacién sustancisimente como se ha desorito aquf
enteriormente con referencis a los dibujos adjuntos,

98, - Un método pars la fabrioscidn de
panelees de oonetiuceiénd.

Tal y como ge ha desarito en 18 Memoria

- 311
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gque sntecede, reprssentado én €1 dibnjo que se aconpafig

¥ con 1oa fines que ee hen ez #cificsdoe, .
Bets Yemoris conata de onoe hojas y la

presante, escrites & méguine por una sole osra,

Medria,

DG/ . - 18 -
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