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H B M O R I A  D E S C R I P T I V A  

qae s e  acompaña 

a  l a  s o l io i t n d  de

Va* PATENTE DE INVENCION p o r VEINTE ANOS en ESPAÑA.

A iA vor de

DON EMILIANO CRESPO RICES y  DON ANTONIO CARRILLO ABO- 

CENA, emboa de R a c io n a lid a d  e s p a ñ o l * ,  r e s id e n t e s  en  

SAN LEONARDO DE YASUE ( S o r ia )  ,  B a rr ia d a  de F an o io n a- 

r í o s .  4

por

NUEVO PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE RESINAS DE NATU­

RALEZA T3RPENICA.
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inveno lón e que se re f ie ie  l a  presente Memoria, 

constituye una novedad in d u str ia l con oare cterf atices y ven­
ta ja s  que 8a hacen mereoedera del p riv ileg io  de explotación 
exclusiva que por e lle  se s o l ic i ta ,  de acuerdo con lo que 
establece el vigente Estatuto sobre Propiedad In du stria l de 

86 de Ju lio  de 1929, texto refundido, publioado e l  30 de 
Abril de 1930.

Le presente invención tiene por objeto un nuevo pro­
cedimiento de preparación de resines só lidas y neutras, de 
diferentes puntos de fusión y poseyendo propiedades que la s  

he sen aptaa pare su empleo en pinturas y barn ices, tin tas 
ds impresión y lito g ró fio aa ; en la  industria del caucho; 

impregnación y trabajo de papel; como impermeabilizante de 

m ateriales de construcción; en la s  industries te x t i le s ;  de 

sueros y hulee; p laa tic ifan tes sn le  preparación de leae-  

taa para pavimentos. Destacan por au gran in erc ia  química.
El procedimiento objeto de e sta  Datante eonsiste en 

someter la  esencia de trementina (bruta o re c tific a d a , aunque 

preferiblemente esta d itlm e), la  esencia de madera, dipen- 
teno, esencia de resina o pino l in a s , fracciones lig e ra s  do 

descarboxileción de l a  colofonia ( con o s in  intervención de 
cata lizad ores), "esencia de p ap elerías", y en gene r e í  toda 

clase  de m ateriales ricos en productos terpfniaoa, a l a  in ­
fluencia de ce ta l  iza dores que ejerzan une mercada aeoión 
de polimerización y de isoméricaeión sobre la s  molíanlas ter- 
pónices, prodúo lindose ambas reacciones sn forma simultánea 
y sin  solución de continuidad.

Los productos fin a le s logrados son siempre unas raz i-  
ña e ds color claro , inodoras, transparentes, neutras, oon 

puntos de fusión que oeoilan entre loe 80 y loe 180 grados
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centígrados (Ubbolohde) y de peso especié, co 0,978$

Entre lea  catalizadores a de añado a para esta transfor­
mación ae tienen loa siguientes halare a: de aluminio, hie­

r ro , sin o , horo, estado, titan o , bismuto y antimonio y maz­

óles de lea  miamos, según la  intensidad de l a  polimerización 
a  obtener,

l a  temperatura de l a  reacción ae h a lla  comprendida 
entre los cero y noventa grados centígrados, a la  presión 
normal, durante un periodo de tiempo que o sc ila  de treinta 
minutos a tre s horas.

La proporción da catalizador a emplear vería  oon la  

naturaleza de este di timo y la s  oa re c te rf stioas del produc­
to a obtener, s i  bien, como norma genersL, cató comprendi­

da entre 0,6 y 6 por ciento respecte a l  ptae del m aterial 
a tratar# Las santidades de catalizador que se mencionan 

tienen adíame ate carácter informativo y en ningún caso l i ­

m itativo; estando efe otadas por 1 a presente patente tanto 

la s  snperiores como la s  in ferio res a la s  indicadas, iddnti- 

aa de olar ación se formula respecto a l a s  variables da tem­
peratura y tiempo do dureoión do l a  reacción.

Cualquiera de e sto s  s is  teams da trabajo va seguido, 
después de separar e l catalizador por decantación o f i l t r a ­
ción , do une d estilación  a presión reducida o per arrastre  
oon vapor do agua o gas in erte , separándose en cualquiera 
de lo s  casos, una fracción lig e ra  que ha permanecido inalte­

rada e través d e l proceso do polimerización a  iaomerizaoión, 

quedando como residuo de 3a destilac ión  la s  resinas objeto 
do e sta  patente# La separación de l a  fracción lig e ra  tiene 
lu gar , s i  as opera a vacío , a  presión de 5 mm de mercurio, 

entre lo s 60 y 160 grados centígrados,

A titu lo  informativo damos e l siguiente ejemplo;
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K il partea de esenoia de trementina ae oclecan en un 

reactor apropiada, dotado de agit aoión a marcha rápida, ter­
mómetro, d i^ o a it iv o a  de oalefaooión y refrigeración , a s i

68 como de sistema de condensación a re finge y válvula para adi­

ción d e l catalizador. Se hace paaar agua per e l  d ispositiva 
de refrigeración  hasta que l a  esenoia se encuentre a  eator­

ce grados G. Seguid soe*nt e se pro cede a  la  adición de cuaren­

ta  partes, en peso, de trio  lo raro de aluminio anhidro, a la

70 vez que se pone en marcha e l agitador a buena velocidad, 

manteniendo la  agitación  durante una hora y produrando qtm 
la  temperatura no rebase de sesenta a  setenta grados centi-

w grados.

Al f in a l del tiempo requerido, se agregan quinientas
7S partes de agua acidulada con ácido clorh ídrico , se a g ita  du-

renta veinte minutos y seguidamente se deja en  reposo duran­
te se is  horas, pasadas la s  cuales se habrán forzado dos ca­

p as, separando la  superior que ae f i l t r a  y luego se d e stila  
a presión reducida, 5 a 7 mm de mercurio. A le s  sesenta gra-

80 dos ae in ic ia  l a  d estilac ió n  de la  esenoia inalterada e isó$ 
meros que han escapado a  la  polimerización. Según la  canti­

dad de destilado que aere co ja , variarán s i  rendimiento y 

punto de fusión de Te resina que resta  en e l reactor donde 
ae lleva a  oabo l a  destilac ión . La temperatura máxima que

es se puede aloanzar es de 180 grados 0 , quedando en el reactor 

un treinta por ciento de resin a con punto de fusión superior 

a loa cien grados C. Haciendo constar que esta temperatura 

de lo s ciento cincuenta grados corresponde a l to ta l agota­
miento.

90 Hecha la  descripción precedente, ea precias ahadir que 

lo s  d e ta lle s de realización  de la  idea expuesta pueden varia i
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sin  que per e lle  cambie la  esencia le  l a  invención que es 

i s  que se desprende de lo s  párrafos que anteceden y le  qns 

se reivindica en la  siguiente
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En resumen: La Patente de Invención, cnyo registro  se 
s o l ic i t a ,  rece eró sobre la s  reivindicaciones siguientes :

1 * . -  Nuevo procedimiento de preparación de resinas de na­

turale za terpenioa, caracterizado porque consiste en some­
te r  la  esencia de trementina bruta y rectificada', esencia 
de madera, esencias de resina o p in olin es, fracciones l ig e ­
ras de la  desoarboxila oión de la  colofonia, obtenidas con 

y s in  intervención de catalizadores, dlpenteno, "esencia de 

papelerías" y teda oíase de esen d as y m ateriales r iso s  sn 

productos tsrpónieos, a I s  influenoia e acción de cata liza­

dores que ejerzan una marcada acción polimeri gante y de iso ­

meri zación sobre la s  moláculas de naturaleza terpónioa, pre- 

duoióndose snbas reacciones en forma simultánea y s in  solu­

ción do continuidad, yendo seguido eh mencionado proceso do 
polimerización e isomeri zación de una d estilación  a  presión 

reducida o de un arrastre  con vapor do agua o gas in erte .

2 * .-  Nuevo procedimiento, según la  reivindicación anterior'? 

caracterizado por el hecho de emplear le s  agentes polimeri- 
zantss o isomeri zontee on la  escala de 0 ,5  a  5 por ciento, 
respecto a l p eso del mat e r ia l a tr a ta r .

5# .-  Nuevo procedimiento, según la  reivindicación prime­
r a ,  caracterizado pr el hecho de emplear como agentes de 
polimerización s  isomerización lo s  siguientes productos: 

halaros de aluminio, h ierro , sin o, boro, estado, titan o , 

bismuto y antimonio y mezclas de lo s  mismos!, según la  inten- 

sidaú de l a  polimeri nación a  obtener.
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