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P A T E N T E  

D E
I N T R O D U C C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS m , O RELATIVOS A, UN PROCEDI­

MIENTO D3 APLICAR A CONSTRUCCIONES UN ENLUCIDO DE MATE­

RIAL SIMILAR A ARGAMASA?*, a favor de l a  firma in glesa 

AEROCBí LIMITED, dom iciliada en Londres W. 1. (Inglate­

r r a ) ,  Westland House, 3 , C hesterfield  Gardens,

#mORIA 233SCRIBTIVA

La presente invención se  re fie re  a perfeccionamien­

tos en, o re la tiv o s a, un procedimiento de ap licar a 

construcciones un enlucido de m aterial sim ilar a arga­

masa.

Es bián conocido el ap licar  mezclas comenticias a 

l a  su perfic ie  de construcciones, ta le s  como paredes y 

techos, mediante p a le ta  o a mano, una mezcla de cemen­

to, cal o yeso y agua, con o sin  arena, de una adecuada 

consistencia. Tales procedimientos son len tos, requie­

ren considerable habilidad y son por lo tanto caros. 

Además, lo s  enlucidos obtenidos por ta le s  procedimien­

tos son de aislamiento térmico pobre, no son impermeables 
y son su sceptib les de quebrarse y ag rie ta rse .

Habido hechos muchos esfuerzos para mecanizar y me­

jo rar e l método de p a le ta  de mano mediante l a  aplicar-



d is-oión de ta le s enlucidos con ayuda de p is to la  u otT% 

positivo  sim ilar de rociado pero ta le s  intentos no han te­

nido, en general, éxito debido a la  tendencia a separarse 

los constituyentes de la s  mezclas. 2ara  supera! l a  d if i­

cultad de la  separación, ha sido propuesto otro procedi­

miento que e stá  ahora en uso y es soplar mezclas de cemen­

to seco y arena desde un tubo y al mismo tiempo que es ro­

ciada agua sobre l a  su p erfic ie  desde un chorro asociado 

con dicho tubo de ta l  manera que la s  p artícu las de cemento 

son humedecidas oon agua durante su trayecto desde e l  tu­

bo a l a  su p erfic ie  a tra ta r  o conforme esas p artícu las cho­

can con l a  su p e rfic ie . Sin embargo, este  procedimiento re­

su lta  con considerables pérdidas de m aterial debido a l r e ­

bote desde la  su p erfic ie  sobre l a  cual se  proyectan y re­

quiere mientras un volumen muy grande de a ire  comprimido 

para llev ar  a cabo el procedimiento, por ejemplo de 300 

p iés cúbicos de aire  por minuto.

Un objeto de la  presente invención es proveer un proce­

dimiento de ap licar  ta le s  enlucidos que se rá  se n c illo , e- 

fioaz  y barato, el cual ev itará  l a  separación de los cons­

tituyentes de l a  mezcla bajo la s  presiones usadas en el d is­

positivo  rociador, asegurará uniformidad en e l enlucido a- 

pliaado a la  superficie  a tra ta r  y producirá enlucidos que 

tienen superiores propiedades de aislamiento térmico, bue­

na impermeabilidad y una menor tendencia a quebarse y agrie­

tarse  que lo s enlucidos anteriores#

Otro objeto de la  invención es producir ta le s enluci­

dos con ayuda de una p is to la  o sim ilar pero con e l uso de 

cantidades de aire oomprimido grandemente reducidas, tales 

oomo de 15 a 20 p iés cúbioos por minuto y con pérdida mini-
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De acuerdo con la  presente invención hay provisto , 

por lo tanto, un procedimiento de ap licar un enlucido de 

m aterial sim ilar a argamasa, t a l  como mezcla de cemento, 

cal y e l su lfato  de cal ció y con o sin  arena, a la s  su­

p e rfic ie s  de construcciones, euyo procedimiento comprende 

e l mezclar el ingrediente só lid o , o ingredientes,de una 

mezcla de argamasa con espuma preformada producida por 

airear agua que oontiene un agente espumante estab le  en 

una cantidad su fic ien te  para proveer una es puna estable 

y mezclar intimamente dicho ingrediente só lid o , o ingre­

dientes, con l a  c itad a  espuma para producir una dispersión 

substanoialmente uniforme en e l la  y descargar despuós di- 

oha dispersión bajo presión a través de una p is to la  o d is­

positivo  rociador sim ilar.

La proporción de agente espumante en relación a l agua 

variará  de aouerdo con l a  potencia del referido agente pe­

ro se  ha enoóntrado que aproximad emente es la  mas adecua­

da l a  de un cuarto de onza a dos onzas por cada medio gar­

lón de agua. En e s ta  espuma es gradualmente alimentado e l  

cemento, cal o yeso con o sin  adición de arena, u otros 

agregados adeouados ta le s  como esoamas de verm iculita, 

p iedra pómez machacada, p artícu las de corcho y amianto, 

h asta  que l a  mezcla ha alcanzado la  consistencia requeri­

da, siendo la  mezcla continuamente agitada, por ejemplo 

mediante un d ispositivo  mezclador, h asta  que todos los só­

lid o s están bien y uniformemente mezclados con l a  espuma, 

formando a s i  una mezola de argamasa celu lar, aumentando e l 

volumen variablemente de un 5 a un 200% en comparación con 

el volumen que los mismos ingredientes de la  mezcla ocupa-
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rían en una condición sin  espuma.*
l a  inclusión de espuma en la s  mezclas cementlcias no 

solo la s  vuelve celulares sinó que da también a la  mezcla 

la s  necesarias compresibilidad, flu idez  y v iscosidad, per­

mitiendo a la  mezcla pasar libremente a lo largo de la  con­

ducción flu id a  y a la  boqu illa  de la  p is to la , donde es re­

cogida por e l aire  suministrado a l a  boquilla para efec­

tuar la  atomización y ro c iar  de l a  misma manera que una 

pintura. E l agente espumante tiene además e l efecto de que 

retiene la s  p articu las en suspensión en l a  mezcla de argar- 

masa evitando la  segregación bajo la  presión del a ire  que, 

en el pasado, había impedido e l éxito de ro ciar  argamasas 

o cementos de mezcla inmediata.

El incremento en volumen puede re a liza rse  prontamente 

por la  inclusión de espuma en l a  mezcla y la proporción de 

espuma en la  mezcla puede se r  variada de acuerdo con e l  vo­

lumen aumentado que se  desee y también de acuerdo con e l  

tipo de mezcla de argamasa usado.

La expresión "mezcla de argamasa" es usado aqui para 

ind icar argamasas de ca l, la s  varias argamasas de su lfato  

de ca lc io , cementos, y mezclas de cal o yeso,o ambos, con 

oementos con o sin  arena u otros agregados de pequeHo tar­

marlo .

De aouerdo con una ca rae te r ístio a  de l a  invenoión, 3aa. 

mezcla de argamasa oomprende una mezcla de arena, cemento 

y agua, no siendo mayor que 6*1 l a  relaoión de arena a ce­

mento. La relaoión p re ferid a  de arena a oemento es de 2*1 

a 3*1 pero le  re a l relación seleccionada dependerá del 

fin  p articu lar  para el cual se a  requerido e l enlucido. La 

relaoión de agua ademento variaré  dependiendo del grado de
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.crecimiento de volumen que se  desee. Para un volumen que 

aumente alrededor de un 50% la  relación en peso de agua a 

cemento puede ser desde alrededor de 0 ,4  a alrededor de 

0 ,6 , preferiblemente alrededor de 0 ,5 , siendo l a  c ifra  

o al culada con referencia a l a  mezcla f in a l*  esto e s ,  to­

mando en consideración la  humedad contenida en la  arena 

usada. 31 m aterial comenticio, por ejemplo la  argamasa o 

oemento, puede esta r  en condición seca cuando es añadida 

a la  preformada espuma o puede e sta r  humedecida o en fo r ­
ma de un lodo.

lo s enlucidos producidos por el procedimiento de la  

presente invención son celulares y por e llo  no solo son 

lig e ro s  de peso sinó que substancialmente son no—porosos 

y por lo tanto impermeables a l agua. Además, por razón 

de l a  formación celular del enlucido, Intendencia del en­

lucido a quebrata^ ag rie tarse  e stá  muy reducida. Las pro­
piedades de aislamiento térmico de los enlucidos de l a  

presente invención son prominentes y tienen una conduc­

tancia térmica de 1 ,8  en comparación con l a  c if r a  de y 

para un enlucido no celular denso normal.

3n e sta  invención se  encontró, cuando se trab a ja  de 

acuerdo con e l la ,  que la  mezcla de argamasa puede ser 

prontsmente.rociada a través de cualquier p is to la  adecua­

da o aparato rociador sim ilar accionado por aire  a presión 

oon t a l  de que, desde luego, e l o r if ic io  de la .p is to la  

sea lo suficientemente ancho para perm itir e l paso de la s  

p artícu las de mayor tamaño presentes en l a  mezcla. Pue­

den emplearse p is to la s  rociaderas de pintura y composi­

ciones líqu idas sim ilares, pero preferiblemente e l dispo­

sit iv o  rociador es uno que tenga pasos ininterrumpidos
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re otos de preferencia, y de preferencia provistos oon 

troneras cónicas de presión convergiendo hacia e l ponto 

de descarga.

Una forma sa t is fa c to r ia  de aparatos ^M^meden ser 

usados en la  realización  del procedimiento de l a  inven­

ción comprende, además del d ispositivo  rociador, una mar­

mita de presión en l a  cual la  mezcla de argamasa aireada 

es colooada o en l a  cual es producida, estando dioha mar­

m ita p ro v ista  oon un separable elemento de oierre herméti­

co, una conexión para e l suministro de aire  bajo presión 

y, en, o oerca del, fondo de la  misma, una sa lid a  para 

oonectar oon la  conducción de flu ido de la  p is to la  ro c ia ­

do ra .

Se ha encontrado ventajoso aclocar sobre l a  superfi­

cie de la  mezcla en una marmita a presión conectada a l a  

p is to la  rooiadora, un disco del mismo diámetro que e l in­

terior de l a  marmita a presión , cuyo disco ayuda a una i -  

gual d istribución  de l a  presión del a ire  sobre e l m aterial 

y ev ita  l a  formación de a ire  encerrado y burbujas.

Se entenderá que cualquier agente espumante puede ser 

empleado en tanto que permanezca eficaz durante un perío­

do de tiempo su fic ien te  para mantener e l ingrediente, o 

ingredientes, de la  mezcla substancialmente dispuestos u- 

niformemente en su dispersión hasta que hayan sido descar­

gados desde e l d ispositivo  rociador? ta le s agentes son ar- 

qui designados como "agentes espumantes e sta b le s" .

El procedimiento de la  presente invención puede, en 

algunas circunstancian, ser operado como para producir un 

enlucido celular sobre l a  su perfic ie  de l a  construcción 

a la  que ha sido aplicado, siendo ta l enlucido celular
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particularmente ventajoso donde se  requieran aislamien­

tos tèrmi oo y aoústioo.

La presente invención tendrá además aplicación en pro­

veer procedimientos muy eoonómioos y p ráctico s en l a  for­

mación de estructuras l ig e ra s , por ejemplo mediante el 

rociado de una mezcla de argamasa sobre metal extendido, 

red de alambre u otro tejido  adecuado que pueda ser sopor­

tado por una sub-estruetura adecuada o dejado en conjunto 

sin  apoyo pero volviéndose auto-soportado por razón de l a  

mezcla de argamasa aplicada de acuerdo con e l presente pro­

cedimiento. Tales construcciones demostrarán se r  excepcio­

nalmente adecuadas para levantar cabañas de nativos, pabe­

llones oosteros, construcciones de gran jas, oolocaoión de 

p e lícu las a l ai23 l ib r e , pabellones y mostradores de exhi­

bición y toda clase  de c a ra c te r ís t ic a s  de ostentación a s í  

como tipos lige ro s de viviendas, techos, oobertizos, gara­
je s  y s i l o s .

lo s  Ejemplos sigu ien tes ilu stran  l a  manera por l a  oual 
la  invención puede se r  llevada a cabo:

EJEMPLO 1 2 io  onzas del agente esfumante vendido ba­

jo l a  denominación reg istrad a  "Teepol" fueron añadidas a 
12 pintas de agua y aireadas por medio de mezclador neumá­

tico hasta que se  produjeron 2 p iés oóbicos de espuma, a— 

proximadamente. En e sta  espuma se alimentaron gradualmente 

medio pié cúbico de cemento Portland y un p ié cúbico de ar­

rena puntiaguda mientras que e l m aterial era mezclado con­
tinuadamente por e l  mismo mezclador hasta que todo quedó 

completamente absorbido y uniformemente mezclado con el 

elemento espuma. El resultado fué una mezcla de cemento ce­

lu la r  de un volumen aproximado de 2 p iés cúbioos con una
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consistencia cremosa fácilmente roo iab le . Lamezola fué 

rooiada sobre 10 yardas cuadradas de pared de la d r il lo  en 

6 minutos, aproximadamente, proveyendo un enlucido de te­

jido muy fino de cemento oelular. El agente espumante par­

ticularmente empleado es de creer comprenda esencialmente 

l a  sa l  de sodio de un oompuesto a lifá t io o  larga?-cadena 

su lfatado .

EJEMPLO 2 * .-  Uh pié cúbico del yeso su lfa to  de calcio 

vendido bajo l a  denominación reg istrad a  "S ira p ite "  iué 

alimentado en la  espuma obtenida de l a  misma manera que 

en e l Ejemplo 1 *, resultando aproximadamente 2 l /2  p iés 

cúbicos de mezcla de argamasa de exoelente consistencia 

oremos a. Esta me z o la  se  rocié sobre 20 yardas cuadradas 

de bloques de hormigén pre-fraguado a razén de 4 yardas 

cuadradas por minuto, dando un enlucido in terio r de a l ta  

calidad a velocidad que excedió al trabajo manual en 20 
veces aproximadamente.

BJ33MPI0 3 9 .-  Se formé una espuma de l a  manera d escri­

ta  en el Ejemplo 1% por adiedén de 5 onzas de agente espu­

mante vendido bajo la  denominación reg istrad a  "Petromor" 

(que es el sulfonato de sodio de radículas de hidrocarbu­

ro p o lio íc lico  teniendo oadenas la te ra le s  parafin icas) a 

10 p intas de agua y en l^éspuma fueron gradualmente a l i ­

mentados un cuarto de p ié cúbico de cal hidratada y un 

cuarto de pié cúbico de cemento Portland y un pié cúbico 

de arena aspera (previamente pasada a través de una efiba 
de graduación 8) y mezclados en mezcla continuada hasta 

adquirir homogeneidad. Esta mezcla fué rociada sobre una 

p an talla  de fino alambre con respaldo de te jido  he s a i  on 

y soportada por un bastidor de madera. El resultado fué
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un m aterial estru ctu ral impermeable adecuado para diver­

sos tipor de construcciones lig e ra s .

EJEMPLO 4 ^ Se preparó una espume de l a  misma manera 

que en el Ejemplo 13 excepto en que se  emplearon 20 pin­

tas de agua.

Se mezcló en dicha espuma una mezcla de medio pió cú­

bico de cemento Portland y un pié cúbico de vermloulita 

exfo liada para formar una dispersión uniforme que tenía 

carácter celu lar.
La mezola de argamasa celular fué en ton oes rociada 

sobre l a  cara in fe r io r  de un techo formado de láminas de 

amianto. Se enoontró mejorado e l techo en cuanto a su a is ­

lamiento térmico y a su absorción de humedad formando a s i  

una capa de anti-oondensación sobre e l techo.

Se entenderá que la  invención no e stá  lim itada al uso 

de un dispositivo  de aireación operante por soplar una 

oorriente de a ire  en l a  mezcla sinó que puede se r  llev ar  

da a efecto por medio de un adeouado d ispositivo  mezcla­

dor que efeotúa una agitación meoánioa de l a  mezola de ma­
nera de d is tr ib u ir  aire  a través de todo e l agente espu­

mante de agua para formar una espuma o para mezclar los 

só lidos en l a  preformada espuma para obtener una mezcla 

de argamasa espumada.
Los preferidos agentes espumadores son sa le s  de sodio 

de alcoholes a lifá t io o s  la rga-oad en asu lfatad os, ta le s  

oomo aloohol la u r i l  o ce t i l  su lfatado , pero tagnbién pue­

den usarse satisfactoriam ente sa le s  de sodio de oompuestos 

aromáticos sulfonados, ta le s  como sulfonato n a fta lin a  de

sodio
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Hecha la descripción del presente invento, lo que se 
declara como no practicado ni puesto en ejecución en Espa- 
&a, comprende las reivindicaciones siguientes:

1. Perfeccionamientos en, o relativos a, un procedi­
miento de aplicar a construcciones un enlucido similar a 
argamasa, con o sin arena, caracterizados porque consisten 
en mezclar agua con un agente espumante estable en propor­
ciones adecuadas para producir una espuma estable, en ai­
rear dicha mezcla hasta la obtención de dicha espuma, en 
incorporar la parte sólida de una mezcla de tipo argamasa 
a la espuma formada, mezclando a continuación, intimamente 
dichos ingredientes para formar una suspensión esencialmen­
te uniforme, y en proyectar luego dicha dispersión, a pre­
sión sobre la superficie a producir.

2. Perfeccionamientos, según la reivindicación 1, 
caracterizados porque la cantidad de agente espumante em­
pleada es desde un cuarto de onza a des onzas por pinta de 
agua.

3. Perfeccionamientos, según las reivindicaciones 1 
o 2, caracterizados porque el ingrediente sólido de mez­
cla tipo argamasa comprende cemento Portland, o cemento hi­
dráulico similar, y arena? siendo la relación de arena a 
cemento menor que 6:1.

4. Perfeccionamientos, según la reivindicación 3, 
caracterizados porque la relación de arena a cemento es dos 
de 2:1 a 3:1*

5. Perfeccionamientos, según las reivindicaciones 3

25.
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P caracterizados porque l a  relación en peso de agua 

to ta l a cemento en l a  mezcla es desde 0 .4 H a 0 .6 *1 .

6 a .-  Perfeccionamientos, según una cualquiera de la s  

precedentes reivindicaciones, caracterizados porque e l 

ingrediente, o ingredientes, sólido de l a  mezcla tipo ar­

gamasa es agregado a l a  espuma en forma de un lodo.

?3 .-  Perfeccionamientos, según la s  precedentes r e i­

vindicaciones, en lo s que l a  obtenoión de una estructu­

ra  l ig e ra  se  consigue rooiando sobre un tejido  el mate­

r i a l  sim ilar a argamasa una vez dispersado en l a  espuma.
o§.— Perfeccionamientos, según l a  reivindicación /a , 

en los que e l te jid o  es metal extendido o red de alambre.

9&.— Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones 

u 89, en lo s  que el te jid o  está  soportado por una sub- 
estruotura.

108.- Perfeccionamientos en, o re la tiv o s a# un procedi­

miento de ap licar  a construcciones un enlucido de m aterial 

sim ilar  a arggnasa.

Según se des oribe y reivindioa en l a  presente memoria 

que consta de once hojas fo liad as y mecanografiadas por Ti­
na so la  oara.

Madrid, a 4 de Octubre de 1955.
AERO OEM LIMITED, 

p . a.
JAME iSERN MiRALLES 
P.P.
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