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CERTIPICADO
DE
ADICION

a la patente de invencién N® 199,783, por "Nuevo sis-
teme para le confeccién de mufiecos de trapo", a favor
de GARBEP, S. A., sociedad espafiola, domiciliada en
Barcelona, calle Menéndez Pelayo, 39, por "MEJORAS EN
EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL". |
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencién se refiere a unas mejo-~
ras introducidas en el objeto de la patente de in-
vencién n® 199,783, mediasnte las cuales se consiguen
va.ria.s ventajas de orden préctico, simplificéndose
la confeccion de los mufiecos sobre la cual recae
aquella patente principal y obteniéndose una mayor
perfeccién en el acebado de los mismos, todo ello
en beneficio de la economia de fabricacién.

Esehcia.lmente, las presentes mejoras consisg-

ten en formar los mufiecos preparaiddo inicialmente un
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armazén metélica a base de alambre, gue puede ser
simple o bien constitufda por haces debidamente so-
liderizados, cuya armazén determinaréd el cuerpo ¥y
extremidades de la correspondiente figura. A conti-
macién se procede a envolver las manos o ples, o
vien las patas si se trata de un animal, mediante um
cinta aislante, sometiéndose_estas pertea a un bafio
de un material pléstico adecuado, por ejemplo clo-—
ruro de polivinilo plastificado, hasta conseguir el
grueso deseado.

En estas condiciones el armazén, ésta se intro-
duce en un molde metAlico constitufdo por dos mita=
des, de las cuales una de ellas o entrambas poseen
el oportuno orificio para entrada y salida del material
de relleno, gue tiene iﬁgreso en el molde utilizando
el sistema de colada. Este orificio de paso se gitda
en un punto de la figura que después puede quedar
oculto por algun accesorio, disponiéndose por ejem—
plo en el occipitél, a fin de que la cabellera o
melena de la figura obtenida recubra aguella comni-
cacién. |

Una vez la citade armazén alojada en el molde
se cierra éste herméticamente y se llena totalmen-
te su cavidad con el material pléstico apropiado, su-
mergiendo‘inmediatamente todc este molde durante
unos mimtos en un bafio marfa a 100° C., o en una
estufa a fin de gue el material pléstico de rellenc

que estd en contacte con las paredes de la cémara de
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moldeo forme una pelfcula del grueso previsto. Trans—
currido el tiempo calculado, se saca el molde del
bafic ¥y se deja en el medio ambiente algunos mimutos
(tiempo que depende del material y del grueso de peli-
cula e obtener). Inego se procede a vaciar el matee
rial pléstico sobrante que todavia se mantiene l1i{-
guido o casi liguido, completéndose las fases de
trabajo con el vulcanizado, gelificacién o polimeri-
zacién del objeto dentro de una estufa y enfriandose
Juego el molde, del que se saca la pieza, que se so~
mete al oportuno lavado.

Este procedimiento da lugar a la confeccién
de mifiecos mecos, ocupados solamente por el armazén
o énima, las cuales se rellenen en la Wltima opera~
cién con fibras naturales o artificiales, tales como
borras, viscosillas, algodén o andlogo, u otros ma~-
teriales de rellenc para conseguir el volumen regues=
rido.

Ios moldes empleados en esta ejecucién son
similares a los que tienen utilizacién en el siste-
me descrito y reivindicado en el primer certificado
e la patente principal N2 205.687, radicendo la uni-
cg diferencia en el modo de colocar el armazén den~
tro de aquéllos, dadc que mientras en el referido
certificado se llenaban las dos partes del molde
con el material plastico y se depositaba en una de
ellas el armazdén y luego se pasaba alcierre sometién~

dose inmediatamente el conjunto al wvulcanizado, se-
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gin las presentes mejoras se prepara inicialmente el
armazén tal como queda més arriba expuesto, lo que
implica no sé6lo una mejor perfeccidén en los contor-
nos sino tembien un acabado libre de los defectos
imprevisibles que son fruto de la primera ejecucién.

Gracias a las caracteristicas del armazén me-
télica interna, el mufieco obtenido puede adoptar cual-
quier posicién, de acuerdo con la misién ormatuva o
utilitarie a gque el mismo se destina.

Serén independientes del objeto de la invencién
los materiales, formas y dimensiones, naturaleza del
armazén o Afiima, condiciones del molde y demas deta-

lles que no afecten a la esencialidad de la misma.

FOTA

Se reivindica como objeto del presente certi-
ficado de adicién a la patente de invencién n® 199.783:

l. Mejoras en el objeto de la patente princi-
pal, que se caracteriza esencialmente por el hecho
de confeccionarse los mafiecos a que se refiere ague-
lle patente preparando iniciglmente un armazén meté~
lica a base de alambre simple o en haces, el cual po-
see el perfil correspondiente al cuerpo y extremida-
des de la figura gwe ha de representar, procediéndose

a contimiacién a envolver las manos y pies, o bien
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les patas si se trata de un animal, con una cinta
aislante y sometiéndose estas partes asi prepara~
das & un bafio de un material pl&stico, por ejemplo -
cloruro de polivinilo plestificado, haata obtener el
gruesc deseado, introduciéndos luego el armezén en
tales condiciones en un molde metalico de dos mi-
tades, una de edlas o entre ambas, con un orificio
pars entrada y salida del material, que tiene ingre-
so en aguel molde segun el sistema de colada, cerrén-
dose el referido molde hermé&ticamente una vez alojado
dentro de 81 el armezén y rellenéndose la cémara mole
deadora con el materigl pléstico, sumergiendo luego
el conjunto durante unos mimtos en un bafio maria
a 100° C., o en estufa, a fin de gue la materia que
esté en oontacto con la cémara interna forme una pe-
licula de un determinsde espesor, secandose el cita-
do molde del bafio y dejahdose el mismo unos mimtos
en el medio ambiente, vaciandose a contimacién el
pléstico sobrante 2igquido o casi lfquido y finalizén-
dose las fases de trabajo con el vulcanizado o geli-
ficacién o polimerigacioén dentro de una estufa, con
el enfriamiento subsiguientedel molde del gue después
se extrae la pieza, que se lava y rellena con fibras
ﬁaturalea o artificiales, tales como borras, visco-
pillas, algoddén o anflogo, u otros materiasles de
rellenc psara conseguir el volumen completo de la fi-
gura del mufieco.

2. Mejoras en el objetc de la patente princi-
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pal N® 199,783, por "Nuevo sistema para la confeccién

de mufe cos de trapo.
la presente memoria comnsta de seis hojas fo-
liedas, escritas & méquina por una sole care.
Barcelona, & 22 de septiembre de 1955.
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