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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de un Modelo de Utilidad a nombre de:
FOCKE & PFUHL VERPACKUNGSAUTOMATEN SON -

DERKONSTRUKTIONEN, de nacionalidad ale

mana, domiciliada en 309 Varden/Aller,
Siemensstrasse 10 (ALEMANIA); por: "EMBA
LAJE DE MATERIAL PLEGABLE, ESPECIALMENTE

EMBALAJE PARA CIGARRILLOS".

-------- 000000000~ =me=~e= » ;

£l invento se refiere a un embalaje de material pi;-
gable, especialﬁente,un embalaje para cigarrillos, con mate-
‘'risl en zonas parciales superpuesto en por lo menos tres ca-
pes, que estén unides entre si.

En los embalajes de los tipos més variados, especial
mente en los embalajes llasmados Hardbox,para el envasado de -
;igarrilloé, existen varias capas.supefpuestas del material ds
embalaje.Estas capas deben ser uﬁidas.antra si., Ademés se pue-

de obtener un embalsje de varias papas, disponiendo cortes sdi
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cionales dentro del embalaje. o como envoltura exterior, Esto =
se refiere en particular a la 1l4mina de estafio que habitualmep
te se emples pars envolver los cigarrillos,

Es obvio que la unién de las capas entre si resulta

‘eapecialmente complicada, si méfs de dos capas deben unirse, sg

bre todo si esto se hace con pegamento., Partiendo de estos hg-
chos, el invento tiene el objeto de aconsejar un embalaje, en

el que més de dos, especialments tres, capes de embalaje estén

-unidas entre si de un modo més sencil;o.

Para resolver este problema, el embalaje de gcéérdo
con el invento B8 caractgriza porque una capa interiorieﬁ}ia -
zona de una inta?rupci6n, especialmente una escotadura, de la
capa de.en medio, estéd unida directamente a la capa exterior,

Por lo tanto la idea fundamental del invento cbn;aete
en que dos (o tal vez varias) capas separadas por uns capa ip-
terpuea#a, se unen entre si directamente, especialmente pdftgg
gamento, en la zona de una escotadura de la capa interpuabfeg
Con esto se sujeta autom&ticamente la capa'de en medio enfrq:-
las capas que hey qua unir expresamente. Adicionalmente lé:céba
de en medio pueds estar unida a uﬁa u otra de las cepas exterig
rese | |

El invento se. puede emplear con particular venteja -
en loa.llamadoa embalajes Hardbox para cigarrillos,

. Pero el invento puesde emplearse también para la fija
cibn de une lédmina de estafio dgntro;ﬁel4embalaje, para lo cual
no se necesita una estempacién, por sef este materiai delgado
y sumamente flexible, La lémine de estafo se une por pegamento

en una escotadura a modo de ventana de la solapa de la caja con
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la solapa exterior de revestimiento.
Da un modo anéiogo pueden fijarme de este modo tembién
otréé partes pertenecientes al embalaje o piezas separadas a ~
unir al embalaje. |
A continuacifn se explica un ejemplo de reélizaciGﬁ

del invento da un modo hés detallado con ayuda de los dibujos

~"'que muestran lo siguiente:

Figura 1 un embalaje casi terminado en forme de una

caja dura (Hardbox) para cigarrilos, en representacién perspegc

Y

tfvica, P’
Figura 2 una seccibn II = Il geqln la figuréli;ipero
con al embalaje>ya terminado, a escala aumentada,
Figura 3 una aecpiﬁﬁ 111 = III del embelaje €éi$inado.
de acuerdo con la figura 1, también a escala aumentade;i&’;
Mediante los dibujos se explica el invento a base de
un embalaje Hardbox para cigarrillos. Este embﬁlaje conéﬁéfﬁe

la pared delantera 10, la pared posterior 1l y las paredéélﬁg-

terales 12, A la pared posterior ll se acoble una tapedere:éhg

tible 13. Una pared de fondo no est& visible en las reprégéhig

ciones elegidas,

En un embalaje de este tipo las paredes laterales 12
estdn formadas en el estado terminado por dos solapas auperp;qg
tas de ls pared daléntera 10 y de la pared posterior ll, Tréts
se siempre de una aolépa de caja 14 situada hacia el_iﬁtarior
y quevleferalmentg se écopla a ls pg;gd'postarior ll, y une sg

lapa de recubxrimiento exterior 15 qué aé acopla lateralmente a .

" la pared delantera 10, El.embalajendibujado en la figure 1 esté ?

todavia sin terminar del todo, porque la pered delantera 10 -~



- 10

15

20

25

tiene que ser bajada todavfa hasta entrar en contacto con las

"' demés partes del embalaje. Adem&s tiensn que ser plsgadas las

‘ablépaa de recubrimiento 15 y 16 contra las solapas de caja 14

ya plegadas.

Segln ses acostumbra en estos tipos de embalajs, en =~
él eﬁbalaje di§ujado est8 colocado un collar 16 en el lado de
spertura de la misma._Este collar 16, visto en seccién transver
sal, estéd doblado en forma de U alrededor del contenido del em
balaje, de modo que se forman solapas laterales 17 que se ex--
tienden sobre una parte de las paredes laterales 12, é@tés 8o~
lapas del collar 17 estén aituadée en 8l lado interiorivbé de~
cir que se ajustan a las solapas de cajé 14,

Tr&tase ahora de unir entgé si lae capes del eﬁbélg-
je. formadas en la zona del coller 16 y de las solapas l%;vx es
te objeto la cape intermedia, a saber la solapa 14 de la caja,
esté provista en esta zona de una escotadura 18 a modo dB“V%g-
tana, La solape interior 17 del collar se encuentra por ibi%%g
to en esta zona de la escotadura 18 directamente en Frenté §é
ia‘eolapa de revestimiento exterior 15. Estas dos eolap555'6;

decir la solapa de recubrimiento 15 y la solapa 17 del collar

estén unidas entre si directamente en la zona de la escotadura

18, y esta unién, preferentemente por pegamento, se realiza a

través de la escotadura 18,

Siendo las capas rélativamente rigidae,.como ocurre
8n un_coilar 16, una de ;as capas a unir entre éi,va saber la
solapa interior 17, tiene un resgite en f;;ﬁa de un nudo 19 a
modo de huevo, Este nudo 19 penetra por ie sscotadura 18 y esté

unido‘al lada enfrentado de la solapa de revestimiento 15.
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pa de recubrimiento,

También, segln se ve en les figuras 1 y 3, una cong~

xi6n de este tipo puede servir para fijar en el embalaje una =~

lémina de estafio 20 que se encuentra en sl mismo y que envuel-

ve loe cigarrillos. Esta conexifn se realiza también con ayuda

de una escotadura 21 @ modo de ventena dispuseta en la solapa

14 de la caja, y en cuyo alcance la l&mina de estafio 20 astd -

unida directamente a la tapa de recubrimiento exterior 15, Pueg
to qua la lémina de estafio 20 es ds pared muy delgada y por eg

to fécilmente deformable, no hace falta aquf ninguna estampa--

cién previa de la l4mina de estafio 20, sino que eata,‘yi;pomng’

nerse el embalajs, ee decir al ser apretade la tapa deuieéubnl'

miento exterior 15, recibe la conexibn necesaria con dicha solg "

‘VI

De un modo convenients en eate.tipo de embalajem;sté

ubierta con pegamento solamente la solapa de IBCUinMIBntO . BX

terior 15, En el ejemplo de realizacién dibujado eeté dispueg-

fe e a®

ta.una tira de pegamento 22 en el lado interior ds la solgpa "=

. de recubrimiento 15, Esta tira de pegemento transcurre en la .=

o

 zona de las escotaduras 18 y 21, Por medio de esta tira de pe-

gamento 22 se dbtiene una unifn tanto entre la solapa de recy-

 brimiento 15 y la solapa 14 de la caja como también con la sg-

lapa 17 del collar asf{ como la lémina de estafo 20, De este mg
dd.pﬁeden unirse por un proceso de pegadura tree capas supexr--
puaéfaa entre si. Es obvio que las operaciones de plegado y de
pégadu:a son relativamente sencillas,. En la forme de realiza--
cién dibujada del collar 16 cnn.ida nudos i9 en la zona de las

solapas 17 del collar ae simplifica el montaje adicionalmente,

- pdrqug al colocar el collar l6 separado, las nudosidades 17 en



cajasn en las escotaduras 18 y proporcionan ssi una sujecion,
A este objeto las nudosidades 19 y las escotaduras 18 estén
-ajustedas entre si de tal manera que la nudosidad 19 se -

asienta con ajuste geométrico en ls sscotadurs iB.
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broViéta en- la zona de la escotadura de la cape intermedis. =

g

- = REIVINDICACIONES -

1,- Embelaje de material plegable, especieslmente ep

bslaje para cigarrillos, con material en zonas parciales su =

‘perpuesto en por .lo menos tres capas que estédn unidas entre -
si, carscterizado porque una capa interior estd unida en ls =~

' zona ‘de una interrupcién, especialmente una escotadura de la

cepa intermedia, directamente con la caps exterior,
2.~ Embalaje, de acuerdo con la reivindicacidn 1,

) 3 71-’.'.'
caracterizado porque la capa 1nter10r'y/o_la exterior es?awu

<

-de ;alienteé,dirigidos hacis le otres caps respective e unir

y que estén unidos a la otra capa.
| 3.- Embalaje, de acuerdo con las reivindicacioné%Q?
anteriores, ceracterizado porque el saliente estd configura-
do como nudosidad formada po¥ estampacién de la capa respec=:
tiva, | '
e 4,- Embelaje, de scuerdo con las reivindicaciones "«

anteriores, caracterizado porque el saliente de la capa in-J,gH

terior penetra con ajuste geométrico por la escotadura de la

capa intermadia hasta'llegar a apoyarse en la capa exterior,

5.~ Embalaje, de acuerdo con las reivindicaciones

~ anteriores, caracterizado porque trstindose de capas delga-

des y flexibles, especialmente una lamina interior de esta-

Mo, estéd unide directamente y sin salientes a la capa exte-

‘rior.,

6.~ Embalaje, de acuerdo con lss reivindicaciones

anteriores, ceracterizedo porque n un embalaje de caja du-
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ra“pgra'cigarrillos un collar insertado forma la caps inte=
rior, cuya solapé esté unide a una solapa de recubrimiento

exteriﬁr en la zons de una escotadura delqna solapea de la =
caja, preferentemeﬁfe a,una'nudosidad fofmada en la sélapa

del Eollar.

T7.- Embalaje, de acuerdo con las reivindicacio -~
nes:;nferiores, caracterizado porque la lémina de estafo -
_estd unida éﬁ ls zona de uns escotadura de le solapa de la
_céja e la solapa de recubrimiento. |

8.- Embalaje, de acuerdo con las reivindicaciéyl,g
_ =
3

neé'énteriores, caracterizedo porque de un modo preferen= i’
te solamente ia's¢laba de récubrimienfo estd provista en
sﬁ ;ado.inté:ior de una tira de'pegamento continua que -, .
aba;¢a tambiénilas zonas de las escot;duras.

9.~ "EMBALAJE DE MATERIAL PLEGABLE, ESPECIALMEN-
© TE EMBALAJE PARA CIGARRILLOS". | |

Tal como se describe y reivindica en la presen-
tq%Memoria Descriptiva que consta de ocho hojas escritas
a'ﬁéduina por una sola care y de sus correspondientes di-

bujos.
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