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10.

MODELO DE UTILIDAD

ror VEINTE afios

solicitado en Espafia a favor de SOCIETE ANONYME DES USINES
CHAUSSON, de nacionalidad francesa, domiciliada en 35, rue
Malekoff, 92 Asnitres, Hauts-de-Seine, Francia, por "Radig
dor de colectores reforzados", con prioridad de la solici-

tud francesa 73 39 956 de fecha 9 noviembre 1973, = = = -

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a los radiadores
de enfriamiento y de calentamiento que se utilizan en vehi-
culos y prevé méds particularmente aquellos de estos radiado
res due estédn montados en vehfculos pesados, en méAguinas de
obras pdblicas y otras miquinas sometidas a condiciones in-
tensivas de utilizacién. En estos vehfculos y mdquinas, los
radiadores sufren contracciones importantes puesto que es-
t4n sometidos a vibraciones y otros esfuerzos y ha sido deg
técado que de ello resulta, a menudo, una ruptura de las
uniones que existen entre el extremo de los tubos de circu-
lacién y los colectores en los cuales estos tubos estén in-

troducidos y 801dados8: = = = = = = = =« = = = =~ - - - -

La presente invencién prevé evitar este inconve-
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niente creando nueyos medios de refuerzo de la upiéon tubos-
colectores, siendo utilizados estos medios de refuerzo, se-
lectivamente, en las zonas de los radiadores que son conoci
das por soportar laB contracciones mecanicas mas grandes,
pudiendo estas zonas depender de la utilizacién a la cual

el radiador esta destinado asi como de la manera que esta

montado. - — —_ - —_

Segdn la invencion, el radiador con colectores re
forzados en el cual los tubos desembocan en unos colectores
gque presentan unos pasos de tubo bordeados por unos cuellos
estad caracterizado por unos elementos de refuerzo en forma
de plaquetas que delimitan, en el punto de cada cuello, una
corona periférica cuyo extremo recubre la parte superior de
dichos cuellos, estando dichos elementos de refuerzo, en
parte por lo menos, embebidos en la soldadura que los une
al colector asi como a los tubos de manera que cada elemen-
to de refuerzo constituye a la vez el elemento de retencién
de la soldadura y armadura interna para esta soldadura, au-

mentando al mismo tiempo la altura soldada de los tubos so-

bre los colectores. - -—-

Dicho radiador puede fabricarse segdn un procedi-

miento en el que se embuten en unas plaquetas de refuerzo

unos realces en los cuales se practican unos orificios de di

mensiones que corresponden a las de los tubos, en el que se
colocan dichas plaquetas sobre dichos colectores para que
el borde cortado de dichos realces rodee dichos tubos y re-

cubra dichos cuellos y en el que se realiza una aportacién
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 de soldadura sufigiente para embeber por lo menog parcial-

| tamiento o al enfrismiento de un lfquido que debe circular

mente dichas plaguetas uniendo éstas con el colector y con

108 6UDOSs ™ = m =™ = = = = = = - - - -- -

Otras dlversas caracterfsticas de la invencién re

saltardn ademds de la descripcién detellada que sigue. - - -

Un modo de realizacién de la invencién estd repre

sentado, & tftulo de ejemplo no limitativo, en el plano ang
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‘La fig. 1 es una planta de un colector de radie-

dor provisto de los elementos de refuerzo de la invencidn.-

La‘fig. 2 es una perspectiva parcial de uno de los

elementos de refuerzo que aparece en la fig. 1. - = = - - =

La fig. 3 es una seccién a mayor escala vista sen

siblemente segin la lfnea III-III de la fig. 1. = == -~ -~

La fig. 4 es una seccién vista senslblemente segin

En el plano, {1 designa uno de los colectores o pla

cas colectoras que comprende un radiador destinado al calen- e

en UNos tubos 2¢ = = = = = = = = @ «w = = =

El colector 1 presenta unos pasos de tubos 3 bor-

degdos, como se muestra en las figurass 3 y 4, por unos cue-~

‘1los 4. Los tubos 2 estédn introducidos por sus extremos en
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los pasos de tubos 3 y, por consiguiente, entre los cuellos
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Para reforzar la unién de los tubos 2 y los colec

tores 1, unién que normalmente estd asegurada por medio de

5 sbldaduras, se provee cada colector i, por 1o menos en sus

‘costados laterales, de elementos de refuerzo 5 constituidos

- por unas plaquetas 6 que estén conformadas para presentar,
. en el punto de cada tubo 2, unos reaices o coronas periféri
cas 7 cuya forma aparece bien en la fig. 2. Estos realces
10, estdn formados por embutido y cortado de manera que delimi-

tan, en cada una, una abertura 8 cuyo borde 9, que estd cor

tado, corresponde exactamente a la forme que presentan en
seccién los tubos 2, Ademds, cada plaqueta 6 presenta, en-
tre los realces 7, unos orificios 10 que se extienden venta

15. josamente hasta los flancos de dichos realces, = = = = - -

_ La fig. 3 muestra que la altura de los realc%s 1
se elige para que éstos se extlendan méds arriba que los cue

éllos 4 del colector 1y recubran por sus bordes 9 dichos cue
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;103 Yy formen en cierta manera un puente por encima de ellos.

20, - fw En un primer modo de fabrica016n de radiadores que

deben comprender los elementos de refuerzo 5 descritos ante

f'riormente, éstos estén fi;ados sobre el colector 1 _por ejem

‘Qiplolpor medio de puntos de soldadura. eléctrlca, después di- et

lectores provistos de sus elementos de refuerzo son

25. ¢ .os sobre el extremo de los tubos 2, extremo que segui

:wdamente es hinchado para que la pared e dlchos tubos sea
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~ @plicada contra los quellos 4 y, eventualmente, %os bordes
9 que delimitan las aberturas 8, seguidamente el haz del ra
"diador asi ensamblado es sumergido por sus extremos en un

bafio de soldadura en fusién, por ejemplo una soldadurs esta

flo-plomo, qQue llena completamente los intersticios que exisg
ten entre los tubos, el colector y las plaquetas de refuer-
z0 5 son a su vez recubiertas. Los érificios 10, previstos
entre los realcesv7, constituyen durante esta operacién
unos orificios llamados de desgasado que permiten alaire es
caparse y a la solda&ura.rellenar bien todos los espacios

librese = = = — = - - === - - o

| En un segundo modo de fabricacién, que es preferi
do cuando los tubos son de seccién sensiblemente rectangu-
lar, los colectores 1 son en principio colocados sobre el
extremo de los tubos, después, las plaquetas 5 son seguida-
mente colocadas p:eviendo que los tubqs 2 formen suficiente
resalte més allé de los realces 7. Una operacién siguiente

congiste en curvar los extremos de los lados mayores de los

. ubos 2 como se ha mostrado en 2g del plano; esta operacién

es efectuada por ejemplo de la manera descrita en la paten
te francesa no 72.14.847 solicitada el 26 Abril 1972 por el

golicitente, = = = = = = = = = = = = = = @ = - - = - - - o

La ;Beracidn de curvado se efectia ventajosamente
hinchando la parte de ios tubos 2 introducida en los cue-
llos 4 vy, eventualmeﬁte, hinchendo tembién la parte de los
tubos que se hallaﬁ inmediatemente por debajo de los coleg

tores 1 como se ha ilustrado en 2b en la fige 3, = = = = =
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La operggidn de curvado y de hinchado fiena: por

efecto solidarizar juntos los tubos del haz del radiador,

los colectores y las plaguetas de refuerzo, = = = = = = = -

La operacién siguiente consiste, como anteriormen
te, en aporfar soldadura en fusién para unir entre sf los
tubos, el colector y las plaquetas; esta operacidén es, pre-
ferentemente, efectuada por inmersién como se ha descrito

Se ve en el plano que la soldadura as{ aportada,

'y representada en su conjunto por 11, embebe completamente

las plaquetas de refuerzo 5 que constituyen, en el seno de
dicha soldadura, un elemento de armadura que sumenta consi-

derablemente la resistencia del ensamblaje realizado. - - -~

La invenecidén no estd limitada a los ejemplos de
realizacién, descrifos y representados en detalle, puesto

qde‘diversas modificaciones pueden ser aportadas a la misma

8in salir de SU MAYCO, = = = = = = = « = = = = = = = - = =

En particular, los tubos del radiador pueden ser

-d¢ seccidn redonds o de otra forma. I

N _O0 T A

 Se declaran’ de novedad, propiedad y utilidad para
Egpafia, sus territoriés ¥ plazas de ééberanfa, las siguien~
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REIVINDICACIONES

1.~ Radiador de colectores reforzados, en el cual
los tuboe desembocan en colectores que presentan unos pesos
de tubos bordeados por unos cuellos, caracterizado porque
5  unos elementos de refuerzo en forme de plaquetas que delimi
tan, en el punto de cada cuello, una corona periférica cuyo
extremo recubre la parte superior de dichos cuellos, estan-
‘do dichos elementos de refuerzo, en parte por lo menos, em-

bebidos en la soldadura que los une al colector as{ como a

10. los tubos, de manera que cads elemento de refuerzo constitu
"ye & la vez elemento de retencién de la soldadura y armadu-
ra interna para este soldadura aumentando al mismo tiempo

la eltura soldada de los tubos sobre los colectores, = - = =

2.- Radiador segun la reivindicacién 1, caracteri-
15. zedo porque los elementos de refuerzo en forma de plaquetas ;f
. estén dispuestas por 1o menos en los dos costados laterales

.de 108 COLeCtOre8. = = = = = = = = = = = = - - - --— - ii;

3.- Radiador segin una de las reivindicaciones 1 ?gi
¥ 2, caracterizado porque la corona periférica que cubre los

20. cuellos de los colectores estd delimitada cada vez por un
realce que forma resalte de cada plaqueta en el punto de ca

da paso.de tubo correspdndiente del colectors « = = = = = =

4.~ Radiador segin una de las reivindicaciones 1

633, caracterizado pﬁique'estén practicados unos orificios
25, ;'en‘cada.plaqueta entre los realces sucesivos que presentan,

- extendiéndose dichos orificios en parte en el flanco de di-
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chos realces

5. - Radiador segin una de las reivindicaciones 1
a caracterizado porque los tubos son de seccion sensible
mente rectangular y presentan unos bordes curvados a partir 2"

de sus lados mayores, recubriendo dichos bordes curvados en

parte dichos realces de las plaquetas de refuerzo. ------—-—---- -

6. - Radiador segun una de las reivindicaciones 1
a 5, caracterizado porque los tubos presentan una parte hin

chada formada antes del plano de cada colector. -— ----m-

7 .- "RADIADOR DE COLECTORES REFORZADOS". -----------

¥

Todo ello conforme se describe y reivindica en la

presente memoria que consta de ocho hojas foliadas y mecano
grafiadas por una sola de sus caras y de una lamina de dibu ir

jos que la ilustra.

MADRID, 9 NOV. 1974
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