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| tardo Gel facturadbr o a través de la disposicién de un asiento

para que ayude al cliente a empacar y retirar las mercancias,.

-]l -

El presente Modelo de Utilidad se relaciona con una bol~-
sa de compras de material pléstico, La invencién se relaciona mésl

particularmente con bolsas de material pléstico apropiadas para s

utilizacién en supermercados y en otras situaciones en las cuales
una cantidad de paquetes de pesos y tamafios diferentes son empaqqé
tados normalmehte en una cesta, bolsa u otro envase para ser feti:
rados por el clienfe. Es bien conocido que en tales situaciones

la velocidad a la'que las mercancias pueden ser retiradaé por el
cliente es a menudo considerablemente menor que la velocidad a la’
cual pueden ser tratadas por el facturador.>Estp puede resultar e@

un acosamiento del cliente y en aumento de costos a través del re

En la Especificacién del Reino Unido N 1 338 934 (Publi-

S

' cacién de Patente Francesa Ne 2 128 517) hemos descrito una bo;sa'

oo,

de compras de una pelicula de matcrlal pléstico u. otro materlal’&e

14mina flexible, gue puede ser formada a partir de una lémlna sqgi

3¢9

tancialmente rectangular de dicho material mediante doblado y cog

)

tura, comprendiendo la bolsa, en su estado vacip,aplanado, un pa-
nel posterior sustanclalmente rectangular- dos 'pa.neles‘f:"ron't.ea.le:s'“a
que dependen del panel posterlor, unldo cada uno a lo largo de unQJf
borde a uno de un par de bordes opuestos del panel posterior, y -
cada penel frontal extendiéndose.por,lo menos una parté, pero_no;;l*t
sustancialmente mds que la nitad de la distancia ent:é los mencio

nados bordes opuestos; una extensidn del borde de cada panel fron<

tal opuezto al mencionado borde unido, siendo cada exten916n doblﬂ
da hacia atrds sobre el panel frontal para cubrir por 1o menos una

porcién del mismo; un asa en o unida a cada extensldn menclonada,

y costuras que se extienden a lo largo de cada uno de los dos borw

des restantes del panei posterior, unido entre s{ estos bordes dell
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siones del panel frontal es proporcionar refuerzo en las regionesE

-2 -

panel posterior y los correspondientes bordes laterales de los pa<
neles frontales y las extensiones de 1o0s mismos. Tal bolsa serd I
mencionada de aquf{ en adelante como "una bolsa del tipo descrito"i
En una forma preferida de una boisa de compras del tipo
descrito, cada extensién del panel frontal cubre sustancialmente
el panel frontal y es lo suficientemente extendida para ser dobla~
da a continuacién hacia el centro de la bolsa para formar una capa
adicional que cubre porllo menos una parte'principal de la primex
capa de la extensidén del panel frontal, la cual comprende de esta?
manera dos capas; y se proporciona un asa cortada en la primera qé
pa. Una.funcidn itil del pliegue y capa adicionales en las exten=:
del asa; al utilizar la bolsa, la capa adicional es recogida hacla

arriba en la mano, por encima del asa. En esta forma preferida de

3 @

la bolsa, la disposicién de los pliegues y las capas es tal que 1a
bolsa puede ser fabricada fdcilmente a partir de una 1ém1na,p1eg§

da continua. Los bordes libres de las extensiones del panal se jur

'\ £
"\‘J

tan preferiblemente en el centro de la bolsa en esta forma de la

bolsa. Se ha encontrado ahora que se puede obtener ciertas venta-|

® 0 0

jas en esta forma preferida de una bolsa del tipo descrito si las,

dos capas de cada extensién del panel frontal son unidas entre'ngQ
por termosellos que se extienden oblicuamente por lo menos a tré: v
vés de una parte de cada regién de la esquina de la bolsa, estandé
cada termosello situado preferiblemente sustancialmente a lo largc
de una linea que se extiende de un extremo del borde libre de la
extensién del panel frontal a sustancialmente el centro del plie-
gue entre las dos capas.

De acuerdo con la presente invencidn, por lo tanto, una

bolsa de compras del tipo descrito, formada a partir de una pelicg

|
la de material pléstico y en la cual cada extensidén del panel fron
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tal cubre sustancialmente al panel frontal correspondient? y se |
extiende y dobla hacia atrés; hacia el centro de la bolsa, para g
formar una segunda capa de la extensién del panel frontal que cu=!
bre por lo menos una parte principal de la primera capa del mismog
se caracteriza porque estas dos capas en ias exfensiones del panbi
frontal son unidas entre si por termosellos que se extienden ob1;1
cuamente por lo menos parcialmente a través de cada esquina de la;
bolsa. Cada uno de estos sellos estd preferiblemente situado a lo
largo de unalinea que se extiende sustancialmente desde un-éx#rem¢
del borde de la mencionsda segunda capa hasta el centro del plie-
gue entre las dos capas. | |

Las lineas a lo largo de las cuales se extienden preferi

blemente los mencionados termosellos son las lineas que se ﬁﬁéde {
considerar que demarcan el drca dentro de la cual se requiére-gue!
se separen una Qe otra las dos capas de las extensiones del paﬁélﬁ
frontal cuando la bolsa se abre plenamente al ser utilizeda. Es°“f
tas son tedéricamente las lineas que corren dlagonalmente desde 103
extremos del borde de la segunda capa de la extensi6n del panel°-c:
frontal al cencro del pliegue entre la primera y la segunda capa.'
Sin embargo, puesto que la pelfcula estirard un tanto baJo la tént
s8ién, especialmente en las regiones de 1as asas, ¥y puesto que uﬁaﬁ”
parte del ancho de cada extensién del panel frontal es recoglda ;
dentro de la mano de una manera un tanto casual cuando es llevada} -

la bolsa llena, se puede tolerar alguna desviacién de la posicidn'_

8ptima tebrica de los sellos, En consecuencia, cuando se usa para

definir la posicién preferida de las lineas a lo largo de 1as'¢ua%

les se colocan los termosellos la frase "sustancialmente desde un
extremo del borde de la gencionada segunda capa al centro del plig
gue entre las dos capas", se contempla alguna desviacién de la'po4

sicifn exacta en cada caso, hasta un cuarto de la profundidad de |
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la mencionada segunda capa y hasta un cuarto de la distancia desde;
el centro a un borde del pliegue, respectivamente, cada una en cual
quier dlreccl6n de la posicidén establecida. Eg muy preferido, sin %
embargo, que los dos termosellos en cada extremo de la bolsa 1nter
5a secten entre sf en, o preferiblemente algo delante del pliegue en-!
tre las dos capas de la extensién del pvanel frontal; de esta mane~
ra, la linea de cada termosello se extiende preferiblemente en fog:

ma oblicua a través de por lo menos la mitad del ancho de la bolsa

entre sus bordes cosidos,

=
O
.

Se ha encontrado que nuede obtenerse una me jora completa-!
mente inesperada en la resistencia del asa cortada, mediante el tqi
mosellado entre las capas de las extensiones de los péneles fbontg
les en 1la hanera descrita. Una ventaja adicional es que los sellos.
‘imoiden gue las mercancfas peguefias sean colocadas en.cc:’uienta:lxnente’i
15, entre las capas de las extensiones de los paneles frontales en éfeés

desde las cuales podrian caer fuera de la bolsa cuando ésta sea Ied

ventada por las asas, o en las cuales podrian interferir con la a-
pertura correcta de la bolsa. Otra ventaja es que son ttiles pafa;

localizar las asas cuando se utiliza la bolsa,

20, Se describird ahora més particularmente una forma prefe“f?
da de la invencidén por medio de un e jemplo con referencia a los dr;x
bujos que se acompaiian, de los cuales:
La figura 1 es un plano de la bolsa vacia y plana. } :
La figura 2 es una seccidn esquemftica a través de A-A def
25. |la figura 1. l
La figura 3 es una seccidén esquemitica a través de B-B de _
la figura 13 y -

La ficura 4 es una representacién escuemdtica de un métod&

para fabricar bolsas como la gue se muestra en la figura 1. . l

1e. En estas figuras; 1 representa el panel posterior, 2 un pa
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‘los bordes cosidos de las bolsas, a través de los bordes que se };;f

pactos para las tensiones en estos puntos; ellas pueden separarse

e N
nel frontal; 3 la primera capa de la extensién de un panel fronta%
¥ 4 la segunda capa; 5 es un pliegue que conecta el panel posterio&
con un panel frontal; 6 es un pliegue gque conecta un panel frontai
con una extensidén del panel frontal y 7 es un pliegue que conectai
las dos capas de la extensién de un panel frontal; 8 (figura 1) es!
un termosello que cose entre si los bordes laterales del panél pqgf
terior, los paneles frontales y las dos capas de las extensionesé
de los paneles frontales; y 9 es un asa de ranura (de uso vertical
cortada en una extensién de un panel frontal para proporcionar un |
asa para la bolsa 10; en las figuras 1 y 3, es uno de los termose-
1los oblicuos que caracterizédn la bolsa de la presente invencidn,i
uniendo este sello entre si a las dos capas, 3 y 4, de la extensidﬁ
del panel frontal a lo largo de unalinea entre un extremo 11 del .
borde libre 12 de la segunda capa 4 y el centro del pliegue'%. Al ]
ser utilizada, la bolsa es alzadg a cada iadq pasando los dedoéhé:i
través del agujero para la mano 9 y fuera hacia la abertura centraj
de la bolsa, méds alld del borde 12 y recogiendo hacia arriba todo |
el ancho de la capa 4, junto con la porcién externa de la capa 3¢;}

mds alld del agujero del asa, dentro de la mano,.

3
[

Se adhieren con ventajas cintas de refuerzo, paralelas a:-«

unen (o se unen aproximadamente) de las extensiones del panel frend

k)

tal, en el centro de la bolsa aplanada, adyacentes a las costuras [~
de los bordes. Una tira semejante es indicada en 13 en la figura 1}
Las tiras de cinta adhesiva son particularmente apropiadas para eg

te proposito, puesto que ellas actuarén como amortiguadores de im~

ligeramente de la pelfcula bajo una tensidén considerable, pero to-

davia protejeréin a la pelicula contra desgarros en esta 4rea,

0tro método de refuerzo consiste en pegar una cinta adhesi
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va a lo largo de toda la extensién de cada sello del borde de la
bolsa. T, les cintas pueden ser utilizadas también para proporciona%
identificaciones imprésas o materias publicitarias. Generalmente,%
sin embargo, es maf econémico y enteramente satisfactorio propor—%
5 cionar sélo los refuerzos mds cortos de cinta adhesiva. é

Como se muestra en la figura 1 de los dibujos, los termo-l
sellos oblicuos no se extienden necesariamente hasta 1os bordes co|
gidos de la bolsa. En verdad, generalmente se prefiere que ellos

se detengan préximo a estos bordes, para evitar el riesgo de debi-'

litar los termosellos en los bordes cosidos en esta regién vulnepgé

-

ble. En el otro extremo de los sellos diagonales es muy preferido;
como se planted previamente, qué ellos se intersecten entre s en
|o antes del pliegue. Cualquier separacién resulta en una reduccién
de la resistencia y duracién del asa, Sin embargo, comparada con

15, bolsas similares sin el sello oblicuq, se obtiene alguna mejoréﬁ%%
tadfstica en la resistencia del asa aun cuando exista alguna sépasf
racién semejante; ¥y aun cuando los termosellos se extiendan sélo a%
lo largo de una porcién de laslineas diagonales, especialmente Sii}
ellos estin colocados hacia el centro de las extensiones del panel
20, frontal. También se obtiene las ventajas de una colocacién més f&{i‘

cil del asa e impedir que las mercancfas caigan entre las capas,™..-

El efecto de los sellos oblicuos es que cualquier desgarraf

propagado en el asa de la bolsa puede extenderse a los sellos, peQQHZ
|

seguird entonces la 1lfnea de los sellos hasta que las tensiones se!

25, |hayan aliviado surficientemente para que cesé el desgarro, en vez !
de continuar hasta el borde de la extensidén del panel frontal y p:ﬁ.
vocar de este modo la rotura del asa. En general, por 1lo tanto,
mientras més se extienden los sellos en las reglones descritas, '
particularmente en la regién més alld del asa, mayor es la seguriaad

ac, del asa,
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jnura centralmente una pared del tubo, a continuacidén entre dlspoa;
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Por otra parte, puesto que pueden ocurrir algunas varia- .
ciones de la posicidén de los sellos en la produccidn continua de
las bolsas, se prefiere disefiar 1la operecidén de termosellado para .
producir bolsas en las cuales 1los sellos intersecten entre s{ an-E
tes del pliegue, |

Se puede producir la bolsa de la invenci&n mediante el
proceso continuo que se ilustra eSqueméticamente en la figura 4.

En este proceso, una lémina continua de pelfcula tubular de mate-

rial pldstico 14, que tiene refuerzos laterales con pliegues 6 a
una profundidad casi igual a la mitad de la anchura aplanada del

tubo reforzado, es avanzada intermitentemente en 1ncrementos de una

longitud de bolsa, primero méds alld de un cortador 15, el cual ra-.

tivos para cortar asas 16, por medio de ios cuales'son'cortadas'“
asas de ranuras en la capa 3 (figura 2) a cada lado de la lémlég !
continua. La pelfcula ranurada avanza entonces entre un par de how
jas 17, cada una de las cuales con una superficie eléstica, termOg;
resistente y'ﬁo'adherente; insertadas desde lados opuestbs dentfs;
de los refuerzos. Sobre estas ho jas, durante fases estacionarias sh
cesivas de la 14mina cohtinua, dos pares de barras termoselladqréé,
18 y'19, sellan entre s{ las dos capas superiores de la l4mina c&ﬁ*i
tinua en'20 y 21, respectivamente, para formar, esencialmente, un
gello en forma de V obtusa (como se muestra en 10 de la figura lf:;ﬁ’
en cada lado de la l4mina continua en cada longitud de la bolsa.

Ios bragzos de los sellos en forma de V intersectan entre sf justo
dentro de los pliegues del borde del tubo y cruzan los pliegues del -
borde; deteniéndose préximos a los pliegues internos de los refuer
z0s. En la estacidn siguiente de la ldmina continua, mds alld de

las hojas 17, sc adhiere transversalmente un par de cintas adhesi-

vas de corta longitud 22 a través de la renura del tubo, con una
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pequeiia separacién entre ellas. En la estacién final, wna barra

termoselladora 23 sella y corta la ldmina continua transversalmen

—_—

te a travéds de todas las capas, y la bolsa separada 24 es transpo

tada a una estacibén de apilado.

—m

S Al utilizar la bolsa de la invencidn, ésta puede ser car%
gada colocdndola en una superficie s0portanté (1a cual tiene preﬁé
riblemente una configuracién céncava poco profunda), apilando las
mercancias sobre ella y abriendo progresivamente la bolsa alrede-‘
dor de l1lss mercanc{as, mediante lag asas, a medida que se forma i
10, |la pila. Egte m&todo se describe en detalle en la Especificacién
del R;ino U,ido N¢ 1 338 934 (Publicacidén de Patente Francesa N2

2 128 517). En otro método preferido de carga, apropiado para uti

lizarlo en supermercados en puntos de control automatizados, la

bolsa es mantenida por ceda esquina, lista para ser cargada, mef :
15. diante un dispositivo como el descrito en la Descripcidn de Invésii
tigacién 104 de Diciembre de 1.972, 25-26. Mediante este disposiﬁg}
vo; todas las capas de las esquinas de la bolsa son sostenidas ini
cialmente, pero s6lo los dos pliegues superiores son mantenidos bgtf
forma segura, siendo soltados los pliegues inferiores bajo la car=
20, ga para permitir que la bolsa se abra para recibir las mercanciasje-.
La bolsa llena puede ser entonces soltada de las abrazaderas y llg| .
vada por sus asas., : o
Se puede efectuar muchas modificaciones en la bolsa descﬁ@fa
ta particﬁlarmente e ilustrada por los.dibujoé. Por ejemplo, pued;'
25, proporcionarée un asa cortada distinta al asa de ranura, aunque la|

ranura recta es generalmente méds conveniente para fabricar, da un

asa con una resistencia a la rotura muy satisfactoria y puede com-!

binar un tamefio de asa Gtil (tal que pueda ser sostenida sobre el |

brazo) con una abertura minima para el escapa de los contenidos,. 5

3. Ias segundas capas de las extensiones de los paneles frontales se -
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encuentran preferiblemente en el centro de la bolsa (aunque esto no

_ o |
es esencial) pero la 1fnea de los pliegues de abajo, entre los pa-
neles frontales y la primera capa de las extensiones, pueden enéoﬁ

trarse entre sf, pero preferiblemente estdn un poco separados de'é
5 la l{nea central de la bolsa. Esto ayuda a la formacién de seliosi
fuertes en los bordes laterales del centro de la bolsa; mediante |
la graduszcién en los cambios en el.nﬁmero de capas en lo0s sellos.%

La geometria'de las bolsas y la consiguiente distribuci64
de las tensiones son tales queilas boisa pueden ser de material né
1<, lativamente delgado para soportar una gran.carga. Una pelfcula de
polietileno de baja densidad es un material’péfticularmente‘apro-i
piado, y el que tal pelfcula tenga un espesor-de aproximadamente
38 milimicrones (medida 150 de pelfcula) es generalmente muy sati§

factorio. La pelfcula, por supuesto, puede estar impresa y decora-

L

15, da coro se desee, : _ . ’;és;_

» ole

In ensayos que ilustran las ventajas obtenibles por la:,

o 03
[T, S
.

cons’ruccidn de la bolsa de la presente invencién, se fabricé un‘_
némero determinado de bolsas (Serie A) como 1la que Se muestra en;;i;
las figuras 1 e 3 de los dibujos, con pelfcula de polietileno de ;
20, baja densidad; de 38 milimicrones de espesor, teniendo las bolsag,lﬁ.
42 cm de ancho por 60 cm de largo (demdo une relacién:de 1oﬁgitu§;’
es a lo ancho como 1 es a 1,43), Los sellos oblicuos que se inter=
sectan se extienden cada uno desde justo més alld del centro del ;c;'

pliegue en la extensidén del panel frontal a lo largo de una lfnea’

25. a través del centro de los bordes sellados de la bolsa, pero se @g'
tienen préximos a 7 cm de los bordes sellados. Obtra serie de bolsaﬁ
(Serie B) se fabricéd de dimensiones similares, con ;a diferencia |
que los sellos oblicuos continuaban a través de los bordes sglladoF
de la bolsa. Un:: serie adicional de bolsas (Serie C) diferfa de

30, las anteriores sélo en que no tenian sellos oblicuos,
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Se sometid a prueba a una cantidad de bolsas de cada tipo

mediante un método en el cual las bolsas, cada una conteniendo una

carga normalizada, fueron suspendidas por sus asas de un soporte

metdlico curvado sustan01almente en forma de mano, el cual fue he*

cho oscilar verticalmente, con aceleracidn y desacelerac16n, en una

forma reproducible, La prueba se continué para cada bolsa hasta

' que se produjo la rotura del asa. Los resultados fueron como sigue,

siendo citados en cada caso los promedios més altos de las prueba

en 10 bolsas (es decir, los ciclos de prueba que dan un 50% de prd

babilidad de rotura, R5O)’

Construceidn de la bolsa Ciclos para romperse,

como la manera de realizarlo en la prictlca, debe hacerse consta.,w

que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de

mental,

| Serie
c Bolsa normalizada ‘ . 56
A Sellos oblicuos gue se inter-
sectan en la vencidad del asa
B y se detienen préximos a los 1 050

sellos cel borde de 1la bolsa

Como B, pero con sellos obli-

cuos que intersectan los sellos

del borde de la bolsa : 1 025_

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asf®®

modificaciones de detalle en cuanto no alteren su pricnipio funda i

R50 ;

—
1
i
i

o v
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REIVINDICACIONES

l.~ Bolsa de material pléstico apfopiada para ser utili-
zada en supermercados; del tipo formsda a partir de una pelfcula |
5. de material pléstico y que presentan en su estado vacié aplanado,
un panel posterior sustancialmente rectangular; dos paneléé fron-
tales que dependen del panel posterior; unido cada uno a lo largo

de un borde a uno de un par de bordes opuestos del panel posterior,

y cada nanel frontal extendiéndose por lo menos una parte, pero n&
10. sustancislmente més que la mitad de la distancia entre los mencig:
nados bordes opuestos; una extensidén del borde de cada panel frog%
tal opuesto al mencionadc borde unidb; siendo cada extensi&n‘doblé
da hacia atrés sobre el panel frontal para cubrir por lo menos uné
-poreién del mismo; un asa en 0 unida a cada extensidn menciona@a;?
15, y costuras que se extiends a 1o largo de cada uno de los dos bbrﬁj
2s restantes del panel posterior, uniendo entre si estos bordes:- i
del panel posterlor y los corresmondientes bordes laterales de 1oj
paneles frontales y las extensiones de losmismos, y en la cual ©as
da extensidn del panel frontal cubre sustanc1almente el panel fro
20, tal correspondiente y estd ella misma extendlda y doblada hac1a'°1‘°
atrds hacia el centro de la bolsa para formar una segunda capa dé
la extenxién del panel frontal gue cubre por lo menos una parte o
principal de la primera capa de la misma, caracterizada porque 1%%{»
dos capas de las extensiones del panel frontal se unen entre sf
25, por termosellos que se extienden oblicuamente por 10 menOS'pncia1J
mente a través de cada esquina de la bolsa.

2.~ Bolsa de material pléstico, tal y como queda sustan-

cialmente descrito en la presente liemoria y en los dibujos adjun-

tos.




Esta Memoria consta de doce hojas escritas a maquina por;l
una sola cara.
Madrid, - ’

BRITISH VISQUEEN LIMITED. ;
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