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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a la sclieitud de pegistro de una Patente

de Introduceidn que, por diez afios, se solieite para Espafia

y sus Colonias & favor del seilor Heinz W. RICHTER, de
naeionalidad alemana, residente en Madrid, por "MEJORAS
EN ILAS MAQUINAS DE TRONZARP \=eomme e o e

~==00000~~-

El prineipio en que se basa esta patente de introdue-
cidén solieitadas sonsiste en que para eorter materiales
con diseos de abrasivge o eon sierra, no solamente gira
el diseo, sino tembién el material.

Segdn esto, en lugar de tener, eomo en las méquinas
astuales, el material gque debe sortarse en una posieidén

fija, ahore se le hace girar, eon lo susl se reduse la

~ superfieie de frotamiento entre ellos al minimo y, gresias

& esa eirseunstaneia se pueden realizar éortes, en igual-
dad de seecidén y de material, oon poteneia varias veaes
inferior a la exigida por.los sistemss eon el material

inmdévil.
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Otra ventaja no menos importente es gque el nuevo
sistems nesesita diseos de eorte de didmetro oaéi la
mitad menor yue los empleados aetdalmente, y eomo los
discos wenores son menos espesos se desperdieia mends
material en el sorte, ademés de la eeonomia en el pre-
cio de los citadog disecos.

El prineipio en que se funda esta patente se halla en
prdetica en Alemania en aplicaeiones diversas, realizado
por la easa Heller Masschinenfabrik G.m.b.H de Nirtingen.

El ejemplo que se deseribe en esta Memoria, éin carde-
ter limitativo, va asompafiado de tres figuras, de las
cuales,

La figura 1 muestra vertiealmente un erogunis del eon-
junto del material en su soporte y de la herramienta
cortante, y

Lavfigura 2 nuestra una vista longitudinal del eroguis
snterior, y | ‘

La figura 3 es un esguema explieativo de la diferencia‘
de funeionamiento con el sistema empleado hasta el presente,

Le pisza 2 que he de sortarse se soloea perfectamente
fija en todos los sentidos en un soporte 3. Este gira en
e6ojinete 4 mediante oualyuier medio: a meno, por motor
auxiliar o por la misme potencia que mueve el disso de
trozar 1, ( diseo de abrasivo o sierra). El soporte g y
su eojinete van montados en el plato del dispositivo.

El diseo de tronzar 1, por un medio cualquiera adecuado,

gse traslada en el sentido de la flecha A para introdueirse

progresivamente en ol material, al propio tiempo que

b
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gira en el sentido B para eortar el material que gira

en sentido sontrario Q, dentro de un eje perfestamente
paralelc oon el eje de la herramienta para gue eoinei-
dan el plano de acoidn de 1la heiramienta eon el de mo~
vimiento de la séeeidh de le pieza. Con ello la super-
Tiecie de frotamiento entre material y herramienta se re-
duee muoh; , bues en lugar de exigir la superfieie (Fig 3)
BAE'E” del método antiguo, resulta sélo la EE”. Esta su-
perficie deflende asimismo de la velocidad de avanee de la
herramienta eun el sentido de la flecha 4: suanto mayor es
este avanece msyor es la superfieie.

Respeecto al tamalio del disso, se eomprende gue en el
antiglia sisteme ha de tener un radio (mds el easquillo de
sujecién) igual al didmetro rr’ de la pieza que se aorta.
Ed el proocedimiento mdderno, eomo la pieza va siendo eor-~
tada eireularmente, sdélo serd neeesario gue el diseo desd
su oasguildo hasta su borde cubra unposo més del radio Qg
de la pieza.

Como antes se ha dicho, el modo de eoger el material
en su soporte de manera gue gquede en éste bien inﬁovili—
zado asi longitudinelmente como transversalmente; el
medio de hacer girar soporte y pieza en el eojinete;
el medio de asersar la heriamienta y de haeerla girar en
sentido opuesto al del giro de la pieza, pueden ser elegi-
dos entre los adecuados existentes, sin salirse del

prinecipio que se reivindiea.
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EN RESUMEN, sienfo cuento queda deserito nuevo en Es-
pafia, propio y Gtil, la patente de introduceién que
se solicita para Espafia y sus Colonias, por diez eflos,
habré de receer sobre las siguientes reivindieaciones:

1,- ejoras en las méquines de tronzar eonsistentes
en soportar y sujetar tento longitudinal eomo transver-
salmente el material gue se trabaja en un dispositivo
giratério de la méguina ante la herremiente sortante,
de madvimiento eireular inverso al de giro del eonjunto
soporte y pieze trabajeda, y teniendo le herramiente la
posiblidad de acerearse e introduscirse en el material
girendo en el mismo plano en gue gira la seecidén en que
debe realizarse el corte.

2.; MEJORAS EN IAS MAQUINAS DE TRONZAR, segin se des~

eribe y reivindica en la presente Memoria, que consta de

 cuatro hojes foliadas y eseritas por una sola eara y de

une lémina.

Medrid, treinta de septiembre, de milnovigientos ein-

suenta y eineo.
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