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MEMORTIA DsSCRIPTIVA

gobre:

"Nuevo sisteme para la obtencién de un Piltro hermé&tico®

SOLICITANRTL

TECALLIIT, Société sanonyume, entided francesa,
domicilieds en 18 Hue Brunel, PARIS, Francia.

Ya se conocen filtros de fomma tubwlar en los

que el elemento de filtraciém propiamente dicho, vé

enganchado por cada uno de sus extremos, en un fondo

consgt ltuido partiendo del materiel utilizedo en un princi-

5. pio en estado pléstico y transformsdo despuds mediante

un tratamiento apropiado que garentize la fijacién de los

tres elementos, haciéndolos hasta cierto punto inseparables,

En estos filtros conocidos, el materiel utilizedo

para la constitucién de los referidos fondos puede ser:

10, o bien termoplédstico, por ejemplo caucho, o0 bien termoe-
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endurecible, por e;j‘emplo del grupo de los fenoplagtos o
de los aminoplastos.

En le falricavién de estos filtros se tropieza
eon serios inc‘onvenientes en purticular los que se citen
& continuacién,

Si se parte de un material relativamente flexible
para la constitucién de los fondos, de penstracién de
los extremos del elemento de f£iltracibén en estos Gltimos
se ejecuta a presicnes aceptables; pero los referidos fon-
dos no ofrecen suficiente resistencia & los esfuerzos
o chogues ejercidos noxmalmente, 0 segun inclinaciones
al eje del filtro.

Por el contrario, si se parte de un material
relativemente duro, le presidn elevada que se ejerce
pare garentizer la penetracién de los extremos del elemento
de filtracién en los fondos ocasiona con frecuencia el ‘
abombado o deformacién del referido elamento de filtracién.

Se podris evitar este Gltimo inconveniente
dendo al elanento de¢ filtracidén la robustez suficiente
pare soportar el esfusrzo de penetracién, pero entonces
se tropieza con nuevas dificultades que son muyy importen-
tes desde el punto de viste industrial.

Ie presente invencidbn tiene, pues, por objeto,
wn procedimiento pare la obtencién de f£iltros gque no
pPresenten los inconvenientes antedichos y que pemiten el
empleo de elementos filtrantes de menor resistencia debido
al hecho de que no precisa esfuerzo algunghecdnico capaz
de ocasionar el menor deterioro.

#1 procedimie nto segln la inv'encién consiste:

en utilizar un armezén rigido,



T 45,

50.

55.

60,

65,

70.

—3-

en colocar en 61 un elemento Piltrante,

an interponer entre las partes meryginales del
elemento filtrente y el armazén rigido,unas hojas de
material pléstico, que cantenge agentes de hinchemiento, y

en someter el conjunto asi fomado & wn
tratemiento fislco, quimico, térmico u otro que produzca
el hinchamiento del material pldstico utilizado, con
objeto de obtener la hemeticidad requeride en las partes
merginales del elemento de filtracibn,

Bl producto resultante de 1la aplicecibn del
procedimiento antedicho se caracteriza porque las purtes
margineles del el enento de filtracién propiamente dicho
se hallan introducidas en el material pléstico camo
resultado d¢ la expensién definitiva de esta dltima en el
curso de un trutamiento apropiado, permaneciendoc o no
el armazbn rigido utilizado en el curso del referido
trataniento, parte integrante del ﬁltro..

Otras ventajas y caracteristicas resaltarédn
de la descripcibn siguiente referenciada con el dibujo
adjunto, que reprusenta, a titulo de ejamplo, varias
formas de ejecucibdn de la invencién.

in el referido dibujos

Iz fig. 1 es una vista en corte axial de un
conjJunto preparadc con objeto de constituir, segun la
invencién, un filtro hemético, estando el referido
conjunto de forma tubular dispuesto pars sufrir el
tratamiento apropiado.

Ia fig. 2 es unsa vista' en corte transversasl
tomado por la linea 4-A de la fig. 1-.

Le fig. 3 es una vista similar a la fig. 1,
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sometiéndose el conjunto al apropiado tratamientc;.

I'E'A fig. 4 es una vista en corte, segun la lines
C«C de la fig. 5, de un filtro plano, representdndose la
mitad de ls derecha antes del tratamiento apropiado,
mientras que la otra mitad de la izquierda, vé représen'bada
después del tratamiento apropiado.

Ia fig. 5 es una vista en corte tomsdo segfén
la 1linea B-B de la fig. 4.

El conjunto seglin la fig. i, se compone de un
elemento d‘e filtrecidn 1 de forma por lo general tubular ,que
presenta unos dobleces radiales 2 y dos fondos rigidos
3 con rebordes enulares concéntricos 4. Entre cada uno de
los extremos del elarento filtrente 1 y los fondos rigidos
3, v& interpuesta libremente uma arandela de meterial
plédstico 5 que encierra los agentes de hinchamiento.

Si se supone, & titulo de ejemplo, no limitativo,
que las arandelas de material pléstico 5 que encierran los
agantes de hinchamiento, son dc caucho, el tratamiento
apropiado seréd el témmico.

Para 1la ejecucién del tratamiento,el conjunto
representado en le figura 1 se dispone en un molde conveniene
te que se opone a la geparzcibén entre los fondos 3 y bajo
la acciébén del calor no puede tener lugar la expansién de
las arandelas 5 nl por el lado de log fondos 3 ni radial-
mente, debido 81 hecho de le presenciz de los rebordes
apnulares cancéntricos 4 y se produce tnicamente por el lado
libre, es decir, pcrpendicular a los fondos 3, penetrando
més o menos profundamente alrededor de los dobleces,
radiales , 2, que se hallan asi en cada wmo de los extremos,

o partes marginales del elemento filtrante,completamente
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introducidos en el interio;' de‘ la meteria 5 en estado
de hinchamiento (véase fig. 3).

Se comprende fécilmente que el cumdro rigido
-~ constituido por los fondos 3-3 y los rebordes anulares
cancéntricos =4e que se mentiene sin juego en un molde
indeformable, no puede experimentar deformaclién a]guna'.

Lo mismo sucede con el elemanto filtrante gue, durente
el tratamiento que d4 lugar al hinchamiento del materisl
pléstico 5, no experimenta deformacién mecénica algwuma,
permaneciendo su forma completamente canservada despuds
del tratemiento.

Se obtienc asl un filtro perfectamente hermético,
constituyendo el conjumto representado en las figuras 1 a ‘5,
un todo utilizable tal como en las aplicaciones requeridas.

Tambien se podria, tomando ciertas precauciones,
separar del cusdro rigido el elenento filtrante - compuesto
entonces de las rejillas y de las arandelas de material
pléstico en estado de hinchamiento - pare acoplarle =
otre montura,

Es evidente que el material de las arandelas 5
podria ser cualquier otro!ﬁaterial que no fuere caucho
slampre que sea susceptible de expansibn bejo la accién
de un tratamiento apropindos fisico, quimico, temico u
otro.

£l conjunto seglin las figures 4 y 5, se campone
de un elemento de filtracidén relativamente plano 6 que vé
como en le forme de sjecucidn segin lag figuras 1 a 3,
convenlentemente doblado o plisado, de modo gue presente

la mayor superficie posible de paso pare el fluido a

purificar.
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In este caso, el elarento de filtracién v4 dispues-
$0 en un cuadro rectangular rigido, cuyos ledos 7-7,asi
como 1as superficles delantera y posterior 8-8, tienen sus
superficies intemas separadas en una distancia suficiente=
wente superior a las dimensiones correspondientes del elemene
to filtrante 1, para que puede disponerse una banda 9 de |
material plédstico que encierre unos agentes de hinchaw
miento - véase la mitad derecha de las figuras 4 y 5 -'.
#1 cuadro rigido -7-7, 8-8 ,se comprenderd que estd
acondiclionado de tel modo gque la banda 8 puede introducire
se en & con facilidad..

£l cuardro se establece con unos pefiles en
forma de U ;3 de modo que durante le operacidén destinada
a gerantizar el hinchemiento delfiaterial pléstico, &ste
al no poderse hacer ni segun unas direcciones horizontales
con relacién a los lados 7-7, 8-8, ni hacia arriba, ni
hacia abajo, con relucidn a las partes en escuadrs 10-10
de bs perfiles, se produce Unicamente alrededar de todas
las partes marginales del elemento filtrante 1 garantizendo
asd una hermeticidad perfecta. en todo el contorno del
referido elemento filtrante 6, Se v8 con toda claridad em
98 (figuras 4 y 5 ) el material plédstico después de hinchamien=-
to.

A continuacién de 12 aplicacibén dd tretamiento
hebiendo deteminado el hinchamiento, el cuadro rigido 7«7
8-8 canstituye , con el elemento filtrante 6, un conjunto
comercial utilizable, segfin una aplicacién netamente
deterninada, atrmvesando el fluido a filtrar la rejilla
perpendiculamente & su plano (véanse flechas P-F de fig-. 5)'.

£l tratamiento aplicado es el mismo que el que
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queda descrito com referencia g las filguras 1 a 3‘.
Debe hacerse observar que el Wltimo doblez ha sufrido
cierta deformacién - véase por comparacién 9P a 1a derecha
, Y 9¢ a 1la izquierda, Lsta deformacibdn se limita, por
165, lo genszral, al Gltimo doblez por la disposicién de uns
varilla o barre de yetencién 11l montade en el cuadro de
modo fijo o mévil. Durante el tratamiento de hinchamiento,
el material utilizado se extiende alrededor de los
' extremos de los dobleces del lado de las superficies
170, delantera y posterior 8«8 mientras que se infiltra en los
espacios libres de la rejilla sobre los dos lados '7-'7..
Se sobrentiende que todas las partes marginales del
elemento de filtracién 6 se encuentren sumergidos en el
material en estado de hinchemiento, con lo gue resulta
175, une hemeticidad perfecta por todo el comtorno del filtro
asi obtenido.
£l elanento filtrante 1 o 6 utilizado an las
dos fomas de ¢jecucidn representadas a titulo de ejenplos,
‘ en los adjuntos dibujos, es un elenento con dobleces o
180. plisado de modo que aumente la superficie de paso pars
el fluido a purificar,segun qieda deserito.
N o6 T A

Descrita suficientemente la naturaleza del

‘ invento,asi como la manera de realizarlo en la précthica,
185, debe hacerse constear gue las disposiciones antesrlomente
indicades son susceptibles de modificaciones de detalle, en
cuanto no altersn su principio fundamenital, siendo lo
que constituye 1la esancia del referido invento y por lo
que se solicita Patente de Introduccidédn ,por 10 afios en

190. Espafia: " Nuewo sistema pars la obtencién de un Piltro
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hermético”"; caracterizdndose por lo siguiente:

19'.- Nuevo sistema para la obtencién de un filtro
hermbético, que se caracteriza por utilizar un armazbn
rigido on el que se coloca un elemento filtrante, inter-
poniendo entre dicho amagén y las partes merginales del
elemento filtrante, unas hojas de material pléstico que
contenga agentes de hinchemiento, sanetliendo el cmjunto
asi formado, de forma tutular, a un tretamiento fisico,
quimico, térmico u otro que produzca el hinchsniento del
material pldstico utilizedo, con objeto de obtener la
hermeticidad requerida en las partes marginales del
elemcnto de filtrecibn, las cusles quedan introducidas en
el material plédstico, permeneciendo o no el armazbn
rigido utilizado en el curso del referido trstamiento,
parte integrante del filtro.

22,~ Wuevo sistama segin reivindicacibn
precedente, que se caracteriza porgque el conjunto antes
citado se forme con un elenento de filtrecidén,preferente-
mente de¢ forma tubular, que presenta unos dobleces radiales
y dos fondos rigidos con rebordes amlares concéntricos;
entre cada uno de los extremos del elemento filtrante y
los fondos rigidos, se dispone interpueste librenmente
une arsndela de material plédstico, que encierre los agentes
de hinchemiento,

32 ,= Nuevo sistana ,segun reivindicaciones
anteriores, que se caracterize porque, para la ejecucién del
tratamicnto, el conjunto se dispone en un molde que se
opone a la separacién entre los fondos, y bejo la accién
del calor unicamente se produce le expansién de las

arandelas en foma perpendicular al fondo, penetrando
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méds o menos profundsmente alrededor de los dobleces radiales
dispuestos en cada uno de los extremos o partes marginales
del elanento filtrante, complcotamente introducildoe en el
interior de lagiateria en estado de hinchamiento.

49l.- Huevo sistena segun reivindicaciones anterio-
res, que se caracteriza porque el conjunto se caapone de
w elemunto de filtracién relativemente plemo canvenientew
mente dobledo o plisado, de wodo que presente lsfheyor
superficic posible de paso pare el fluido & purificar;
en este caso, el elanento de filtracibén véd dispuesto en wn
cuadro rectenguler rigido, cuyos lados asi como las super=
ficlies delanters y postorior, tienen sus superficies
intemas separades en une distencis suficientemente swperior
a las dimensiones correspondicntes del elemento filtrente,
pare que pueda disponerse una tende de matceriel pléstico
que encierre ggentces de hinchemiento,

5%, luevo sistema segln reivindicaciones anterio-
res, que se carecteriza porgque el cuadro se establece con
unos perfiles en forme de U con lo que, durante la operacidn
de hinchamiento del material plédstico, 8ste se produce
unicamente alrededor de todas las partes margineles del
elanento filtrante y, posteriomente, el cuadro rigido
constituye con el correspondiente elemcnto filtrante,
un conjunto utilizable, atravesando el fluido a filtrer
la. rejilla perpendiculaxmente a su pleno.

62,~ Nuevo sistema, segun reivindicaciones
anteriores, que se caracterize porgque <l Wltimo doblez
del elemento de filtrecibn que he sufrido cicrta deforme-
cién, al cuel se limitu por la disposicién de wna

varille o berre de retencibn, montade en el cuadro de
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modo fijo o mévil y, en todo caso, todos los dobleces
del elemento filtrente sirven a aumientar la superficie
de peso, para el fluido & purificer.

78,- Nuevo sistema paras la obtencién de wm
filtro hermético; tul y como queda substancislmente
descrito en la presente memoria, e iiustmdo en los
adjuntos dibujosv.

sgte memoria consta de dieg hojas escrites

& mdquine por una sola care.




Hoja 3

2.Ho jna

ig:

BSCALA VARIABLE.
Fip:3

oy

TE@KWP& Se A
i



2,Hojas Hojs 2,

224209




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



