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PAIENTE DE INVENCION,

PAIS : EsPAlA.
DURACION : 20 aRos.
OBJETU  : "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FURMACION DE RE-

~-VESTIIMIENIOS BASICOS PARA LAS PAREDES Y
SOLERAS DE HORNOS SLiDERURGICOS Y OTROS
HORNG INDUSTRIALES®,

A nombre de : GIOVANNI CRESPI.

-

Residente en : OMEGNA (Novara) Ivalia,Vie Tim & Segno 45.;

.

Naciondlidai ; ITALIANA,.

(PO 1.148, A"‘R).
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Para 1os revestimientos bésicos de los hormos siderfr-
gicos y particularmente de los hormos industrisles, se em-
plea en la actualidad dolomita en polvoe o en grénulos, sola
o mezclada con elquitrén o Pez, y eventualmente con otras
adiciones,_para hacer mezclas refractariss,

El empleo de estas mezclas es partiocularmente corriente-
en 1l revestimientos de 10s hornos de arco para la fundi-
cidn de scero, en 1os hornos Siemens Mart{n, en les conver-
tidores Thomas y en los mezcladores, habiendo sido satisfac—
torios los resultados obtenidos, Sin embzrgo, el uso de do-
lomita en polvo o en pequefios trozos (de 4 a 12 mm,), aun
dando resultados aceptables, resuita més_bien caro y sobre-

todo aumihigiénico para los obreros gue, para preparar las
dl stintas mezclas, tienen que trabajar en wi anvdiente muy
polvoriento y aclstl co; adem’s, el excesivoe fraccionamiento
de la dolomita para reducirla a polw o gréuulos reduce sen-—.
siblemente sus excelentes caracter{sticas refractariss porque
facilita el proceso de hidratacidn debtdo a la aceidn de 1a
humedzd atumdsferica. ’
istos inconvenientes quedan eliminados, segin 1& presen-
te invencion, empleando para 12 construccidn de los revesti-
miemtos una mezcla refracteria comstituida esencislmente por
dolomite eu grandes trozos, mezclada con dolomite en polvo oi
en granulos, & 10S que pueden eiectusrse las hebituale s adi~

ciones de productos de integracion y/o de aglutinacidn,
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més adecuzdos para la obtencidn de resultados sstisfactorios
es el comprendido entre 1os 40 ylos 120 mm, y que el porcen—
taje de este tamafio puede estar ventajosamente comprendido en—
tre el 30 y el 70% de la mezcla; en estas condiciones, la do-—
lomitsa resulta mucho menos sensible a 1s hidrataci6n y con-
serve intactas sus bien conocidas y peculiares propiedades

de refrzctariedad y de resBtenciz mecénice 2 lazs slevadas
tempera'buias’.

Por el procedimiento segin la invencidn, el empleo de la
dolomita en polvo y grénulos puede pricticameme ser limita-
do a ia cantidad necesearia para rellenar 1los huecos existentes
entre los tp zos de dolomita de mayores dimensibones cuando
8e prepars uns pared refractaria o una soleras de horiuo,

A la dolomita en polw pueden eventualmente efectuarse
adiciones de materisles integrantes que a la elevada tempe-
raturs aumenten le cohesidn de la mezcla, como por ejemplo:
cromite, bauxita, xidos f£érricos y ferrosos, cememto, cemen-
to fundido, talco, arcillas, grafito, magnesita, silicatos,
cuarcites y similares gque, & la alte temperaturs, favorecen
une especie de ceramizacidn de la mezolae, pudidndosele afie~
dir a la mezcla también recortes de plancha delghada y barra
redonde de hierro de pequefio difmetyo con el fin de aumemtar
la oohesidn mecénica,

Como sglutinante pueden emplegrse alquitrén, pez, mez-
cles de alquitran y de pez, silicatos alcalinos, mezclas, sin
por ello exclulir otros aglutlnantes 1l{quidos, pastosos, or -

génicos o inorgénicos.

Mezclas de tipo descrito pueden hellar una excelente
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aplicacién en revestimientos refractarios bdsicos tanto de

les paredes como de las soleras o fondos de los hormnos, espe-
clelmemie de los hornoes de arco de fébricas de acero, de hor-
nos Siemens Martin, de convertid res Thomas, de mezcladores, |
de altos hornos, de cubilotes,y de horuos rotatorios de cemen- “',
to, pudiéndose obtener Adchos revestimiemto bien directamemte
bien por medio de elewentos prefabr cados,

La preparacién de los revestimientos se efectdia, como
de costumbre, por capas susesivas; y como en ls mezcls hay
grendes trozos. de dolomita, cada capa tendrd naturalmente un
espesor mayor que el emplesdo hasta aqui, por consigulente
son aconsejables medios de premsado mis potentes, y por lo
tento, es Wil dispbner en le superticie de cada capa unas
tiras de recozrtes de planche delgada o trozos de bvarra redon-

da pare conseguir une distridbucidn de la presidn de prensado

¥ mejorar la cohesidn mutua de los distiutos .componentes,

Queda sobreemtendido. que por dolomitea en terrenos se en~
tiende tanto dolomita estabilizeda como sin establecer, o
una mezcla de ambas a las gue pueden afladirse o sustitulrse
otros compuestos o materiales, temit én en trozos y quimicamen-
te de naturdl eza neutra o bisica, VV

NOTA.-

]
Los puntos de invencidn propis y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta sambteute de Invencidn en Espafia,

por veinve anos, soa los siguisittes:

18, Un procedimiento para la formacidn de revestimien~—

tos bésicos para las paredes y solerass de hornos siderfirgioos

¥ otros hornos industriales, caracterizado por procederse ini-

{
¢
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ciglmente a la formacidn de une mezcla refractaria consti-—
tulda esencialmente por dolomita den graudes trozos, mez— "
clada con dolomita en polw o0 granulos g las que pueden
efectuarse las adiciones corrientes de sgentes integrantes
y/0 egentes de liga.

29, - Procedimiento segin el punto 1%, caracterizado

por que las dimensiones de la & lomitu en tr0Z08,e8t4n com~
prendidé.s extre 40 y 120 mm para el 30-70 % de ia mezcle,
mientrae que paers el resto se emplea dolowita en polvoy/o
gré.nulos‘ emtre 4 y 12 mm, ;

38 e= Prd cédimiento segln d punto 1e, carac‘ber.izad‘o por -
el hecho de que a la mezcla dolomitica se le afiaden meteria-"
les en polvo como; oromite, dxidos ferroses y férricos, tal-
cc, arcllla, silica:bos,l grafitos, cemento, cemento fundido,
bauxita cuarcita y similares que, o una elevada temperd ura
favorecen una especie de ceramizacidn de la dolomita.

49 ,— Prucedimiento segﬁn al punto 3?,caracteriéado por
d hecho de efectusrse la adiciones mencionades en une medi-
ds compremﬁda entre el 5 y el 25% de la dolomita en polvo
o en grénulos.

59,— Procedimiento segin los puntos 1¢ a 49,caracteri-
zado por el hecho de que a la mezcla dolomftica se le efectfc
sdiciones de agentes de liga 1f{quidos, pastosos, orgénicos o -
inorgénicos como alquitrén, pez, silicatos alcaliios y eimi-
lares.

69,— "UN PROCEMIMIENIO PARA LA FORMACION DE HEVESTIMIEN;
708 BASICOQ PARA LAS PAREDES Y SOLERAS DE HORNOS SIDERURGICOS‘

y conforme se descri- .

sta de 111 1{neas,

de 1,955,
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