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MEMORIA DESCRIPTIVA

gque se acompafia a
la solicitud de

una PATENTE de INVENCION por VEINTE AHOS en ESPAFA, a fa-
vor de THE PENNSYLVANIA SALT LANUFACTURING COMPANY, de na=-
cionalidad norteamericana, residente en Three Penn Center
Plaza, FILADELFIA 2 (Pennsylvania - EE,UU.), por: "METODO
DE PREPARACION DE UNA COMPOSICION PARA EL REVESTIMIENTO DE
UNA PIEZA DE FUNDICION DE METAL EN BLANCO FORMANDO SOBRE
ELTA UNA PELICULA LUBRICANTE Y rROTECTORA".
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La presente invencién se refiere a una composicidén
lubricante perfeccionada para formar sobre fundicidén de
metal, que haya de ser estirada ¢ perfilada de otra mane-
ra, un revestimiento seco, homogéneo, autoadherente y con
grandes propiedades de lubricacidn y proteccidn.

Del mismo modo, la presente invencidn es una mejora
de las composiciones descritas en las siguientes patentes
de Estados Unidos: Ne 2,530,837 para Orozco y Henricks,
con fecha 21 de Noviembre de 1950; Nueva concesién Ne
23,184 para R. A. Whitbeck, con fecha 20 de Diciembre de
1949; Ne¢ 2,530,838 para Orozco y Roy, con fecha 21 de No-
viembre de 1950; y Nos. 2,578,585 y 2,578,586, ambas para
Orozco y Roy, con fecha 11 de Diciembre de 1951. Segin
pe describe en las patentes arriba indicadas, composicio-
nes gque comprenden uno o varios conglomerantes'orgénicos
solubles en el agua y uno varios materiales solubles en
el agua, inorgdnicos, liberadores de agua y vidriadores,
proporcionan un revestimiento eficaz para la fundicidn de
metal durante las deseadas operaciones de estirado. Ejem
plos de tales materiales descritos en las citadas paten-—
tes se indican en la siguiente tabla:

TABLA I

1. Conglomerantes orfanicos solubles en el agua

A~ Jabones: jabdn de sebo, jabdn de aceite de
palma, jabdn de 4cido estedrico, jabdn de se-
bo de borneo, jabdn de manteca de coco, Jja-
bdn coacédrico, jabdn japdnico, jabdn de dei-
do palmftico, jabones de flujo de estearina,
etc.

B- Esteres o polimeros de alcohol polihfdrico:
glicol polietileno, oleato de glicol polieti
leno, estearato digliceral, estearato de gli
col de propileno, estearato de digliecol, ete.

C- Ceras sintéticas: acetamida cetflico, tetra-
decanamida, dodecanamida, octanamida, y cerss
comercialmente asequibles identificables por
sus nombres comerciales tales como Acrawax,
Acrawax C y Acrawax CT (Glycol Products Com-
pany de Brooklyn, N.Y.), Napcowax (National
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0il Products Company de Harrison, N.J.), etc.
2. Materiales solubles en el agua, inorgdnicos, li-
beradores de agua y vidriadores
A~ Boratos: 4cido bdrico (orto, meta, piro)
tetraborato sédico, metaborato sddico
Na2B4O7-lOH20,,K23204, ete.
B- Silicatos: metasilicato sédieo, Na,0-25i0,,
ete.
C- TFosfatos: fosfato sddico monobdsico,
NaH2P04, forxfato disédico, NaZHPO4'12H20,
fosfato trisddico, etc.
D~ Carbonatos: N32003°H20, K2003, ete.
Tales componiciones se emplean por 1o general en grandss
cadenas de produccidn en las cuales se someten muchas pie-
zas a tratamiento continuo. Se han preseantado ciertas di
icultades en la prdctica de revestimiento en masa por el
hecho de yue, cuando estas composiciones se utilizan en
forma de hafio a travds del cuel se hace pasar la fundicidn
de metal, los materiales inorgdnicos y orgdnicos tienden
a salir del bafo de modo no uniforme. Esto resulta per-
judicial puesto gue la relacidn del material orgdnico con
respecto del inorgdnico caubiard continuamente, poseyendo
1a resultante fundicidn revestida un revestimiento que
puede contener una relacidn de ingredientes no deseable.
Se ha comprobado que por la adicidn de un agente de
acoplamiento, o ageante de acoplamiento y plastificacidn,
a la composicidn, la solucidn acuosa de la misma sale uni
formemente, nanteniendo asf una relacidn uniforme de ma-
terial orgdnico con respecto al inorgdnico tanto en el ba
fio como en la f-undicidn revestida, El acoplador por sf
solo ejerce un efecto notable sobre la conservacién de
uniformidad en la extraccidn del bafio, y este aumenta aun
més por la presencia en el bafio de un plastificante, bien
sea como material separado o en forma de un material de
acoplaniento y plastificacién combinados, Ademds, y como
efecto secundario, el revestimiento resultante sobre la
fundicidn no solamente es mds vniforme en relacidn al ma-
terial nrgdnico respecto del inorgédnico, sino que parece
también tener una mayor consistencia gue resulta en una
pperacidn de estirado mds uniforme. FPor otra parte, como
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resultado del empleo de esta composicidén perfeccionada,

el bafio inicial, al quedar agotado, puede ser incrementg-
do de vez en cuando solamente por adicidn de mds cantidad
de la coaposicidn original, y una cantidad proporcionada
de agua, de modo que el peligro del cambio en la relacién
de material orgdnico respecto del material inorgdnico que-
de eliminado.

El agente de acoplamiento- o agente de acoplamiento
¥ plastificacidn combinado, o la mezcla de agentes de aco-
plamiento individual o de pla stificacidn individual, se
agregan de primera intencién para mantener el bafio en con-
dicidn uniforme, segin el baflo se extraiga o se agote, en
virtud de su aplicacidn a la fundicidn por inmersién, pul
verizacién u otro procedimiento. Sin el acoplador o aco-
plador y plastificante combinados, las relaciones del me-
laciones de material orgdnico con respecto al inorgédnico
en el bafio cambiardn continuamente durante la aplicacién
del bafic a la fundicién, y resulta muy diffcil mantener
una relacidn relativamente constante de material orgédnieo
con respecto al inorgdnico en el baflo por la agregacién
del uno o del otro y cantidades proporcionales de agua.

La extraccidn mds igualada del bafio como resultado del em
pleo de un acoplador o plastificante y acoplador combina-
do parece deberse a un efecto qufimico y fisico combinado
¥ la reduccidn de tensidn interfacial. El1 efetto de plag
tificaciédn aparentemente aumenta la acdherencia y flexibi-
lidad, lo que resulta ventajoso para evitar el desprendi-
miento del revestimiento durante las etapas iniciales del
estirado en las matrices. En cambio, el revestimiento
plastificado permanecerd en su lugar, sobre la fundicidn,
dutante la operacidn de la matriz, y de tal modo serd lle
vado &8l lugar apropiado entre las caras de ataque de la
matriz y la fundicién. E1 efecto plastificante, asimis-
mo, favorece un estirado uniforme del bafio. Del mismo mo-
do, elimina la tendencia a que el revestimiento se separe
al arrastre de la rundicidn dpor los bordes de cavidad pré
ximos a la entrada de la matriz hembra.

La composicidn segin la presente invencidén comprende,
cono ingredientes esenciales, un conglomerante lubricante
orgdnico, un material inorgdnico liberador de agua ¥ vi-
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driador, y una pequefila cantidad de material-ae'acoplamien-
to soluble en el agua, preferentemente material a la vesz
de acoplamiento y de plastificacidn, gue puede ser un aco-
plador y plastificante combinado, o bien una mezcla de un
acoplador separado y un plastificante separado,.

En términos generales, la composicidn de la presente
invencidn comprende, por peso seco, lo siguiente:

PARTE "A"® Alcance. Preferido
en partes en partes
por peso por peso

Conglomerante lubricante orgédnico
polar graso o céreo soluble en el
agua o fdcilmente dispersable en

el agua, preferentemente de ele~
vado peso molecular, y sélido a

la temperatura ambiente, como por
ejemplo el siguiente: jabén, pre-
ferentemente jabdn de elevada ti-
tulacién, con un punto de fusién
de por 1o menos unos 36eC,.,; alco-
holes polihfdricos alifédticos es-
terificados o polimerizados con
menos de 4 grupos de hidroxi y

los ésteres 4cidos grasos de los
mismos, cada uno de los cuales

del tipo sdlido a la temperatura
ambiente y cada uno de los cuales
preferentemente con un punto de
fusidn de por lo menos unos 40eC.;
y ceras sintéticas de elevado punto
de fusidn y preferentemente un pun-
to de fusidn de por lo menos unos
90eC.; y mezclas de cualesquiera
dos o variocs de los precitados 10 a 33 20

PARTE "3B"

Material soluble en el agua, inor-

gdnico, literador de agua y vidria-

dor, preferentemente con por lo ue-

nos una nayor proporcidn un bora-

to de metzl alcalino 90 a 67 80

FPARTE "C*

liaterial de acoplaniento y de plas
tificacidn 1/2 a 5 1

Seglin se ha indicsdo anterioruente, el agente emplea-
do pars comunicar laz sropledades de acoplamiento y plas-
tificacidn s las composiciones puede zer en forma fe un
compuesto Unico, presentando estas dos caracterfsticas,

puede utilizar ur acopladcr separado y uun agjente
ficncidn separado. Cuunds se utilizen azentes
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2 €
separados, ¢l acoplador y ¢l plastificante deben utili-
zarse en la relacifn ce aproximadamente 4 partes de plas-
tificante por aproximsdamente 1 parte de acoplador. ILa
cantidad total de los Jdos agentes se utilizard dentro del
alcance indicazdo arriba. AL determinar la relacidn de
plastificantes y acopladores separados entre sf para ob-
tener esencislmente el equivalente de un plastificante ¥y
acoplador combinado, ha de observarse que 21 plastifican-
te y acoplador combinado sea de aproximacdamente el 20%

de acoplador y aproximedanmente el‘BO% de plastificante,
resultando esto en aproximadamente la rclacidn de 1 a 4
de efecto de acoplamiento respecto del efecto plastifi-
cante, 3in embargo, acopladores sepsrados, por lo gene-
ral, poscen el 200% ‘e acopladores, mientras cue los plas
tificantes separados poseen aproximadamente el mismo efeg
to plastificante gue un plestificante y acoplador combi-
nados. For lo tanto, cuando se utilizan agentes de aco-
planiento separado y de plastificacidn =eparada, el plas-
tificante separado representa asproximadamente los 4/5 del
total de los dos, ocupando el acoplador aproximadamente
1/5 del total.

Los ingredisntes lubricantes activos de la composi-
cidn y sus funciones al ser aplicados a la fundicidn, se
explican detalladamente en las patentes para Orozco, ¥
Hendricks Roy y Whitbeck identificadas anteriormente. Eg
tas patentes dan en detalle los ingredientes especiales a
emplear, asf como la manera en que las proporciones parti-
culares pueden ser variadas para la operacidn méds econd-
mica y eficaz con relacidn al estirado particular.

En los de las composiciones anteriores que utilizan
jabén, se obtienen los mejores resultados con un jabén de
punto de fusién relativemente elevado, por ejemplo, jabo-
nes con unnpunto de fusidn de por lo menos unos 369C. ¥,
preferentemente, 42eC., o mds. Existe un gran ndmero de
jabones de elevada titulacidn con puntos de fusién bien
por encima de los 36eC., tales como, por ejemplo, jabdn
de amceite de palma hidrogenado, jabdn de sebo hidrogenado,
jabdén de flujo de estearina, jabdn de sebo "triple-prensa
do", jabén de manteca de coco, jabdn coacérico, jabdn ja-
pénico y jabdn de sebo de borneo, etc. ILos jabones prefe-
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ridos son el jabdn de sebo o el jabdén de aceite de palma
con un punto de fusidn de por lo menos unos 369C., o més.

o cualguier jabdn de elevada titulacién con un punto de
fusidn, alcanzando de los 36eC. en adelante. Una titula-
c¢ibn de por lo menos 4leC. es preferida para estirados pe-
sados. Se comprenderd que se puede utilizar un conglome-
rante orgdnico dnico, o bien dste puede ser mezclado con
uno o més, y conglomerantes adicionales.

Segin se ha indicado en las patentes de referencia
anteriocr, los materiales solubles en el agua, inorgédnicos,
liberadores de agua y vidriadores, pueden ser en forma de
un compuesto dnico, siendo este compuesto dnico un borato
de metal alcalino y, preferentemente, bérax. Es decir,
para muches tipos de operaciones de estirado, el borato
de metal alcalino serd el dnico ingrediente lubricante in
orgdnico. Sin embargo, cuando se requiere lubricacién
escalonada, segin se describe detalladauente en la patente
de Orozco, se empleardn uno o varios materiales solubles
en el acua, inorgdnicos, liberadores de agua y vidriado-
res. Por lo general, estos materiales inorgédnicos adicipo
nales serdn sales de metal alcalino tales como, por ejem-
plo, fosfato (mono-, di- y tri-) sddico, fosfato (mono-,
di- y tri-) potdsico, carbonato sédico, carbonato potdsi-
co, 4cido (orto, meta y piro) bdrico, silicato sédico,
silicato potdsico, etec,

Segin se indicd anteriormente, es preferible utili-
zar un compuesto Unico provisto a la vez de propiedades
de acoplamiento y de plastificacién en la composicién mez
clada. Una clase ilustrativa de materiales que poseen
esta doble funcién son los aceites vegetales y animales
sulfonados y derivados 4cidos grasos no saturados sulfona
dos de los mismos. Los compuestos de aceite mineral sul
fonado, en la mayorfa de los casos, no son utilizables,
debido a su incapacidad para ser incorporados eficazmente .
a la composicidn en solucién, aun cuando las sales de de-
rivados de aceite mineral sulfonado, tales como, por ejem
pleo, los jabones de mahogany, pueden utilizarse en la com
posicidn, puesto que esta clase particular de materiales
puede ser incorporada a la composicién ditima con poca
dificultad.
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Ejemplos ilustrativos de aceites vegetales sulfona-
dos que pueden ser empleados son los siguientes: ricino,
palma, palmiste, oliva, nabina, semillas de mostaza, se-
millas de té, semillas de girasol y coco.

Entre las grasas y aceites animales sulfonados que
pueden ser utilizados se encuentran el sebo, el aceite de
pata de buey, el aceite de manteca de cerdo, de bacalsao,
arengue y de ballena, la esperma, la grasa de lana, el
decido oleico, ricinoleico, linoleico, etc.

De los compuestos anteriormente citados que poseen
que poseen a la vez caracteristicas de acoplamiento y de
plastificacidn, el material preferido es un aceite vege-
tal sulfonado, con preferencia el aceite de ricinc sulfo-
nado. Este compuesto contiene aproximadamente el 20% de
acoplador y el 80% de plastificante., Si, por ejemplo, se
especifica tres partes de aceite de ricino sulfonado en
una férmula particular, y se pretende substituirlo por
un acoplador separado y un plastificante separado, las
tres partes serdn compuestas de 1/2 parte de acoplador y
2-1/2 partes de plastificante.

Cuando se pretenda utilizar un acoplador separsado,
puede recurrirse a cualquier agente activo superficial.
Estos compuestos, conocidos como agentes activos superfi-
ciales, son sales de metal alcalino de sulfatos de alco-
holes de larga cadena, sales metdlicas de sulfatos de gli
céridos, sulfatos de metal alquilarilo, monoésteres de
penta erititrol, &steres de 4cido sulfosuccfnico, ésteres
alifdticos sulfatados y sales metdlicas de ésteres sulfo-
nados de hidrocarbonos aromdticos. Ejemplos especificos
de tales asentes activos superficiales son sulfato laurf-
lico sédico, sulfato cetflico sédico, sulfato oleflico sd_
dico, sulfato laurflico potdsico, sulfato de monolaurato
de glicerilo sddico, sulfosucecinato sddico dioctflico,
sulfosuccinato potdsico dicerflico, sulfonato de benceno
de kerilo sddico, sulfonato de naftaleno oleflico sddico
y sulfosuccinato sédico dihexflico. Fara una lista com-
vleta, gue incluye los compuestos citados, asf como los és
teres y amidas £cidas grasas, cconocidos como agentes ac~
tivos superficiales, se hace referencia al artfculo publi
cado en "Industrial and Engineering Chemistry", vol. 35,
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. 126-130, que 2a un resumen completo de los agentes
ivos sugerficialecs asequibles comercialmente y también
identifica tales agentes qufmicamente. De estos agentes.
activos superficisles 1rne adles de metal alcalino de sul-
fatos de alcoholes de larga czdena gue contienen de 8 a

18 atomos de carbony son preferilas. Como plastificante
separado a utilizar en conexidn con uno de los s_entes ac-
tivos superficisles arriba mencionados, pueden euplearse
cunalquiera de las grasas animales y vegetalesy es decir,
cualguiera de los aceites, los cunales, cuando son sulfona-
dos, wpueden ger utilizalos cono acopladores y plastifican-~
tes continados, si son emulsificados, pero cuando no son
stulfonados s8lo pueden ser utilizalos como plastificantes.
Una lista bastante detallada de tales aceites se ha dado
anteriorunente y, si no son sulfonados, pueden ser usados
como plastificantes. COtros plastificantes, talec como de-
rivados de petrdleo oxigenado y saponificado, glicoles so-
lublec en el agua, ceras microcristalinas o amorfas, ete,.,
nueden tanhién utilizarse. Te eostos materiales se pre-
fieren la rrasa de lana animal y el aceite de nabina.

3e ha ‘lescubierto también que 1la composicién lubrican
te perfeceionada de la presente invencidn se puecde hacer
notablemente apropiada para su aplicacién a fundicidn de
metal por pulverizacidn, por la adiecidn a la coumposicidn
de una peguefla cantidad de un agente de acoplamiento di-
solvente de Jabdn o arentes despumadores del tipo gue se
deccribird a continuacidén.

Las ventajas conseguidas por la adicidén de los agen-—
tes de acoplamiento disolventes de jabdn o despumadores
en cantidades apropiadas son las siguilentes:

La solucidn resultante puede ser aplicada fdecilmente
por pulverizacidn, mlentras que sin el agente de acopla-
miento disolvente de jabdn, resulta diffeil pulverizar
las soluciones y, en efecto, por lo general no pueden ser
pulverizadas con el equipo de ulverizacidn convencional.

La solucién hecha con la adicidn de aditivo preferi-
do no solanente puede ser pulverizada eficazmente, sino
que tambiédn puede ser pulveriszada con el equipo y las to-
beras convencionales,

El escurrimiento uniforme de la solucidn de la plan-
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cha de metal se asegura y asimismo la eliminacidn de grigL
tas y dibujos en los revestimientos resultantes, El1 re-
vastimiento acabado es sumamente liso, seco y duro.

La extraccidn del bafio resulta mds uniforme, en espe-
cisl cuando se revisten las planchas por inmersidn.

El tiempo de secado se reduce y esto, en combinacidén
con el flujo fdcid de la solucidn y el escurrimiento uni-
forme y rédpido, produce un revestimiento mds liso, ads fi-
no y més uniforme, Del mismo modo, el revestimiento se
seca con mayor consistencia; en efecto, si se raspa la
superficie revestida con un cuchillo, el revestimiento
se desprende en forma de polvos y no en tiras.

Puesto que el revestimiento se puede hacer més uni-
forme y libre de todo dibujo, etc., que suelen aconpafiar
al estirado exclusivamente con jabdn o composiciones con
elevado contenido de jabén, se puede aplicar en pelfcula
mé4s fina con la seguridad de que todas las superficies de
la plancha quedan cubiertas, BEsto, a la vez, hace posi-
ble porporcionar un revestimiento mds duro.

Debido a lo fino y lo duro del revestimiento, posi-
ble en virtud de su uniformidad, el grado de estirabili-
dad de la fundicidn revestida en las matrices aumenta no-
tablemente, y la aglomeracidn de la composicidn en exce-
80 o de material de revestimiento sobre las matrices se
elimina subgstancialmente.

Otra ventaja muy distinta obtenids como resultado del
ampleo del agente de acoplamiento disolvente de jabdn jun
to con el acoplador y plastificador combinados, es la re-~
duccién de humedad en el revestimiento y la fundicidn de
metal y la resultante propiedad anticorrosiva eficaz del
metal por el revestimiento. Se ha comprobado gue un re-
vestimiento iroducido con la composicidn después de la
adicidn del agente disolvente de jabdn y de acoplemiento
se puede dejar durante largos periodos en una tienda, in-
cluso donde la humedad relativa sea bastante elevada, sin
que el revestimiento se ablande o se haga pegajoso y sin
que se altere o se cubra de oriIn, bien sea por la humedad
originalmente inclufda en la solucidn de revestimiento o
la humedad recogida despuéds del tratamiento.

531 la temperatura de un bafioc que contiene lubrican-
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te sé aumenta algunos grados por debajo del punto .de ebu-
1licién de 1la solucidn, 21 espumado del bafio se hace muy
notable y afecta perjudicialmente al revestimiento resul-
tante. Hemoa comprobado que se puede subsanar esta con-
dicién agresando una pequefla cantidad del agente de aco-
plamiento disolvente de jabdn o de agente espumador, por
ejemplo, de aproximadamente 2 grs. a 7 gre. de zgente es-
pumador por 100 libras de solucidn seca utilizada en el
vafio basta para reducir la espuma del mismo sin alterar
de otra manera el revestimiento resultante.

Sin embargo, hemos encontrado también que cuando el
soluto se hace nara formar un bafio en la cantidad de apro-
ximadamente 6 onzas de soluto para un galdén de agua, la
adicidn del agente acoplador disolvente de jabdn o despu-
mador en exceso de 7 grs., o aproximadamente .23 onza por
100 1libras fel soluto, no solamente reduce la espuma, sino
gue inicia un cambio en el comportamiento de la solucién
durante su agplicacién, y del revestimiento durante el se-
cado, y ademds produce un cambio en la calidad del reves-
timiento y en su comportamiento en las matrices. ILa adi-
cién del agente en la cantidad de aproximadamente 14 grs.
0 aproximadamente .45 onza por 100 libras de soiuto a un
bafio en el cual el scoluto se halle presente en la canti~
dad de 10 onzas o més de soluto por un galdn de agua, pro-
duce un cambio muy distinto. |

Los cambios y las ventajas resultantes por el aumen-
to de la cantidad del zgzente de acoplamiento disolvente de
jabén se obtienen por toda una gama de 7 grs. o aproxima-
damente .25 onza por 100 librasc de soluto seco z 80 grs.
¢ aproximedamente 2.5 onzas por 100 libras de soluto seco,

iendo el efecto muy notable en aproximadamente 14 grs. o
aproximadamente .45 onza por 100 libras de soluto, y nuy
pronunciado en %4 grs. o éproximadamente 1.1 onza a 40
grs. o aproximadamente 1.3 grs. por 100 libras de soluto.
Por lo que precede se observa que la cantidad de acente
de acoplamiento disolvente de jabdn en términos de onzas
por 100 libras de peso serd de avroximadamente .25 onza
a aproximadamente 2.5 onzas por 100 libras del soluto con
el alcance preferido de aproximadamente .45 onza a a2pro-
ximadamente 1.2 onzas por 100 libras de soluto.
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Con excepcidn de una solucidn muy débil del material
lubricante, tal como la gue contiene soluto en la canti-
dad de aproximadamente 6 onzas por cada galdn de agua, T
grs, del agente por 100 libras de soluto exclusivamente
producen ma accidn despumadora. Cuando las cantidades
del agente alcanzan 10 grs., por 100 libras de Solutd.SGCOy
la consistencia del baflo cambia independientemente de la
concentracidn, dentro del alcance vrecitado, de soluto en
el bafio. Si se exceden los 1C grs. del agcente por 100 li-
bras de producto, y particularmente cuando se alcanzan 14
frs. vor 100 libras, =e chtliene un revestimiento bien di-
farente y mejor, continuande le mejora hasta alcanzar aprg
ximadanente de 24 a 40 grs. por 1020 libres de epoluto seco.

Desde aproximadanente 40 grs. del azente por 100 li-
bras de soluto seco hasta 80 grs. por 100 libras, se me-

3

C

joran los resultados, parc pericnecen mds uniformes aun
cuando la solucidn resulta notableuente uds acuosa y el
revestimiento resultante &z nucho =ds fino. Ia solucidn
seca mfa rduidanente sesdn se aproxima al 1fmite superior
de la cantidad de agente.

ILa adicidn A=l srente en csutidades mayores gue los
80 grs. de esiumedor por 100 libras de soluto no groduce
cambio tan notable en la solucidn, excdpto hacerla wmds fi-
na, haciendo por tanto posible uns mayor concentracidn de
soluto en el baflo,

As? pues, lea invencidn se guede llevar a la prédctica
atilizando el arente de acoplamiento disolvente de jJjabdn
ern una cantidad gue varfa lizeramente en exceso de la gque
se requiere para la despumacidn en la saturacién. E1 ép-
timum pars el objeto particular a estirar nuede determi-~
narse fdcilmente teniendo en cuenta también que tales agen
tes son relativamente costosos.

Una mezcla seca del soluto, incluyendc 2l agente en
las eentidades gue exceden a la que se requiere pars la
despumacidn, se utiliza preferentemente en cantidades de
aproximadanente 3 a 32 onzas por un galdn de agua. Es pre-
ferible eproximadamente 16 onmas de soluto por galdn de
agua.

Bl bafio se prepara llevdmdolo a su ebullicidn, y a
continuacidn permitiendo que descienda algo por debajo del
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gunto de ebullicidn, preferentemente a una temperatura

de 1959¢F. a 2100F, A menos de 195¢F, la solucidn no see
escurre por la fundicién con tanta uniformidad, y no for-
ma una pelfcula tan uniforme como 1d hace en de aproxima-
damente 195¢F., a 210¢F.

lientras que los jabones de titulacidn elevada pose-
en una titulzcidn de aproximadamente 36 en adelante, re-
sultan deseables, y los jabones gue poseen una titulacidn
de 40 a 43 son preferidos, no obstante los jabones con
una titulacidn tan baja que se fundan precisamente por en
biente, por ejemplo a 23eC en adelante, pueden ser utili-
zados en algunos casos, a saber, para el revestimiento de
fundicidn de estirado algo mds ligero.

Como despumador, cualguiera o uéds, o mezclas de los
alcoholes alifdticos esczsamente solubles en el agua son
preferidos. Parece que estos alcoholes actdan como aco-
pladores y despumadores combinados y son agentes de aco-
plamiento disolventes de jabdn.

Los mejores de estos alcoholes son los inclufdos en-
tre los carbones como, por ejemplo, alcohol nonflico tri-
metflico, &alcohol amflico, alcohol hexflico, alcohol no-
nflico y 2-hexanol etilico.

E1l 2-hexanol etflico, aun cuando opera satisfactoria
mente, hierve a aproximadamente 150¢C. con fuerte olor a
mentol, y por tanto no resulta tan satisfactorio como al-
gunos de los otros slcoholes mencionados.

E1l alcohol nonllicc trimetilico es el preferido pues-
to que posee un puanto de ebullicidén muy elevado, no tiene
olor ofensivo y no resulta irritante en ba%os acuosos ca-
lentados. Cualquiera de estos alcoholes o mezclas de 108
puede ser utilizado dentro de los alcances mencionados.

Por lo general, mientras los indicados alcoholes ali
f4ticos son preferidos, se ha comprobado gque varios otros
aczentes de acoplamiento disolventes de jabdn producen los
mismos efectos, tanto en las soluciones anteriormente des-
critas como en las que se describirdn a continuacién. Es-
tos otros azentes de acoplamiento disolventes de Jabdn se
citan abajo y son caracterizados por tener bajas presiones
de vapor, de modo que no se destilardn fdcilmente del ba-
fio, por baja solubilidad en el agua combinacda con una ele-
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vada solubilidad de grasa, y preferentemente en puntos de
ebullicidn apreciablemente por encima del punto de ebu-
1licidn del agua. Cada uno de estos agentes de acopla-
miento disolventes de jabdn son dipolos orgdnicos con una
cola soluble de grasa y una cabeza hidrofflica. Los mate-
riales de elevada ebullicidn preferidos, pertenecientes a
este ~rupo, se distinguen de los tipos de aceite sulfona-
do de material de acoplamiento y plestificacidn por su ca_
pacidad de disolver las micelas de jabdn en vez de la usud
agua imbibida, de modo que se deposita una pelfcula lisa
homogenea de jabdn anhidrido de la solucidn en lugar de

la capa coloidal hidratada gruesa y gelatinosa generalmen-
te obtenida de soluciones de jabdn acucsas, que no contie-
nen estos acopladores disolventes de jabdn de elevada abu-~
1licidn.

TARTLA II
AGENTES DE ACQOFLALIIENTS DISQLVENTES DE JABON
DISCLVENTE Grados C.,. Presidn Solubili-
- Funto ebu-~  vapor a dad H,0
ATCOHOLES 1licidn 500C. en 100 ca
— HQ

1 Alcohol nonflico tri-

metflien 22590C, 0.01 0.02
2 Alcohol butflico 118¢eC 5.5 T.7
3 Alcohol amflico (nor-

mal) 137eC, 2.0 2.7
4 Qctanol 2-bhutflico 2520eC. 0.11 0.01
5 Carbinol di-isobutflico 178¢C, 0.30 0.06
6 Hexanol 2-etflico 184¢eC, 0.2 0.10
7 Butanol 2-etflico 1490C. 0.9 0.43
8 Heptanol 156¢eC, 0.5 0.45
9 Alcoholes laurflicos

("Lorol®) 25629C, 0.01 0.01
10 Heptadecanol 309¢eC. 0.01 0.02
11 Alcohol amflico etflico 132¢2C. 2.8 1.7
12 Carbinal isobutflico me-

tflico 127G, 3.0 1.1
13 Tetradecanol 2649C, 0.01 0.02
14 Ciclohexanol (hexalina) 160¢C. 0.7 3.6
15 Pentanol-3 116¢C. 2.0 4.1
16 Ciclohexanol trimetflico 188¢C, 0.5 0.1
17 Undecanol 225¢C. 0.04 0.02
18 Cetona di-isobutflica 163¢C, 1.7 0.06
19 Cetona etilbutflica 148ecC, 3.9 1.4
20 Cetonsa metil-isobutflica 116¢C, 1.7 2.0
21 Acetofenona 201 e, 0.30 0.6
22 Cetonas ‘Xetosolv?’ (mez-

cla) inf. 2C0 1.0 1.0
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TABLA II (continuacidn)

GLICOLES

23 Etil hexano diol 24409C, 0.01 4.2
24 Etoxi di-metil pentano

diol 214¢C, 0.01 2.5
25 Hexileno zlicol 197eC., .  0.05 completo
26 Octileno glieol 270eC, 0.01 ligero
27 Polip roo41eno glicol

1025 sup. 300 0.01 1.5
28 Polipropileno glicol

2025 sup. 300 0.01 0.15

ETERES ALCQHOLICOS

29 Carbitol di-butilico 255¢C, 0.02 0.30
30 Cellosolve dibutflico 2030, 0.20 0.20
31 Di-butoxi-tetra-glicol 137¢eC, 0.01 C.3
32 Carbitol fenflico 207¢eC, 0.01 3.0
3% Cellosolve fenflico 24509C, 0.3 2.7
34 Carbinol fenil metil al

cohd8lico 20409C, 0.1 2.3
35 Eter propilen-glicol-

butflico 173eC, 1.1 6.0
36 Eter di-propilen-glicol 7

-btutflico 232¢C, inf. 0.5 4.3
37 Eter tri-propilen-gli

col-butilico 27%eC, inf. 0.5 1.5
33 Eter etilen-glicol-fenl

lico 2450eC, inf. 0.4 2.0
30 Lter grogilen-glicol-ﬁg

nflico 4662C, inf, 0.4 insol.
0 EBter di-propilen-zlicol
4 Crentlies 7152C. inf., 0.4  insol.
1 Eter nropilen--licol-
¢ butil—fenflico 7182C. inf. 0.4 insol,

42 Etnr Pmﬁ~-1én—f"col*

- 3
) Aha*"“} 1 il Ylillco - inf. 0.4 0.1
43 Ftcr tri-propilen-glicsl . .
~isopropflico 26290, inf. C.4 20.4
ETERES
Llanind
A4 Bter lwolo”o-etilﬁco 17890: 0.1 1.1
45 Eter )l—ot.kj 1'33\:1 l(‘o 2690’%”. O'Ol Q.Ol
46 Eter di=hexflico 026,200, C.07 0.01
Otra venrtaja ingsperala o€ nace josible por el empleo

e -
de arenteg le au)plkmlento gisolventes de jubdn en la com-
SR~ [ e

posicidn de la ha descubierto que

e
rasante l“-\rp_uCldn. Se
ento dizolventes de

por el empleo de aaentes de acoplaul
jabén en exceso el que se regiliere para la despumacidn
es posiltle aejoral aun
scopicidad, pulverizabilidad, secabilidad y lavakilidad

gro SO

mds y controlar la lubriecidad, hi-

o
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de sintemas de solucidn~dispersidn de las composiciones

descritas, haclendo posible la inclusidn en tales compo-
siciones &g otro aditivoe mfs, el cual, aun cnando no es

soluble en el argua, fAcilmente se dispersa en un bailo acug
so de la composicidn cuundo contierne el exceso de agente
de acoplamiento disolvente de jabdn o de despumacidn, ¥y
el cual, as{ dispersado en €1, aumenta la lubricidad del

“revestimiento resultsnte, haciendo la solucidn mds pulve-

rizable, reduce el tiempo de secado tan notableamente que
1a =0lucidn se seca casi instantdneamente una vez aplica-
da, fortificando y controlando la composicidn por cambio
del punto de fusidn Je aquella parte de la composicidn

que no contiene el material liberador de agua y vidriador,
reduciendo notablemente la higrcscopicidad del revesti-
miento resultante y produciendo un revestimiento o pelf-
cula mds uniforme, de modo gue sin cuidado puede utilizar-
se un revestimiento ads fino.

Bl otro aditivo es parafina, que preferentemente se
utiliza en cantidades de 1 a 8 zartes por 100 partes de
la composicidn seca sor peso.

Las parafinas tienen puntos de fusién que varfan res
pectivemente de 729C. a 8CeC. Cads una de estas parafi-
nas posee una propiedad de lubricacidn muy elevada en to-
da la pama de temperaturas que se encuentran al moldear
en matriz planchas de metal y en el estirado de tubos has
ta la temperatura en la cual la operativa inicial de los
inorgdnicos de la componsicidn llega a ser efectiva, y es-
ta lubricidad parece quedar relativamente uniforme en to-
da esta gana.

Tado que la parafina de elevada lubricidad, en una
amplia gama de puntos de fusidn se puede adquirir fécil-
nente y, puede ser agregada a la composicién en la pre—
sencia del exceso de agente despunador, siendo uniforme-
mente dispersada por un sistema acuoso de solucién-disper
sidn de las composiciones, se puede utilizar la parafina
para elevar o descender el yunto de fusién medio de ague-
1la parte de la composicidn con exclusiédn de los inorgdni-
cos. Asf pues, puede ser utilizade cowmo un acondiciona-
dor o modificador ceneral para controlar la parte funcio-
nal inicialmente de la composicidn que opera desde la ini-
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ciacidn del estirado al menos hasta el punto en el cual
los materiales liberadores de agua y vidriadores llegan
a ser operativos para la lubricacién.

Por cnusiguiente, la adicidn descrita del acceso de
arentes de acoplamiento disolventes de jabén y de parafi-
na hace posible el empleo de jabones y otros lubricantes
orgdnicos con puntos de fusidn tan bajos como 269C,, en
que normalmente tales jabones y lubricantes, y otros lu-
bricantes orgénicos, resultan demasiado higroscdpicos y
con punto de fusidn demasiado bajo pera ser empleados efi
cazunente en muchas operaciones de estirado.

Se ha encontrado gue con el exceso de agentes de acg
plamiento disolventes de jabdn presentes en el sistema de
soluclidn-dispersidn, la parafina no sube y flota en la su-
perficie ni se separa sino permanece dispersada uniforme
v finamente a través de la solucién-dispersidén durante
muy larges periodos de tiempo. Se extrae uniformemente
con los demds constituyentes de soluato, de suerte gue, se-
zdn se agota el baflo, la relacidn de ingredientes lubri-
cantes permanece substancialmente constante desde el prin-
cipio hasta el final.

ILa resultante solucidn-dispersidn se seca mucho mds
ré idamente que con ausencia de lz parafina, y puede ser
aplicada a la fundicidn por ihmersién, pero preferentemen
te por pulverizacidn, a una temperatura algo inferior al
punto de ebullicidn, por ejemplo, en aproximadamente 1909F.
a 2059F, sobre fundicidn de metal a una temperatura de
unos 160Q¢F, Al ser aplicada de tal amanera, se seca ins-
tant4neanente., No existe ningdn flujo notable de la pell-
cula resultante durante su formacidn.

Puesto que 1la parafins aumenta la lubricidad y retie-
ne la misma hasta un alcance mds alld de aquél en el cual
la efectividad lubricante del conglomerante orgdnico em—
pleza a decrecer, la composicidn proporciona asi una lubri
cacidn escalonada durante las etapas iniciales de estirado
vy anterior a la operacidn de los nateriales liberadores de
agua y vidriadores.

Dado que el revestimiento se seca tan rdpidamente y
puede ser splicado tan uniformemente, hace posible utili-
zar revestimientos mds finos aun y reduce todavia mds cunal




640--

64‘5 | Sand

650, ~

655 .~

6600"

665 .-

670.-

675.-

- 18 -

gquier tendencia a agldmeracidn sobre las matrices.

Iz paepafina no es soluble en el agua, y al ser uti-
lizada como lubricante en el estirado de metales, la sepa~
racién de su residuc del metal después de la formacidn,
por 1o general presenta las mayores dificultades y requie
re disolventes qufmicos yeli~rosos. Sin embargo, se ha
encontrado que en combinacidn con los materiales lubrican
tes descritos, en presencia de un exceso de los agentes
de acoplamiento disolventes de jabdén, cualquiera de su
residuo, junto con los otros residuos de las composicio-
nes, se pueden separar fécilmente de una pieza molseada
de fundiciédn de metal mediante un débil bafio alcalino ca-
liente.

Generalmente, en la composicién seca, el material 1lu
rricante orgdnico variard de 10 a 33 partes, la parafina
de 1 a 8 partes, el plastificante y acoplador, de 1/2 a
5 partes, y el b8rax el resto para las 100 partes, cada
uno por pesc seco, siendo la cantidad de agente Jde acopla
miento disolvente de jabdn precisamente en exceso de la
requerida para despumar hasta la saturacién, por ejemplo,
de 1C grs. por 100 libras de mezcla seca hasta la satura-

cidn, y preferentemente de aproximadamente 14 a 40 grs.
por 100 libras,

Al agregar ls parafina s las composiciones, preferen
temente se limitard la adicidn total de modo que la can-
tidad de parafina en la composicidn resultante no excela
la cantidad de constituyente orgdnico en 1ls composicidn
final, y la cantidad de constituyente orgénico no se re-
duzca més all4 del minimo indicado anteriocmente, o en
los ejemplos y la descripeidn siguiente, la cual puede
ser tan bhaja como el 5% de la mezcla seca,

Segdn se ha indicado, debe tenerse presente al deter
minar la cartidad Je parafina a utilizar que su lubrici-
dad permanece bastante constante independientemente de su
punto de fusidn., Por lo tanto, si se empleara jabdn de
tirulacidn inferior v orgfnicos de bajo junto de fusidn,
se puede utilizar la rarafina d: elevado punto de fusidn
en comuensacidn del punto de fusidn inferior de los orgd
riicos. Por otra prarte, si se utilizan orsdnicos de ele=

vado punto de fusidn, cous ceras, uede emplesyse una pa-
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2

siendo al-
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Asf nues, si la labricidad ; el funto de fusidn de
redicntes operativos lucinlmenite han de ser &auinen-
de fusidn de 420C, pueds ser
parafina dé modo que se ele=
ds los dos o 50eC, Esbto se
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de estirado y ¢e la cantidad de lu
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sricante orgdnico gue

se utilizarfa en ausencia de par

afina,
Suponiendo, por eiemplo, e unas pocas iesas de en-
sayo se estiren con uaa composicidn del 137% de jebén con
sumto de Zusidn de 4220, y aproximadamente el 82% de bé-
rax (la pequefia cautidad de acoplador y plastificante pre
sente no entrs ea los odlculos actuales), una observacidn
de las piezas en eladboracidn justifica el hecho de que
nds lubrisidad serfa deseable en las etapas iniciales del
estirado y antes de gue el hdrax llegue a ser eficaz,

Bn tal caso, resulta indicado un punto de fusidn méds
elevado, asi como mayor lubricidad en el principio. ZIo
sizuiente ilustraz las soluciones posibles:

(a) La mayor lubricidad y un punto de fusidn mds elg
vado puedeén obtenerse substituyendo S partes del jabdn
por & partes de parafina con punto de fusidn de 58°C, Es-~
ta parte de 1la composicidn tendrfa entonces un punto de
funidn "medio" de aproximadamente 49eC. y mayor lubrici-
dad.

(b) Ssi en (&) se desea un punto de fusidn medio ma-
yor y substancialumente 1l misma lubricidad, esto se puede




720.~ conseguir utilizando una parafina de mnds clevado puato de
fusidn. .

(c) 5i en (a) se desea un punto de fueidén medio in-
feripr y substancialuente la misma lubricidad, se puede
utilizar una rarafina con un punto de fusién inferior,

(a) Si, en el ejemplo original, se desea solamente
un poco nds de lubricidad pero m4s elevado punto de fu-
sidn, esto se puede conseguir utilizando una cantidad mds
pequeila de parafina de uds elevado punto de fusién, por
ejemplo, cuatro partes de parafina de 809C. de punto de
2asidn y 16 partes de jabdn con punto de fusidn de 42¢C.
Esto darfa un punto de fusidén "medio" de aproximadamente
509C., 1o miswmo gue el (a), pero menos lubricidad.

7250~

750 .= (e) si en el ejemplo oricinal se desea muche méds lu-

bricidad y el miswmo punto de fusién, se puede conseguir
esto utilizazndo 10 partes de jabdn y 8 partes de parafina
con un punto de fusidn de 429C.

Por lo que precede, resulta evidente que el control
y ajuste de los puntos de fusidn y 1a lubricidad de la
735 .= parte de la composicién que no incluya los materiales li-
beradores de agua y vidriadores, pueden conseguirse por
una gama de gran amplitud.

De modo general, la siguiente féraula indica el pro-
cedimiento a seguir, teriendo presente que la lubricidad
740.~ de la parafina es lo suficisntemente uniforme, con inde-
pendencia del punto de fusidn de la miama, que la lubri-
cidad total aumenta con un incremento de la parafina, que
1a hirroscopicidad decrece con un aunento de la parafina,
y Que la parafina, en una cantidad en exceso sobre los
745 .- constituyentes orgdnicos, introduce yroblemas y desventa-
Jas(zue deben ser evitados: B ngto

xa) + (Bxb) + =~ -+ (Nxmn) +(Z2x2z) fucidn
A+B +~-~-+ N+ 2 medio
donde A, B, C, + —-- son las canticades de los orgénicos,

750 .~ respectivamente, y las correspondientes letras inferiores
son los correspondientes puntos de fusién, y Z es la can-
tidad dé parafina, y 2z su punto fusidn.

Asf pues, 2l utilizar partes iguales de jabdn de pun
to de fusidn 2 42¢C. y parafina de j;unto.de fusidn a 80eC. |
755.~ el punto de fusidbn medio de la arte operativa inicisl=
mente de la composicidén podrfa ser elevado a 61eC,

~ Ahora bien, en una composicién de 10 partes de jabdn
con punto de fusidn de 42eC y 90 partes de bérax, si se de
sea zunentar la lubricidad y slevar el punto de fusiénme-
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dio de los ingredientes operativos inicialmente, esto po-
drfa hacerse agregando 5 partes de parafina y reduciendo
el bdrax a 385 partes, quedando asf la relacidén de jabén
respecto de la parafina en de 2 a 1. 3i en tal caso se
deseara un punto de fusién medio de 50¢C, para la parte
operativa inicialmente de la composicidn, =entonces la pa_
rafina utilizada serfa tal yue poseyese un punto de fusidn
de 660C,

Por otra parte, suponiendo que se utilice una conpo=-
sicidn constitufda por 10 partes de cera con punto de fu-~
sidn a 95eC. y 5 partes de jabdn con punto de fusidn a
40eC., y se desease reducir el punto de fusidén al grado
nds bajo posible, al tiempo gue se retiene la cera, el ja-
bén y 80 partes de bdrax, entcnces se emplearfan 5 partes
de parafina con punto de fusidn a 32¢C, En este caso, el
punto de fusién "medio" de la porcidn de cera, jabén ¥y
parafina de la combinacidn, serfa 65-1/29C.

I2 patrafina en exceso de & partes por 100 partes de
la composicidn seca resulta en un revestimiento gque tien-
de & ser frdgil, de tenacidad rebajada, y que se descon-
cha de la fundicidn de un modo auy notable.

Bn la exposicidn precedente, gue se refiere a la ma-
nera en que se puede wmodificar el luhricante mediante pa=-
rafina, se comprenderd gue, en log ejemplos dados, pegue=~
flas cantidades de uno o varios szzentes de acoplamiento ©
plastificacidn siempre se hallan presentes, pero se ignora
s presencia, dado iue estos pequefios incrementos no ejer
cen efecto sobre 1ds cdlculos referentes z la parafina,

El siguiente ejemplo sirve para ilustrar mds clara—
mente los componentes de la composicidn lubricante descri-
ta en la presente. En este ejemplo, ¥ en los que siguen,
las partes se incdican por peso seco, y el a~ente de aco-
plamiento disolvente de jabdn se expresa en gramos y s5ig-
nifican "gramos por 100 libras de composicidn seca'.

EJEMPLC I

Alcance Preferi-
FAETE "A" en do en
partes partes

Conglomerante lubricante orzdnico po-
lar graso o ceroso, soluble en el a-
gua o fdcilmente dispersable en el

acua de elevado peso molecular y sé-
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lido a tenperatura amhiente y con pun7\

to de fucidn a por lo menos unos 2600/
pero preferentemente superior, por G
ejemplo como los siguientes: abdn
oreferentemente jabdn de alta titu-
laciédn con punto de fusidn de vor lo
menos unos )690.; alcoholes polihfdri-
cos alifdticos polimerizedos o esteri-
ficados con menos de 4 srufios de hicrg
xi y los 5°teres &cidos grasos de los
mismos, cada uno de los cuales es del
tipo sdiido a temneratura ambiente y
cada uno de los cusles preferentemen-
te con un junte de fasidn de por lo
menos unos 40¢C.; y ceras asintéticas

de a2lto punto de fusidn y preferente-
mente un puntos de fusidn de sor lo me
nes unos 9Cel; 7 mezelas de ciuslesiule-
rz dos o varios Je los precedentes

FARTE #p¥

Material soluble en el

nico, Liberador de avua ks
onreferentenente con borate dc metal
1lecalino en por lo menos uns porecidn

TARTE #oo

liaterinl
ficacidn
nos uno
1o gifuien
A- Lizterinl de acoplaumiento j plasti
ficacidn combinado an de p0Y
1o Jenons un coapuasto selecciona-
do del grupo coneistente en scei-
tes veretales sulfonados, aceites
'“*»ﬂ’ﬁ“ :;I ik 2ido zZraso
Jerivado
vegetal

16

9C
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A; nte o uaterial de acorlamiento q1_
soivente de jabdn con sresiones de va-

por inferiores Y bajs solubilidad en

el szua combinadso con 91t3 zolubilidad

de grasa y muntos de ebullicidn evigima
845, ~ del del aua, ¥ \;rpfprnntom_ente OOl’l"lS

tentes 2n aquellos rseleccionados de 1z
Tehia I, en una concentreeidn gue va-
rfa Ce rreoieamente por encima de aque
1la para el despumado a la saturacidn

en ura z0lucidn ascnosa puras la compo- 7 a 30 20
A ;oG
sicidn de estirado L panos £T3mos
850.~ PARTE "3® {(Opcional; presente esclusi-

vamente cuando la Parte "I
ge nallia gpresente y no exce-
de la cantidad de lag Psrte

pH )
Parafina 123 5
955, - Ahora bien, semin se ha indiecado, en cade uno de 1los
siguientes Zjemplos, el azente de zcoplamiento disolvente
de jabdn se expresa en gramos y significa "gramos por 100
libras de composicidn seca", y 2sfaismo en interés de la
brevedad, en cada Ljemplo gue incluye ingredientes de la
S60.- Parte D 6 B, cada una de estas partes debe considerarse
opcional en el sentido de gue la misme férmula, sin dichs
partes, tiene ventzjas operativas en 1la irdetica, aun cuan
do con dichss partes posesa ventajas adicionales debido =
12 cooperacidn de las Partes T 8 E con las Partes A nor C,
365 . - Ejenmplo 2
A Jabén de sebo 15 partes
B Bdérax 83 partes
¢ Aceite de ricino sulfonado 2 partes
‘emulo 3
370, gabdp Je aceite de palma 6 partes
abdn de sebo 10 partes
B Bérax 82 partes
C Aceite de riecino sulfonado 2 partes
Ejemplo 4
A Jakdn de aceite de palma , 22 partes
875.= B Bérax 74 partes
c Aceite de ricino sulfonado 4 partes

Aceite de nabina sulfonado

Ejemplo 5

[
\w

A Jabdn gde sebd partes
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Borato potdsico
Borato de 1litio

C Aceite dé semillas de algoddn sulfonado

Ejemplo 6
A Jabdn de flujo de estearina
Jabdn de Zcido estedrico

{Bérax
Rorato de litio

~n fAceite de ballena sulfonado
Aceite de esperma sulfonado

Ejemplo 7
4 Jabdn de aceite de palps

RBérax

B Y TFosfato trisddico
Carbonato potdzico

C Aceite de ricino sulfonado

Ejemplo 8

A Jabdn japdnico

Bérax

B Silicato sédico
Acido bdérico
Fosfato séddico

c Acido oleico sulfonado
Acido linoleico sulfonado

Ejemplo 9
A Jabdn de aceite de palma

Bérax

Fosfato disddico
Acido bdérico
Carbonato potdesico

C Jabdn de NMahogany

Ejemplo 10
A Jabdn de sebo
B Bdrax

{Sulfato l4urico sddico

Aceite de semillas de alzgoddn
Ejemplo 11

A Jabdn de flujo de estearina

B {Borato potésico
Borato de litio

Sulfosuccinato sddico diocctflico
Grasa de lana animal
Ejemplo 12
A Jabdn de aceite de palma
Jabdn de sebo

34

1

22

74

15

51
15
18.5

5

17
51.5

10
12
1.5

20
39
15

10
12

12
36

13
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partes

rarte

partes
partes

partes

partes

partes
partes
partes

partes

partes

partes
partes
partes
partes

partes

partes

partes
partes
partes
partes

partes

partes
partes

partes

partes

partes

parte

partes
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Borato potdsico ig_fgzg ¢
p .

Posfato trisddico
Carbonato potdsico
Silicato sddico

Q2

{Sulfato monolaurato de glicerilo sdédico
Lecitina

- s

Ejenplo 13
Jabdn de aceite de palma
Jabdn de sebo

Bérax
Aceite de ricinc sulfonado

Y oatw =

Alcohol nonflico
Ejemplo 14
Jabdn Ze sebo
Bérax
ceite de nafz sulfonado

H Qw b

Alcohol nonflico trimetflico

Ejemplo 15
A (Jabdn de aceite de palma (p.f .4293.)
Jabén de sebo (p.f. 40¢C.)

B Bérax
C Aceite de 0liva sulfonado
E Parafina (p.f. 440C.)
D Eter dihexflico
Ejemplo 16
A Monoestearatg de gligergl )
Oleato de glicol polietilénico
B Borato potédsico
C Aceite de arengue sulfonado
D Parafina (p.f. 42¢C.)
E Alcochol amflico
Ejemplo 17
A (licol de polietileno
B Bérax
C Aceite de ricino sulfonado
B Parafina
D Alcohol nonflieco
Zjemplo 13
A {Jabdn de aceite de palma
Jabdén de sebo
Bérax
g J3ilicato sddico

Kcido bérico
Carbonato potdsico

50

< J 15
~ Y%.5

5
5

10

82

25

20
79

14

(%) Ny
WO N

vartes
partes
partes
prartes

partes

partes
partes

partes
partes
gramos

partes
partes
parte

gramos

partes

partes
partes
partes
£ranos

partes

partes
partes
partes
gramos

partes
bartes
parte

partes
granos

partes

partes
partes
partes
partes




960.~ O Aceite de mafz sulfonado 2 partes
T Alcohol nonfiico trimetflico 35 gramos
Ejemplo 19

A iEstearato diglicdlico ' 16 partes
Acrowax } 25 partes
965, ~ B {(Bérax 53 partes
Silicato sddico 2 partes
¢ Sulfato laurflico sddico 4 partes
E Prarafina (p.f. 340C.) 3 partes
D Heptadecanol 18 gramos

970.~ ILa comgosicidn se disuelve en agua en cantidad que

varfa de una onza de la mezcla seca a 2 libras de la mez-
ela seeca por galdn de agua, lo que depende de las caracte-
rIsticas particulares de la fundicidn, matrices y estira-
do. La solucidn resultante se aplica a la fundicidn a es-
975.- tirar de cualguier manera conveniente, como por ejemplo
por immersidn o pulverizacidn, después de lo cual la fun-
dicidn revestida se permite.secar o se seca por la gplica-
cidn de calor de modo que se forme sobre la fundicidn una
pelfcula lubricante seca homogénea, autoadherente, la cual
930.~ resulta muy tenaz y se conserva sobre l2 fundicidn bajo
condiciones de almacenaje normales, protegiéndola durante
el mismo y proporcionando todo el lubricante que se preci-
sa para el estirado subsiguiente de la Ffundicidn.

Un aumento en el contenido del conglomerante orgdni-
985 .~ co superior al 1limite inferior proporciona nmejor lubricay
cidn a brajas temperaturas y presiones, mientras un aumen-
to del contenido de borato o mezcla de borato con otros
materiales inorgdnicos .reporciona mejor lubricacidén a las
presiones y tempersturas elevadas. Por otra parte, un ex-
990.~ ceso de conglomerante orgdnico superior al gue se rwgquie-
re para un estirado particular puede resultar en la aglo-
meracidn de una masa pastosa relativanente dura sobre las
superficies de trabajo de las matrices con el consiguien-
ta rayvado y desfiguracidn de Iz fundicién e interferencia
995.~ en las operaciones mecdnicas de las natrices, eyectores y
mecanismos operativos. Un exceso de conglomerante supe-
rior al l1fmite precitsdo resulta en un revestimiento o pe-
1fcula pesajoso de escasa o poca adherencis a 1z fundiiciédn.

Un exceso del borato o wmerela sara un estirzdc espe-
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cial praduce una pgelfenia T esconeaarse, o

£indied s
sue no opera adecuadanente oD fundieiln, wor

cousa de Yz falta de Iubri CPC*5H, 1n¢c;51”cﬁte, se raya
s aniln v temporatura 1o su-

antes Je e se zlcance una [TE9 ei;
.. - B R
ficierterente olevadas ora hucer el borato completanente
operativa, Alents, un exceio € borato oy encima del l;
aite superior pr-fijsdo ot En o snoun revestiniznto polvos
Jedo ¥

sptricec, v que posee plost cicad y adherencla insuficiena
tes,.
For 1o gsneral, fa nrente izolvente de
Leo macidn e awienta con un
A iabdn - docrece con uns O leminueidn 4= ja~
bdn. Al jues, smiznto ¢isolvente de
Jabdn puedé variar desasde unn O atidad de aproxiumedamcnts
el 0.C%, preci de 1=z due 8¢ requiere pa-
= 1o despunmact ad Jdal 1004 Jde losg ingre-
dientes secos, gmnles del cate de acopla
o y de dis ahdn en cantidad nayor de la

i 15 snlucidn rejsrezenta
rroche, y =u empleo CoILO disolvente principal resualta
poco deseable ccondaicamente, aun cuzndo
Al sihstituir uno o verios fe los arentes ¢

le acoplamiebto o des umacidn, po
antos dehen ser substitufdos Jde acuerdo con 108 Pesos mo-
acrente posee un peso mole-

[
[}
len
(WS
pou
e

leeculares, vor ejeumplsn, 51 un
cular de 2W y el otro de W, dos partes de este dltimo de-
berfsn scr substitufdas por cada parte del anteror. For
lo general, cuanto mayor sea la solubilidad del agente,
tanto mayor podrd ser la concentracidn dJdel baflo de la com-
posieidn lubricante,

Tehe tenerse en considerzcidn auchos facltores coexis-

tentes al elegir las proporciones de ingredientes en la
mezela seca, v la densidad de 1m solucidn para un estira-
do determinzdo. Estos ilaecluyen, por ejemplo, el tipo de
de metal, su aspesor, condicién supsrficiel, fuctilidad y

e
otras caracterfeticzas ffsicssj; ¢l tipo de &s matrices, to-
lerancia de matriz o intersticio, y superficie o acabadoj;
¥y la profundidad y complejidad del estirado; la velocidad

de las prensas y la longitud de carrera.
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Por 1o general, para fundicidn nuy pulimentada o de
mcabado en espejo y para aceros inoxidables se requiere
un revestimiento muy fino, puesto que la sdherencia de
pelfculas finas es mayor gue la de las pelfculas gruesas.
Los estirados profundos y las resultantes elevadas presig
nes y temperaturas suelen indicar la mayor relacidn de
bdrax con respecto al jabdn que en los estirados ligeros
7 bajas temperaturaes y presiones. ILa fundicidn de superfi
cie £spera requiere un revestimisnto relativemente grue-
so debido a que las cavidades superficiales de la fundi-
cidn, y también las proyecciones superficiales, deben ser
revectidas. Ias matrices nuevas o las matrices con poco
juezo entre sf requieren una pelfcula méds fina que las ma
trices viejas o matrices con mayor juego. Es deséable el
revestimiento lo n4s fino compatible con una buena lubri-
cacidn,

FPor consiguiente, para las pelfculas finfsimas, como
1zs que se utilizan para aceros inoxidables o altamente
pulidos, la mezcla seca se emplea en una cantidad de aprg
ximadamente 2 onzas por zaldn de agua, Para las pelicu-
las mfs bastas, como las utilizadas para fundicidn de aca-
bado 4spero, se puede usar la mezclz seca en una canti-
dad tan elevada como 2 libras por galén. TUnos pocos en-—
snyos con cualquier fundicidn especial de acero o de otro
metal en los matrices particulares a utilizar demostrard
el espezor de pelfcula y 1la relacidn de ingredientes sus-
ceptibles deser empleados con los mejores resultados pa-
+a el metal y el estirado particular.

Por los términos "consistiendo esencialmente de",
ntilizados en 12 vresente, para definir la composicidén
de revestimiento o pelfeula, se quiere expresar una com-
cidn o pelfcula qgue contiene los ingredientes reivin-

i
o
W
‘..J.

ados, en las proporciones relativas mencionadas como
constituyentes posibles y activos de la composiciédn

5w 0

elfcula, pero no se pretende excluir la presencia de
menores cantidades de ingredientes o compuestos convernw
cionales, cuyo emnpleo 2s prdctica comin en la lubricacién
de metales durante las operaciones de moldéo.




1080 .

1085 [

1090.~-

. 1095.~

1100.""

1105 .~

1110.-

1115.~

- 29 -

N 0 T A

En resumen: la Patente de Invencidn cuyo registro se
solicita recaerd sobre las reivindicaciones siguientes:

1) Métado de preparacidn de una composicidn para el
revestimiento de una pieza de fundicidn de metal en blan-
c¢o formando sobre ella una pelfcula lubricante y protec-
tora, caracterizado porgue la pelfcula protectora es auto-
adherente, seca, homogénea y lubricante y se produce al
mezclar con agua los siguientes ingredientes lubricantes
POY peso:

Un conglomerante lubricante orgdnico constituido por
un alcohol polihfdrico alifdtico soluble en el agua
con un punto de fusidn de por lo menos unos 400, y
con menos de 4 grupos de hidroxi, un éster 4cido gra-
0 del mismo, un jabdn no lfguido soluble en el agus
o una cera sintética con un punto de fusidn de unos
90eC., tenicndo dicho conglomerante un punto de fu-
sidn medio de por lo menos unos 36¢C.-10 a 33 partes

laterial soluble en el agua, inorgdnico, liberador
de agua y vidriacdor, del cual una mayor porcidn es un
borato de metal alcalino. - 90 a €7 partes

Material de accplamiento y de plastificacidn por sf
sclo, o ambos como material de acoplamniento y plasti-
ficacidn combinado, en forma de un aceite vegetal sul
fonado, aceite animal sulfonado y/o un 4cido graso no
saturado sulfcnado derivado de aceite animal y acei-
te vegetal; o en forma de por lo menos dos compuestos,
une de los cuales al menos es un agente de acoplanmien
to gue consiste en sales de metal alcalino solubles
en el arua, activo-superficiales de compuestos orgd-
nicos que contienen un sulfo-grupo en la molécula, y
el otro un agente de plastificacidn gque consiste en
aceites vegetales y aceites minerales.- $# a 5 partes

2) Liétodo, segdn la Reivindicacidn 1), caracterizado
porque el conglomerante lubricante orgdnico es un jabdén
soluble en el agus no liquido a temperaturas ambiente,

3) Létodo, segin la Reivindicacidn 2), czracterizado
rorque el conglomerante lubricante orgdnico es un jabdn
con una titulacidn ¢e por lo menos unos 262C.

4) Liétodo, smegdn cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porgue el material inorgdnico
es hérax.

5) étodo, segin cualguiera de las reivindicaciones
precedlentes, caracterizado porque el aceite vegetal es
aceite de ricino, aceite de semillas de algoddn o aceite
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6) Lidtodo, segdén la Rei

do p

Jabdn de
sLua Cepn
neg unos

orque los

Rérax

vindicacidn 1), caracteriza-

giguientes incredientes ze mezclan

altsa titulaciSn soluble en el
runto de fusidn de por lo me-
369C,

por peso:

10 a
70 a

30 partes
90 partes

Aceite de ricino sulfonado 4 a 5 partes

7) tiétodo, seg¥n cualguiera de las reivindicsaciones
aracedentes, csracterizade porgiue el srente de oplanien=-
to es un sulfatn or~dnico fe metal aleslino.

8) 1étndo, sep¥n cuonlguiera de 2 d nes
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~1icnl~butil di-propilénico, €ter zlicol-butii triT
sropilénico, &ter clicol-fenilo etilénico, éter o131
col-fenilo sropilénico, éter glicol-fenilo dipropilé
nico, 4ter jlicol-butil-fenilo propilénico, dter
rlicol-ciclohexil-fenilo propilénico, &ter de zlicol
Teooropilo trimpilénico, 4ter de etilo dicloro, 4ter

18037
A

de hexilo di-octflico, o &ter di-hex{lico y mezclas de

los mismos.

14) Létodo, segin la Reivindicacidn 13), caracteriza-
3o norque el agente de acoplamiento disolvente ce jabdén
se sgzregcs en una centidad equivalente a 0.45 onza a 1.3 on-
za por 100 libras de 1= conposicidn total,

15) 1dtodo, sesdn la Reivindicacidn 14), caracteriza-
Qo porque el cenzlousrante lubricante orgdnico se agrega
en una cantidad de 20 partes, el material inorgdnico se
encuentra presente en una cantidad de 80 partes, y el ma-
terial de acoplemisnto y de plestificacidn estd presente
en la cantidad Je 1 parte.

16) kiétodo, segdn la Reivindicacidn 15), caracteriza-
20 poryue el conglomerante lubricante orgdnico es jabdén
de sebo, 21 material inorg#nico es bdrax, el material de
scoplamisnto ¥y de plrsitificacidn es aceite de ricino sul-
fonado, y el agente de acoplamiento disolvente de jabdn
es alcohol nonfiico trimetflico.

17) ilétodo, segdn cuzlquiera de las reivindicaciones
13)-16), caracterizado porque se agrega parafina en la can
tidad de aproximacdsmente 1 a 8 partes por peso.

13) létodo, sezidn cuslquiera Je las reivindicaciones
13)-17), caracterizado porque el agente de acoplamiento
disolvente de jabdn es alcohol nonflico trimetflico.

19) Métcdo, segdn las zveivindicaciones anteriores,
caracterizado porgue sirve para el revestimiento de una
pleza de fundicidn de metal en blaneo formando sobre alla
una pelfcula lubricante y protectora, y porque se mezcla
la composicidn preparads segdn cualijuiera de las reivine
dicaciones 1)-18) con agua, para revestir Iz superficie
de dicha fundicidén de metal con ella y dejar que el reves=-
timiento se seque, :

20) Se reivindica por ¢ltimo, como objeto zobre el
gue ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
"LETCDO TE FREFARACION DE UNA COMIQSICION *ARA EL REVESTI-
MIENTO DE UNA PIEZA TE FUNDICION L3 KETAL EN BLANCO FORLAY
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