
MtNtSTERtO DE )NDU$IR!A
MOSTRO DE LA PROPtEOAO !NOUSTR)AL

e  Es o r# *79
P E C H A  D E  R R E S g N T A C ! O N

@ Y

MODELO DE UTÌUDAD

( 3 0 )  P R ! O R ) D A D E S :  

(st^NUMERO

75 33328 31 de Octubre de 1975 F R A N C I A

( ? ) ) s O H C ) T A N T E  t S )

KRIEG ET ZIVY INDUSTRIES, Société Anonyme

10 Avenue Descartes, 92350 LE ALESSIS-RuBINSON (Francia)

D. Lucien Joseph GODTSCHALCK

( 7 3 )  T M U U A R  ( E S )

KRIEG ET ZIVY INDUSTRIES, Société Anonyme

Q) R E P R E S E N T A N T E

VICTOR GIL VEGA

"MC A - A U T tD C E S E  C O M O  R R tM ER A  R A G tN A  DE t-A M E M O R tA



Memoria Descriptiva
El invento se refiere de manera general 

a cajones y mas particularmente a aquellos cajones 
que están destinados a equipar el interior de un ar 
mario empotrado, de un ropero, de un armario o de 
cualquier volumen de este tipo destinado a guardar 
cosas.

Generalmente, estos cajones los reali­
zan especialistas, utilizando paneles de madera cor 
tados a las dimensiones deseadas y ensamblados direc 
tamente los unos con los otros.

En efecto, teniendo en cuenta, por una 
parte la gran variedad de dimensiones que pueden pre 
sentar en la practica estos cajones, tanto en el sen 
tido de la altura como en el sentido de la anchura o 
de la profundidad, y por otra parte el importante vo. 
lumen que ocupa cada uno de estos cajones, el hecho 
de ofrecer directamente a la venta al público una ga¡ 
ma suficientemente amplia de cajones ya montados, 
adecuada para satisfacer, por lo que a variedad se 
refiere las exigencias de este público, conduciría 
rápidamente a volúmenes de almacenamiento prohibiti 
vos.

Este es el motivo por el cual se ha prt) 
puesto ya ofrecer directamente al público cajones de 
este tipo bajo la forma de paneles separados que han 
de ser ensamblados, habiéndose previsto unos medios
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de ensamblado adecuados para solidarizar dichos pa­
neles dos a dos con el objeto de asegurar este mon­
taje.

En efecto, cuando se reduce un cajón a 
unos paneles separados no ensamblados entre sí, el 
volumen muerto que ocupa es ventajosamente reducido, 
lo que facilita tanto su transporte hasta los luga­
res de venta como su almacenamiento.

Sin embargo, en los cajones ensamblables 
conocidos hasta la fecha, los medios de ensamblado 
previstos para solidarizar dos a dos los paneles sus 
ceptibles de formar un cajón son del tipo tradicio­
nal consistente en particular en un número relativa 
mente elevado de tornillos y/o clavos.

Por consiguiente el montaje de este ca­
jón necesita un tiempo relativamente largo y por tan 
to los vendedores especializados no pueden asegurar 
este montaje ni controlar su buena ejecución.

Igualmente, esto da lugar a que la cali 
dad final de este montaje dependa en una cierta me­
dida de la habilidad de la persona que lo ha efectúa 
do que, por los motivos expuestos mas arriba, se tra 
ta en la práctica del comprador interesado.

Ahora bien, si este montaje no se reali­
za debidamente, el cajón obtenido no corresponde a 
unas cotas dimensionales determinadas y, ademas del 
hecho de que esta circunstancia puede ya ser un moti
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vo de descontento para el comprador que lo ha adqui 
rido, puede deslizarse de manera defectuosa en las 
correderas que están generalmente asociadas con él.

De manera general, el presente invento 
tiene por objeto un cajón ensamblable exento de es­
tos inconvenientes.

El cajón ensamblable según el invento 
es del tipo que incluye, por una parte un panel de 
fondo, dos paneles laterales, un panel delantero y 
un panel posterior, formando dichos paneles elemen 
tos distintos los unos de los otros, y por otra par 
te unos medios de ensamblado adecuados para solida­
rizar dichos paneles dos a dos, y está caracteriza­
do en que dichos medios de ensamblado forman cuerpo 
con los paneles e incluyen, para un panel una parte 
macho de anclavamiento, y para otro panel, una par­
te hembra de enclavamiento adecuada para recibir di 
cha parte macho.

Como quiera que el montaje del cajón en 
samblable según el invento se hace esencialmente me 
diante simple enclavamiento, esta operación es muy 
rápida y puede por consiguiente realizarse en el mis 
mo lugar de la venta, y por tanto puede ser controla 
da rigurosamente.

Las características y ventajas del inven 
to podrán verse claramente en la siguiente descrip­
ción que se da a título de ejemplo con referencia a
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los dibujos esquemáticos adjuntos, en los cuales:
La figura 1 es una vista en perspectiva 

de despiece de un cajón ensamblable según el inven­
to ;

la figura 2 es una vista en sección del 
panel de fondo de este cajón, tomada a lo largo de 
la línea quebrada 11-11 de la figura 1;

la figura 3 representa a mayor escala 
un detalle de la figura 2;

la figura 4 es otra vista en sección 
parcial de este panel de fondo, tomada a lo largo 
de la línea IU-IV de la figura 1;

la figura 5 es una vista parcial de la 
parte inferior del panel de fondo según el invento 
en el sentido de la flecha U de la figura 1, parcial 
mente abierta;

la figura 6 es una vista en sección par 
cial de este panel de fondo que ilustra el ensambla 
do da los dos elementos que lo constituyen;

la figura 7 es una vista parcial en al­
zado de un panel lateral del cajón ensamblable según 
el invento, tomada en el sentido de la flecha UII de 
la figura 1 y de la figura 8;

La figura 8 BS una vista en sección trans 
versal de un panel lateral de este tipo, tomada a lo 
largo de la línea quebrada VIII-VIII de la figura 11;

la figura 9 representa a escala superior
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un detalla de la figura 8;
la figura 10 es una vista parcial en sec 

ción de un panel lateral, tomada a lo largo de la lí 
nea X-X de la figura 8;

la figura 11 es una vista parcial en a_l 
zado de este panel lateral, tomada en el sentido de 
la flecha XI de la figura 8, parcialmente abierta y 
en sección local;

la figura 12 es una vista parcial en sec 
ción longitudinal del panel posterior del cajón en­
sambladle según el invento, tomada a lo largo de la 
línea XII-XII de la figura 1;

la figura 13 es una vista en sección 
transversal de este panel posterior, tomada a lo lar 
go de la línea XIII-XIII de la figura 12;

la figura 14 es una vista parcial en sec 
ción longitudinal del panel delantero del cajón en- 
samblable según el invento, tomada a lo largo de la 
línea XIV-XIV de la figura 1;

la figura 15 es una vista en perspectiva 
del cajón ensamblable según el invento, después de 
haber sido ensamblados los diversos paneles constitu 
tivos del mismo;

la figura 16 es una vista en sección 
transversal, tomada a lo largo de la línea XVI-XVI 
de la figura 15, que ilustra en particular el ensam 
blado mediante enclavamiento que se utiliza en el -
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cajón ensatnblable según el invento.
Estas figuras ilustran a título de ejem 

pío la aplicación del invento a la realización de un 
cajón ensatnblable en el cual cada uno de los pane­
les lo constituyen es susceptible de realizarse
totalmente con materia sintética, por ejemplo polies 
tireno, mediante moldeo adecuado de esta materia.

Este cajón ensamblable incluye general­
mente un panel de fondo 10, dos paneles laterales 
idénticos 11, un panel posterior 12 y un panel delan 
tero 13, formando dichos paneles unos elementos dis­
tintos los unos de los otros.

Ademas, y de manera conocida en sí, se 
han previsto unos medios de ensamblado adecuados pa¡ 
ra solidarizar estos paneles dos a dos.

Según el invento, estos medios de ensam 
blados forman cuerpo con los paneles e incluyen, en 
el caso de un panel una parte macho de enclavamiento, 
y en el caso de otro panel, una parte hembra de encía 
vamiento adecuada para recibir dicha parte hembra.

En el ejemplo representado, el panel de 
fondo 10 incluye una parte macho en cada uno de sus 
cuatro costados.

Dicha parte macho ha sido indicada por 
la referencia general 15 en las figuras.

En el ejemplo representado, esta parte 
macho 15 incluye por lo menos un gancho de enclava-
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miento elásticamente deformable 16 que se extiende 
de manera saliente sobre el canto del panel de fon­
do 10 que forma el lado en cuestión del mismo, para 
lelamente al plano general de dicho panel.

En la práctica, en el ejemplo representa 
do, para cada costado del panel de fondo 10 se ha­
llan tres ganchos de enclavamiento 16, y cada uno de 
ellos interrumpe localmente una lengüeta o lámina de 
encajamiento 17, que sobresale en el canto que forma 
el costado en cuestión de dicho panel, en toda la 
longitud de dicho costado, y paralelamente al plano 
general del panel.

Para obtener una mayor elasticidad, ca­
da gancho de enclavamisnto 16 presenta un brazo 18 
cuyo espesor es inferior al de la lámina de encaja­
miento 17, que interrumpe localmente, llevando este 
brazo 18 en su extremidad el extremo de enclavamien 
to del gancho.

Como se ve mas claramente en la figura 3, 
una de las caras principales 19 de este gancho de en 
elevamiento 16, es decir la que está en posición re­
traída con relación a la cara correspondiente de la 
lámina de encajamiento 17 que este gancho interrumpe 
localmente, es generalmente plana, mientras que la 
otra de las caras principales de este gancho presen­
ta más allá de una superficie oblicua de acoplamien­
to 20, un refuerzo transversal de retención 21, for-
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mando el conjunto la extremidad de enclavamiento de 
dicho gancho.

En el ejemplo representado, y tratándo­
se como se ha indicado más arriba de una realización 

5 ejecutada preferentemente con materia sintética, el
panel de fondo 10 tiene generalmente una estructura 
interna en forma alveolar, presentando este panel 
de fondo, entre dos paredes de fachada superior 22 
e inferior 23 limitadas periféricamente por un re- 

10 borde 24 que las une transversalmente la una con la
otra y que forma el canto de dicho panel, una red 25 
de nervios de refuerzo 26, 27.

En la práctica, en el ejemplo represen­
tado, el reborde 24 y la red de nervios 25 forman 

15 cuerpo con la pared de fachada inferior 22, realizan
dose el conjunto de una sola pieza durante la opera­
ción de moldeo, y el canto superior de los nervios 
26, 27 que constituye la red 25 está en posición re­
traída con relación al canto superior correspondien- 

20 te del reborde 24, a una distancia que corresponde
al espesor de la pared de fachada inferior 23 asocia 
da, de tal manera que ésta pueda encajarse en el vo­
lumen delimitado por dicho reborde, hasta entrar en 
contacto con dichos nervios, solidarizándose con es 

25 tos y con el reborde, por ejemplo mediante soldadu­
ra por ultrasonidos.

Preferentemente, y según la disposición
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ilustrada en la figura 6, 1a pared de fachada infe-

rior 23 prèsenta de manera saliente, en correspon-

denci a con 1a red 25 de nervios 26, 27 solida ria de

la pared de fachada superio r 22, una red 30 de aris
tas de refuerzo de espesor reducido 31 , 32 adecua-
das para reforzar mediante su aplastamiento durante
la soldadura del conjunto, la solidari zación de la
pared de fachada inferior 23 con dicha red 25 de -
nervios 26, 27.

Preferentemente , y según se ilust ra en
las figuras 2 y 4, el panel de fondo 10 presenta en
su cara infe rior una ranura 33 que se extiende sin
interrupción , entre dos pequeñas caras transversales
de extremidad 34, 35, desde una zona próxima a su lja 
do delantero hasta una zona próxima a su lado poste­
rior, transversalmente con relación a dichos lados.

Las pequeñas caras transversales de ex­
tremidad 34, 35 de esta ranura 33 puede cooperar apô  
yéndose sobre una superficie de retención prevista a 
este efecto en el chasis o bastidor en el cual el ca 
jón está montado de manera deslizante, con el objeto 
de limitar la carrera de deslizamiento de este cajón 
de este chasis o bastidor (no representado en las fi 
guras).

En el ejemplo representado, la ranura 33 
se obtiene por un desplazamiento correspondiente de 
la pared de fachada inferior 23 respecto al panel de
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fondo 10 que se apoya contra la pared de fachada su 
perior 22 de este panel de fondo, debido a la elimi 
nación localizada de los nervios 27 en la zona cen­
tral del mismo.

Los paneles laterales 11, asociados con 
el panel de fondo 10 descrito más arriba, son ínter 
cambiables el uno con el otro, y cada uno de ellos 
incluye, en cada uno de sus lados transversales de­
lantero y posterior una parte macho de enclavamien- 
to 36.

Esta parte macho de enclavamiento 36 
presenta una multiplicidad de ganchos de enclavamien 
to 16 (en número de dos en el ejemplo representado) 
que interrumpen cada uno localmente una lengüeta o 
lámina de encajamiento 17, siendo por lo demás com 
pletamente análogas a la parte macho de enclavamien 
to 15 descrita más arriba para el panel de fondo 10 
y por tanto no se describirá aquí mas detalladamen­
te.

Para su ensamblado con el panel de fon­
do 10, cada panel lateral 11 presenta además, en su 
lado longitudinal inferior una parte hembra de encía 
vamiento 38 complementaria de la parte macho de en­
clavamiento 15 correspondiente a dicho panel de fon 
do.
4 Esta parte hembra de enclavamiento 38
incluye dos labios 39, 40 de ios cuales uno, es de-
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cir el labio inferior 40, está dotado, en unos empla 
zamientos que corresponden a los emplazamientos de 
los ganchos de enclavamiento 16 de la parte macho de 
enclavamiento 15 correspondiente del panel de fondo 

5 10, de unos vaciados 41 aptos para recibir la extre­
midad de enclavamiento de un gancho de este tipo (fi 
guras 8, 9 y 10).

En la práctica, y según se representa , 
los labios 39, 40 que constituyen la parte hembra de 

10 enclavamiento 38 que equipa un panel lateral 11 sobre
salen de manera sensiblemente perpendicular respecto 
ai plano general de esta panel y forman conjuntamente 
una ranura de encajamiento 42, que discurre a lo lar­
go del lado inferior en cuestión de este panel y que 
es apta para recibir la lengüeta o lámina* de encaja­
miento 17 de la parte macho de enclavamiento 15 co­
rrespondiente del panel de fondo 10.

Como el panel de fondo 10, cada panel la 
teral 11 tiene una estructura interna en forma álveo 
lar, presentando dicho panel lateral 11, entre dos 
paredes de fachada externa 44 e interna 45, una red 
46 de nervios de refuerzo, que forman cuerpo con la 
pared de fachada externa 44 en el ejemplo represen­
tado, formando igualmente el borde que une esta pa­
red de fachada externa 44 con la pared de fachada iji 
terna 45 asociada, cuerpo con la pared de fachada ex 
terna 44.

25
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Esta estructura alveolar es generalmen­
te parecida a la que se ha descrito anteriormente 
en el caso del panel de fondo 11 y por tanto no se 
describirá aquí más detalladamente.

Se precisará solamente que cada pared 
de fachada externa 44 forma una ranura 48 que discu 
rre sobre toda la longitud de un panel lateral 11, 
desde el lado transversal delantero del mismo hasta 
su lado transversal posterior, para cooperar eventual 
mente con una corredera prevista a este efecto en el 
chasis o bastidor en el cual el cajón ha de ser mon­
tado de manera deslizante (no representado en las fi 
guras 7 a 11).

En la proximidad de cada una de sus ex­
tremidades, esta ranura 48 presenta un orificio 49, 
que atraviesa transversalmente, de lado a lado, el 
panel lateral 11, para permitir eventualmente el mon 
taje de un tope de retención adecuado que limite la 
carrera de deslizamiento del cajón en el chasis o 
bastidor en el cual está montado de manera deslizan 
te; este tope está esquematizado en líneas interrum 
pidas 75 en la figura 8.

El panel posterior 12 incluye una parte 
hembra de enclavamiento 50, en cada uno de sus lados 
transversales laterales, para su ensamblado con los 
paneles laterales 11, y una parte de enclavamiento 
hembra 51 en su lado longitudinal inferior, para el
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ensamblado con el panel de fondo 10 (figuras 1, 12 
y 13).

Estas partes de enclavamiento hembras 
50 y 51 son generalmente análogas a la parte hem­
bra de enclavamiento 38 descrita mas arriba con re 
ferencia a los paneles laterales 11 y por tanto no 
se describirán aquí de manera más detallada.

Basta indicar que incluyen, cada una, 
una ranura de encajamiento 42, uno de cuyos labios 
presenta en diversos sitios unos alojamientos o va 
ciados 41 adecuados para recibir la extremidad de 
enclvamiento de un gancho de enclavamiento 16.

El conjunto de las ranuras de encaja­
miento 42 de que está provisto así el panel poste­
rior 12 discurre generalmente en forma de'U en la 
proximidad de la periferia de este panel de fondo.

Más allá de cada una de las ranuras de 
encajamiento 42 asociadas de este modo con sus lados 
transversales laterales, el panel posterior 12 pre­
senta una prolongación 52 que le permite situarse en 
su extremidad al mismo nivel que la pared externa 
del panel lateral 11 correspondiente, tal y como se 
esquematiza con líneas interrumpidas en la figura 12.

Preferentemente, y según se representa, 
esta prolongación 52 está aligerada por una ranura 
53 cuya concavidad está orientada hacia el mismo la. 
do que la pared interna del panel posterior 12, de
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modo que esta ranura 53 queda ocultada por el panel 
lateral 11 cuando este último está en su sitio.

Cada prolongación lateral 52 del panel 
posterior 12 está provista además, transversalmen­
te, de una muesca 54 (figuras 1 y 13) dispuesta de 
manera que se sitúe al mismo nivel que la ranura 48 
del panel lateral 11 correspondiente, en la prolon­
gación de esta ranura.

Como el panel de fondo 10 y los paneles 
laterales 11, el panel posterior 12 tiene preferen­
temente una estructura.interna en forma alveolar, 
del mismo tipo que la que se describe más arriba y 
que, por tanto, no se describirá más detalladamente 
aquí.

Basta indicar que, preferentemente, es­
ta estructura está reforzada en la zona central del 
panel posterior 12, por un incremento en esta zona 
del número de los nervios de los cuales está dotado 
esta estructura, según se representa en la figura 12, 
para que el panel posterior 12 pueda ser utilizado 
como panel delantero, mediante fijación en dicha zo¡ 
na central de un medio de tracción cualquiera.

Dicho medio de tracción puede por ejem­
plo estar constituido por un botón 55, que se esque 
matiza en líneas interrumpidas en la figura 12, es­
tando dicho botón soportado por una varilla roscada 
56, la cual, después de perforar el panel 12, atra-
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viesa de parte a parte este ultimo para coope rar con
una t uerea de bloqueo 57 .

El panel delantero 13 tiene una estruc-
tura análoga a la del panel posterior 12, presenta-
do este panel delantero 13 en particular una parte
hembra de enclavamiento con ranuras de enclav amien­
to 42 en cada uno de sus lados transversales latera
les, para su ensamblado con los paneles laterales
11, y una parte hembra de enclavamiento con ranura
de eneiavamiento análoga en su 1a do lo ngitudi nal in
ferior, para su ensambla do por e1 panel de fondo 10
(no visible en las figuras).

Por consiguiente, el panel delant ero 13
no se describirá aquí más detalladamente.

Sin embargo, se indicará que, en el ejem
pío de realización representado, por una part e, las
pro longaciones laterales 60 de las cuales ests dota-
do este panel anterior 13 tienen una extensió n supe-
rior a la de las prolongaciones laterales 52 simila-
res de las cuales está dotado el panel posterior 12,
de modo que se apoyen en los bordes correspondientes
del chasis o bastidor en el cual el ca jón según el
invento esta destinado a estar montado de manera de_s
lizante , y que por otra parte, su lado longitudinal

superior presenta una muesca 61, que sirve de dispo-
si tivo de sujeción, figura 1.

Sin embargo, de manera preferida, su zona
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central está reforzada como la del panel posterior 
12, para la fijación eventual de un boton de trac­
ción 56, tal como el que esta esquematizado en lí­
neas interrumpidas en ls figura 14.

5 Como es fácil de entender, el montaje
del cajón segón el invento se hace muy rápidamente, 
mediante acoplamiento de los elementos hembra 38, 
con ranura de encajamiento 42, de los paneles latjg 
rales 11 con los elementos de enclavamiento macho 

10 15 de que está provisto el panel de fondo 10 en sus
lados opuestos correspondientes, efectuándose este 
acoplamiento hasta que los extremos de enciavamien- 
to de los ganchos de enclavamiento 16 de ios elemen 
tos macho de enclavamiento 15 en cuestión se acoplen 

15 con los vaciados o alojamientos 41 de que están dota
dos a este efecto dichos elementos hembra de enclavg 
miento 38, como se ve en la figura 16, y a continua­
ción mediante el acoplamiento correspondiente del pa 
nel posterior 12, por una parte con el panel de fon- 

20 do 10 y por otra parte con Las paneles laterales 11,
y finalmente mediante un acoplamiento análogo del pa 
nel delantero 13, por una parte, con el panel de fon 
do 10 y, por otra parte con los paneles laterales 11.

Como es fácil de entender igualmente, du 
25 rente su acoplamiento con una ranura de encajamiento

42, cada gancho de enclavamiento 16, es deformado 
elásticamente debido a que su cara oblicua de acopla
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miento 19 se apoya contra el labio 40 de dicha rantj 
ra, siendo facilitada esta deformación elástica por 
el espesor reducido del brazo 18 de este gancho de 
enclavamiento 16 con relación a la lámina o lengü'e- 

5 ta de enclavamiento 17 que interrumpe localmente;
en efecto, este espesor reducido permite que el gan 
cho de enclavamiento 16 se doble elásticamente en 
dirección al labio 39 de la ranura de encajamiento 
42 en la cual está introducido.

10 En cuanto el refuerzo de retención 21
de que está provisto dicho gancho de enclavamiento 
16 se sitúa frente al vaciado 41 de la parte hembra 
correspondiente, este gancho de enclavamiento reco­
bra elásticamente su configuración inicial y su ex- 

15 tremidad de enclavamiento penetra en dicho vaciado.
De acuerdo con una variante de realiza­

ción ilustrada en líneas interrumpidas en la figura 
16, en la parte inferior de la misma, con este gan­
cho de enclavamiento 16 está asociado un labio de 

20 guiado 65, situado a una cierta distancia de dicho
gancho, paralelamente al mismo, en posición salien­
te sobre el canto correspondiente del panel de fon­
do que soporta dicho gancho.

En tal caso, la lámina o lengüeta de en 
cajamiento 17 de este panel forma con el labio de 
guiado 65 asociado una ranura de encajamiento.

Como se ilustra en líneas interrumpidas

25
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en la figura 16, en la parte superio r de la misma,
el cajón según el invento puede montarse de manera
deslizante en unas correderas 66 aptas para coope­
rar , cada una respectivamente, con 1as ranuras 48
formadas en la cara externa de los paneles 1atera-
les 11.

Según se representa, esta corredera 66
puede estar soportada por una escuadra 67 que per-
mit e su fijación, ya sea horizont aimente por medio
de taladros 68, o bien verticalment e con la ayuda
de taladros 69.

Sin embargo, estas correderas 66 pueden
tambien sujetarse directamente, en sentido horizon-
tal, por medio de taladros 70.

Como se entiende fáci lmente, la realiza
ción en materia sintética moldeada descrita más arri
ba, conduce , debido a su estructu ra alveolar , a la
obtención de paneles que presentan una excelente ri. 
gidez y unas cotas rigurosamente controladas, lo 
que evita cualquier dificultad de montaje y elimina 
cualquier fallo de deslizamiento del cajón obtenido.

Cae por su peso que los paneles consti­
tutivos del cajón ensamblable según el invento no 
deben necesariamente realizarse con materia sintéti 
ca y/o no incluyen necesariamente una estructura iji 
terna en forma alveolar.

Por ejemplo, según una variante de reali
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zación no representada, tales paneles podrían hacer 
se de madera estando entonces constituidos los me­
dios de ensamblado por enclavamiento previstos, sje 
gún el invento, para solidarizarlos dos a dos, por 
unos elementos de inserción debidamente solidariza 
dos con estos paneles.

Como se entenderá igualmente, un mismo 
panel delantero y un mismo panel posterior pueden 
ser utilizado indistintamente para constituir cajo 
nes de profundidades diferentes ya que solamente va 
riarán el panel de fondo y los paneles laterales co 
rrespondientes.

Igualmente, un mismo panel de fondo pue 
de servir indistintamente para cajones de alturas 
diferentes, y en este caso solamente variarán los 
paneles laterales y los paneles delantero y poste­
rior.

Igualmente, unos paneles laterales iden 
ticos pueden servir indistintamente para cajones de 
anchuras diferentes, y en este caso solamente varia 
rán el panel de fondo y los paneles delantero y pos. 
terior.

Además, con unos paneles de fondo, unos 
paneles laterales y unos paneles posteriores de un 
mismo color pueden asociarse indistintamente paneles 
delanteros de color distinto, adaptado al del chasis 
o bastidor en el cual el cajón debe montarse de mane
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ra deslizante.
El color diferente del pane1 delantero

puede obtenerse medíante una coloración adecúada
de la masa misma de la materia constitu tiva del pja
ne1 0 puede resultar simplement e de la aplicación
en este panel delant ero de un revestimi ento o de
una capa de pintura adecuada.

Ademas, las ranuras que presentan en
hueco , sobre su cara externa los paneles laterales
pueden sustituirse por juncos en relieve, con el ob
jeto de cooperar con una ranura complementaria solí
daria del bastidor o chasis en el cual el cajon es-
tá montado de manera deslizante .

El invento no se limita a la forma de
realización descrita y representada, sino que englo
ba cualquier variante de realización.

En partícular, no es necesario que los
elementos hembra de enclavamiento incluyan vaciados 
para el acoplamiento de los extremos de enclavamien 
to de los ganchos de enclavamiento correspondientes.

Sería suficiente que presenten alojamien 
tos adecuados para este acoplamiento.

Además, y como se habrá observado, los 
vaciados con los cuales se acoplan en el ejemplo rje 
presentado los extremos de enclavamiento de los gaji 
chos de enclavamiento, desembocan, por lo menos en 
el caso del enclavamiento entre paneles laterales y
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REIVINDICACIONES
Se reivindica como de propia y nueva iri 

vención, a Favor de KRIEG ET ZIVY INDUSTRIES, Sté 
Anonyme, con domicilio en 10 Avenue Descartes, 92350 
LE PLESSI5-R0SINS0N (Francia), lo especificado en 
las siguientes reivindicaciones:

1. - Cajón ensamblable perfeccionado del 
tipo que incluye por una parte un panel de fondo, 
dos paneles laterales, un panel delantero y un panel 
posterior, formando dichos paneles elementos distin­
tos los unos de los otros, y por otra parte unos me­
dios de ensamblado adecuados para solidarizar dichos 
paneles dos a dos, caracterizado porque dichos medios 
de ensamblado forman cuerpo con los paneles, e inclu­
yen, para un panel una parte macho de enclauamiento
y para otro panel una parte hembra adecuada para reci 
bir dicha parte macho.

2. - Cajón ensamblable perfeccionado se­
gún la reivindicación 1, caracterizado porque la par 
te macho de enclavamiento del panel incluye por lo 
menos un gancho de Bnclavamiento elásticamente defor 
mable que sobresale en dicho panel, y la parte hem­
bra correspondiente del panel asociado incluye dos 
labios de enclavamiento, uno de los cuales presenta 
un alojamiento, por ejemplo un vaciado, adecuado pa 
ra recibir la extremidad de enclavamiento de dicho 
gancho.
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3. - Cajón ensamblable perfeccionado se­
gún la reivindicación 2, caracterizado porque con 
el gancho de enclavamiento de un panel está asocia­
do un labio de guiado situado a una cierta distancia 
de dicho gancho, paralelamente al mismo.

4. - Cajón ensamblable perfeccionado se-
gún una cualquiera de las reivindicaciones 2, 3, ca
raeterizado porque la parte de enclavamiento macho
de un panel incluye por lo menos dos ganchos de en­
cíavamiento situados a una cierta distancia ei uno
del otro.

5. - Cajón ensamblable perfeccionado se­
gún una cualquiera de las reivindicaciones 2 a 4, ca 
racterizado porque cada gancho de enclavamiento inte 
rrumpe localmente una lengUeta o lámina dé encajamien 
to, que sobresale en el canto del lado en cuestión 
del panel que presenta dicho gancho de enclavamiento, 
a lo largo de dicho lado de este primer panel, y los 
labios de enclavamiento correspondientes del panel 
asociado forman una ranura de encajamiento, que dis­
curre a lo largo del lado en cuestión de este segun­
do panel.

6. - Cajón ensamblable perfeccionado se­
gún la reivindicación 5, caracterizado porque un gam 
cho de enclavamiento tiene generalmente una extremi­
dad de enclavamiento situada en la extremidad de un 
brazo cuyo espesor es inferior al espesor de la lert
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Queta o lamina de encajamiento que queda localmente 
interrumpida por dicho gancho.

7. - Cajón ensamblable perfeccionado se­
gún una cualquiera de las reivindicaciones 2 a 6, 
caracterizado porque un gancho de enclavamiento se 
extiende generalmente de manera paralela al plano 
general del panel que lo soporta.

8. - Cajón ensamblable perfeccionado se­
gún una cualquiera de las reivindicaciones 2 a 7, 
caracterizado porque un gancho de enclavamiento in­
cluye una extremidad de enclavamiento que presenta, 
mas alia de un plano oblicuo de acoplamiento, un sa 
líente transversal de retención.

9. - Cajón ensamblable perfeccionado se­
gún una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, 
caracterizado porque el panel de fondo incluye una 
parte macho en cada uno de sus costados.

10. - Cajón ensamblable perfeccionado se 
gún una cualquiera de la reivindicaciones 1 a 9, 
caracterizado porque cada panel lateral incluye una 
parte macho en cada uno de sus lados transversales 
delantero y posterior, para su ensamblado con los pa 
neles delantero y posterior, respectivamente, y una 
parte hembra en su costado longitudinal inferior pa­
ra su emsamblado con el panel de fondo.

11. - Cajón ensamblable perfeccionado se 
gún una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10,
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caracterizado porque cada uno de los paneles delan­
tero y posterior incluye una parte hembra en cada 
uno de sus lados transversales laterales, para su 
emsamblado con los paneles laterales, y una parte 
hembra en su lado longitudinal inferior, para su en 
samblado con el panel de fondo.

12. - Cajón ensamblable perfeccionado, 
según una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 
11, caracterizado porque por lo menos uno de sus 
paneles tiene una estructura interna en forma álveo 
lar, presentando dicho panel, entre dos paredes de 
fachada limitadas periféricamente por un reborde 
que las une transversalmente la una con la otra, 
una red de nervios de refuerzo.

13. - Cajón ensamblable perfeccionado, 
según la reivindicación 12, caracterizado porque una 
de las paredes de fachadas forma cuerpo con la red 
de nervios asociada, así como con el reborde que la 
une con la otra pared de fachada.

14. - Cajón ensamblable perfeccionado, 
según una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 13, 
caracterizado porque su panel de fondo presenta en 
su cara inferior una muesca que se extiende entre 
dos pequeñas caras de extremidad desde una zona pro 
xima a su lado delantero hasta una zona próxima a
su lado posterior, de modo que pueda cooperar así 
con un tope de retención.
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15. - Cajón ensamblable perfeccionado, se­
gún una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 14, ca 
racterizado porque su panel posterior puede ser utili

zado como panel delantero.
16. - Cajón Bnsapblable perfeccionado, se­

gún una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 15, ca 
racterizado porque su panel delantero y/o su panel 
posterior está reforzado en su zona central para el 
montaje eventual de un asidero tal como un botón de 

tracción.
17. - Cajón ensamblable perfeccionado, se­

gún una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 16, ca 
racterizado porque sus paneles laterales incluyen ca­
da uno una ranura, desde su lado delantero hasta su lj3 
do posterior, para cooperar con una corredera.

18. - "CA30N ENSAMBLABLE PERFECCIONADO".
Tal y como se deja descrito en la memoria

precedente, que consta de veintisiete hojas foliadas 
y mecanografiadas por una sola da sus caras y pianos 
de forma y tamaño reglamentarios.
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