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&l invente tiene por objeto une mdquins
de fundicidn a presidn y m€s psrticulsrmente une mfqui-
ne de1 tipo de odmera irfs sn la que 81 metel sn fusidn
es snpujsdo 8 un melde por un pistdén de inyecoidn acclo-

rade por un pietdn de mends sometido & una presidn hidrdo-

1t ca,
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Tara la fundicidn a presidn interess, & pe-
gor de gue todos 1oy constructores no estén unfnimes en
#ste respecto, procedsr g un relleuo rdpido delolde para
evitar 1ss pérdides de omler del metal #n fusidn, &n efec-
t0, un entriamisnto eensible del metsl &ntes del final de
la inyeccidn impide obtener una pieza inyeotada as Unsna
guperficis y 4¢ un relleno perfecto en sus pertes delgaldas,
Parg obtener un rellene rdpido del molds, ea Uecéssric pro-
vocuzr una oarrsrs rdpids del pistén de inyecoidn, lo que
pregenta, no obstants, #1 muy grave inconveniente de pro-
vooer en ] molde y en las piezes qus le fijan a la mdqui-
na, egfverzos oanald@rablas; 82 prodnce #n afeoto &l finsl
de 1 carrers da«l pistfén de inyeceidn, cvuando e mets]l ha
11enado Al molde, un chogqus que prsviens d« l1a parade brus-
on del fluldo hidrdullce ave motde aobrm #1 pistdén de man-
do y 4= le snsrgfe cinética d8 1os magas pusstas en movi-
misnto pnr mata A time,

nete choque »jércido en el metal #n fusidn
T1aneade 1 mnlde tisne tendencisa 2 separar ung 4» ctra
leg partes de este §ltimn, contrs 1& sccldén de loa drgencs
de apristc de&1 molds, Ds esto reoulia que I matal en fo-
gidn pusde penstrsr entre las partea del molde ¥ TOTHET X ae
babse que puedsn alounzalr, en la préctics, un grusss de 3/10
de mm;

Por #ste hecho, %8 impueible gerautizar tole-
rancise de nedilds d# lag pilszse moldsadsa, inferiorss @ 0,2

mmn,, en =1 sentido d¢ lm wpertura del molds,
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por otrs perte le ﬁliminmcién ds sgtac TE-
bebag #n 1es piszas funiidss ccnalona unk pfrdide d% tlem-
po consldarable, gucede igusiments que parte del meinl =n
fusidn es rroysctmic fusra del melde pOT 1og intersticics
de éste, 1o que oconstiliuye un conaidsergble prligro para
l1oa abraros,

Para avitar estos inconvenientes, se sate~
ba obligade & cvlar les plezas smplesnds una nfquine que
pregeninra ung prwsimn d# cinrre exoegivaments grands con
relsoidn & 1o dimengidn ds les piezes. DOX otra parte, eg
evidenty que ume mfguine de égtzs dscssiis un bgatidor
mig reglistsante  y pol cong Lgulmte ans veion nfs lurge en
is cusl &8 1ntrxﬂuoidﬁ ung ourge de matal én fusidn, 1o
que 1leve consige un nusve inconveniente, Bl enfrismir-nto
de] metsl en 18 vaine mfe lerge 68 mfs répido qus o0 uvna
vaine mfe corta, es drcir que las pfriidae de csler aumen-
tan, 1n qu= mcgﬂlﬁnﬂ grani~g &Lficultaa@a parg obtenex
reanlieing ﬂw faor loncidn perfectos,

Memblfn se he sasoyado eyitar log incon-
venisntes cltndns antarisTments, pravisndo mequines que
trgbrjen con uns primers fres Qe inyeccidn lenta, ¥ apli-
cendo #1 finol dal 1lensdp del molds una preaifn sstuti-
o8 ﬁl@vada. ndépendisntemsnte sl hecho d¢ que las mé-
quinss tenfon qne egtar previgtas para geporter este pre-
aidn elevada, 18 resultudos préctices no hen side antig-
fgatorios y no hen prrmitlido @btensr groductos colvenien—

teg miag que pars plezus nscizes, que o 8O pracigamenté
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as1 tipe d% las que gr irsie gansraloeats de tabricar en
fundicidn & presidn,

Pare rerllizsr &1 presgsnte invents, ¢l inp-
vent~r he tenide, pues, quU# VARICAT tndes loa ldsas pré-
goncsbidas per Ins técnices #n To meteris e inveatigar
In gue Sourrs «1; reglided durents =1 cnrao 4 ung apera-
cidn de mpldes an uns mfquine de fondileidn s presidn,

1 resulieds A sste exdmsn sistem?tico ha
glde 1a cumprszbecidn dr los snormes eafuerzos soportados
por cisrtes partes de le mnéquins, Tanto es asl que pura
une pl#za & aular oon uns superficie d# 100 omz ¥ uns prée-
gifdn en 1o vainn de inyeceidn ds 500 kg[amz ge llega a
ane fusrza de cierrs del molde 4w 50.000 kg. ©in embargo,
1 pursdsa brugos dr lea wusus &4 puvinisnto &1 fia de la
inyaceidn pusde producir uns fuerza ingtantdnes qus pueds
4] oanzar hostn tTes vecss sl valcr enterinx, asgdn la Vé=
Jocldnd de dlchas moeny, de forms que *1 molds tendrfa qua
estar comstids @ uns fuerze d# cierre ds 150.000 kg por 19
mencs, 19 que nsesalita «1 refusrzo correspondiente de todes
1eg phrtea d* 1F méquinal

Por ptre prrte, 8o hn cnmprobrde que era un
error 17ensr lentamente €7 moeldes cnn o1 metel s tusldn, a
osugs d# lasg p rdldes d¢ celcr gue rasulten de sI77, Ppor
el oontreric, s4 tlens interés en 1lensr €] molds muy rée-
pldemente onn &1 metzl en fugidn pora llensrle en indas sus
partea, a una crseifn reletlivaments baja, 1o que propsrceio-

na reprodnccionsa fisles, Para 1lenar muy répidamente &1
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molde es nxcssgqrlo aceionsr muy rdpidenents el plstdn de
inyecoldn y por rauzdn ds las funrzas que aotiau sobre €1,
que gon 1 presifn hidrdulice y le ejercida por las masas
puegtas en movimisnto por el pietdn e mendo, @& produoce
81 final del 1]ensdo dsl mold# un chogne, debldo a la ocom-
presibilidsd inauficiente dael 11{quido que aoctda gobre &1
pletdn de mendo y & le ddbil deforms cidn tolerada por las
piezas intsarmgndas d* e mdoquine, Te wnsrgfe de este cho-
que viene dada por 1# sume ds 1r emsrgie cinétion de las
diferentas mmana en movimlento,

&1 Inventre tlene por objeto une mfquina
del tipo antes citado gue tiendes & remedisr 1ng inconve-
nientes mencionsdog enteriorments, por sl hecho de qus ocom-
prands un dispesitivo amortiguador pars ftennar por 1o me-
nos &1 chogus que proviens de la pargds bruscs dal flulao
nidrdulico, provocade por le parada del pistén de inyececidn
cuando el molde eatd 1leno,

ol dibujo sdjunto repressnta, esquenktioca-
mante y & t{tulr d¢ ¢jemplo, una firm. fe sjecucidn del

nbjeto del invento,

‘

ge flg. 1 8 uue vista parcial en corte
d¢ 1s méquina, en posicidn dv cerge del omsquillo de in-

vecaidn,
ya fig. £ muestrs la posicién de finml de

18 inyecoidn del metel en 81 molds,
tas figs, 3 y 4 se refieren o veriantes de

eje cuoifn,
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En el dibujo, 1 indice 1&s perte de]l bag-
t1dor de la méquine que 1leva un molde formadic por dos
partes 2 y 3, asi como uz casquillo de inyeccidén 4. 38
perte fije 2 del molde estd dlspueste contra el besti~
dor 1 y presenta un cangl 5 que prolonge €1 casgulille
de inyecoidn 4, Y= parte mévil 3 del molde ea apretade
gobre 18 parte 2 por $rgence de apretaniento 6; B me-
tgl fundido penetre en la ocavided 7 del molde por la em-
bocedurse 8;

On oilindre 10 estd fijado £1 bastidor 1
por paseiores 9; Bete cllindre 10 estd unide per un
oonducto 11 & un grifo de tres viss 12 que permi te po-
nerio en comuniceoidén, mma con un cnndnots &1 de elimen-
tecldn de 1{qulde a presidn, sea con un conducto de es-
cape 14, Ll ooniucto &1 4& o1imentecidn de 1{guido a pre-
gién oomurlos con nn acunulsder de snergia 13;

4n 81 oilindrc 10 estd dispussto un pis-
4én 15 de mendo del pistén de inyecoldn 16 gue ooIre
en &1 ocasguillo de {nyeccidn 4, mste rlatén 15 es &oll~
geric de un véstago 17 que atravies: el fondo del oci-
1indre 10 y estd unidc & un traveseis 18 gue lleva dos
véstagos d¢ pletén 19 que ocorren oilindro 20 4& ejes
parelelos o1 del cilindre 10; o8 cilindres 20 estfn uni-
doa por su fonds al conducto # de f14id0 & presidén y
estfn destinrdos a provooar &l movimiento de retorno del

pietén 16 al fondo ds1 cilindre 10 después de cade oarre-

rg de trgbajo,

-6 =
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&l pistdn 15 es hneco, y la extremided de-
1antera de su oavidsd 22 sstd o#rreds por uua tuerca 23
que sirve de tope a una pieza 24 que 1leva un rescrie 35;
fJa tusroca presente una sberture central &travegeda por
un végtage 6 unido pozhne de sue extremidades sl pisién
16 y por la otre a la pisza 4.

ol funoicnemiento dé la méquina es el
siguientes

Deapués de haber vertido metal an fugién
o7 en &1 casquillo 4, se sbreé le vélvula 12 para llevar
f1uido & presidn a1 ollindre 10; ta presidn hidrdulioce
en este G1timo &lcensa stlamente sl valor que €8 necesa-
rio pare vencer 18 fueris onngtents gque ge ejerce aobre
108 pistones 19, y todas las registencies ¢cn® 8e& opongan
gl avence del plstdn de inyecoidn, cuends €I netal 1llega
a 1a amboosdurz 8 del molde, la presidn hidrdulics en el
ellindro de mendo 1€ Fumeénts instentdneamente, pero signe
silendo, sin embgrgo, muy inferior a 1a presidn casi esta-
ticam gue reine en el acumuleder 15, en razén de la pirdi-
da de csrgs que seg produce entre &icho scunuladuer y el
eilindrco 10; &n efects, la velocidsd d«l 1iguide en el
conduato 11 es slsvaedsa y aloinza sn gensrel un velor de
30 metros por segands sproximedamente. I presidn que
sctda sobre ¢1 pistdn de mendo 15 es, pues, i1gual a la
presién astétics en #1l ecumulador 13 disminuide e=n les
pArdldes de cerga. 9m vuede gsf{ oonccer la fusrza ejerci-

de aobre #1 pletdn de inyeceldn 16 durents 16 introduoc-
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clén ds7 metel sn 81 maldr, ¥ 1 resorte B6 #s comprimido
por medin de 12 tusrcer 23 4r medo qur e equillbre justa-
mante egtn fusrze cmnde 1o nlezs 24 ge encusntro en la
pesteidn reprecentads »n ls iz, 1.

Al Pinel d¢ 1@ ocurga de 15 cavidad del mol-

de, 1la presifn sn &) oilindre d# msnde auments hesta o]
velor sstftice d¢ la presién en el swmulador, y 8l miemd

lempo el regurte L2 68 oomnypr imide hsste qne equillibra eets
presién «atﬁtiaﬁ. sste resultade se obtiens un poos antés
de que »1 extremo d¢ le pimza 24 entre #n @ ntacty ocon 6l
fendo del pietdu 15, comc muesire la Iig, <. purante su
cnmprwaién, &)1 Tresprie 25 sbeorbe un trebsjo deco por 1s
difersncle entre &1 smynje esttico y a1 empuje de inysc-
oién y por 1a lengitud sobre la cuzl s compr imkdo, mate
trebejo eg squivalerts a la encrgle cindtica asl fluldo sn
movini ente, ensrgia que darfa lugsr a un golpe d ariete

gi ne fusrs nbssrbide per dicho resorie, aden’s, este 41-

misnta del pletdn 15 y de las meees 17, 18, 19 gpllderias
de €1. ¥a anpl 1tud méxime de presién puede incluso rebage?
1a presifn est’tica en a1 cusc de velocidad ds inyeceidn
e16vads y stglin la mess 4 les plézas méviles 15, 17, 18,
19, gin embsrgo, éste emplltud no &loonza jemds un val-r
ton el#vade opmo cuendeo no se prevé dispositivo amorti-
guador,

jare retirzr el pistén 16 hecls ctrde, bas-

t8 Ainvertir 1o puchién a8 1o vilvole la pars permitir &1
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1fguide dsl cilindrs 10 pegsr #1 ocnducto 14. Al 1{guido
a presidn, slimentade per e] conducto x1, penttira en 1los
cilindros 20 v empuje s 1ts pistonae 19, asn @1 momento de
1e mperturs & e vdlvnle 12, #7 reascte 25 se dlstliends
de medo ane voslve a tomeY Ia pmsﬂcidn indiosds s la
fig. 7.

Ta fig. 3 muestrs una varienie gegtin 16
cusl @1 dispositive emortignads sstd congtituido por un
pigtén 1ibre z8 que es mantenide &1 80 posicidn ds reposo
ror un resorte 26 que ae encusatrs bajo une tensidn dster-
mincds come hemos indiomdo antes, al pistdn k8 se despla-
48 #n un cilindre x9 gue estd unido pl cilindrs 10 por un
cenéucto 30. Jas extremidedes del cilimiro 9 estdn oY ra-
dag por tapoues 31 ¥ 9k, presentanic 61 31 un ssliente 32
que osnetituye tope pare definir 1a poeicidn #e repcec del
pletdn 28, »1 tapdn 32 estd romoszdo en ol cilindro z9 en
ons distencir suficisnte pers permitir regulsr le tenal 4o
del rescrie pera la posioidn dr zeposo asl pistén 1libre &8,

kn egta forma d¢ ejecucidn, el pistén de
mande astd constituide por un pletén adlferenciel 34 unido
directomente ver sl véstage 26 al piatdn de inysceidn 16,
ge ve gue &1 plstdn 34 presente dog oaras oyu estan de
guperficies diferentes, Pare ls inyeccidn, se envis el
f11430 e presién por 1 conducte 11 como en 1a forma
de ¢jecucién precadante, al paso que #1 retornd del pie-
46a ae obtiene por la eccién del liquido a presién cons-

tante que viene por a1 conducto z1 a la cdmars 25 y que

- 9w
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aotda gobre le ours de pequena supsriicie dwl pistdn 34,

Rl pistdn 34 preg=ats una togs 36 destina-
do 8 coopsrsr con une toerow 37 df clerrs dsl oilindro
10 de mods qus s4 Timlte €1 posible movimlisate 4%l pils-
tén 34 pars que ests dltimo no pueds venir & obturar el
orificio de 1legadn d»1 1fguide a le ohmn e 35; 36 ve ¢ue
en asta Lformes 4® <jecucidn, Tn mess de lo8 cusryos cue 8e
degplezon 1 misme tismpo gque »1 ristdn 34 és mucho manor
que #n 1a forme ds »j« cuecidn prwcmd@nxal

#1 funceisnamisato dr #gte dispnszltive smor-
tiguzdor es idfntice g1 dsl descrito sn la forms 4 » je—
cucién precedents, pero sdlo es amortiguséa ls snsrgile
cinétion dwxl fluide hidrdulice, avbglstisnds un ligero
choque 2 ccngsousacis &+ la ennrgle cinétiios dsl piatdn
as mando 54; 8in emburgs, 6sia Ultima piezc pusde ssr re-
lativements ligsrua, y ocemy su val.cidud es pegueiia con
relacidn & ls drl 1iguide en € oviaducts 11, &1 choque
rsgoltants sa nmns inporiente que sn &1 ocusc de una mé-
quina gue pregents uva phatdn de mende gagdn las figs., 1 ¥
g2, Por #1 contrerin, las forma do #jecucién repregsnteda
en la fig; 3 ag ventis josa purgue ¢1 dispraitivo cmortl-
guador pusds gsr £dcilmente afiedide a néquings #xistantsg,
Sin embargo, sntiféndmse blen quna *n estz forma de ®je-
oncifn, a1 pistdn am mando podrie ser 41 miemo ghnere

qua ¢ Tepragentrdo sn s fise 1.
dispesitive amcrtigunder susceptible de sear utiliv=de en

- 10 =~
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1n form: ds sjecucién sspda 1z fig, 3. K1 conducto 30
dmgagboce eu un cilindra 44 cuys sxtremidsd ilnferiod satd
carrada por ums tapa 46 fijada por tornilles 46, wdl cilin-
dre 44 couatisne un pistda 1ibre 47, evlideric de un vég-
tagu 48 que atraviess ud dnime d¢ 1le topa 45, estiuds #3is

dnime guernecids por uns empoqastedurs no repregentuds, sl

véatogn 48 pragsnte una perte 49 a8 iidmetro mayor, que
egtd degt innde 8 topar coaiXa 18 tapa 456 pere determingl

12 posicidn ds repose d=l pigtdn 1ibre, Ys perte superior
da1 cllindre 44 comunles crn ui conducto 40 cuys 8xtre-
midnd estd provista de una velvele 41, Un nendmetrs 42
parmite medir 1o sregifn que reine en el cllindro 44y ed
pravé oierto velumen a* 1{onide 4% por encims &®l pistdn
47 pera permitiz obtaner nds £ cilmente una buens estan-
queided sntre eots d1time y 41 cillndro 44.

Asntes d¢ poaer sn mercha la mdquins, a8 en-
via rire comprinide & le parts superior de7 cllindro 44
heots que s# Sbiange 1 prwsiﬂn aﬂsma&a;

sate oresidn deberfe ser eproximadamente
tgusl a la preeibn esclt ion del #oamnmleder 13 dlsminuida
eq la pérdids ds coxga del 1fquids en 1 conduete 11 y 12
vd1vale 12. cuends ssia presidn es alcunzuis, s¢ clerra
18 vdlvule 41 y la médquine pusds ponersé £ marcha,

i1 fupnciongmiento de este dispmaitivo
smoTtiguzdar es andlogo el de ls flg. 3. m0 el momento
en gue estd 1lenc sl molde, 18 ensrglc oinktion d»} flui-
do que Tlega sl cliindzre 10 desplaze al pletdn 47 contra

o1 coifn de nire contenlic mn #1 cilindre 44, Ta prie

- 11 -
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del vistago 48 qua sale de €ste Ultimo permite compro-
ber que #1 pistén 47 no se degplezc dursnte 1o carrera
de inyeocidn, sinn sclamente sl finsl ae data, ma 6vi-~
dente que 1l lougitud de 1s oonducoidn $0 y de la masa
del piatdn 1ibre deben ssr ten psagueiias coumo sda poal-
bls en las iormas as ejecucidn de las figs. 3 ¥ 4.

Filoalments, no ews indispensgsble que €l
e1emenis eldstlos formndo, sem por &1 resorte 25, sea
por w1l ccjfn dm aire sn el ollindro 44, ee fucusulre ya
bajo tensifn sntes de la ourrera ds inyecoifn del pistén
16, paro si dicho elsmenin eldatics sa encuentre an estady
digtendldo al comienzo d* le inysceldn, resulta de 110
ans disminucidn de la valooidad ds msts dltims durante
12 pueats brjo tenaién de diche alemento, 8 teminucidn
que, en ciertoe cz=sos, pueds perjudicar a la calidad
de la plezs obtﬁniaé,

»9t2 solicitud, gque corresponds a la pre-
a&ntada en Suiza sl 27 de septiembre de 1954, bajo sl
No. 10.746, se acoge & 1vs bennficiocs del grticulo 51

del vigente setatuto sobra Propiedad Industrilal,

-0~- XNO0OT4 -0~

fos puntps ds invencidén propls y nueva

-z -
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gque se& pregentan pars qué gean objsto de wata Fatente de
Invencidn en spefie, por VEINTH sfice, son log slgulentas:

12, - Una médquina de colada & presicn del
tipo de odmers fris en 1a cuel &l matel sn fuaién es empu~
jedo a un molde pcs un pistén de inyeccidn, accionzdc per uc
rletdn de mendo somstido & uue presién hidréulics, cracta~
rizaeds pcr el hecho de gue comprends un digpogltivy amndl-
tigusdor para atenuer por l¢ menos #l choque provocudo
por le pareds brusca del flulde hidrdulico osusads por la
parsds del pletdn de inyscoldn cwndc el molde esté 1leno,

49, - Una ndquina segin la reiviniioscidn
1, carroterizada por «] hecho de¢ que el digpogitive amor-
tigurdor comprende un elemento aldstioco que se encuentra
en un agtodo d* tensidn predetsrmineds, sntes del oomlenzo
de 1o inyeccidn, slsndo este tangidn predetermingis sensi-
blemente igusk & la que drbe sornriey dicho slem#ntio du-
yznte 1p fese ds inyecclidn,

39; - Une mfquine sezda las reivindicacieo-
neg 1 y &, carcetsrizeds por &1 hechs de¢ gue €] dispval-
tive emertipusdcr egtd dlspuesto entre &1 pistdn de mendo
y 1 platén de inyeccifn, de menera Quse S€ amerilgden
f1guelmente las fusrzas ae choqus geurYwdas L0 la inercit
de] pistdn d¢ mendo.

40, - Une ndquing segdin lus relivindicacis-
neg 1l a 3, ou o oterizads por #l1 heche a¢ Cue &1 4ispusli-
tive amortigucdsy estd oconstituido por ua véstego de men-

do el pistdn d# inyaccifn, degllzdndose este véetago en

. =13 -
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a1 interior d#] pistdn de mende, estande alejrde oo ré-
aort® an e1 intarior de egts S1time y apoydndoge, de uns
purte, oontra diche pistdn d¢ mende y, 4% otrs psrte,
oontrs un reselts previsto sn el véstage pera mantener-
j¢ en uns determinads pﬂﬁiciﬁn dm reposs, ancontréndose
ya 1 reésorte bajo uns taneifn d¢ termineds pore diohw
pegicifn de repoeo sl véstago;

50, - Maquina segds 1as reivindicecloms
1-4, ocurrcterizoda por el hécho df ¢ué une piezs, deo—
ylazeble oon relscidn 8l piahﬁn as manda,.cnnstituya i
tupe pere el mmncionnso resslte del vdstego pors deters
miner 1s posiocifn de repcsn de egte §1timo y regular asi
12 tensidn del regorte en poeioldn dm repcso,

62, - Uns mdquina segldn las relvindioce-
ciones 1 y &, oarroterizade por »1 hecho de qne ¢l pigidn
4@ mendo estd elejrdo an une ofmers gue comunlos con wL
cl7indrs qne cintiene oo pistdn libre mentenide #n su po-
stoifn da repoes pi¥ un resarte cus 8 sncusntra ya bajo
teng'dn, setendo destinefe aste p?gtdn 1ibre a dweplazal-
ge contre le nceifn de Gloho resorie pors ggegNIEY unA pa-
rede progrrelve del fluido hidrdulice,

7¢, - Doe mfquine segdo lec T ivindica-
cioneg 1 ¥ Z, gorroter lzeds psr el h#cho d# que &1 phe-
tdn d¢ mendo esté alejuds ru una efmore gque comunice
onn pn eilindre cus osntiene un pistdn 1ibre mentenldo

en ou posicifn ds reposoc por un cnjin dr wire cumprimi-

- 14 =



do, estendo destinedo este pistdn a desplazerse verti-
oalmente onntre la sccidfn d¢l sire compr inido pars ©ge-
gurer uns persde pregresiva del fluido hidrdulico,
g2, - Unm mfouina de coleds & presidn,
Ta1 vy comd se he degorito en la Memeris
cue sntecede, representzdo en &) dtbnjo que ae &compailr

y esn lr8 fines gus s& han egracliicado,

»8te Memor ic congta ae quino® hejas es-

oritas por una sola oure,
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