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E1l Estatuto vigente sobre Pfopiedad Industrial, de
26 de Julio dé 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili—
dad de_lgs invenc;oneé de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente como patentables, las nuevas méquinas, 8
paratos, instrumentos, procesos de fabricacidén, etc. La an
plituvd de conceptos previstos cowmo patentubles, ha llevado
al legislador a aclarar (Art2. 46) que la enumeracidn con=-
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no
limitative, haciéndola extensiva incluso a los descubrimien
tos de tipo cientifico (Arte, 47), - |

Bl Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de que tamwbién serén patentables los instrumentos, ob
jetos, o partes de los mismos, qQue @porten a la funcibn a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una wejora sustancial sobre .lo ante
riormente conocildo.

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar

ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside~

rarse, que la invencidn a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacién exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los wéritos de quien aporta a la industria del pais una me-
dora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables, (Arts. 46Iy 497 en relacidn
con el 171, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.,935).
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semirrigida, tal como cartdn o similar, la cual cuenta con -

.de dlsnoaer de seudas parea s de *dﬁas abatibles, merced a

lcia precisasmente con las lineas de doblez gque hacen permisi-~

ble el. pilegado en identico sentido de las citadas zonas mar~

Is presente invencidn, segln se expresa en el enuncia-

do de esta memoria descriptiva, se refiere a un embalaje pa

maves.
Bagicamente,' este embalaje que la invencidn propone se

sustituye a partir de una lamina rectangular, de naturaleza

una serie de linecas de corte y doblez que hucen p091ble el
armado de'ﬁnvreceotdculo de conflguraclor prlsmctlca rectan
gﬁlarq donde las superflcles megores se conotlbujen rereg_
tivamente, en 1aﬂ bases 1nfer10r ¥ superior

De estas bases, la superlor presenta la particularidad

las cuvales se orlglnan dos zonas de &accego ipdeﬁendienteS‘al
1nter¢or del embalaae. _ |
Sobre esta parte de tapas abatlbles, es decxr, sobre
la%bése superior del embalaje .se prevee la adaptacién de una

segunda lémina que, por plegado de sus correspondientes zonas

marginales, comporta una serie de solapillas en corresponden -

ginales. Bstas solapillas, una vez efectuado el piegado a -
abatimiento de tales zonas marginales, se vosicionan verti-
calmente para constituirse en elemeéntos de centramiento para

otro embalaje de dentluas caracteristicas, el mal es sopor-

(\

tado formando apilamiento sin peligro.de un eventual derrum~
bamienteo.

| .

Para que se comprendan mas facilmente las caracterisvi-

ded) embalaje gue la invencidun propone, se acompaiia a la pre=-

sente meumoria descripiiva, formando udrbe integrante de la

ra el transporte de productos perecedesros, especialmente to-
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misma, un juego de planos donde se representa 1o siguiente:

Figura 1l&.-Correponde al desarrollo de la lamina que
con su armado dé forma al embalaje que constituye el otjeto
de la presente invenciénm.

Figura'2§.—Repr¢senta el desarrollo de la lamina que,
superponiendose al embalaje completamente armado, constitu-
ye el elemento de centramiento y sosten de otre embalaje de

identicas caracteristicas.

Pigura 32.- Es una vista en perspectiva del embalaje
que nos ocupa. En esta ilus“racidén aparecen las solapas o
tapas de un lado levantadas con cbjeto de ilustrer sobre la

forma en que en este embalaje se tiene acceso a su interior.

Por Gltimo, la figura 42 corresponde a otra vista en
perspectiva del embalaje con la otra lamina operativamente
dispuesta para recibir el encaje de un segundo embalaje, que

aparece representado en lineas de puntos.

De acuerdo con lo que se ha dicho y como puede compro-
barse, el embalaje para el transporie de productos perecede-

ros a que se refiere la presente memoria se susbtituye a par-

sal v centradamente existen zonas también rectangulares 1,
3, 4y5, igualés dimensionalmente dos a dos.La zona referen-~
ciade con 1, se halla limitada por uno de los lados menores
de la iamina, ¥y por lineas de doblez 2 y 12, oonstituyendo

dicha zona 1 la superficie de fondo del embalaje.

La zona % es una franja rectangular gus es prclongacidn
de la citada lineca de doblez 2, y cuenta alineadomente con

una serie de treguelados circulares 25 para la aiveacidn de .

tir de una ldmina rectangular (figura 12 en la qQue transver=: .
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1
los productos prerecederos. Esta zona %, en el armado del

eubalaje, sustituiréd uno de los testeros mayores.

A continuacidén de. esta zona o franja 3 se localizard
la zona 4, lo cual es un rectangulo igual al de la zona 1.
En esta zona 4, que define en el embalaje la superfiéie 0
base superior, exisfen trangversalmente una serie de lineas
de doblez 19 y 2%, para pernitir el abatimiento o basculas
cidn a unas tapas 20 y 21 gque se obbtienen medianbe oponrtu~-

nzs liness de corte 22,

Por Ultimo, la.zona 5, al jgual que la zona 3, es una

franja rectangular, asimismo provista de una elineacién de

roquelados circulares 25 para cumplir identico cometido qug
los existentes en la franja 3. Cabe destacai para esté fran
ja 5, que su actuacidn en el conjunto corresponde a la for-
maciébn del obro testero mejor, contando con la pestafia 6 pa
ra realizar la unidn con respecto al 1édo livre de la zona

1.

Tanto la zona 1 como la. 4 se prolongan por sus lados
menores, constituidos en lineas de doblez 12, en solapas 8
¥y 9 para la formacién de los testeros menores, todo ello en
combinacidn con las solapas .10.y-ll prolongadas de los lados

menores o lineas de dobléz 12 de las franjas 3 y 5.

Fste conjunto de solapas 8,9,10 y 11 cuentan con tro-
gueledos 26 ¥y excobaduras 27 al objelto de una vez dichas
solapas zuperpuesbas, determinar nuevos orificios de airea-

cién del producto envasado.

K
1

t
H
I

UL

e e



10

15

20

30

e

doblez 14 que determina los controladog de un rectangulo
15 ligeremente mayor que los previstos para las zonas I ¥

4 de la lamina anteriormente éescrita.

Ta mencionada linea de doblez 14, tal como se aprecia
gqueda interrumpida en seis puntos segin lineas de corte que
dan forma a soiapillas trapepiales 16 comunes a solapas 17
discurrientes a todo lo largo de los cuvatro 1ados del rec-

tangulo 15.

Para formar o asumir el embalaje, de acuerdo con las
caracteristicas de la lémina de la figura 12, basta con ~
llevar la pestafia 6 al borde o canto libre de la zona 1 y
afrohtar la pertinente operacibn de, por éjemplo, pegado,
Esta primera operacibn, que trae consigo la 6btencién de un
elemento tutular de seccidn rectangular, es posible merced
a las lineas de doblez 2 y 7, asi como por.la presencia de
las lineas de corte 22 en colaboracidn con pequenas zonas

de lineas de doblez.

Concluida esta operacidr, merced a la cual se han dig
puesto correctamente la superficie de fondo (zone 1), base
superior (zona 4), y correspondiente testercs mayores -
(fraenja 3 y 5), se¢ procede a continuacidn a plegar por 12
Yy hacia adentro las solapas 10 y 1l abatiendose seguidamentq
v por este oxden las solapas 8 y 9, con lo cval se obbtienen

los testeros menores del embalaje (ver fipura 33)

Finalizedo el armsdo, se comprende que le introduccidng

y extraccidn de los productos prerecederos se realiza ccucda
mente a través de dos zonas independientes gue waterializan

reijas de las tapas 20 y 21,pués basta con promover la

[

las D

o]

basculacidn de lss mismas por las lineas de doblez 19 y 23
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para inmediatsuente tener acceso al interior del embslzje.

Cuando se pretende apilar dos ¢ mis embalajes de las

caracteristicas del que nos ocupa, se procede & colocar -

sobre la zona 4 de tapas 20 y 21 1a lamina 13 de forma que

-8 la linea de doblez 14 conocida con el perimetro del rectan-

I
:

e
3

gulo de dicha zona 4. Merced a dicha linea de doblez 14 se

pliegan hacig bajo las solapas 17 para que, consecuentemen-
te, se posicionen verticalmente las solapillas trapeciales

16 y se constituyan en elementos de centrado y retencidén para
10 un segundo embalaje (vease lineas de puntos en la figura 42

depositado encima del primero. i
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Hecha ia descripcidn a QueAse'refiere la wenoriza
que antecede, es precigo insistir en que los detalles de
realizscion de la idea expuesta, pueden variar,-es decir, .
qﬁe pueden sufrir pequeias alteraciohes, basadas siempie__

en los principios fundamentales de la idea, que son en esen

cia los que quedean reflejados en los pérrafos de 1la descrip,

cibén hecha. En efecto, el Articulo 4& del Estatutc vigente
sobre Propie@adilndustrial, establece .como no pafentables,

en su epartado tercero, "los cambios de forma, diwensiones,
pioporciones y materias de un objéto ya patentado" fijéndo
asi el criterio del‘legisladorven el sentldo de que puten-
tada une idea gue pueda dar lugar a'uﬁa realidad préct}cak

e industrializable; nadie podré& apoyarse en ella para, a

pretexto de haber introducido ligeras ﬁgdifigaciones, pre~

- sentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto al alcence de la protec-
cidn del objeto patentado se refiere, se nalla confirumado

por nunerosas Sentencias del ‘Tribunal Supremo, y entre -

ellas, como més terminantes, en las de fechas 16 de octubre

de 1954, 23 de cnero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.
.,_ Establecido el concepto expresado, en cuento a la
#mplitud que debe darse & 1&'pnbtacci&n solicitade, se .re-
dacta a continuaciénblalNota de Reivindicaciones, de acuer
do cor lo que se establece en el ¢ltimo phrrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar: ’
NOTA DE REIVINDICACIONES
En restmen, el privilegio de explotacidn exciugiw
ve que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones gsim

gulentes:
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12,~ EMBATAJE PARA IL TRANSPORTE DE PRODUCROS PERECE-
TERCS 3 que cbnfoxmandose mediante laminas de naturaleza se-~
mirrigida, - tal como cartén o similar, dotadas de 1ineas de
corve y plegado para facilitar su armado, esencialmente se
caracteriza porqué wna de ias 1aminas, que adopta una forma
general rectangular, precsenta en correspondencia con uno de
sus lados menores y transversalmente una zona 1 también rec-
tangular en funciones de superficie de fondo, la cual, pbf
su lado interﬁo; contituido en linea de doblez 2, se prolon-
ga en una porcidn rectangular 5, de identica longitud, en
funciones de un testaro mayor, continuandose esta porcidn 3,
a su .vez, en otra zdna 4 de configuracidn aproximgdamemte -
igual a la.prevista para el fondo 1; siendo uno dellos lados
mejores de dicha porcidn 4 comin é otra porciéﬁ rectangular
5 que, prolongandose en una vestaiia 6 abatible'por ia linea
de doblez 7, d& forma al otro testero mayor del embalaje; ~
habiendose previsto gue de los iados manores de. 1las mencio-
nadas zonas y porciones 1, 5, 4, ¥ 5 se prolonguen con apro-
ximadamente igual altura solaﬁas 8,9,1C0 ¥ 11, las cuales -~
con lineas de doblez 12, se supreponen entre si para dar
forma a 1os'testeros menores del embalaje, con la pérticula—
ridad antes de contar con la cclaboracibén de una segunda
lamina 13, er la que existe una linea de doblez 14 que detex
nina ios cuatiro lados de. un rectangulo 15 ligeramente mayor
que los crevistos para las zonas 1 y 4 de la otra lamina,
interruupiendese dicha linea de doblez 14 en puntos corres-—

rondieates a los cuatro lados, segiu lineas de corte que dan

formz a sc

P

&

apillas 16, las cuales son comunes a solapas 17y

18.

v
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22, FMBALAJE PARA FL TRANSPORTE DR PRODUCTOS PERECEDE
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RO, que segin reivindicaciones lé,'caracterizado vorque la

mayores, presentan una alineacidén de troquelados 25, prefe-

- 10

zona rectangular 4 de la primeru lémina se divide transver-
salmente en dos partes iguales mediante dds lineas de do-
blez 19 paralelas y muy proximas entre si, quedando cons-
tituidas en cada und de estas partes una pareja de solapas
20 y 21 mediante oportunas lineas de corbe 22, cuales sola-
pas quedan facultadas para bascular en las lineas de doblez
19 v en otras 23 respectivamente, habiendose previsto que
al menos una ae las solapas ebatibles de cada parte dispon-

ga de troquelados 24.

3%,~ FMBALAJE PARA EL- TRANSFORTZ DE PRODUCTOZ PERE-
CEDEROS, que segin reivindicaciones anteriores, caracteri-

zado pocrque las porciones 3 y 5, en funciones de ‘testeros

rentemente circulares, para la aireacidn del producto, ha-
biendose previsto troquelados similares 25 en las solapas
8 y 9 asi como escotaduras 27 en los cantos externos de las

solapas 10 y 11. :

4a,- Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que-ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita por:
EMBATAJE PAR4 EL TRANSPORTE DE PRODUCTOS PERSCEDEROS.

‘ Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva'que consta de diez paginas
mecanografiadas y dibujos adjuntos. |

‘ ' Madrid, 29 Octubre de 1976

BERNARDO UNGRIA
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