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3?La plaga porta-electrodos que ae describe, se iden tifica
- 1 -

por una serie  de ca rac te rís ticas  únicas en su género,de­
rivadas de su peculiar forma y que a su vez cubre amplia­
mente laa  exigencias de la  industria  de la  soldadura per
arco, en toda su extensión*?
En la s  pinzas actualmente en uso, pueden observarse c ie r­
tos defectos*

1 S .- Sujeoción inadecuada del electrodo, bien sea por 
mneMe o resorte* o por presión constante do la  mano del

10 operario*
20.*- Falta de aislamiento que implica un peligro para al 

operario por descarga e léc trica , a l mismo tiempo que preda* 
ce un rápido deterioro déla pinza, a l en trar en contacto 
la s  partes mal a isladas, con la  armadura* bastidor o piezas 

15 m etálicas, a l depositar imprudentemente la s  pinzas sobra 
ellas*

30*- Inadecuada sujeoción mecánica y e léc trica  del cable 
conductor de corriente a l a  pinza, que origina frecuentemen­
te  calentamientos excesivos y roturas*

20 40*- Inutilización  frecuente de l a  toma de corriente de
la  pinza a l electrodo por óxidos y saciedad producida por 
presión inadecuada sobre e l mismo, bien sea por fa tig a  dal 
muelle o por cansado de la  imano del Operario, que da lugar 
a pérdidas de corriente por resis ten c ia  que se traduce en 

25 un mal aprovechamiento de la  corriente de soldadura*
5B.- Encasa conductibilidad e léc trica  debido a esta r cana 

tiu ídas generalmente en m ateriales de aleacciones de baja 
calidad que unidos a los defectos anteriormente expuestos 
se traduce en un calentamiento excesivo de la  pinza,resul—

3o tando incómodo y d if íc i l  la  manipulación de esta por e l operario.
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Del estudio detenido de la  pinza que nos ocupa, 
re sa lta r  en primer lugar, la  seguridad e léc trica , que le
proporciona a l operario, por aer totalmente eléctrica,Ba 
adecuada para trab a ja r en zonas de f á c i l  derivación, asá 
cómo en lagares con abundanla de partes metálicas, donde
son frecuentes los co rtacircu itos entre la  pinza y dichas
partes, al ser esta  golpeada o arrastrada imprudentemente 
por encima de la s  mismas, por ser totalmente recta evita
a l mismo tiempo, la  posibilidad de enganche con cualquier 
objeto u obstáculo.
Todo e llo  redunda en una mayor seguridad y comodidad de 
u tilizac ió n  de la  pinza y mayor duración de la  misma.
Está construida con m ateriales de primerisima calidad) tan­
to  en sus partes metálicas conductoras de corriente,como 
en e l recubrimiento dé la s  mismas con m ateriales termoesta 
b les de gran resistencia  a l a  e lec tric idad , a l choque y a l
calor producido por el arco^
La sujecci&n del electrodo se consigue por TORSION, desde 
e l punto de v is ta  mecánico, e l electrodo queda perfecta­
mente sujeto en todas la s  maniobras que se efect&en durante 
l a  Vida de la  pinza, y por consiguiente é l contacto eléc­
tr ic o  entre la  pinza y a l electrodo es perfecto , a parte 
que le  proporciona en cada maniobra a l g ira r  una autolim- 
pieza de la  saciedad que podría acumularse entre la  cola 
del electrodo y el nádeo  conductor de corriente de la  pin­
za ( nB 2) eliminando fuentes de calor y pérdidas por re ­
sistencias eléctrica,!
Para una mejor comprensión de cuanto antecede, se acompa­
ñan dibujos en lo s  que se representa esquemáticamente la  
invención que a continuación se describe detalladamente*!



En dichos dibujos* ^ 9  L'
La figura t ,  representó a la  pinga en una v is ta  v e rtic a l 
seccionada*
la  figura 2* es un d e ta lle  correspondiente a l acople del 

65 dable conductor en la  propia pinza*
La figura 3, es Otro deta lle  del cable conductor totalmen­
te  montado en la  zona de f ija c ió n  de l a  pinza*
Pe acuerdo con la s  figuras que se representan a t i tu lo  de 
ejemplo ilu s tra tiv o  no lim ita tiv o , la  pinza consta de loa 

79 siguientes elementost una cabeza desmontable 1* recubierta 
extepiormeate por na m aterial termoestable y a islan te  (2)$ 
capaz de r e s i s t i r  sin  consumirse a l arco e léc trico  produci­
do durante e l proceso de soldadura, dispone de dos o r if i ­
cios en su parte an terio r 9* por donde se introduce e l elec 

7$ trodo. Alegado en a l in te r io r  de dicho m aterial termoesta— 
ble* se encuentra una pieza o tuerca ciega de bronce 19* 
de aieacci&n especial con gran resis tenc ia  a l  desgaste, que 
dispone en su in te r io r  de una rosca que a l deslizarse sobre 
e l vastago h u sillo  2, consigue la  sujecci&n perfecta del 

§9 electrodo mediante un simple g iro  o torsión*El núcleo prin*?
2 cipal de este  vástago 2, está construido también en un

bronce especial de gran conductibilidad e léc trica  y de gran 
resistenc ia  a l desgaste mecánico. La rosca que dispone este  
núcleo aparte de se rv ir para efectuar la  maniobra de sujec- 

8$ ci&n del electrodo, sirve también mediante una tuerca para
su je ta r perfectamente este núcleo al puño o mango de la  pin­
za. Entre la  tuerca y el mango 8, para impedir e l a flo ja ­
miento de ambos, se introduce una arandela especial de ace­
ro 4*
La parte posterior del vástago rosca en una pieza especial $
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l a  cual) cumple la s  siguientes funciones, Sirve de adapta­
ción perfecta entre el vástago y el puño o mango de la  pin­
za. Esta pieza dispone de una parte exterior c ilin d rica  que 
aguata a lo  que pudiéramos considerar cuello dál puño do la  

95 pinza* y otra también ex terio r de forma exagonal que tam­
bién ajusta  en el in te r io r  del puño de la  pinza* e impide 
que g ire  todo el conjunto (vástago) en el in te r io r  del puño 
a l efectuar la s  maniobras de apriete  y aflo je  para la  sujec— 
ción del electrodo*

100 La unión entre esta pieza 5* y e l h u sillo , 2* se consigue Re­
diente e l roscado del mismo y dicha pieza* a s i  como un pasa­
dor que bloquea esta  rosca*
La parte posterior de la  pieza 5* dispone de un hueco rosca­
do que sirve para la  sujecoí&a del cable 11 tanto mecánica 

1o5 como eléctricamente^
Esta conexión se consigue pelando el cable de soldadura 11 
en una longitud adecuada a introduciéndolo por e l o rif ic io  
o taladro in te r io r  de la  tuerca de presión ?* Una vez in tro ­
ducido dicho cable por e l taladro  u o rific io  in te r io r  de la  

11o tuerca de presión 7* se introduce en e l alma del cable la  
cuña %*(La cuña 6 y la  tuerca 7* también son de bronce de 
aleacciÓn especial) y se recubre de forma que indica la  f i ­
gura 2*
A continuación* se introduoe todo el conjunto en e l hueco 

115 posterio r de la  pieza 5, de la  forma que se de ta lla  en la  
figura 3* y apretando fuertemente la  tuerca de presión 7 ,se 
consigue un perfecto contacto áléctrico(incluso no estando 
á l cable conductor de corriente muy limpio) y un perfecto 
anclaje mecánico s in  posibilidad alguna de poder soltarse*'

120 a flo ja rse  o partirse* ya que el cable no sufre degüello alguno^



El mango a is lan te  de la  pinza 6# construido en¡material te r—
moestable antichoque de gran resis ten c ia  eléctrica* en su par
te  in te r io r  va alojado como se menciona anteriormente, todo
é l conjunto de anclaje del cabla a l numleo y en aa parte  

135 r io r  está calculada con medidas reacionales de acuerdo con la  
mano de un operario normal para que produzca sensación de 
comodidad*
Descrita suficientemente la  naturaleza y alcance de la  presan 
te  i&vencidn, a s i como una forma preferente de poderla llev a r  

130 a la  p ráctica , sé hace constar que en la  misma podrán se r va-
y en general 

que ¡no
cambien n i modifiquen la  esenclalidQd que sé propone*
Loa términos en que queda redactada esta¡memoria* son c ie rto s 

13$ y f i e l  re f le jo  del obgete descrito , debiéndose in te rp re ta r 
en su sentido más amplio* y nanea con c r ite r io  da carácter 
restric tiv o *

N O T A
El Modelo de Utilidad* que por vein te años se so lic i ta , debe- 

1%6 rá  recaer sobre la s  siguientes*



—6—ng
RE 1 v :í N D 1 C A C 1 0 N E S g g  o c , i3:-b

IB.*" PINZA PORTA-ELECTRODOS PERFECCIONADAPcaracterlzada por 
e s ta r constituida por lo s siguientes elementos* una cabeza 
desmontable recubierta exteriormante por un R ateria l termo*

145 estable da gran resistencia eléctrica* capaz de soportar
perfectamente el arco e léctrico  producido durante e l proce* 
so de soldadura,en cuyo in te r io r  existe encasquillada una 
tuerca oiega de formato adecuado y de aleación especial de 
bronce* provista de roscado in te r io r , a l a  vez que ambos ele* 

15o meatos cabeza y casquillo-tuerca* llevan practicados sendos 
o rif ic io s  enfrentados para paso e introducción del aleotro* 
do, un v&stago h u sillo  que rosca en la  tuerca in te r io r  de la  
cabeza, construido en bronce especial de gran conductibili* 
dad e léc trica  y de gran resistenc ia  a l desgaste mecánico, cu* 

155 ya parte posterior se so lidariza  a una tuerca de aprieto,con 
arandela fijadora de posición, y fin za liza  en el in te r io r  de 
o tra  tuerca especial* Ubicada en el in te r io r  del mango de la  
pinza, la  cual cumple la  función de adaptación perfecta en­
tr e  e l vástago y e l citado puño o mango* determinando un con 

16o junto totalmente recto* presentando dicha tuerca éxteriormen 
te  zonas c ilindricas y exagonales que impiden que g ire  e l 
conjunto en e l in te rio r del mango a l  efectuar la s  operaciones 
de aprie te  y aflo je  para la  sujeción del electrodo*verificada 
mediante torsión a través del sistema de rosca entre cabeza 

165 y bástago-husillo* previa introducción del extremo de la  co­
l a  da este  en lo s o rific io s  enfrentados de la  cabeza y poste­
r io r  g iro  de la  misma que origina e l presionado contra la  
punta del vástago a l tiempo que comporta la  transmisión di­
recta  de la  corriente;^

17o 26. - "PINZA PORTA-ELECTRODOS PERFECCIONADAS aegín reivindicación
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an te rio r, caracterizada porque para la  oonaxi&n del cable 
conductor de la  corriente e léc trica  la  pinza posee una

3

tuerca especial de presión, la  cual recibe una determina­
da longitud pelada de óste que a su vez# por separación de 

175 lo s h ilo s  correspondientes a l alma del cable? queda ancla­
da en una cuña de bronce especial, introducióndose todo e l 
conjunto en el in te rio r  del mango hasta  que la  tuerca por­
tadora del cable rosca interiormente con la  tuerca corres­
pondiente a la  vinculante con e l vóstago-husillo, en cuyo

18o momento se ha conseguido aa perfecto contacto e léctrico  y 
un perfecto anclaje mecánico sin  posibilidad alguna de 
separación circunstancia o im prevista,aflo je o partición, 
ya que el cable no sufre degüello alguno*
33 . - "PINZA PORTA-ELECTRODOS PERFECCIONADA".

19o Todo e llo , ta l  y cómo queda descrito  y reivindicado en la
presente materia descriptiva, que consta de 7 hojas, fo lia ­
das y mecanografiadas por una sola cara, a la  que se acom­
pañan lo s  dibujos que la  ilustran*

19 5
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