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La pinza porta~elecirodos que se describe, se identifica
por una serie de caracteristicas dnicas en su género,de-
rivadas de su peculiar forms y que & su vez cubre amplig-
mente las exigencias de la industria de la soldadura por
arco; en toda su extensilnms

En las pinzas asctualmente en wso, pueden observarse cler—
tos defectoss

18.~ Sujecciln inadecusda del electrodo, bien sea por
maedle o resorte, 0 por presifn constante de la mano del
operarios

28 .« Falta de aislamiento que implics un peligro para el
operério por descarga eléctrica, el mismo tiempo que produ=
ce un ripido deterioro dela pinza, al entrar en contacto
las partes mal ailsladas, con la armadura, bastidor o plezas
metdlicas, &l depositar imprudentemente las pinzas sobre
ellase.

39.~ Inadecuada sujeccién mecénica y eldctrica del cable
conductor de corriente a la pinza, que origina frecuentemen=-
to calentamientos excesivos y roturase.

40 .~ Imtilizacifn frecuente de la toma de corriente de
la pinza al electrodo por bxidos y suciedad producida por
presifn inadecnada sobre el mismo, bien sea por fatiga del
mielle 0 por cansacio de la mano del oOperario, que da lugar
a pdrdidas de corriente por resistencia que se traduce en
un mal aprovechemiento de la corriente de soldaduras

52 4= Encasa conductibilidad eléctrica debido a estar cong
tin{das generslmente en materiales de aleacciones de baja
calidad que unidos a los defectos anteriormente expuestos
se traduce en un calentamiento excesivo de la pinzs, resule

tando incémodo y diffcil la menipulacidén de esta por el operario.
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resaltar en piimei lugar; la seguridad eiéotrica, que le = .
proporoiona sl 6perario,'por ser totelmente dléotriéa.aa
adecuada para trabajar en zonas de 8401l derivaciln, asi

eamo en lugares con abundacia de partes metélicas, donde

son frecuentes los cortacircuitos entre la plnza y dichas

partes, al ser esta golpeada o0 arrastrada imprudentcmente

'por encima de las mismas, por ser totalmente recta evita
al“miamo tienpo, 1a posibilidad de enganche con cualquier

dbjeto u dbstécﬁloi

Todo ello redunda en uns mayor seguridad y comodidad de
utiliéaci&n de la pinza ¥y mayor duragifn de la misuge

Eetd construlda con,materiales de primerisima calidad,tan—

40 en sus partes metélicas oanauctoras de sorriente, como

en el recubrimiento de las mismas com materialas termoesta
bles de gran resistencia a la eleotricidad, al choque y &l
calor producido por el arcos |

La mjeccifn del alectrodo se consigue por fORSIdﬁ; desde
el punto de vieté mécénico, él diectrodo qﬁeda-ﬁerfectaﬁ
mente sujeto en todas las maniobras que se efecthion durante
la vida de la pinzm, ¥y ppﬁ caneiguienté ol oontgcto elbo=
trico entre la pinza y el electrodo es perfeoto, é parte
qﬁe le proporciona en cada manidﬁra al girar una autolim=
pieza de la suciedad que podria acumularse entre 1a cola
del electrodo y el micleo conductor de corriente de la pime
za ( ne 2) eliminando fuentes de calor y pérdidas por re~
sistenciaa eléctricas

Para una mejor comprensifm de cuanto anteoede, 86 acompa=
fian dibujos en los que se representa esquemlticamente la
invencién que a contimiacifn se describe detalladamentel
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En dichos dibujoss 25 vl
La figura 1, represents a la pinza en una vista vertical
secclonadae

La figura 2y es un detalle correspondiente al acople de}

¢able conductor en la propié,pinza. ‘ _ |

La figura 3, es 0tro detalle del cable conductor totalmen=

‘te montado en la zona de £fijacifn de la pinzas

De acuerdo con las figuras que se representan a titulo de
ejemplo ilustrativo no limitativo, 1la pinza consta de los
plgulentes elementos, una cabeza desmantable>1; recublerta
exteriormente por un material termoestsble y alslante (zfﬁ
capaz de resistir sin consumirse al arco eléctrico producie
do éurente el proceso de soldadura, dispons de dos orifi-
cios en su parte antarior.g; por donde se intrcduce el eleg
trodos Alogado en el interior de dicho material termoesta
ble, se encuentra una pleza o tmerca ciega de brance 10y

de aleaocifn especial con gran resistencia al desgaste, que

diegpone ea éu interior de unb_rosca que al ﬁesiizarse sobre

el vistago husillo 2, consigue la sujeccidn peffeota del

electrodo mediante un simple giro o torsifn.El nicleo pxin=

‘edpal de este vhstago 2, esti comstruido tambien en un

bronce especial de gran conductibilidad eléctrica y de gran

- resistencia al desgaste mecénico. La rosca que dispone este

nfcleo aparte de servir para efectuar la maniobra de sujec—
cifn del electrodo, sirve tambien mediante una tuerca para
sujetar perfectamente este niicleo al pufio o mango de la pine
zae Intre la tuerca y el mango 8, para impedir el afloja=
miento de ambos, se introduce una arasndela especial de ace—
ro 4o

La parte posterior del vésiago rosca en una pleza especial 5
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olén perfecta entre el vdstago y el puflo 0 mango de la pin=
z8, Esta pleza dispone de una parte exterior oilindrica que
ajusta a 10 que pudieramos oonsiderar cuello del pufio de la
pinza; y otra tamblen exterlior de forma exagonal que tam-
bien ajusta en el interior del pufio de la pinza, e Implde
que gire todo el conjunto (vAstago) en el interior del pufio
al efectuar las maniobras de apriete y afloje para la sujec~
olfn del electrodas o o

La unifn entre esta pileza 5, y el husillo, 2, se consigue me=
diente el roscado del mismo y dicha pieza, asi como un pasa-
dor gue bloquea ests roscas |

La parte posterior de la pleza 5; dispone de un leco rosca=
30 que airve para la sujecoifn del oable 11 tanto mecfnica
como el8ctricamentes

Esta conexifn se consigue pelando el cable de soldadura ﬁ
en una lcngitud adecuada e introduciendolo por el orificio

o taladro interlor de la tuerca de presifn 7. Una vez intro-
ducldo dicho eable por el taladro u orificio interior de la
tuerca de presifm 7, 86 introduqe en ol alma del cable la
cufia ‘6;::(:53 cufla 6 y la tuerca 7, tambien son de bronce de
aleaccifn especial) y se recubre de forma que indica ls fi=-
gura 2% o

A continuaciln, se introduce todo el conjunto en el Jweco
posterior de la pieza 5, de la forma que se detalla en la
figura 3, ¥y apretando fuertemente la tuerca de presiln 7';,‘99
congigue un perfecto contacto eldctrico(incluso no estando
el cable conductor de corriente muy limpio) y un perfecto
anclaje mecénico sin posibilidad alguna de poder sOItarse‘-’","%
aflojarse o partirse, ya que el cable no sufre degliello algunoy
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El mango aislante de la pinza 8, omstrufdo en material ter— T——==

moesteble antichoque de gran resistencis eléotricay en su per
te interior va alojado como se mencions anteriormenieg todo
el conjunto de anclaje del cable al mimleo y en su parte exte
rior estd calculada con medidas reacionales de acuerdo cor la
mseno de un operario normsl para que produzca sensacidn de
comodidads |

Desorita suficientemente la naturslezas y alcance de la presen
%o invencién, asi como una forma preferente de poderla llevar
a la préctica, se hace constar que en la misma podrfn ser va-
risbles 10s materiales, formato; dimensionado ¥ en genexal to
do$i--'aqﬁellos detalles accesorios o sequmdarios que no al tereny
cambien ni modifiquen la esenciaiidaﬁ gue sevproyanq%v

Los términos en que queds r-edéctadg esta memorias; son olertos

135 ¥ fiel reflejo del obgeto desorito, debiéndose interpretar

140

en su sentido mis amplioy y nunca con criterio de carfoter

restrictivos

SALLA .
EL Modelo de Utilidad, que por veinte afios se soliclta, debe-

rh recaer sobre las siguientess



REIVINDIGCACIONES
CTRODOS PERFECCIONADAYceracterizada por

18 ;»"PINZS PORTA=ELE

estar constitufda por los siguientes elam;ntos, una osbeza
desmontable recubierta exteriormente por un material texmo=
145 estable de gran resistencila eléctrieag capagz de soportar
perfectamente el arco elbéotrico producido durante el proce=—
80 de soldadurayen cuyo interior existe encasquilladsa una
tuerea.ciega de foxmato adeeuado y de aleaéiﬁn esﬁeoial de
bronce, provista de roscado interior, a la vez que ambos ele-
150 mentos esbeza y casquillo-tuerca, lhevan praotioaéOS sendos
orifiocios enfrentados pera paso e introduceifn del eleoctro=
do, un véstago husillo que rosca en 1a fuerca interior de 1a
cabeza, construfdo en bronce espeoial ds gran cqnductibili-
dad elfetrica y de gran resistenola al desgaste maoénico,cu-
155 ya parte pOSteripr se aélidariza 8 una faeréa de aprieto,edn
érandela f£ijadora de posiciln, y finzaliza en.el»interior de
~otra tuerca especial, ubicada en el interior del mango de la
pinza, la cual cumple la funcidn de adaptagiﬁn perfecté an=-
.frevellvéstago y el citado pufio o mango, determinando un con
165 5qﬁto totalmente recto, éresentando dicha tuerca éxteriormqg
.te épnas cilindricas y exagonales que impidﬁn que gire el
cdnjunto-an el interior del mango 8l éfect&arvlas operaciones
de apriete y afloje para la sujecifn del electrodo, verificada
~ mediante torsifn a travls del sistema de rosca entre cabeza
165 y bﬁstagoéhnsillo, previa introducoifn del extremo de la co-
la d9 este en los orificlos enfrentados de la cabeza ¥y poste~
rior giro de la miasmg que origina el presionado contra la
‘punta del véstago al tiempo que comporta la transmisifn di-
recta de la corrilentes;

170 20 ,~"RIN2A PORTA<ELECTRODOS PERFECCIONADAY segén reivindicacifn
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anterior; caracterizada porque para la conexifn del cable —
conductor de la corriente elfctrica la pinza posee una
tuerca especial de presiln, la cual recibe una determina~
da longitud pelada de 8ste que a su vez, por separaciln de
los hilos correspondientes al alma del cable, queda ancla=
da en una cufia de bronce especial, introduciéndose todo el
conjunto en el lnterior del mango hasta que la tuerca por-
tadora del cable rosca interiormente con la tuerca corres~
pondiente a la vinculante con el vdstago-husillo, en cuyo
momento se ha conseguido un perfecto contacto elfctrico y
un perfecto anclaje meghnico sin posibvilidad alguna de
separacifn circunstancis o imprevista,aZfloje o partici,én;'
ya que el cable no sufre degilello algunoy

38 o="PINZA PORTA=ELECTRODOS }"ERFECCIQNADA"’,"

Todo ello.,‘ tal y como queda descrito y reivindicado en la

Presente memoria descriptiva, que consta de 7 hojas, folla=-
das y mecanografiadas por una sola cara, ala que se acome

peilan los dibujos que la ilustrane
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