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La Patente de Invención a que se r e l ia r e  la  presente 

memoria y dibujos, está destinada a garantizar los derechos 

de laoriJac ión  y explotación con carácter exclusivo en Espa­

ña, sus Colonias y Frovectorados, de un procedimiento paia 

mejorar y transformar chapas y tableros para la  fabricación  

de muebles.

Como es sabido, para la  fabricación  de muebles de a lta  

calidad se viene empleando chapas y tab leros de madera de 

procedencia extran jera, ta le s , como caoba, ra íz  de tu lla , p ^ l 

lo  santo, palo rosa, nogal, ébano, e tc . la s  cuales escasean 

y son de d i f í c i l  adquisición por su a lto  p rec io . Con el nue­

vo procedimiento de mejora y transformación se consigue que 

las chapas y tablerosprocedentes de maderas nacionales, ta ­

les  como e l  chopo, e l pino, e l nogal blanco, etc así como 

las procedentes de las colonias Españolas (Guinea), pueden 

im itar y su s t itu ir  en gran parte a la s  de procedencia ex­

tran jera , entrando en un más amplio campo del consumo nacio­

na l, logrando con e l lo  un beneficio para la  economía del 

pa ís , ya que puede lle g a rse  incluso a reducirse la  importa­

ción de maderas extranjeras.

Como y a se ind ica  con esta mejora y transiormación,las 

bhapas l is a s  corrien tes de maderas nacionales, adquieren una 

mayor riqueza por su ornamentación y co lorido , consiguiendo 

un a lto  va lo r , logrando aumentar la  gama y combinación de 

lo s  d iferen tes co loá d os , no aplicados hasta la  fecha, dan-
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acabado f in a l, especialmente

en los muebles de tipo medio, ya que la  principa l caracte­

r ís t ic a  de este procedimiento es que en una misma chapa se 

pueden obtener varias combinaciones de una misma gama, por 

30 .- ejemplo varios tonos de caoba, nogal, eto. o bien con la

misma chapa del tablero se pueden combinar las tonalidades 

de varias clases de madera, por ejemplo palo santo combina­

do con nogal, caoba combinado coa óbano y palo santo, etc.

Para mejor comprensión del invento se ha dotado a la  

35.- presente memoria de una hoja de dibujo a t ítu lo  de ejemplo 

no lim ita t iv o , ya que puede variar 1& combinación de co lo­

res, en la  cual:

La F ig . 1 y 2 son dos chapas o tab leros mejorados y t^

t r an s í'o r ma do s .

40 .- En dichas figu ras :

1, es la  zona ex te r io r  impermeabilizada.

2, es la  zo&a in te r io r  solamente pintada o coloreada.

3, es la. zona in te r io r  de la chapa o tablero impermea­

b ilizada .

40 .- 4, es la  zo.,.a ex te r io r  debidamente coloreada.

Gomo podrá .apreciarse, en ambas figuras las zonas im­

permeabilizadas están simplemente invertidas pero puede ha­

cerse toda clase de dibujos y combinaciones^

El procedimiento para conseguir la  mejora y tran s fo r- 

50.- nación es e l s igu ien te:

Se toma la  chapa que se desea mejorar y transformar , 

o bien la  cara de chapa del tablero ya confeccionado y se 

le  da una mano de co lor, bien sea a p incel o a p is to la  con 

un preparado de anilinas o nogalinas, según e l tono de co­

lo r ,  se ap lica  sobre la  chapa o tab lero mía p la n t i l la  deb i-55
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demente co ne o mead a y recortada cou e l dibujo o enmarcado

que se desee conseguir y sobre la  zona que queda fuera de 

la  p la n t i l la  se procede seguidamente a su impermeabiliza—

ción, u tilizando corno impermeabiiizantes para es t oc caso a 

de mejora y trans formación de chapas o tab ìeros, in d is t in ­

tamente, lacas n itroce lu losas , bar^ñees grasos o al aceite

o soluciones parafiaadas, todas e lla s  transparentes, Termi­
nado e l proceso de impermeabiiización se re t ira  la  p la n t i­

l l a  y sobre la  zona que ^sta ha cubierto, se ap lica  nueva­

mente e l color o la  nueva to ta lidad  que se desee emplear, 

consiguiendo de esta forma e l contraste y separación de co­

lo res  entie ambas zonas, siendo necesario hacer constar que 

la  buse principa l para la  perfec ta  separación de colores

entre dichas zonas, es la  impermeabiiización, ya que s in  

esta separación no es posib le consegu irlo, pues dadas las 

ca racter ís ticas  de porosidad y absorción do las chapas y 

tab leros se mezclarían y emborronarían entre s i  todos ios

coloras, s in  poder conseguir la ración clara  y d e fin i-

da de los mismos. Una vez terminado á l proceso de adapta­

ción de los co lores que quedan bien deii4&ba por ra  impermea- 

b iliza c ió n , el acabado f in a l de la s  chepas y tab leros se 

hace por e l procedimiento usual de tena inado a muñeca con

8C

goma laca .

Deaeri ;,a 

e-1 modo de H e  

disposiciones 

modií i  encieles

suficientemente la  naturaleza del invento y 

vario a la  práctica se hace constar que las 

suit e r i o rrneut e i  ndi cad as son susceptib les de 

de d e ta lle , s in  que por e llo  se a lte re  la

esencia del invento
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g ^ .-  Los pintos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de esta Patente de Invención en 

España, por ve in te años, son los  g igu ien tes:

13 .- Nuevo procedimiento de fabricación  de chapas y ta ­

bleros de im itación, caracterizado porque a la  chapa o ta -  

90 -  c le ro , se re somete a un ba&o de co lo r, con un preparado de 

an ilinas o nogalinas según er tono de color que se desee; 

una, vez seco, se procede a ap lica r sonre r& chapa o tablero 

una p la n t i l la  debidamente contorneada y recortada con el 

dibujo que se tra te  de conseguir y sobre la  zona que queda 

9 5 .— íuera de la  p la n t i l la  se procede seguidamente a su impermea-: 

b iliz a c ió n  con lacas n itroce lu losas, cárnicos grasos o si 

ace ite  o soluciones pa ra íl nadas, indistintam ente, todas ellas 

transp;- rentes. ^

US.- Nuevo procedimíenco según puntA 1 2 , caracterizado 

1 0 0 . -  porque tsrmin da la  operación de inperm eabilización se re ­

t ir o  la  p la n t i l la  y sobre la  zona que ústa ha cubierto se 

ĉ pliCM. nuevamente e l co lo r que se desee emplear consiguien­

do ei contraste de colores entre ambas zonas y la  incitación 

de chapas de madera de nogal, caoba, ra íz de tu lla , palo 

105.- santo, ébano y otras y la  combinación de colores de ambas 

clases.

32.- Nuevo porcediniento según puntos an teriores, ca­

racterizado porque a la  chapa o tab lero tranformado se le  

dota de una zona impermeabilizada a f in  de que el contraste 

11C .- de colores y la. separación de ios mismos sea perfecta  evitando 

que la  porosidad y abosroción de las chapas y tab leros o r i ­

gine la  mezcla y emborronaoiiento entre ai de todos lo s  co lo -
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f e s , s in  poder conseguir lo. separación clara  y defin ida 

de los  mismos.

42. -  "HUEVO 10R0EDIE1EET0 DE FnERICAOION DE CHAPAS Y 

TAELa¿d)á DE ImlT^Clok", todo ta l y conforme se describe eh 

la  presente memoria, la  cual consta de 3.18 lín e a s  y e t í tu ­

lo  de ejemplo se representa en los^chjuatos dibujos.

M adrid,*^ SBE. 1956

LUI ctnL ACER
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