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El objeto  de este modelo de u t ilid a d  

recae sobre una máquina cortadora calibrado  

ra para la  obtención de p ie le s , que actúa -  

separando la  corteza epidérmica de la  base 

grasa a la  que está  intimamente adherida, -  

siendo su funcionamiento completamente auto 

mático, y teniendo como carac te rísticas  prin  

c ipa les sustantivas de novedad, e l sistema 

de regu lación  de l cabezal portador de la  cu 

c h il la  de corte y la s  condiciones configura  

tivas y de organización del soporte que sus 

tenta dicho cabezal, e l  cual permite r e a l i ­

zar una operación de limpieza de la  zona de 

traba jo , con gran comodidad y a la  vez en ójd 

timas condiciones de seguridad. Mediante e s  

ta máquina se consigue controlar y graduar 

con gran precisión  e l espesor de la  p ie l -  

obtenida y además que éste sea en todo momen 

to uniforme, con una operación de a juste muy 

se n c illa , pudiendo r e a liz a r la  empleando un 

mínimo de tiempo. Además, a l poder o rien tar  

de un modo muy exacto e l p e r f i l  de corte, se 

suprimen totalmente la s  resistenc ias pasivas 

de adición  con que se tropieza en otras má­

quinas conocidas, principalmente por la  d ife  

rente consistencia e irregu laridad  de dure­

za de la  capa de p ie l que interesa cortar, 

actuando con este conjunto, en cada caso, -  

sobre e l  estrato  más conveniente de la  cor­

teza epidérmica.

La máquina que se preconiza es de la s  

conocidas como descortezadoras o separadoras
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de p ie l,  cuyo funcionamiento consiste,por  

lo general,en  que la s  piezas teniendo una 

parte grasa y la  p ie l, avanzan por empuje 

de un operario  por una cinta transportadora  

de carga hacia un conjunto, formado por dos 

ro d illo s  de e je s  para le lo s, e l  superior con¿ 

titu ido  por una serie  de delgas dentadas y 

e l in fe r io r  consistente en un c ilin d ro  de 

púas que garantiza e l  arrastre  de la  p ie l  

cortada y ev ita  cualquier retroceso o in ­

terrupción en la  operación. Entre ambos ro 

d i l lo s  se sitúa una cuch illa  orientada con 

venientemente para que su f i lo  separe la  -  

corteza de la  parte restante, cayendo final^ 

mente ambas piezas a una segunda cinta trans 

portadora de descarga.

Esta máquina se caracteriza  esencial 

mente porque e l cabezal portador de la  cuchi, 

l i a  de corte va atravesado transversalmente 

por un vastago, que se apoya en un soporte 

integrado por varias  piezas so lid a ria s  de -  

configuración sensiblemente prism ática, de 

sección en V de ramas desiguales, dispuestas 

en para le lo  y uniformemente distanciadas, -  

presentando en uno de sus la te ra le s  un cas- 

q u i l lo , que queda ligado y coaxia l, a ton e je  

horizontal f i j o  a la  bancada de la  máquina. 

Mediante esta  constitución, e l cabezal c ita  

do es basculable alrededor de la  d irección  

ax ia l defin ida  por e l vástago sustentador.

Además, en la  parte posterior del ca 

bezal, y en las  zonas inmediatas a cada pie
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za soporte, éste presenta un número corres­

pondiente de ta ladros dispuestos en a lin ea ­

ción, para paso de los pivotes de unos to r­

n i l lo s  micrométricos ortogonales, cuyo cuer 

5 po de roscado queda ligado a la s  piezas so­

porte, por unos e je s  de enlace dispuestos -  

en la  zona de acodantiento de la s  mismas. De 

este modo, mediante un giro común de todos 

los t o m il lo s  micrométricos, se puede conse 

10 gu ir  que e l  p e r f i l  de corte de la  cuch illa

quede orientado en d isposic ión  horizontal a 

una a ltu ra  que se puede p rec isar de forma -  

muy exacta. Por otro lado, s i  en los to m i­

l lo s  micrométricos correspondientes a la s  -  

15 piezas soporte extremas se produce un giro

no coincidente, la  orientación  del p e r f i l  

de corte será no horizontal, adaptándola a 

la s  particu lares  condiciones de constitución  

de la  epidermis a cortar, realizándose en -  

20 cualquier caso estas operaciones de a ju ste ,

según se avanzó en un p rin c ip io , de una ma­

nera muy se n c illa  y ráp ida.

Asi mismo,el soporte es móvil, permitien 

do e l alejam iento del órgano de corte de la  

25 zona de traba jo , por retracción  de todo e l

conjunto soporte-cabezal, mediante un giro  

angular conveniente del soporte, hasta deter 

minar la  superposición del cabezal y del f i ­

lo , formando un diedro obtuso, sobre un p la ­

no metálico prev isto , que queda asociado a 

la  carcasa de la  máquina, o bien la  introduc 

ción, por retroceso angular del soporte y  mo
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d ificac ión  de la  inclinación  del cabezal, 

de la  parte de corte, en una placa que pre 

senta un p e r f i l  cóncavo protector.

Por lo  tanto, con la  u t iliz a c ió n  de 

5 esta máquina, se consigue e l corte de la  p ie l

de un modo muy exacto, haciendo innecesario  

todo trabajo  posterio r a mano, siendo su ma 

nejo tan sen c illo  que aún personal sin  nin­

gún adiestramiento puede traba ja r  inmediata 

10 mente con e l l a ,  ya que la  operación manual

queda lim itada a depositar la s  piezas de ma 

sa grasa y p ie l  sobre la  c in ta  de alimenta­

ción, coadyuvando a su empuje hasta que se 

introduzcan parcialmente entre los dos rodi_

15  l ío s ,  realizándose e l  resto del proceso au­

tomáticamente, evitando todo posib le  riesgo  

de accidente.

Igualmente, tanto la s  correcciones de 

a ltu ra  del p e r f i l  de corte como la  retracción  

2o del soporte, se rea lizan  de una manera muy rá.

pida y con solo seguir unas instrucciones de 

trabajo p re fija d a s , de sen c illa  comprensión.

Posteriormente a l  primer proceso de 

obtención de piezas de p ie l,  pueden éstas ser 

25 sometidas por segunda vez a tratamiento, mo­

dificando la  posición del cabezal sustentador 

de la  cuch illa  de corte, de modo que pueden 

obtenerse piezas mas delgadas, y de d iferen ­

tes consistencias.

30 Para una mejor comprensión de las ca­

ra c te r ís t ic a s  del Modelo de U tilidad  que se 

describe, esta memoria se complementa con una 

hoja de planos en la  que, en sus d iferentes



figu ras , se representan sus partes más esen­

c ia le s .

A sí en la  figu ra  1§, que corresponde 

a un alzado la t e r a l  de la  máquina en la  zona 

que comprende lo s  d isp o s itivos  citados, se 

representan lo s  ro d i llo s  -1 0 -, integrados por 

piezas dentadas y e l ro d i llo  de púas -1 1 -, 

la  cinta de alimentación -1 2 -, e l  soporte -  

-1 3 -, ligado a l  casqu illo  -1 4 -, coaxial a l 

e je  transversa l -1 5 -, que en su extremo supe 

r io r  presenta unos agujeros taladrados -16 -, 

para paso de un vástago -1 7 -, e l  cabezal -18 - 

que en su parte an terio r de sección triangu­

la r  presenta una garganta -1 9 -, de sensible  

calado en cuyo seno se in sta la  la  cuch illa  -  

-2 0 -, regu lab le  por e l  pasador -2 1 -, y e l tor  

n i l lo  micrométrico ortogonal -2 2 -, cuya base 

de roscado -2 3 -, queda ligada  a l soporte -13 - 

por e l e je  -2 4 -. Además, en esta misma figura  

se d e ta lla  un r a s t r i l lo  -2 5 -, formado por —  

una serie  de planos ríg id o s  de planta elíptjL 

ca ligados a un casqu illo  -2 6 -, coaxial a l  -  

e je  -15 -, quedando introducidos dichos planos 

entre los p e r f i le s  c ircu lares  de púas del ro 

d i l lo  de a rra s tre , fac ilitan do  la  limpieza -  

de este elemento, teniendo un contrapeso -27- 

para f a c i l i t a r  esta d isposic ión  espacial du­

rante la  operación de limpiado propiamente -  

dicha.

En la  f ig u ra  2§ se represen tan  todos 

lo s  elementos c ita d o s  en la  a n te r io r ,  estan­

do e l  soporte -1 3 -, r e t ir a d o  hacia  a trás  por
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dose modificado la  situación  del cabezal, -  

-1 8 -, inclinándolo , de modo que pueda quedar 

e l p e r f i l  de corte determinado por la  cuchi, 

l i a  -2 0 -, introducido en e l p e r f i l  -2 8 -, f i  

jo a la  carcasa de la  máquina, quedando la  

zona de traba jo  completamente l ib re  y pudien 

do operar en e l la  para limpieza y revisión  

de lo s  elementos, con unas a lta s  condiciones 

de seguridad.

Descrito en modo su fic iente  este mo­

delo de u t ilid a d  como para poder ser entend_i 

do y realizado por técnico en la  materia, se 

recaba hacer extensivo e l p r iv ile g io  dimanan 

te de la  in scripc ión  r e g is t ra l  del presente 

documento a la s  variaciones de d e ta lle  que -  

no a lteren  su esencia lidad  que se resumen en 

sus condiciones de novedad en las  siguientes  

reivindicaciones que extractan y complementan 

a la  memoria que antecede.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

11 .- Máquina cortadora-ca libradora pa 

ra la  obtención de p ie le s , caracterizada esen 

cialmente porque e l  cabezal portador de la  -  

cuch illa  de corte va atravesado transversa l­

mente por un vastago que se apoya en un sopor 

te , integrado por v a r ia s  piezas de configura  

ción sensiblemente prism ática, de sección en 

V, de ramas desigua les , dispuestas en parale  

lo y uniformemente d istanciadas, presentando 

en uno de sus la te ra le s  un casqu illo , que que 

da ligado y coax ia l a un e je  horizontal f i jo  

a la  bancada de la  máquina.

23 .- Máquina cortadora-calibradora pa 

ra  la  obtención de p ie le s , según la  an terio r  

re iv ind icación  y porque en la  parte d irecta ­

mente opuesta a la  situación  de la  cuch illa  

de c o r te , en e l  ca b e za l, éste presenta un nú 

mero de ta lad ros correspon d ien te  con e l de -  

p iezas  sop o rte , a lin ea d os  para e l  paso de lo s  

p iv o te s  de unos t o m il lo s  m icrom étricos o r to  

gona les , cuyo cuerpo de roscado queda lig a d o  

a la s  p ie za s  soporte  por unos e je s  de en lace , 

d ipuestos perpendicu larm ente en la  zona de - 

acodamiento de la s  mismas.

3 3 .- Máquina co rta d o ra -ca lib rad o ra  pa 

ra  la  ob ten c ión  de p ie le s ,  según la s  a n te r io  

res r e iv in d ic a c io n e s  y porque e l  soporte es 

m óv il, perm itiendo e l  a le jam ien to  d e l órgano 

de co rte  de la  zona de tra b a jo , por re tra c c ió n  

de todo e l  con jun to , mediante un g iro  angular
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ción del cabezal y del f i l o ,  formando un die  

dro obtuso, sobre un plano previsto asociado 

a la  carcasa de la  máquina, o la  introducción  

por retroceso angular del conjunto y m odifi­

cación simultánea de la  inclinación  del cabe 

za l, que encaja en una placa que presenta un 

p e r f i l  cóncavo protector.

4 3 .- "MAQUINA CORTADORA-CALIBRADORA -  

PARA LA OBTENCION DE PIELES".

La presente memoria consta de ocho ho 

jas fo liadas  y mecanografiadas por una de sus 

caras y se i lu s t r a  en e l  plano que a la  mis 

ma se acompaña.

Madrid, 2 8  OCT. 1976

p a s c u a l  o t a n ;©

Fii'inaáS’: Í?rxiACÍ-SCO Gil ateto
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