
( ^ S O U C t T A N T E  Í S )

PETROLEUM FIRE PROTECTION ESPAÑOLA, S.A.

D0M!C!U!0 DEU SOU!C)TANTE

San Cesáreo, 22-24  -  MADRID-21

t N V E N T O R  < E S )

T t T U U A R  Í E S )

( 7 À )  R E P R E S E N T A N T E

D. Francisco García Cabrerizo.

UWE A - + MOO. 3 3 0 * U T H J C E S E  C O M O  P R IM E R A  P A G A N A  D E  U A  M E M O R !A



- 2 -  N/ Ref: O.G. 31 .949/AME.

"TANQUE BE DIAFRAGMA".

La presente Memoria D e scrip tiva  tien e como f in  l a  

declaración  del objeto sobre que ha de recaer e l  p r iv ile g io  -  

de explotación  in d u s tria l y  comercial e x clu siv a  en e l  t e r r i t o -  

5. r io  nacional de un Modelo de U tilid a d  conforme a l a  L egislació n  

vigen te  en m ateria de Propiedad In d u stria l, que según expresa  

e l  enunciado, tr a ta  de un tanque de diafragma.

La fin a lid a d  del presente invento es proporcionar un 

almacenamiento estacion ario  de espumógeno, o cualquier otro l í  

1 0 . quido en agua. Por e l lo ,  puede considerarse que e l  presente —  

tanque es un dosificador de liq u id o  soluble en agua y t a l  que 

l a  proporción mezclada es constante dentro de c ie rto s  márgenes. 

Su c a r a c te r ís tic a  e sen cia l es l a  constancia de proporción para 

muy diversos caudales.

1 5 . La mezcla se r e a liz a  en l a  l in e a  del conducto hidráu

Ile o  s in  ser necesario ningdn tip o  de recip ien te  mezclador.

Actualmente, l a  m ezcla do espumógeno en l a  lucha con 

tr a  incendios se produce, fundamentalmente, a b a s e  de succión  

de espumógeno en una tobera o venturi calibrad a adecuadamente 

20. o por medio de bomba de in yección  de espumógeno en l a  lín e a  de 

agua.

E l presente tanque de diafrágma, con su equipo co—  

rrespondiente mejora lo s  mezcladores actu ales por su constan­

c ia  de proporción de mezcla para caudales demandados muy v a ria  

2 5 . b le s.

Hasta l a  fecha, cuando e x is tía n  riesgo s d istin to s  se 

h acia preciso disponer de proporcionadores u n itarios para cada 

ano de e llo s ;  por su parte con e l  presente tanque, se puede —

disponer de un solo equipo para va rio s  rie sg o s con l a  consi----

3 0 . guíente economía; además asegura l a  constancia de l a  propor—



ción de espumógeno para caudales de 1  a 10, es d ecir, un mis 

mo equipo es válido para, por ejemplo, 200 litros/m in uto has 

t a  2.000 l/m.

La t o t a l  aatomomia del proporcionador en cuanto a  

5. energía se r e fie r e , se hace mas seguro, paos no le  afectan  -  

lo s  f a l lo s  en energía e lé c t r ic a ,  frecuen tes en lo s  incendios.

Snstancialmente, e l  presente objeto consta de un -  

depósito c ilin d r ic o  con elementos de an claje, dotado de diver  

sas s a lid a s, que mas adelante se d etallarán ; e l  depósito será  

10. preferentemente de acero, con fondos soldados y espesor adecúa 

do para la s  presiones de tra b a jo s  preestablecid as; e l  espació  

in te r io r  del depósito queda dividido por una membrana de cau­

cho f le x ib le  que separa e l  espumógeno del agua; dicha membra­

na vá montada coaxialmente sobre un tubo perforado que recibe  

1 5 . l a  presión de agua de l a  red, de forma que e l  in te r io r  de l a  

membrana se vá llenando de agua y  desplazando, por medio de -  

l a  misma, e í  espumógeno alojado entre membranas y  depósito. -  

Este espumógeno desplazado por e l  agua es inyectado a l a  lin e a  

p rin cip al de evacuación en un punto de menor presión que l a  in  

20. te r io r  de l a  membrana, obteniéndose l a  presión n ecesaria para  

in yectar e l  espumógeno por medio de un o r if ic io  calibrado en­

tr e  la s  tomas de presión de agua para l a  membrana y  punto de -  

in yección  de espumógeno.

En general, e l  depósito comporta un equipo adecuado 

25 . de conductos y válvu las para su p erfecto  funcionamiento.

Con e l f i n  de f a c i l i t a r  l a  in terp retació n  mas exacta  

del objeto sobre que ha de recaer e l  presente p r iv ile g io , en -  

e l plano adjunto complementario de e s ta  exposición, se repre—  

senta una forma p rá c tic a  para l a  r e a liza c ió n  in d u stria l y d n i-

3 0 . camente a t ít u lo  de ejemplo y , por consiguiente, sin  carácter -
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exhaustivo simo meramente inform ativo.

En dicho plano:

La f ig a r a  1 , representa ama v is t a  fr o n ta l externa -  

del depósito segón l a  invención.

5 . La f ig a r a  2 , a n a v is t a  en p lan ta del mismo.

La f ig a r a  3 , maestra ana sección diam etral del c i t a  

do depósito.

En la s  mencionadas ila s tr a c io n e s , la s  referen cias -  

corresponden:

10.

1 5 .

20.

25 .

3 0 .

1 .  - Depósito.

2 .  -Membrana.

3 .  -  Zona contenedora de espomógeno.

4 .  -  Zona contenedora de agaa.

5 .  -  Condacto perforado.

6 . -  Zona del co lecto r de menor presión.

7 .  - Pared cen tra l con o r if ic io  calibrado.

8 . — Toma de presión de agaa.

9 . - Panto de in yección  de espamógeno.

1 0 .  -  Toma de s a lid a  de espamógeno.

1 1 .  -  V álvala  de drenaje de agaa.

1 2 .  -  V álvula de drenaje de espamógeno.

1 3 .  -  V álvula de seguridad.

1 4 .  - Manómetro.

1 5 .  -  Válvulas de purga.

1 6 .  -  P le tin a  in te r io r .

1 7 .  -  Espacio primario del tubo co lecto r.

1 8 .  -  Tubo co lecto r.

1 9 .  *** Válvulas de co rte.

20. - Manómetros.

2 1 .  -  V álvula-racor de llenado de espumógeno.
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Como puede apreciarse, particularm ente en l a  fig u ra  

3, e l  tanque objeto del presente r e g is tro  consta de un depósi 

to  c ilin d r ic o  ( l ) ,  dotado de patas de an cla je, generalmente -  

e s tá  construido de chapa de acero soldado, de espesor adecuado 

5. a la s  presiones p re v ista s  de trab ajo .

E l espacio in te rio r  del depósito ( l)  queda dividido  

por ana. membrana (2) de m ateria f le x i b le ,  que perm itirá sepa­

rar e l  espamógeno (3) del agua (4 ); dicha membrana (2) se moa 

t a  coaxialmente sobre lo s  extremos de un tubo perforado ( 5 ), 

10 . que recibe l a  presión de agua de l a  red, de modo que e l  in te ­

r io r  (4) de l a  membrana (2) se va llenando de agua y  por e llo  

desplazando e l  espumógeno contenido en e l  e x te rio r  (3) de l a  

membrana; en e sta s  condiciones, e l  espumógeno desplazado por 

e l  agua es inyectado a través de un conducto externo (10) a -  

1 5 . un tubo co le cto r (18 ), en ana zona de mínima presión (6) que 

l a  in te r io r  de l a  membrana (2 ).

La d ife re n cia  de presión n ecesaria para in ye cta r e l  

espamógeno se consigue por medio de ana pared tran sversal (7) 

dotada de un o r if ic io  calibrado entre e l  lado del co le cto r -  

20. (18) de toma de agua (1 7 ), o lado primario, por e l  conducto

(8) de llenado de agua a presión de l a  membrana (2 ), y  e l  —  

conducto o punto de inyección (9) del espumógeno.

E l depósito ( l)  consta principalmente de cuatro —  

conductos de toma; una superior (8) para agua a presión, que 

2 5 . se comunica directamente con e l  tubo perforado interno ( 5 ) -  

para dar presión a l a  membrana (2); otro conducto, de cone—  

xión también superior (10) que comunica con e l  espacio exter  

no de l a  membrana (2) para dar s a lid a  a l espumógeno hacia e l  

co le cto r ( l8 ); en l a  parte in fe r io r  del depósito ( l)  se pre­

ven dos bocas con v á lvu las, ana ( l l )  para v a cia r e l  agua, y3 0 .
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o tra  (1 2 ) para v a cia r e l  espumó geno. Además consta de orna —  

v á lv u la  de seguridad (1 3 ) convenientemente tarada, y un manó 

metro (1 4 ), ambos para controlar l a  presión del espumógeno.

En toda ana gen eratriz  e x te r io r  se han p re v isto  pe 

5. quedas válvu las de purga para poder co n tro lar e l  n iv e l de —  

llenado del espamógeno, ya  que por su naturaleza hace que un 

n iv e l v is o r  sea inoperante, ya que e l  espamógeno mancharía -  

e l  tubo y  haría imposible su v is ió n .

a lo  largo  de una gen eratriz  in te r io r  se dispone  ̂

10 . una p le t in a  (1 6 ) para e v ita r  que, a l  lle n a r se  l a  membrana —  

(2) de agua, se formen dos zonas incomunicadas de espamógeno.

Exteriormente a l  depósito ( l )  se dispone e l  conduc­

to  co le cto r (18 ), por cayo extremo primario (1 7 ) l le g a  e l  -----

agua a presión para pasar a través de l a  conducción (8) a l in  

1 5 . te r io r  de l a  membrana (2 ); dicho c o le cto r  (18) e s tá  dividido  

por un disco o pared tra n sv e rsa l (7) dotado de un o r if ic io  ca  

lib ra d o , para provocar l a  d ife re n cia  de presión necesaria en­

tr e  e l  extremo secundario (6) de s a lid a  del espamógeno.

De dicho extremo primario (1 7 ) se hace l a  toma de —  

20. agua para presnrizar l a  membrana (2 ), como se ha dicho ante—  

riorm ente, y  por e l  extremo secundario se produce l a  inyección  

de espumógeno.

Las tomas (8 y  9 ) a l co lecto r quedan controladas pór 

medio de la s  correspondientes v á lv u la s  de corte (1 9 ), incorpo- 

2 5 . raudo en lo s  sectores primario y  secundario del co lector sen­

dos manómetros ( 2 0 ). Además, l a  toma de espumógeno (1 0 ) dispo­

ne de una v á lv u la  y  racor (21) de llenado de liq u id o .

D escrita suficientem ente l a  naturaleza del invento, 

a s i como un ejemplo de re a liz a c ió n  p rá c tic a  del mismo, solamen

3 0 . te  cabe añadir que en dicho ejemplo es posible in trod u cir cam-

- 6 -
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b io s de m aterias, formas y  d isp o sició n  de sos Cementos, siem 

pre que ta le s  alteracion es no supóngan variació n  su stan cial -  

en e l  o b jetó  reivindicado.

E l s o lic ita n te  se reserva e l  derecho de extender es 

5 . t a  demanda a lo s  p aíses extran jero s, reivindicando l a  misma -  

p rioridad de l a  presente s o lic ita d  a l amparo del Convenio In­

ternacion al para l a  protección de l a  Propiedad In d n stria l.

Ñ 0  T A

E l Modelo de U tilid a d , qae se s o l i c i t a  por v ein te  -  

10. años, para España, de acaerdo con l a  v igen te  L egislació n , debe 

r á  recaer sobre: "TANQUE BE DIAFRAGMA", segdn la s  ca ra cte rís­

t ic a s  esen ciales de la s  sigu ie n te s, —---------------------- — ,

1 5 .

20.

25 .

30
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la .-T a n q u e  de diafragma, caracterizado porque com­

prende un depósito c ilin d r ic o  cuyo espacio in te r io r  queda d i­

vidido por una membrana f le x ib le  en dos zonas co axiales, ana 

5. determinada por e l  espacio in te r io r  de l a  membrana, f i ja d a  —  

por sus extremos en cierre  hermético sobre un tubo perforado 

en d isp osición  a x ia l, y  o tra  zona envolvente comprendida en—  

tr e  l a  membrana y  l a  su p e rfic ie  in te r io r  del depósito, de mo­

do que llenando de agua, e l  in te r io r  de l a  membrana, e l  l i q u i -  

10. do espumógeno o sim ilar contenido en l a  zona exterior de l a  -  

membrana, es desplazado contra l a s  paredes e inyectado a tra ­

vés de un conducto conectado en l a  parte superior del depósi­

to sobre un colector de s a lid a , e l  cu al e s tá  dividido por un 

tabique tran sversal dotado de un o r i f ic i o  calibrado, de modo 

1 5 . que por l a  primera sección de é ste  c o le cto r se produzca l a  -  

acometida de agua a presión de sum inistro, l a  cual es tr a s la  

dada a l in te rio r  del depósito mediante un conducto adecuado 

conectado a l tubo a x ia l perforado, mientras que a través del 

o r if ic io  calibrado, se establece ana d ife re n cia  de presión -  

20. n ecesaria para inyectar e l  espumógeno contenido en l a  o tra  -  

sección  del co lector.

2a.-Tanque de diafragma, segdn anterior r e iv in d i­

cación, caracterizado porque en e l  in te r io r  del depósito se -  

esta b lece  una p le tin a  en e l  sentido de una de sus generatrices  

2 5 . para e v ita r  que a l  lle n a rse  de agua l a  membrana, se formen —  

dos zonas incomunicadas de espumógeno o flu id o  sim ilar.

3a . -  Tanque de diafragma, segán anteriores r e iv in ­

dicaciones, caracterizado porque en e l  e x terio r del tanque, y  

a lo  largo de una gen eratriz se preveen v a ria s válvu las de —  

3 0 . purga controladoras del n iv e l de espumógeno.



- 9 -

4a . -  Tanque de diafragma, segdn anteriores r e iv in ­

dicaciones, caracterizado porque en e l  conducto de espumógeno, 

entre e l  in te r io r  del depósito y c o le cto r se prevee una v á lvu -  

la -r a c o r  para llenado de espumógeno, y  porque se preveen válvu  

5. la s  de paso, seguridad y  drenaje, a s i cómo manómetros dispues­

to s convenientemente en lo s  c ir c u ito s  de intercomunicación, de 

pósito y  co le cto r.

5 8 . -  "TANQUE DE DIAFRAGMA".

Segón queda sustancialm ente descrito  en l a  presente 

1 0 . Memoria, que consta de nueve hojas, e s c r ita s  a máquina por una 

so la  cara y  acompañada de dibujos.

Madrid, 2 8  OCT. 1976

PETROLEUM FIRE PROTECTION ESPAÑOLA S.A.

15.
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