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MEMORIA DESCRIPTIVA 

p ara  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N

e n

E SP A N A 

por DIEZ años

a nombre de WILLEM CORNEEIS PETRUS SM OUT, de n acion alid ad  

h o lan desa , re s id e n te  en Hans am H eidberg, Duisburg-Huckin- 

gen, Alem ania, por:

"UN DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE LANA MI­

NERAL Y DE ESCORIA".

E l  v a lo r  de l a  lan a  m ineral y de e s c o r ia  e s t á  

decisivam ente determ inado por l a  longitud  de l a s  f ib r a s  y 

e l  p o rcen ta je  de p e r la s  o conglom erados. En e l  proceso  de 

fa b r ic a c ió n  más económico y de mayor im p ortan cia , o se a , e l  

5 soplado de la  fu s ió n  con e l  concurso de g a se s  a  p re s ió n ,

queda lim itad a l a  longitud  de l a  f i b r a ,  contrariam ente a  lo s  

o tro s p ro ce-so s de e s t ir a d o  más c o s to so s , y además hay que 

contar con un determ inado p o rcen ta je  de conglom erados. Por 

lo  mismo, h a s ta  ahora se  ha procurado d i r i g i r  e l  proceso  de
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soplado de t a l  manera que la s  f ib r a s  obten idas fu esen  lo  

más la r g a s  p o s ib le s  con e l  menor p o rcen ta je  p o s ib le  de con­

glom erados. H asta  e l  p re se n te , y particu larm en te  a l  u t i l i ­

zar  e s c o r ia s  f lu id a s  procedentes d e l  horno a l to  cuya compo­

s ic ió n  química no adm ita ya ninguna m ejora , e s te  problema 

no ha h a llad o  ninguna so lu c ió n  s a t i s f a c t o r i a .

En e s te  invento se  ha p a rt id o  d e l  conocimien­

to  de que prácticam ente en tod as lo s  p ro ceso s empleados se  

ha venido haciendo uso de to b eras de so p lad o , particu larm en ­

te  en forma de U o V, a  tra v é s  de l a s  cu a le s se  proyectaba 

e l  agente de p u lv erizac ió n  sobre e l  chorro de e sc o r ia  d e s­

cendente en forma t a l  que lo  deshaga y d e s f ib r e ,  y de que 

e s t a  d e sin te g rac ió n  es l a  cau sa  p r in c ip a l  de que se  formen 

conglomerados y filam en to s p articu larm en te  c o r to s .

E ste  in ven to , por e l  c o n tra r io , c o n siste  en un 

d is p o s it iv o  que perm ite p roy ectar e l  agente de p u lv e r iz ac ió n , 

por ejem plo a i r e ,  en ángulo re c to  a l a  d ire c c ió n  d e l  f lu jo  

de un chorro en fu s ió n , que cae v e rtica lm en te , sobre una ex­

tensión  d e l  mismo que es mayor que e l  doble de su e sp eso r  

y ap o rta r lo  en forma de d os anchas bandas p la n a s , cuya ausen­

c ia  de rem olinos se  consigue merced a  l a  en trad a de a ir e  en­

tre  l a s  dos ran u ras de l a s  to b e ra s , a  ambos lad o s d e l  chorro, 

principalm ente en sen tid o  perpen dicu lar a l a  d ire c c ió n  d e l  

f l u jo ,  dando e s to  lu gar  a  un e s t ir a d o  de l a  e s c o r ia  desde 

lo s  lad o s p ara  tran sfo rm arla  én f i b r a s .

E s t a  nueva modalidad de in s ta la c ió n  tie n e  dos 

ran u ras p a r a le la s ,  sep arad as una de o tr a ,  p ara  l a  s a l id a  d e l
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Otra c a r a c t e r í s t i c a  más de e s te  d is p o s it iv o  es 

e l  que entre l a s  ran u ras c ita d a s  se  ha p rac tic ad o  una ancha 

ab ertu ra  para  e l  paso de a ir e  con e l  f i n  de f a c i l i t a r ,  median- 

5 te  e l  acceso  de a ir e  l a  formación l ib r e  de rem olinos de la s  

bandas. La longitud  de l a  ran ura e s ,  por lo  menos, 10 veces 

mayor que su  an ch urq/bsea, por ejem plo, 100 mm. de longitud  

por 2 mía. de anchura.

Cuando e l  d is p o s it iv o  de p u lv e r iz ac ió n  tien e  

10 forma e n U ,  la s  ran u ras se  s itú a n  só lo  en lo s  la d o s , d e t a l le  

e s te  por e l  cu a l se d ife r e n c ia  e s t a  d isp o s ic ió n  de to b era s 

radialm ente de l a s  conocidas tob eras e n U .  E l  d is p o s i t iv o  

en cu estió n  tien e  v a r io s  grupos de ran u ras d is ta n c ia d o s  en­

tre  s í ,  para  e l  caso  de que haya que t r a t a r  v a r io s  chorros 

15 de e s c o r ia .

, P ara que l a  to b era  de doble ran ura an tes c ita ^

d a tenga una e f i c a c ia  p e r fe c ta , es n e ce sa r io  que la s  bandas 

de p u lv erizac ió n  actúen siem pre en l a  forma in d icad a  sobre 

lo s  dos lados d e l  chorro. Como quiero, que puede v a r ia r  e l  

20 esp eso r de é s te  se su g ie r e , conforme a l  in ven to , d ispon er

la  ran ura de modo que se pueda gradual* su d is t a n c ia ;  además 

s e r í a  también conveniente co lo ca r  l a s  ran u ras de forma que 

puedan g i r a r  a lred ed or de su e je  lo n g itu d in a l p a ra  que se  

pueda v a r ia r  y a ju sta r *, no só lo  l a  sep aración  de l a s  bandas,

25 s in o  que también su d ire cc ió n  con re sp e c to  a l  chorro de e s ­

c o r ia s .  Por últim o se  recomienda co lo ca r  un d is p o s it iv o  pa- 

rss. regulen* l a  presión  d e l agente p u lv erizad o r , con e l  f in  de
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poder graduar* también e s te  fa c to r  de ta n ta  im portan cia para 

l a  c la se  de p u lv e r iz ac ió n , y a ju s t a r lo  a l a s  oportunas con­

d ic io n e s  en cada caso .

E l  d ib u jo  adjunto reproduce un esquema de l a  

in s ta la c ió n  y e x p lic a  e l  proceso  de p u lv e r iz a c ió n .

E l  g a s  a  p resión  e n tra  por e l  tubo 1 en l a  to ­

bera de sop lado  2 ah o rq u illad a  y s a le  por l a s  dos ran u ras 

3 ; que son p a r a le la s  o c a s i  p a r a le la s .  ¡Su anchura a  todo 

lo  la rg o  de l a s  mismas e s  ig u a l  o aproximadamente ig u a l .

En l a  esco tad u ra  4 de l a  to b era  se  forma una in te n sa  suc­

ción l a  cu a l se extien de en forma de banda de acuerdo con 

l a  longitud de l a s  ran u ras 3 . E l  chorro de e sc o r ia  3 a f lu ­

ye a  e s t a  banda de su cc ió n , por ejem plo, d e lan te  d e l  lado 

de l a  to b era  que t ie n e  l a  ran u ra . Al in c id ir  l a  banda de 

succión  sobre e l  chorro de e s c o r ia  fu n d id a, l a  fu sió n  se 

sep ara  latera lm en te  y se  e s t i r a  transform ándose en filam en ­

to s .  Como q u iera  que é s to s  quedan adheridos por uno de su s 

extremos a l  chorro l íq u id o , se  obtienen f ib r a s  la r g a s  con 

muy poca g r a n a lla .

Con e l  empleo de una tob era  de l a  c la se  mencio­

nada y a ir e  a  sobre presión  de 5 atm. se  obtuvieron de un 

chorro de e s c o r ia  de horno a l to  de lOmm. de e sp e so r , f i l a ­

mentos de h a s ta  100 cms. de la rg o  con una cantidad de per­

l a s  o conglomerados d e l  3%*
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------N O T A --------

Los puntos de invención p ro p ia , no nueva, pero 

no e s ta b le c id a , p ra c t ic a d a , n i d iv u lg ad a  en Espedía, que se  

presentan  para  que sean ob je to  de e s t a  P aten te  de In troduc- 

5 c ió n , son lo s  s ig u ie n te s :

13. Un d is p o s it iv o  para l a  fa b r ic a c ió n  de l a ­

na m in eral y de e s c o r ia ,  principalm ente de e sc o r ia  de hor­

no a l t o ,  c a ra c te r iz a d o  por dos ran u ras sep arad as y p a r a le - la s  

en tre  s í ,  para  l a  s a l id a  d e l  agente de p u lv e r iz ac ió n .

10 26. D isp o s it iv o  según re iv in d ic a c ió n  1 , carac­

te r iz ad o  por e l  hecho de que l a  longitud de l a  ran u ra , es 

por lo  menos 10 veces mayor que su anchura.

3 - . D isp o s it iv o  según re iv in d ic a c io n e s  1 y 2 ,

. c a rac te r iz ad o  por ten er l a  ran ura una anchura de 2 mm. y 

13 una longitud de 100 mm.

43. D isp o s it iv o  según re iv in d ic a c io n e s  1 a  3* 

c a rac te r iz ad o  por e l  hecho de que en tre l a s  ran u ras e x is te  

una ancha ab ertu ra  para  e l  paso d e l  a i r e .
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5 2 . D isp o s it iv o  según re iv in d ic a c io n e s  1 a  4 , 

c a rac te r iz ad o  por e l  hecho de ten er l a  forma de U y por e s­

t a r  s itu a d a s  l a s  ran uras en l a s  ram as.

63 . D isp o s it iv o  según re iv in d ic a c io n e s  1 a  5 , 

c a rac te r iz ad o  por v a r io s  grupos de ran u ras separados en tre  

s í ,  para  t r a t a r  v a r io s  chorros de e s c o r ia .

7 2 . D isp o s it iv o  según re iv in d ic a c io n e s  1 a  6 , 

c a rac te r iz ad o  por e l  hecho de poder graduar l a  sep arac ió n  

de l a s  ranuras entre s í .

8 6 . D isp o s it iv o  según re iv in d ic a c io n e s  1 a  7 ,  

c a rac te r iz ad o  por e l  hecho de que l a s  ran u ras pueden g i r a r  

alrededor de su e je  lo n g itu d in a l.

9 2 . D isp o s it iv o  según re iv in d ic a c io n e s  1 a  8 , 

c a ra c te r iz a d o  por un mecanismo p ara  re g u la r  l a  p re sió n  d e l  

agente de p u lv erizac ió n  que s a le  de l a s  ran u ra s .

lo s .  un d is p o s it iv o  p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de l a ­

na m ineral y de e s c o r ia .

T al y como se  ha d e sc r ito  en l a  Memoria que an­

teced e , i lu s t r a d o  en e l  d ib u jo  que se  acampada y p ara  lo s  f i ­

nes que se  han e sp e c if ic a d o .

E sta  Memoria con sta de s e i s  h o ja s  e s c r i t a s  a  

máquina por una s o la  c a ra .

Madrid 2  1

H/L/L.
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