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IMEMORIA  DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCGCION
en
ESPAfaA
por VEINTE afios
& nombre de VEREINIGTE LEICHTMETALI-WERKE GESE-
LISCHAFT MIT BESCHRANKTER HAFTUNG, entidad ale-
mana, establecida en Am Nordbahnhof, Bonn, Ale-
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mania, por:
"UNA INSTATACION PARA LA COLADA CONTINUA DE
LINGOTES"
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lg caracteristica mas sobresaliente del

metodo dé colada continua conocido o omo broceso

de fundicién de lingotes refrigerados con agua,
congiste en que la mayor parte del valor es eli-

5 minada rociando la barra de fundicién directa

mente con agna. Este enfriamiento brusco tiene
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a8 menudo por consewuencia un agrietamiento de la
barra. -Las anferiores sugerencias para evitar
wste agrietamiento se basan en su mayor parte en
la aplicacién de condiciones. de enfriamiento més
moderadas las que, a su vez, signifiocan, empero,
tener que desistir de notables ventajas del meto-
do de fundieidn en lingotera refrigerada ya que,
entre otras cosas, aumenta entonces la segrega -
cién, invertida del lingote y los constituyentes
estructyrales resultan més gruesos.

Otra proposicién para evitar las grietas
alude al empleonde platos de dis tribucibn, los

cuales dan al bafio liguido una forma que reduce

- el riesgo del agrietamiento. Pero ahora ge fuynden

aleaciones normalmente propensas al agrietamiento
muy despacio y con taja temperatura de colada, o
géea, bajo unas comdiciones que ® nducen facilmen-
te a solidificaciones previas en el plato de dis-
tribucién. Estas solidificaciones previas dan ori-
gen a graves objeciones en el producto semiacaba-
do. Por otra parte, a pesar del empleo de un pla-

to de distribucién y de condiciones de enfriamien-

“to més moderadas, es frecuyente que se agrieten

todavia las barras coladas, po, lo cual, en la

hay que contar con una elevada proporecidén de nma-

terial de d esecho,.
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Segiin un metodo recientemente conocido, se
aplican campos gitatorios electromagneticos soﬁre
la fundicion solidificada primero parcialmente,
con el fin de equilibrar las diferencias locales
de la temperatura y del contenido termico, par-
ticularmente originando un movimiento giratorio
regulado, y controlar de paso el proceso de oris-
talizacidén en el sentido de aumentar el ndmero
de granos. Pero en la instalacidén de fundicidn
continug descrita, los medios para producir el
campo giratorio electromagnetico se disponen en
la canisa de la coquilla de forma tal que &
traves de la pared de esta y de la parte ya soli-
dificada del lingote tenga lugar uana notable dis-
persién del campo giratorio en cuestidén. Por lo
mismo es muy insatisfactorio el rendimiento de
18 energia aportada; ademds, con la remocidbn de
e;ta natw eleza, existe el peligro de gque se des-
prendan particulés de la zona periferica solidi-
ficada del lingote y se forme una estructura po-
rosa.

El objeto de este invento es ana-insta—
lacién de fundicidén continua en lingotera refri-
gerada por agua con un digposgitivo de inducciédn
situado en el bebedero de dicha lingotera y que -
se compone de un aro en forma de herradura de

chajas de transformador abiertas en direccidén
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& la lingotera, las cuales sujetan los conducto-
res de corriente. El equipo de este dispositivo
es sensiblemente mas sencillo que el del opor-
tunamente conocido, sobre todo para la fundicién
continua multiple, y la disposicién conforme al
invento del campo gitatorio electromagnetico ga-

runtiza, con el maximo rendimiento de la energia

" apartada, una egtructura extraordinariamente fina

y compacta por todo el lingote.

Los disefios adjuntos reproducen graficu-
mente la instalacién de fundicidn continua en
lingotera refrigerada con agua, objeto de este
invento.

La figura 1, reproduce la seccién central
1Qngitudina1'de tal dispositivo.

La figura 2, la vista saperior correspon-
diente, ’ |

La figura 3, la seccién longitudinal cen-
tral de una ejeoucién distinte y,

La figura 4, la vista superior correspon-
diente

En las figuras 1 y 2, el dispositivo de
induckién se compone de un tubo de cobre 1 atra-
vesado por agua y de un anillo 2 de chapas para
transformador en forma de herradura, rodeando a
dicho tubo. El flujo inductivo pama desde un lado

de la herradura al otro a traves del b afio metalico
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El n® 3 es la lingotera refrigerada con agua, el
4 la barra golidificada, el 5 el metal todavia
liquido y, 6 la canal de entrada del metal.

La ejecucién representada en lag fige 3
Yy 4 tiene un dispositivo de induccién 1, 2, de
menor diametro, en la cual el metal se aporta
desde fuera del anillo de inducecién 2', o sea,
por una canal de alimentacidén 7 que le bifurca
en losg brazos 8 y 9.

Con el empleo de la instalacidén de fun-
dicién, continua segin la presente invencion, es
factible desistir del plato de distribucién, in-
cluso .al fabricar lingotes de aleaciones may pro-
pensas al agrietamento. Valgan.los ejemplos enu~
merados a continuacién para explicar més sun es-
te invento.

De una aleacién de aluminio muy resistend
te de la clase Al M Mg, se colaron lingotes de
300 mm de diametro con una velocidad de 45 m/m
simultaneamente en dos barras. Una de ellas fué
colada coh plato de distribucién y la otra, sin
él, pero empleando el dispositivo inductivo se-
gin figs. 1 y 2. En lo demés, todas las restantes
condiciones, es decir, temperatura de coleda, ti-
po y longitud de lingotera, cantidad de agua re-
frigerante, etc, eran completamente iguales. La ba

rra sin movimiento del bvafio salié totalmente ra-
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Jada y, en cambio, la obtenida conforme al invento
quedd intacta. ’

Con lingotes de una aleacién de aluminio
de Al Mn se hicieron en igual forma los ensayos
vectinentes, en donde la barra sin movimiento del
bafio fué obtenida con grietas y, sin ellas, la ba-
rra tomada cémoc:omparacién.‘otros encsayos lleva-
dos a cabo asimismo con aleaciones de aluminio
oy propensas al agrietamiento, compuestas de Al
Zn Mg Cn, dieron el mismo resultado. Con esto se
comprobd, ademds que merced al-movimianto del bha-
flo, de acuerdo con el presente invento, no tubo
lugar la peligrosa segregacién locai‘del cromo con-
fenido en las aleaciones citadas.

Las ventajas del movimiento del bafio en
cuestidén se pusieron tambien claramente de mani-
fiesto en los férmatos menores de fundicién con-
tinua. Los lingotes de una aleacién de aluminio
cohpuesta de Al Mg Li, de 170 mm. de diametro,
acusaron fines grietas sin movimiento del bafio,
rareciendo en cambio, de ellas al ser calados con

el movimiento seghn el invento presente.
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-NOTA-~

Los puntos de invencién propia y nuneva que
e presentan para que sean objeto de esta Patente
de Invencién en Espafia, por VELNTE afios, son los
siguientes:

l.= Una instalaoidh p% la colada continua
de lingotes con el uso de campos giratorios elec~
tromagneticos sobre la fundicidén solidificada so-
lo parcialmente, caracterizada por un dispositivo

de induccibn situado en el bebedero de la cogquilla

refrigerada con agua, compuesto de un anillo de

chapas para transformador en forma de herradura,
abiertas hacia el lado de la coqmilla, las cuales
recubren los conductores de corriente.
2.~ Una instaleocién gara la colada continua
de lingotes.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede e ilustrado en los dibujos que se acompa-

iflan, y para los fines gque se han especificado.
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Esta Memoria consta de siete hojas y la
presente, escritas a maquina por una sola de sus

carage

waaria 2.7 SEP. 1§55
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