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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE Uls PAYENTE DL INVENCION POR ‘EI(N‘J.‘E i.0S EN BSPAlA A FA-
VOR DE DON LiARCOS RICO SuNTA ARIA. DE NACIGH .ILIDLD ESPANOIA
RiSIDELTE BN BURGCS, Heroes del Alcazar no 4
go0obre:

"NUEVO PROCEDINIENTO PARA LA EJECUCION DE PORJADOS DE PISOS!
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cedimiento para la ejecucldn de forjedo de pisos, en vir-
tid de un sistema especial de cufias cerémieaa; reversi-
bles y armedas.

Con el procedimiento en cueatidn; se obtienen
infinided de ventajas, oomo son le disminucién el mdxi-
mo de la mano de obra y mdxima rapidez en su colocmoidn
evitendo hacer en ellas manipulaciones secundariasé como
gon la rotura de tabiguélloe de la pieza cerdmica para
el llensdo del hueco resultante correspondiente con hor-
migdén y hierro, ptesto que ya viene prefabricado en las
viezas cerdmicas en forms de cuﬁa; el hueco corregpon-
diente, mirviendo a la vez dicho hueco para su llenado
de hormigén, para cuando uns vez formadas las viguetas
son colocadas en fon'na de dovelas de dintel en el iugar
corregpondiente a cnbrir; se colocan entonces invertidss
y oomo elemento pasivu; en forma de clave o euﬁa; otras
plezas cuﬂas%ves; que dejardn por consigulente un
canal ©¢ hueco seguido que podré rellensrse de hormigdn
formanfo un nervio de compresidn que eémbﬁ.aré la pasivi-
dad de estas plezas en elementos ectivo de compresidn;
que podr{ en muchos oasos evitar la caps umiforme de com-
presidn que suele colocarse en todos loe forjalos o es-
te podrd llegar a ser de un nfnimo espesor de recubri-
mien-bo; que podrd lleger hasta un centfmetro de mortero
como capa generel de m'oteccidn; unificacidn y alisado
¢ nivelado,

Otra ventaja fundamental es que eon vee‘te PLO
eedimiento; se podréd tembién conseguir cubrir con le mé-

xima economfa, espacios e mas o menos luz y mas 0 menos
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Otra de las ventajas mas fundamentales, es el poe
co peso del forjado unz vez construfdo, tanto con las
piezas sencillas como con el de piezas dobles, dada la
serie de tabiquillos de que consta cada cufia cerdmica,
tanto de un tipo como de otro y la supresidén en la ma-
yoria de los cusos, de 1o caps uniforme de compresidn,

LEIOQTaCteTfStiC&S de estos piezas pars conse-
guir l= viguetillas, cuyz formn, =rmado, dimensiones y
demds detzlles de 125 mismes son especialmente concebiw
dos por el mrocedimiento objeto de la invencidn.

Pars la preperacidn y otbtencidn de las vigue-
tillas gue han de ser formsdas con unz sucesidn de cu-
fas, llegmndo & former un® viga de dimensiones adecua-
das, primerzmente se aconseja mojar las cufias cerdmicas
pasando despug€s a une superficie lisa donde se irdn PO&
niendo una .etrds de otra en el suelo y siguiendo la
alineacidn de un' reglilla, unidas con morteros de ce-
mento y de t°1 modo que la canal que las piezas tienen
en 8L, que es de form» de seccién de ciirculo incomple-
to, con objeto de que el hormigdn no pueda en ningdn
oasb desprenderse por aCrerencia defectuosa, por estap
encerrgdo con szlida de snchurs menor que la gue tiene
en el interiof, qued:s hacie arriba, es decir ensefiando
su lado mayor hast: conseguir la medids de longitud nee-
cesaria al espacio = cubrir,.

Una vez realizado lo gue zntecede, se procederd
simultzneamente a 12 colocacidn del hierro y del hormi-
gén de gravilla fina, de %21 modo cue quede dicho hierro
verfectzmente recubierto ean tcdos los sentidos, por el
hormigdén correspondiente, pero sienmwre procurando que

guede lo mas a2lto posible y que el recubrimiento por con-
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Sobrecargas a resistir, para lo é&alréﬁwlas viguetas far~
madas corrientemente con las cufias Pequeiias, que tan so-.
lo debérén ser unidés con mortero entre sf y llenado de

cemento y hierro, el hueco corregpondiente, dejadas fra-

guar y darse vuelta pars su transporte al lugar de empla~
zamiento en obra, uns vez colocadas en esta, se interce~
lardn l:s cufias de mayor altura, iguslandolas de nivel
con las =nteriores, poruns capa de hormigdén que formard
la copa de compresidn, lo cue deb4 una mayor resistencia
al forjado resultsnte, por sunentarse con lz altura el
"momento de inerciaf ¥y contar asimismo con uns mayor ca-
pz de compresidn directa y & .eje vertical con el hierro o
El fundemento de estu ventaja estriba en que la

Separacidn de los elementos resistentes, o sea las vigume.
tillas preparacas y de las piezas sue como cufas o cla~

ves se colocan pors completar el forjado, permite con

las variaciones, rermutaciones, repeticiones y combinacie
nes de las dos piezne tomadas de un:s en una; de dos en

dos o de tres en tres, obtener lz néxima economfa de hie
rro,(elemento de mas coste del rTorjado), y en resumen

por tanto del wopio forjado; permitir cue el armado, o0

8ea lag viguetss ermadas, tengan una separacidn entre st

varizbles, y en su consecuencia, pudiéndose compaginar el
hierro y el hormigén, de t2l modo uue se obtenga el mé-

Ximo rendimiento de ambos materiales, llesando en ellos

a que euelquier luz a cubrir, cualguier carge a resistir

v cualguier didmetro de redondos disﬁonibles, permite com
binarse con 1z ndxima economfa de hierro y cemento, es-

pecialuente el primero, que puede afinarge esn su céléulo

hasta el corficiente que g- fije con exuctitud casi mate-

mitica,
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siguien te no exceda de un cent¥fmetro en la parte mas 8l
ta de 1= piezz as! preparads en el svelo; el hierro poe
drd ser colocmdo simplemente recto o bien con curvas en
los bordes,

Un: vez efectuadas @ichas operaclones y fragua~
do el hormigdn después de un tiempo prudencial, ge pro-
cede a invertirla de posicidii, para su colocacidn en obra
para 1o.que previemente h=brd de dfrselas le vuelts de
1z posicidn en cue se encuntraban en el suelo, con obje~
to de que al ser transportadas, el hierro cvede en la
perte inferior en lugar de la posicidn invertida en gue
Se encontreban anteriormente, llevdndose hecio el lugar
correspondiente, donde he de ser ejecutado el forjado
situdncose cpoyadas por los extremos, ya en posicidn de
que sirva de zpoyo li base mayor, ecuflzndose el espacio
de sepsrecidn entre une y otrz, por medio de otras cufiac
invertidess, cue llenan justamente el espacio dejado enw
tre las viguelas y rellendndose tanto en el caso de que
las cuflas pequefizs cono las grandes sirven de elemento
meivo, los cinules resultantes de hormigén, dejan do
as! terminezdo el forjado o en ceso de necesidad porque,
el cdlculo o las demds oircﬁnstancias de la obra lo'exi-
Jan, un. peguefia caps: de mortero u hormigdén de gravilla
mas fina de uno o dos centfmetros como méximo.

Pera mejor comprensién de 1= deseripeidn que
sigue, se adjuntan dibujos = los cuzles g= hece comstan-—
te referencia = lo largo de 12 misma,

Is Fig, 12,, es unx vista en perspectiva de
wa de las cufizs cerdmicas utiliszadas, aprecidndose la

curvatura de los nervios cve Torman los tabacuillos ine-
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cionzmiento del hierro y hormigén en su parte inferidr,

donde al estar unidas con mortero unss = otras, el hiew

rro absorberd 1- extensidn resultante, pueéto que cadew

mds del hormigén se dispone hierro v las propias piezas

unides, la comprensidn pera el peso propio de las Figue-
tas fabricaias,

I= Fig, 2%,, es otrz vista en perspectiva de una
de lus cuflas utilizadas pars Forjados de mayor luz, la
cual sus tzbacuillos son horizontales e inclinados, pre-
sentando en su perte mds cncha, unas concuvidades parea
agerre del hormigén en lz unidn precissz con las cufias
bequetlias,

; Lae Fig. 32,, es otravisita en perspectiva de mimm
otras de'las cuflas cerdmicas pequefias, aprecidndose las
nervaciones oﬁrvas, inclinedas en arco de circulo, de
los tzbaquillos de dichas cufias en sentido, las curvatue
ras h cia abajo (en posicidn normal con resgpecto al sue-
lo).

Lz Pig. 42., es una vista o detzlle de la unién
de las cufias para formar wa forjado de piso, aprecidndo-—
86 el haber introducido unz cufia de mayor luz, asf como
la capa de hormigdn, ademds del hormigdn cue se introdu=
ce en laz concavided de las cufias, que absorberd el eSw
fuerzo de compresidn; ademds del hierro colocado en la
parte inferior, unidos con hormigdén donde se realiza una
extensidn,

Les Figs, 58, 68 y 78,, son :lgunds de las di-
versas combinaciones, repeticiones, permutaciones ¥ Ve
riaciones gue permiten el sistema parz resgolver cu&@uier

caso congtructivo con lu mdxima economfa de hierro, cemen
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to, vermitiendo una casi interminsble gama de hipdte-
sis de cdlculo con ls variable sevrracidn de hierros
v didmetro de los mismos,
la Fig. 82,, es un detalle de un forjado
de piso con cufigs becuelias, apreciandose l1a inmecesi-
dz2d de caps ningun: conpresidn, puesto que el canal de
hormigdn gue ya lleve naturalmente, simplemente 1lenge
do, absorbe In comLr gidn junt mente con 1= Propia picw
72, simultareamente - la =bsorcidn e los esfuerzos de
xtensidn por los hierros de los huecos de 1a parte in-
ferior, conviniendo silmplemente en este caso la adic-
cidn de u@; lecﬁada ae mortero psr el relleno de in-
tersticios entre pilezzs, produciendo uma n=yor adheren-
cia y wificacidn en el trabajo de lus mismas,
| Ia Fig. 98,, es une vista en perspectiva
donde se ve el ensamblaje de l:s cufas en sentido trans.--
versal, por madio de hierros, ademds del horrmigdn que
se vuelcz en 1=z concavidad,
Congiste 1la presente invencién en un nuevo
brocedivierto par: li ejecucidn de forjados de pises,
el cual coneiste en disponer unas cufias (1, 2y 3) ere-
versibles, une sf y otra nd, lss cucles llevan en su ba-
se menor (4) uns serie de estrfas par. un mejor agarre
del cemento y hormigdn o yeso cue hays de =dherirse a
ellas, y en la base mayor (5) en su p.rte central, lle-
Ve precticeda una concavidad (6) para elacondicionamien—
to del hierro (7) y hormigén (8) dicho hierro v= en la
parte inferior, donde se resligs una extensidn, que sbsor
be el hierro, pues en los C=808 en que dicha concavidad
qued: arribe, se llena igu.luente de hormigdn, absorbien-
dose el esfuerzo de compresidn, Dichas cufias rresenten

1
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una seéie de tobiquillos (9) ¥ (10) en sentido radial
y curve con lougue se consigue una nayor resistencds
a la vez que se forma unas vequeflas cavidades o cdma.
ras{ll),

En el caso ¢e forjados de mayor luz Se inter—
cilen unas cufias cerdmicas (2) de mayor altura, cuys
base menor es uns superficie 1lans con estrfas, igual
gque la mayor; shors bien, pre entendo en los costados
por su parte mds :ncha, un: concavidad (1) también
con estrfas, quequedan colocadas en la parte superior
del forjado donde se wolcard el hormigdn (87) contac-
tando con las otras cufag ¥y de un espesor igual a lo
que sobresale de scuellas, Lombidn dic as cufas (2)

U.biguillos (13) cue dan lugar

o
t

Presenta un: serie
a formar otras tantas cfmiras (14) 6
La formacidn de viguetas se rezliza al dis—

pner unides con mortero, una cufia detrds de otra en uns
superificie lisa, mrocediendo despu€s 2 colocar el hie-
rro (15), dentro de la concavidad (6), efectuandose des—
puds el relleno de hormigén y dejandolo que fraglie un
tiempo prmdencial Para darle un giro de 18092, levantar
la vigueta y colocarla Para formar el forjado con 1la
sucesidn o wnidn de las mians,

Las ventajas de 1+ presente invencidén se dedu~
cen €e lo anteriormente expuesto,

Si bien la forma de ejecucidn aquf descris
constituye aplicacidn preferente de la presente inven—
cidn, podrén introdubirse modificaciones de forma y de
detalle gin cue por ello se altere 1a eSenciolidad de le
misia Gue se reivindica en 1o siguiente

NOTA
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En resumen, l= prééénte solicitud de patente

de invencidn recaerd sobrelas siguientes reivindica-
cioness

12,~ Nuevo procedimiento parz la ejecucidn ce
forjados de pisos, caracterizade porgue consiste en
disponer unas cufias reversibles, una si y otra no,
las cuales llevan uns base menor con estrlsas Dara un
me jor agarre del cemento, hormigén y yeso que haya de
adherirse a ellas, y otra base mgyor que en su parde
central lleva practicada una conc:vidad para el acon=
dicionemiento del hierro y hormigdn, situfncose el hiew
rro en la parte inferior, donde se rezliza una exten-
gién cue absorbe el hierro.

28,~ Nuevo procedimiento, segin ia reivindica~
cidn aﬁterior, caracterizado porque en los casos gue
la concavidad quede arriba se llenz igualmente de hor-
migén absorbiendose el esfuerzo de compresidm, presen-—
tando las cufias objeto del procedimiento que nos ocu=
Fa una serie de tabiquillos en sentido radial y curvo
con lo queISe consigue una mayor resistencia a la veg
que se formen unas pequefias cavidades o cédmaras,

38,-Nuevo procedimiento, segn las reivindica-
ciones caracterizadc porque pars el forjado de mayor
luz se interczlan unas cufias cerdmicas de mayor altura
cuya base menor es una superficie llana con estrias,
igual que la meyor, presentafifio en los costados por su
parte mis enche una concavidad tambidn con estrfas que
quedan coloczdas en la paerte superior del forjado donde
ge vuelca el horuigdn confactado con ;as otras cufigs
¥y de un espesor igmal =z lo gue sobresale de ellas, yen-

do dicha cufia farmads igualmente por tabiquillos y las
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cdmaras,
42, Nuevo procedimiento, ségﬁn las reivindica-

ciones caracterizzado porque la formacidn de las vigue-
tas se realiza al disponer unidas con mortero, una cu- -
fla detrds de otra en una superficie lisa, procediendo
después a colocar el hierro dentro de la concavidad
y efectuigdose a continuacidn el rellenado de hormi-
gén y dejdndolo que fraogtie un tiempo prudencial y en~
tonces darle un giro de 1802, levantar 1= vigueta y
colocarla per:. mormar el forjado con la sucesidn o
un;dn de las misras,

58 NUEVO PROCEDINIEITO PAR4 LA EJECUCION DE
FORJADOS DE FISOS,

Segn se describe en 1e pfesente memoria cue
consts de diez hojas escritas s ndquina por un: sola
cara y dibujos adjurtos,

Madrid a 17 septieubye de 1855,

e i oA A



S10kCC

—t

VIYWVINYS 0318 SOS8Ypy o




g0k S

VIV wv2 avs 031 Sodyyw o




g/0k22 _
VISVWVLNYS 0318 SOIWI @



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



